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本 书 由 电动 机 绕组 维修 基础 知识 导读 ， 电 动机 绕组 实用 彩 图 ， 单 相 异 
步 电动 机 臣 数 、 布 线 技 术 数 据 及 电动 机 实用 数据 四 部 分 组 成 。 第 1 部 分 介 
绍 了 常见 电动 机 型 号 的 含义 ， 铭 牌 参数 的 含义 ， 基 础 知识 与 专业 术语 ， 显 
极 式 与 庶 极 式 绕 组 之 间 的 区 别 与 辨别 ， 绕 组 图 样 的 识 图 方法 与 技巧 ， 技 术 
数据 的 查阅 方法 等 。 第 2 部 分 收集 、 整 理 了 三 相 、 单 相 ， 单 速 、 多 速 电动 
机 绕组 常用 的 彩色 图 样 。 第 3 部 分 和 第 4 部 分 收集 、 整 理 了 单 相 异 步 电 动 
机 熙 数 、 布 线 数据 ， 以 及 普通 三 相 异 步 电动 机 、 起 重治 金 三 相 异步 电动 
机 、 陋 爆 型 三 相 异 步 电动 机 、 淤 水泵 和 深井 水 泵 三 相 异 步 电动 机 、 三 相 变 
极 多 速 异 步 电动 机 、 电 磁 调 速 电动 机 、 驱 动用 电动 机 的 铁心 、 绕 组 技术 数 
据 ， 常 用 电动 机 数据 和 维修 材料 参考 数据 等 。 
本 书 可 作为 电动 机 维修 人 员 、 电 气 维修 人 员 及 相关 工程 技术 人 员 的 参 
考 用 书 ， 也 可 作为 工科 院 校 相关 专业 师 生 的 参考 用 书 。 
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笔者 曾 于 2011 年 4 月 ， 在 科学 出 版 社 出 版 发 行 了 《电动 机 绕组 维修 实用 技术 数据 
手册 》 一 书 。 通 过 对 “京东 商城 ” “当当 网 ”“ 亚 马 逊 ”等 数 家 知名 电子 商务 平台 多 次 
的 调查 发 现 ， 该 书 得 到 了 众多 读者 “五 星 级 ”好 评 。 乃 至 该 书 在 如 今 绝版 之 后 ， 淘 宝 网 
的 部 分 卖家 在 未 经 得 笔者 及 科学 出 版 社 授权 的 情况 下 ， 违 法 自制 “复印 装订 版 ”进行 非 
法 销售 。 同 时 ， 笔 者 也 接 到 不 少 热 心 读者 打 来 的 电话 和 发 来 的 电子 邮件 ， 提 议 该 书 应 在 
原 有 基础 上 ， 采 用 更 加 通俗 的 文字 语言 ， 细 化 讲述 导读 部 分 有 关 电 动机 绕组 维修 的 基础 
知识 和 专业 知识 ， 并 更 新 、 增 添彩 图 部 分 及 数据 部 分 相关 内 容 。 在 此 ， 向 众 位 热心 读者 
给 予 的 大 力 支持 和 帮助 深 表 谢意 ! 基于 读者 的 提议 ， 笔 者 经 过 数 次 南 酌 考虑 ， 历 经 约 两 
年 的 时 间 ， 人 和 借鉴 了 在 电动 机 维修 技术 论坛 、QQ 技术 交流 群 等 大 型 平台 多 期 授课 后 的 总 
结 ， 重 新 编著 了 《电动 机 绕组 维修 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 》。 

本 书 在 《电动 机 绕组 维修 实用 技术 数据 手册 》 的 基础 上 ， 重 新 编著 了 导读 部 分 的 全 
部 内 容 ， 更 新 、 增 汪 了 单 相 、 三 相 单 速 电动 机 绕组 彩色 图 样 ， 三 相 多 速 电动 机 绕组 彩色 
图 样 及 电动 机 绕组 技术 数据 等 。 本 书 的 结构 为 : 第 寺 部 分 采用 通俗 易 懂 的 文字 语言 ， 讲 
述 了 电动 机 绕组 维修 的 基础 知识 及 专业 知识 等 。 第 2 部 分 采用 人 性 化 的 绘图 风格 ， 提 供 
了 较为 实用 、 经 典 的 单 相 、 三 相 ， 单 速 、 多 速 电动 机 绕组 的 彩色 图 样 ， 并 较为 详细 地 讲 
述 了 电动 机 绕组 的 误 线 及 接线 操作 步 序 等 。 第 3 部 分 和 第 4 部 分 按照 电动 机 绕组 维修 的 
先后 工序 ， 采 用 人 性 化 的 排序 风格 ， 将 电动 机 绕组 技术 数据 进行 了 人 性 化 的 排序 ， 使 维 
修 人 员 ， 在 查阅 电动 机 绕组 技术 数据 时 更 加 方便 、 快 捷 。 

本 书 具 有 以 下 特点 : 

1) 本 书 的 第 1 部 分 是 基于 当今 电动 机 维修 工艺 的 背景 下 编写 而 成 的 ， 详 细 地 介绍 
了 当今 电动 机 绕组 的 维修 工艺 、 基 础 知识 和 专业 知识 ， 真 正 做 到 了 理论 联系 实际 。 

2) 笔者 在 网 络 授课 中 发 现 ， 很 多 维修 人 员 ， 对 显 极 式 与 底 极 式 的 概念 模糊 不 清 、 
了 解 不 详 。 笔 者 曾 接待 过 数位 维修 人 员 ， 他 们 在 完成 绕组 维修 后 ， 还 是 出 现 了 电动 机 额 
定 电流 异常 ， 绕 组 在 短期 内 严重 发 热 ， 乃 至 再 次 烧毁 的 问题 。 因 此 ， 在 本 书 中 采用 对 比 
的 形式 ， 将 显 极 式 与 底 极 式 两 者 的 区 别 作为 重要 章节 ， 进 行 了 较为 详细 的 讲述 。 

3) 本 书 的 第 1 部 分 采用 了 理论 结合 实际 、 模 拟 师 父 传 授 弟 子 的 形式 ， 一 边 讲 解 理 
论 知 识 ， 一 边 通过 “ 温 志 提示” 传授 经 验 技 巧 与 注意 事项 ， 可 使 初级 人 员 能 够 快速 理解 
并 掌握 维修 基础 知识 与 经 验 技能 ， 提 升 初级 人 员 自 学 的 自信 心 及 敢于 动手 的 能 

4) 本 书 中 的 彩 图 是 在 传统 绘图 模式 的 基础 上 ， 注 入 了 人 性 化 “新 鲜血 液 ” 最 终 绘 
制 完成 。 比 如 ， 彩 色 图 样 图 中 ， 黑 色 的 圆 点 和 虚线 表示 绕组 的 吊 谱 过 程 与 补 谱 过 程 等 。 

5) 本 书 针 对 常见 、 常 用 的 绕组 技术 数据 均 增 添 了 绕组 彩 图 所 在 页 码 的 提示 索引 。 
初级 人 员 在 查阅 绕组 技术 数据 的 同时 ， 可 按 提 示 索 引 提 供 的 页 码 ， 直 接 查 到 该 型 号 电动 
机 的 对 应 彩 图 。 这 种 方法 极 大 地 方便 了 初级 人 员 ， 解决 了 他 们 由 于 基础 知识 较 浅 ,根据 
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绕组 数据 ， 查 找 对 应 绕组 彩 图 不 便 的 问题 。 

6) 本 书 按照 绕组 维修 先后 的 工序 ， 采 用 了 人 性 化 的 排序 模式 ， 对 电动 机 数据 进行 
了 重新 整合 排序 ， 便 于 维修 人 员 在 维修 电动 机 绕组 时 进行 查阅 。 

值 此 成 书 之 际 ， 首 先 要 感谢 在 电动 机 维修 领域 ， 做 出 卓越 贡献 的 资深 作家 、 高 级 工 
程 师 、 已 编著 出 版 多 部 经 典 作 品 的 电动 机 专家 一 潘 品 英 先 生 。 考 先生 在 本 书 的 编写 过 
程 中 ,不辞 辛苦 ， 不 求 回报 ， 牺 牲 个 人 时 间 ， 对 本 书 的 编写 工作 给 予 了 大 力 支持 和 帮 
助 。 最 后 ， 再 次 祝 先生 福 体 安康 ! 福 禄 双 全 ! 福 如 东海 ! 寿 比 南山 ! 

参与 本 书 编写 的 人 员 有 谭 金 胸 、 王 丽 娜 、 王 军 、 刘 来 群 、 刘 旭 、 王 桂 珍 、 刘 了 晓 东 、 


杜 珠 利 、 周 亮 亮 、 曾 星星 、 尹 妃 、 祝 兴 、 闫 桂 宾 、 陈 皇 、 稍 鹏 文 、 汤 乐 军 、 父 广 宝 、 王 
猛 猛 、 郑 强 、 张 建 、 牛 海 立 、 李 庆 瑞 、 王 兴 云 、 郝 铁 全 、 和 孙 世 才 、 李 和 郁 海 、 吴 志 渔 、 尚 
德 新 、 高 建 刚 、 刘 斌 、 李 桂 成 、 张 富 明 、 杨 林 、 马 云龙 、 刘 双 海 、 富 兴 华 、 黄 水 泉 、 豆 
政 军 、 申 庆 荣 、 李 丽 波 、 巩 北 、 司 和 白 荣 、 张 秀丽 、 袁 法 中 、 崔 志 勇 、 刘 凯 、 李 成 立 、 洗 


君 、 高 桂 清 、 张 柳 、 孙 志 强 、 赵 衍 福 、 冷 宪 军 、 康 正 财 、 王 砍 、 李 兵 战 、 牛 红 健 、 朴 云 
赫 、 王 金 香 、 权 斌 、 麻 羽 佳 、 宋 丽 红 等 。 

由 于 笔者 技术 水 平 有 限 ， 加 之 本 书 在 后 期 编著 时 ， 时 间 较 为 仓促 ， 遗 漏 及 错误 等 问 
题 在 所 难免 ， 恳 请 同行 及 相关 人 士 批评 指正 。 笔 者 的 联系 QQ 号 码 为 : 2390088968; 金 
鹏 图 书 读者 俱乐部 的 QQ 群 号 为 : 247648683 ， 欢 迎 大 家 加 入 。 

笔者 认为 ， 同 行 朋 友之 间 在 遇 到 技术 问题 时 ， 可 私下 通过 QQ 号 码 或 在 QQ 群 的 平 
台 上 ， 友 好 地 进行 技术 交流 分 享 经 验 成 果 。 大 家 应 条 持 无 私 奉献 的 精神 ， 积 极地 互 帮 、 
互助 、 互 歼 、 互 动 ， 献 出 我 们 的 真心 和 爱心 ， 共 同学 习 技 能 ， 共 同 发 展 进步 。 我 们 还 要 
用 耐心 去 帮助 那些 初级 人 员 ， 让 他 们 少 费 时 间 、 少 走 谊 路 、 多 走 捷径 ， 快 速 远 入 电动 机 
维修 的 大 门 ， 让 他 们 尽快 吃 到 这 口 饭 、 吃 饮 这 口 饭 、 吃 好 这 口 饭 。 不 要 通过 平台 发 出 不 
利于 他 们 学 习 的 言论 ， 为 他 们 设置 重重 的 障碍 ， 打 击 他 们 今后 学 习 发 展 的 积极 性 和 自信 
心 。 引 用 同行 前 辈 孙 国 敏 先生 的 一 句 话 就 是 : “大 家 都 是 师 倩 ， 大 家 也 都 是 徒弟 "”。 因 
为 ， 大 家 各 自 有 着 擅长 之 处 及 经 验 技巧 。 俗 话说 ， 大 河 没 水 小 河 干 ， 大河 有 水 小 河 满 ， 
帮助 别人 快乐 自己 ， 只 有 大 家 好 我 们 的 祖国 才能 繁荣 、 富 强 、 昌 盛 ! 只 有 大 家 好 才 是 真 
的 好 ! 

最 后 ， 特 此 感谢 一 直 以 来 支持 笔者 的 读者 和 所 有 朋友 ， 没 有 大 家 的 支持 则 不 会 有 今 
天 的 成 果 ! 
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三 相 2 极 36 醒 。 1S= ; 显 ，c=2} 绕组 pp 108 
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三 相 2 极 30 权 双 层 友 式 1S$=5; ; 显 ; 绕组 ppp 126 
三 相 2 极 30 权 双 层 二 式 1S$=5; ; 显 ; 绕组 pp 128 
三 相 2 极 36 权 双 层 硬 式 1S$=6; ; 显 ; 绕组 pp 130 
三 相 2 极 36 酸 双 层 二 式 1S$=6; ; 显 ; 绕组 pp 132 
三 相 2 极 36 酸 双 层 县 式 1S$=6; ; 显 ; 绕组 pp 134 
三 相 2 极 36 酸 双 层 县 式 1S$=6; ; 显 ; 绕组 pp 136 
三 相 2 极 36 酸 双 层 二 式 1S$=6; ; 显 ; 绕组 pp 138 
三 相 4 极 36 权 双 层 友 式 1S$=3; ; 显 ; 绕组 ppp 140 
三 相 4 极 36 权 双 层 二 式 1S$=3; ; 显 ; 绕组 pp 142 
三 相 4 极 36 权 双 层 二 式 1S$=3; ; 显 ; 绕组 pp 144 
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三 相 4 极 48 权 双 层 二 式 1S$=4; ; 显 ; 绕组 pp 170 
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三 相 4 极 60 权 双 层 友 式 1S$=5; ; 显 ; 绕组 pp 174 
三 相 4 极 60 模 双 层 县 式 1S$=5; ; 显 ; 绕组 pp 176 
三 相 4 极 60 权 双 层 县 式 1S$=5; ; 显 ; 绕组 pp 178 
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图 例 118 三 相 8[6 极 36 槽 1S 关 ;=24; y=5; ATY 双 速 绕组 302 
图 例 119 三 相 12X6 极 36 权 1S$=2; =18; y=3; ATY 双 速 绕组 RN 303 
图 例 120 三 相 12X6 极 54 权 1S$=3; =18; y=$; AM YY 双 速 绕组 PN 304 
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利 9 意 单 相 单 层 要 起 绕组 eeeeeeeeeeeeeesseyeeseaoreeaeaereaanaseeneeo snrenieassiasnaroeeeeeasen my 306 
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CVD) 


互 : 3$=6; = =1I、3、5。、7、9、11， 显 yw&=1i 

图 例 126 单 相 2 极 24 模 正 纪 | 2 到 和 315 
起 : S=4; v=2; y=5、7、9、11; 显 ; wc=1 
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图 例 127 单 相 2 极 24 情 正 纹 | 志 可 | 绕组 .……………… 318 
起 : S=6; v=2; y=1、3、5、7、9、11; 显 ; ac=1 
去 : S=6; uv=2; y=2、4、6、8、10、12; 1 

图 例 128 单 相 2 极 24 模 正 下 | 显 ; o- 本 本 
起 : S=6; v=2; y=2、4、6、8、10、12; 显 ; ac=1 
二 二 去 肖 过 三 3 5; 迹 ; 一 

图 例 129 单 相 4 极 24 模 正 下 | 四 了 显 ; “ 上 多 和 人 324 
起 : S=2; v=4; y=3、5; 显 ; ac=1 
到 : $S=3; 4= =2、4、6; 显 ; a=1 

图 例 130 单 相 4 极 24 村 正六 | ee | 和 327 
起 : S=2; v=4; y=4、6; 显 ; wc=1 
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图 例 131 单 相 4 极 24 村 正弦 | 2 | 和 人 330 
起 : S= 羽 二 y=2、4、6; 显 ; wa=1 
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到 例 132 4 极 36 醒 正 | 媒 绸 及 

图 侦 单 相 4 极 36 模 正 弦 起 , S-3，u=4; y=5 7. 9， 显 ， ,-] 绕 组 333 
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第 1 章 常用 三 相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 350 
表 1 Y3 系列 (IP55) 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 350 
表 2 Y2 系列 (IP5$4) 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 PN 354 
表 3 Y2- 系列 (IP54) 三 相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 pp 359 
表 4 YY 系列 (了 23) 三 相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 PN 362 
表 5 YY 系列 (IP44) 三 相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 pp 364 
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表 12 JS2 系列 中 型 低压 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 PN 379 
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表 15 下 系列 高 速 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 pp 383 
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JRO 系列 绕 线 转子 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 398 
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ZD、ZDY 系列 锥 形 转子 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 和 PN 404 
JZ02 系列 杠杆 式 制 动 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 405 
起 重治 金 用 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 RN 406 
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YB2 系列 低压 隔 爆 型 三 相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 421 
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B02 系列 单 相 电阻 起 动 异步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 509 
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D02 系列 单 相 电容 运转 异步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 513 
AO 系列 三 相 异 步 电 动机 铁心 、 绕 组 技术 数据 RN 515 
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Y2-E 系列 (IP54) 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 pp S26 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
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表 108 YR 系列 中 型 高 压 绕 线 转子 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 (6KV、50Hz 、 大 直径 ) pp 534 
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这 一 部 分 内 容 特 别 为 电动 机 绕组 维修 的 初 、 中 级 人 员 而 编写 。 

在 编写 时 ， 为 了 使 本 篇 导读 更 加 通俗 易 慌 ， 笔 者 采用 了 漫谈 的 形式 ， 用 较为 通俗 的 文字 
语言 ， 从 多 方位 、 多 角度 针对 电动 机 绕组 初级 维修 人 员 在 维修 时 必 备 的 基础 知识 进行 了 系统 
详细 的 讲述 。 同 时 ， 为 了 使 这 一 部 分 内 容 更 具有 实用 性 和 可 操作 性 ， 笔 者 还 与 多 位 电动 机 维 
修 的 初级 人 员 及 专业 人 士 进行 了 相关 话题 的 交流 与 探讨 。 在 听取 了 多 位 人 士 提 出 的 意见 与 建 
议 的 基础 上 ， 结 合 笔者 从 事 电动 机 绕组 维修 儿 十 载 的 实践 经 验 ， 历 经 数 月 的 时 间 ， 摆 写 完 成 
这 一 部 分 内 容 。 

为 了 使 初级 人 员 在 短期 内 快速 掌握 电动 机 绕组 维修 的 基础 知识 与 技能 ， 在 尚未 讲述 前 ， 
笔者 先 提 出 以 下 几 点 指导 性 建议 ， 供 初 、 中 级 维修 人 员 人 参考 。 


建议 一 : 灵活 掌握 


初级 人 员 ， 在 开始 学 习 电 动机 绕组 维修 时 ， 要 “ 活 学 活用 ”， 先 学 习 基 础 知识 再 实践 
操作 。 


温 韦 提示 : 
在 绕 制 电动 机 的 绕组 时 ， 如 果 没 有 与 所 修 电 动机 线 径 相 同 的 绝缘 电磁 导线 时 ， 可 通过 


计算 绝缘 电磁 导线 线 径 方法 ， 并 根据 现 有 的 绝缘 电磁 导线 ， 可 采用 多 股 合并 绕 制 的 方法 绕 
制 线圈 ， 还 可 通过 改变 每 相 绕组 的 并 联 路 数 、 线 圈 丰 数 的 方法 进行 绕 制 。 


建议 二 : 全 面 识 图 
在 学 习 绕 组 图 样 识 图 时 ， 要 多 方位 、 多 角度 、 全 面 地 进行 学 习 。 要 归纳 总 结 出 各 种 图 形 
的 相同 、 相 通 之 处 ， 掌 握 各 种 图 形 的 识 图 方法 与 技巧 。 比 如 ， 端 面 图 、 平 面 展开 图 、 简 化 接 
线 图 等 。 同 时 ， 还 包括 一 些 近 些 年 以 来 出 现 的 新 型 图 样 。 
温馨 提示 : 
比如 ， 一 台 三 相 4 极 24 权 单 层 链 式 1$S=1; v=12; y=5; 显 ; c=1 绕组 ， 可 以 采 
用 端面 图 的 形式 进行 绘画 表 
简化 接线 图 的 形式 进行 绘画 


三 
0 


建议 三 : 综合 理解 
对 于 初级 人 员 ， 针 对 显 极 式 和 许 极 式 的 概念 ， 不 要 仅 从 绕组 接线 的 角度 学 习 和 理解 ， 
《2)》 
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(比如 ， 尾 接 尾 、 头 接头 或 尾 接头 、 尾 接头 等 ) ， 要 从 衣 线 和 接线 的 角度 综合 学 习 和 理解 。 
建议 四 : 先 易 后 难 


对 于 初级 人 员 ， 在 开始 接触 电动 机 绕组 和 衣 线 时 ， 建 议 先 采用 “分 组 散 和 ” 的 方式 进行 
学 习 。 待 日 后 对 显 极 式 和 庶 极 式 的 概念 有 了 深刻 的 理解 之 后 ， 再 去 触及 “ 连 绕 掏 把 ”的 符 
线 工艺 。 
温馨 提示 : 

分 组 散 谈 的 优势 在 于 易学 、 易 懂 、 易 会 、 易 上 手 ， 不 会 出 现 绕组 谈 反 菊 错 等 问题 。 

分 组 散 点 的 劣势 在 于 ， 当 电动 机 绕组 误 线 完成 之 后 ， 维 修 人 员 还 需 进 行 绕组 头 尾 去 
皮 、 绕 组 之 间 连 接 、 接 头 焊 接 等 繁琐 的 操作 。 


建议 五 ， 勇于 实践 

对 于 自学 的 初级 人 员 ， 在 阅读 过 相关 的 维修 书籍 之 后 ， 个 人 还 应 在 安全 、 正 确 的 基础 
上 ， 敢 于 动手 ， 勤 于 实践 。 这 样 有 利于 快速 掌握 电动 机 绕组 维修 的 基本 操作 技能 。 
温馨 提示 : 

初级 人 员 ， 可 通过 当地 的 废品 收购 站 点 ， 选 购 几 台 逢 型 、 小 功率 异步 电动 机 ， 作 为 个 
人 动手 实践 的 电动 机 。 在 选 购 时 ， 以 极 数 为 4 极 ， 功 率 在 7.5kW 以 下 为 宜 ， 比 如 ， 了 - 


90S-4、Y-132M-4 等 。 
再 通过 看 书 学 习 、 动 手 实践 的 方式 ， 自 行 反复 多 加 锻炼 ， 拆 装 电 动机 、 绕 制 线圈 、 训 
线 操作 、 接 线 操作 等 ， 巩 固 个 人 的 维修 操作 基础 。 


《3) 
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电动 机 铭牌 型 号 、 参 数 介绍 


电动 机 的 铭牌 安装 于 定子 机 壳 的 显著 位 置 ， 给 出 了 电动 机 的 型 号 和 性 能 参数 等 数据 。 对 
于 电动 机 维修 人 员 ， 在 查阅 电动 机 型 号 、 性 能 参数 时 ， 起 着 至 关 重 要 的 作用 。 


初级 人 员 在 学 习 电 动机 绕组 维修 时 ， 应 对 常见 电动 机 的 型 号 、 
解 。 这 样 有 利于 快速 了 解 电动 机 的 性 能 参数 ， 也 有 利于 快速 查阅 电动 机 绕组 的 图 样 、 技 术 数 
据 ， 更 有 利于 快速 检测 、 维 护 、 维 修 电动 机 。 


1.1 电动 机 型 号 会 义 


常见 的 电动 机 型 号 主要 有 以 下 几 部 分 代码 所 组 成 : 


1) 系列 代码 ;: Y、Y2、YD 、YB 、YR 等 见 表 1-1。 


性 能 参数 的 含义 有 所 了 


表 1-1 三 相 异 步 电动 机 的 产品 代号 

名 称 代 且 名 称 民生 
交流 "看 " 步 Y “ 安 " 全 A 
封 “ 闭 "型 0 疝 " 门 F 
“ 鹏 "级 章 R " 管 " 首 G 
防 * 硅 "型 B 水" 泵 B 
丙 * 赴 " 吉 转 到 Q 采 '" 煤 "机 Ni 
“多 "过 D 凄 " 兰 " 机 用 1 
“高速 K 回 " 柱 "绞车 
“ 双 " 死 型 运 "条 "机 S 通 " 风 机 T 

高" 转 "(" 清 " ) 莽 H 


2) 中 心 高 代码 : 90、132、160、180、200、225、 


3) 机 座 代 码 : S、M、L。 
4) 铁心 长 度 代码 : 1、2。 


5) 极 数 代码 : 2、4、6、8 、10、12 等 。 


6) 特殊 环境 代码 : 见 表 1-2。 
表 1-2 ”电动 机 特殊 环境 代码 表 


250、280 (单位 为 mm) 等 。 


范例 1: 三 相隔 爆 型 异步 电动 机 


型 号 : YB-160L-2 
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序号 代码 特殊 使 用 环境 序号 代码 特殊 使 用 环境 
1 GC 高 原 用 5 T 热带 用 
2 匡 船用 6 TH 湿热 带 用 
3 双 户外 用 TA 于 热带 用 
不 四 化 工 防 腐 用 


表示 : Y 一 异步 电动 机 ，B 一 隔 爆 型 ，160 一 中 心 高 1600mm; I 一 长 机 座 ;，2 一 2 极 。 

范例 2: 三 相 变 极 多 速 异 步 电 动机 

型 号 ，YD-200L-472 

表示 : Y 一 异步 电动 机 ; D 一 多 速 ; 200 一 中 心 高 200mm; I 一 长 机 座 ; 4/2 一 4 极 、2 极 
双 速 电动 机 。 
温馨 提示 : 

极 数 代码 部 分 ， 通 过 斜 线 号 分 隔 ， 标 注 几 位 数字 ， 表 示 为 几 速 电动 机 。 比 如 ，472 
(2 ) 同 87072 大 3 到 和 ) 册 7 GUY2 大 写本) 大 竺 有 


范例 3: 单 相 电容 起 动 异步 电动 机 


型 号 ，CO2-9024 
表示 : CO 一 单 相 电容 起 动 、 封 团 式 电动 机 ; 2 一 第 2 次 设计 ; 90 一 中 心 高 90mm; 2 一 2 
号 铁心 长 度 ; 4 一 4 极 。 


1.2 电动 机 性 能 参数 


1) 型 号 : 型 号 是 区 别 电 动机 和 名称、 规格、 形式、 用途、 结构 等 含义 的 简要 缩写 。 

2) 额定 功率 : 电动 机 在 额定 的 条 件 下 ， 正 常 运 行 时 ， 转 子 轴 输 出 的 机 械 功率 。 单 位 通 
稼 为 难 或 kW。 

3) 额定 电压 : 电动 机 在 额定 的 条 件 下 ， 绕 组 输入 的 电压 。 单 位 通常 以 V 或 kV。 

4) 额定 电流 : 电动 机 在 额定 的 条 件 下 ， 绕 组 工作 的 电流 。 单 位 通常 为 A 或 kA。 

5) 频率 : 电动 机 供电 电源 的 频率 。 我 国电 网 的 频率 为 S0Hz。 

6) 接 法 : 电 劲 机 接线 盒 内 ， 接 线 柱 上 的 连接 方式 。 
温 志 提示 : 

1. 三 相 单 速 电 动机 分 为 星 形 联结 、 三 角形 联结 。 单 相 单 速 电动 机 分 为 正 转 连接 、 反 
转 连接 。 

2. 三 相 单 速 电 动机 

星 形 联结 : 将 接线 柱 的 双 2、U2、YV2 连接 为 一 个 节点 ， 如 图 1-1 所 示 。 将 U1、V1、 
W1 分 别 连接 于 LI1、L2、L3 动力 电源 。 星 形 联结 ， 每 相 绕 组 承受 电压 为 220V。 

三 角形 联结 : 将 接线 柱 的 U1、 凤 2 连接 为 第 1 个 节点 ， 将 V1、U2 连接 为 第 2 个 节 
点 ， 将 双 1、V2 连接 为 第 3 个 节点 。 将 以 上 三 个 节点 分 别 连 接 于 LI1、L2、L3 动力 电源 ， 
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如 图 1-2 所 示 。 三 角形 每 相 绕组 承受 电压 为 380V。 

3. 单 相 单 速 电动 机 

正 转 连接 : 将 电动 机 接线 柱 的 Z2 与 U2、U1 与 V1， 通 过 金属 连 片 横向 分 别 连接 ， 如 
图 1-3 所 示 ， 称 为 正 转 连接 。 

反 转 连接 ; 将 电动 机 的 接线 的 Z2 与 UL1、U2 与 V1， 通 过 金属 连 片 纵向 分 别 连接 ， 如 
图 1-4 所 示 ， 称 为 反 转 连接 。 
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7) 转速 : 电动 机 在 额定 的 条 件 下 ， 转 子 每 分 钟 的 转速 ， 通 常 以 min 表示 。 
8) 绝缘 等 级 : 电动 机 使 用 绝缘 材料 的 耐 热 等 级 ， 见 表 1-3。 
表 1-3 绝缘 材料 耐 热 等 级 表 
绝缘 等 级 A E B 下 于 C 


极限 温度 /SC 105 120 130 155 180 >180 


9) 防护 等 级 〈 卫 ) : 卫 是 英文 “Ingress Protection” 的 缩写 ， 用 于 表示 防护 等 级 。 

IP 防护 等 级 是 指 电气 设备 防止 异物 渐 人 壳 体 内 部 所 划分 的 级 别 。 了 下 防护 等 级 由 两 位 阿 
拉 伯 数字 所 组 成 : 第 1 位 数字 表示 防 尘 等 级 ; 第 2 位 数字 表示 防水 等 级 。 数 值 越 高 ， 防 护 级 
别 越 高 。 常 见 的 防护 级 别 有 以 下 几 种 ; 

G@) 了 21，2 表示 防止 大 于 12mm 的 固体 异物 进入 机 内 ; 1 表示 防 滴水 电动 机 。 

@) 了 23，2 表示 防止 12mm 的 固体 异物 进入 机 内 ; 3 表示 防 淋 水 电动 机 。 

@) 44，4 表示 防止 大 于 lmm 的 固体 异物 进入 机 内 ; 4 表示 防 溅 水 电动 机 。 

凤 IP54，5 表示 防 尘 电动 机 ; 4 表示 防 溅 水 电动 机 。 

10) 工作 制式 : 电动 机 在 额定 的 条 件 下 ， 工 作 的 方式 。 常 见 的 工作 方式 有 S1 (连续 工 
作 制 ) 、S2 〈 短 时 工作 制 ) 和 S3 ( 断 续 工 作 制 ) 。 

电动 机 铭牌 上 ， 还 标 有 其 他 的 相关 参数 (如 噪声 、 重 量 、 日 期 、 出 三 编 号 等 ) ， 由 于 在 
日 常 维修 中 应 用 较 少 ， 故 从 略 不 再 介绍 。 


1.3 电动 机 性 能 参数 中 、 英 文 对 照 
近年 来 ， 电 动机 维修 人 员 也 时 常 接 修一 些 进 、 出 口 的 电动 机 。 这 些 电动 机 ， 铭 牌 标注 的 
《6) 


型 号 、 性 能 参数 的 名 称 通常 使 用 英文 表示 如 图 1-5、 图 1-6 所 示 ， 给 部 分 初级 人 员 带 来 了 查 


阅 的 不 便 。 


本 节 列 出 了 电 劲 机 性 能 参数 中 、 英 文 简易 对 照 表 见 表 1-4、 表 1-5。 维 修 人 员 可 参考 中 、 


英文 简易 对 照 表 ， 进 行进 、 出 口 电 动 机 性 能 参数 的 查阅 工作 。 


0/I0HP 20/I0KW[ ”6712 
[INS、 ”FF_ RATING ED40/200 AMB， TEMP， 40*C 
BEARING NO， L.S. 0.S， 6312LLB 


FRAME 180L | SERIAL NO 4020620010 


POLES | MODEL: 


NV 

0 

0 

6 2% 


720 ”rmin |pESIGN|CNS-2934 C4088 


2008 |BEARING 


6308ZZ 
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图 1-5 图 1-6 
表 1-4 电动 机 铭牌 中 、 英 文 词汇 对 照 表 

序号 中 文 英文 序号 中 英文 

1 三 相 异 步 电动 机 Phase 13 转子 电压 ROTOR VOLTS 
nduction motor 
2 型 号 en 14 转子 电流 ROTOR AMPS 
3 极 数 POLES 15 起 动 电流 STARTING AMPS 
AT RATED OUTPUT; 
4 额定 输出 功率 0OSWER 16 温度 TEMPERATURE 
2 EFF.;EFFICIENCY; 
5 电压 VOLTAGE ;VOLTS 17 效率 NOREFF 
6 电流 CURRENT;AMPS 18 功率 因数 ee 
轴承 型 号 
了 接 法 CONN 19 主轴 伸 轴 承 人 
非 主 轴 伸 轴承 
8 转速 SPEED ;R.P.M 20 出 厂 编 号 No.;NO;SER No. 
服务 系数 ( 较 长 时 间 过 
乡 乡 
9 绝缘 等 级 INS.CL 21 载运 行 的 功率 因数 ) SF 
10 防护 等 级 卫 22 生产 日 期 DATE ;Date Code 
11 安装 方式 IM 23 1 某 某 制作 ee 
12 冷却 方式 IC 24 重量 WEIGHT 
表 1-5 世界 主要 电动 机 生产 国 、 厂 家 名 称 中 英文 对 照 表 

序号 中 文 英文 序号 中 文 英文 
1 中 国 China 11 俄罗斯 Russia(RUS) 
2 澳大利亚 Australia 12 韩国 R.U.Korea(R.U.K) 
3 白俄罗斯 Belarus 13 瑞典 Sweden 
4 德国 Cermany 14 瑞士 Switzerland 
四 法 国 France 15 英国 United Kingdom 
6 意大利 Italy 16 三 莹 (日 本 ) Mitsubishi 
7 印度 India 17 西门 子 (德国 ) Siemens 
8 日 本 Japan 18 西屋 (美国 ) Westing House 
9 谷 兰 Nether lands 19 美国 United States of America( U.S.A) 
10 波兰 Poland 
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电动 机 基础 知识 与 专业 术语 


2.1 基础 知识 


2.1.1 电机 


电机 是 一 个 统称 ， 从 能 量 转换 的 角度 进行 分 类 ， 可 分 为 静止 式 和 旋转 式 两 大 类 。 静 止 式 
电机 包括 : 电力 变压器 、 电 焊 机 、 调 压 器 等 ， 主 要 是 实现 电能 之 间 的 转换 ;旋转 式 电机 包 
括 : 发 电机 、 电 动机 等 ， 主 要 是 实现 电能 和 机 械 能 之 间 的 转换 。 


2.1.2 发 电机 


将 其 他 形式 的 能 源 转换 为 电能 的 设备 ， 称 为 发 电机 。 
发 电机 包括 水 力 发 电机 、 火 力 发 电机 、 风 力 发 电机 、 柴 油 发 电机 、 汽 油 发 电机 等 。 


2.1.3 电动 机 


将 电能 转换 为 机 械 能 的 设备 ， 称 为 电动 机 。 
电动 机 按 电源 类 型 的 不 同 可 分 为 直流 电动 机 、 交 流 电 动机 ;， 按 转子 绕组 类 型 的 不 同 可 分 
为 笼 型 电动 机 、 绕 线 转子 电动 机 等 。 


2.1.4 筹 型 电动 机 


在 电动 机 转子 铁心 的 槽 内 ,“ 镶 内 ” 铝 制 、 铜 制 或 其 他 金属 材质 的 导 条 。 然 后 ， 在 转子 铁心 
的 两 端 用 短路 环 将 金属 导 条 全 部 闭合 连接 。 

转子 的 外 形 如 同一 个 鼠 笼 的 形状 ， 故 称 
为 笼 型 转子 ， 如 图 2-1 所 示 。 采 用 笼 型 转子 
的 电动 机 称 为 党 型 电动 机 。 

笼 型 转子 还 可 分 为 普通 宠 型 、 深 槽 宠 
型 、 双 党 笼 型 。 在 日 常 电动 机 维修 中 ， 党 型 
电动 机 较为 常见 。 


2.1.5 绕 线 转子 电动 机 
绕 线 转子 电动 机 是 在 转子 铁心 的 槽 内 ， 按 照 转子 绕组 的 布线 形式 ， 骨 人 绕 制 成 型 的 线圈 
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组 。 然 后 ， 按 照 接 线 规则 进行 接线 等 操作 
工艺 。 

转子 铁心 线 槽 矢 有 线圈 组 ， 故 称 为 绕 线 
转子 ， 如 图 2-2 所 示 。 采 用 绕 线 式 转子 的 电 
动机 称 为 绕 线 转子 电动 机 。 

绕 线 转子 电动 机 多 用 于 冶金 等 行业 ， 在 
日 常 电动 机 维修 中 ， 相 对 笼 型 电动 机 的 维修 


量 偏 少 。 
2.1.6 变 极 调 速 电 动机 


电动 机 通过 电气 开关 设备 ， 可 变换 电动 机 接线 柱 在 不 同 极 数 下 的 连接 方式 ， 从 而 达到 
改变 电动 机 转速 的 目的 的 电动 机 称 为 变 极 调 速 电动 机 。 变 极 调 速 电 动机 的 供电 电源 频率 为 固 
和 定 值 。 

变 极 调 速 电动 机 按 转速 可 分 为 有 二 速 、 三 速 、 多 速 ; 按 极 数 可 分 为 倍 极 比 和 非 倍 极 比 。 

倍 极 比 是 指 极 数 之 间 是 整数 倍数 关系 ， 比 如 4/2 极 、8/4 极 等 为 倍 极 比 。 非 倍 极 比 是 指 
极 数 之 间 非 整数 倍数 关系 ， 比 如 6/4 极 、8Z6 极 等 为 非 倍 极 比 。 


2. 1.7 变频 调 速 电动 机 


电动 机 通过 电气 变频 设备 ， 变 换 电 动机 供电 电源 的 频率 ， 从 而 达到 改变 电动 机 转速 的 目 
的 ， 此 类 电 动 机 称 为 变频 调 速 电动 机 。 变 频 调 速 的 电动 机 ， 供 电 电源 频率 为 变化 值 。 


2.1.8 同步 转速 


对 于 异步 电动 机 ， 电 动机 在 接 通电 源 后 ， 定 子 绕组 生成 旋转 磁场 ， 驱 动 转子 旋转 。 旋 转 
磁场 的 转速 ， 称 为 同步 转速 。 
同步 转速 = 时 间 (60s) x 频 率 (50Hz): 极 对 数 。 
表 2-1 列 出 了 不 同 极 数 电动 机 的 同步 转速 。 
表 2-1 电动 机 极 数 与 同步 转速 对 照 表 


极 数 同步 转速 /(zmin ) 极 数 同步 转速 /(zmin ) 
2 极 (1 对 磁极 ) 3000 10 极 (5 对 磁极 ) 600 
4 极 (2 对 磁极 ) 1500 12 极 (6 对 磁极 ) 500 
6 极 (3 对 磁极 ) 1000 : : 
8 极 (4 对 磁极 ) 750 


2. 1.9 异步 转速 


对 于 异步 电动 机 ， 在 接 通电 源 后 ， 其 定子 绕组 生成 旋转 磁场 ， 驱 动 转 子 旋转 。 转 子 的 转 
速 ， 称 为 异步 转速 。 

旋转 磁场 的 转速 与 转子 旋转 时 的 转速 存在 转速 差 的 电动 机 称 为 异步 电动 机 ， 两 者 之 间 的 
转 差 率 为 2%~6%。 转 差 率 曾 称 滑 差 率 。 
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2.1.10 单 层 绕组 
同一 台电 动 机 ， 每 个 线 槽 衣 和 一 个 有 效 边 ， 仅 为 一 层 ， 称 为 单 层 绕组 ， 如 图 2-3 所 示 。 


主 采 蜗 状 若 闻 权 冰 绒 一 站 


识 
已 
和 
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a) b) 
图 2-3 单 层 绕组 


2.1.11 双 层 绕组 
同一 台电 动机 ， 每 个 线 槽 庶 人 两 个 有 效 边 ， 形 成 两 层 ， 称 为 双 层 绕 组 ， 如 图 2-4 所 示 。 
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a) b) 
图 2-4 双 层 绕组 
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2.1.12 单 、 双 层 混 合式 绕组 


同一 台电 动机 有 的 线 槽 嵌入 一 个 有 效 边 ， 仅 为 一 层 ; 有 的 线 覃 能 入 两 个 有 效 边 ， 形 成 两 
层 的 绕组 ， 称 为 单 、 双 层 混合 式 绕组 ， 如 图 2-5 所 示 。 
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图 2-5 单 、 双 层 混 合式 绕组 


对 于 单 层 或 单 、 双 层 绕组 ， 从 绕组 端 部 的 内 侧 ， 可 以 看 到 线圈 的 沉 、 浮 双边 。 双 层 绕组 
仅 能 看 到 线圈 的 浮 边 。 

对 于 特殊 的 电动 机 ， 铁 心 的 每 个 线 槽 ， 有 的 佬 入 3 个 或 4 个 线圈 的 有 效 边 。 

2. 1. 13 基 线 

将 绕 制 成 型 的 线圈 组 ， 按 照 布线 形式 ， 藤 入 铁心 槽 内 的 操作 过 程 称 为 内 线 ， 也 称 下 线 。 

每 把 线圈 ， 先 蕨 入 铁心 线 槽 的 边 ， 称 为 先 边 、 沉 边 或 下 边 。 后 能 入 铁心 线 模 的 边 ， 称 为 
后 边 、 浮 边 或 上 边 ， 如 图 2-6 所 示 。 


后 边 、 浮 边 或 上 边 


先 边 、 沉 边 或 下 边 后 边 、 浮 边 或 上 边 
a) b) 


图 2-6 妖 线 
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电动 机 绕组 维修 。 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 于 册 


2. 1. 14 接线 


待 绕组 内 线 完成 后 ， 按 照 绕 组 的 接线 规则 ， 将 线圈 组 依次 进行 连接 的 操作 过 程 称 为 接 
线 。 接 线 分 为 每 相 线圈 组 之 间 的 接线 和 相 绕 组 与 电源 引线 的 接线 。 


2.1.15 吊 藤 法 


在 开始 肯 线 时 ， 超 始 的 几 组 线圈 ， 在 沉 边 符 入 铁心 权 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 ， 将 浮 边 推 向 
铁心 对 应 的 权 口 ， 待 嵌 。 留 有 数 把 竺 内 浮 边 的 内 线 方式 称 为 吊 艇 法 。 

采用 吊 徐 法 进行 府 线 ， 符 衣 的 译 边 也 称 吊 把 、 吊 边 等 。 

采用 吊 冬 法 进行 峙 线 时 ， 待 内 线 完成 后 ， 绕 组 两 侧 的 端 部 分 布 较为 整齐 美观 。 吊 内 法 通 
常 多 用 于 三 相 异 步 电动 机 。 

采用 吊 符 法 进行 找 线 时 ， 其 过 程 分 为 吊 和 过 程 、 整 谍 过 程 、 补 伦 过 程 。 

1) 吊 能 过 程 : 在 线圈 开始 代 线 时 ， 线 圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 模 内 ， 按 照 线 圈 的 节 距 ， 浮 
边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 。 待 奉 的 线圈 称 为 吊 能 线圈 。 数 把 吊 藤 线圈 的 藤 线 过 程 称 为 吊 伦 过 
程 ， 如 图 2-7 中 虚线 所 示 。 

首 把 吊 和 的 线圈 称 为 吊 花 起 始 线圈 。 末 把 吊 扔 的 线圈 ， 称 为 吊 和 伦 截 止 线圈 ， 如 图 2-8 所 示 。 


马 


结束 线 国 
图 2-7 吊 散 过 程 图 2-8 吊 获 线圈 


对 于 不 同 的 布线 形式 ， 吊 龊 线圈 的 边 数 也 有 所 不 同 。 

2) 整 能 过 程 : 在 吊 藤 过程 完成 后 ， 线 圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 的 节 距 ， 浮 
边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 的 槽 内 ， 称 为 整 众 线圈 。 数 把 整 从 线 圈 的 代 线 过 程 称 
为 整 嵌 过 程 ， 如 图 2-9 中 实 线 所 示 。 

首 把 整 革 的 线圈 ， 称 为 整 菊 起 始 线圈 。 未 把 整 嵌 的 线圈 ， 称 为 整 圣 截止 线圈 ， 如 图 2- 10 所 未 。 

3) 补 财 过 程 : 在 整 嵌 过 程 完 成 后 ， 线 圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 的 节 距 ， 依 次 府 入 铁心 对 应 
的 槽 内 ， 称 为 补 艇 线圈 。 数 把 补 藤 线圈 的 艇 线 过 程 称 为 补 俯 过 程 ， 如 网 2- 11 中 虚线 所 示 。 

首 把 补 秦 的 线圈 ， 称 为 补 找 起 始 线圈 。 未 把 补 奉 的 线圈 ， 称 为 补 符 截止 线圈 ， 如 图 2- 1 所 未 。 

特殊 类 型 的 电动 机 绕组 是 按照 分 组 进行 圣 线 。 在 伦 线 时 ， 只 有 帅 伦 过 程 、 补 衣 过 程 ， 没 
有 整 对 过 程 。 其 具体 吊 能 、 补 藤 及 肯 线 过 程 ， 如 图 2- 13 所 示 。 


《12) 


ALAAAAAAAAAAAAAA AAAGAA AAA AAA 


第 
1 

部 
分 
电 
动 
机 
人 
组 
基 
础 
知 
识 
导 
读 


图 2-11 补 舱 过 程 图 2-12 补 庶 线圈 


图 2-13 吊 散 法 获 线 过 程 
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图 2-13 吊 藤 法 伦 线 过 程 ( 续 ) 


2.1. 16 整 赔 法 


在 开始 谍 线 时 ， 每 把 〈 组 ) 线圈 ， 在 沉 边 艇 入 铁心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 ， 浮 边 推 向 
铁心 对 应 的 权 口 ， 同 时 让 入 铁心 的 槽 内 ， 称 为 线圈 整 嵌 。 

每 相 绕 组 按照 每 组 线圈 整 碟 的 方式 ， 按 组 、 按 相依 次 进行 整 骨 的 方式 称 为 整 符 法 。 

三 相 异 步 电动 机 绕组 整 符 法 的 步骤 为 : 先 整 嵌 U 相 绕组 〈 见 图 2- 14a) ， 再 整 嵌 V 相 红 
组 〈( 见 图 2-14b) ， 后 整 符 页 相 绕组 〈 见 图 2-14c ) 。 

单 相 异 步 电 动机 绕组 整 肉 法 的 步骤 为 : 先 整 嵌 U 相 (运行 ) ( 见 图 2-1$a) ， 后 整 圣 V 
相 (起动 ) ( 见 图 2-15$b) 。 


温 韦 提示 : 
整 谱 法 在 线圈 起 始 误 线 时 ， 线 圈 不 留 吊 边 。 每 把 线圈 在 误 线 时 ， 沉 、 浮 双边 依次 分 别 
上 谱 入 铁心 槽 内 。 整 误 法 多 用 于 单 相 电 动机 。 


a) b) 
图 2-14 三 相 异 步 电 动机 整 供 法 的 步骤 
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9) 
图 2-14 三 相 异 步 电动 机 整 嵌 法 的 步骤 ( 续 ) 


图 2-15 单 相 异 步 电动 机 绕组 整 散 法 的 步骤 


2.1.17 后 退 式 藤 线 


在 线圈 的 代 线 过 程 中 ， 每 代 一 把 线 图， 后 退 旋 转 铁心 一 次 ， 再 上 能 一 把 线圈 ， 再 后 退 旋转 
一 次 ， 称 为 后 退 式 骨 线 。 

后 退 式 的 内 线 特点 是 ， 先 艇 线圈 的 沉 边 ， 后 艇 线圈 的 浮 边 。 

范例 : 一 台 三 相 4 极 24 桶 单 层 链 式 1S=1; v=12; y=5; 显 ; =1 绕组 ， 如 图 2-16 
所 示 。 将 第 1 组 线圈 的 沉 边 艇 和 人 铁心 的 1 槽 ， 浮 边 待 戏 ， 如 图 2-17 所 示 。 后 退 旋 转 铁 心 ， 
空 过 24 槽 ， 将 第 2 组 线圈 的 沉 边 戏 和 铁心 的 23 槽 ， 浮 边 待 蔡 ， 如 图 2-18 所 示 。 后 退 旋转 
铁心 ， 空 过 22 模 ， 将 第 3 组 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 21 权 ， 如 图 2- 19 所 示 。 按 照 线 圈 节 上 距 
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1-6， 浮 边 散人 入 铁心 的 2 模 ， 如 图 2-20 所 示 。 按 照 徐 线 规 则 ， 依 次 后 退 旋 转 铁心 进行 内 线 。 
在 日 常 的 电动 机 绕组 维修 中 ， 采 用 后 退 式 藤 线 较 多 。 


主 采 蜗 状 基 池 权 冰 绒 一 疏 
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2-16 4 极 24 模 单 层 链 式 绕组 


图 2-18 第 2 组 线圈 沉 边 能 入 铁心 23 模 图 2-19 沉 边 和 能 入 铁心 21 覃 


和 
、 了 一 
了 了 


2-20 浮 边 能 入 铁心 2 槽 
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2.1.18 前 进 式 


在 线圈 的 能 线 过 程 中 ， 每 内 一 把 线圈 ， 向 前 旋转 铁心 一 次 ， 再 衣 一 把 线圈 ， 再 后 向 前 转 


一 次 ， 称 为 前 进 式 骨 线 。 

前 进 式 的 能 线 特点 是 ， 先 众 线 圈 的 浮 
边 ， 后 符 线 圈 的 沉 边 。 

范例 ; 一 台 三 相 6 极 36 覃 单 层 链 式 
1S=1; xx=18; y=5; 显 ; a=1} 绕组 ， 如 图 
2-21 所 示 。 将 第 1 组 线圈 的 浮 边 族人 铁心 的 
6 槽 ， 沉 边 待 奉 ， 如 图 2-22 所 示 。 向 前 旋转 
铁心 ， 空 过 7 槽 ， 将 第 2 组 线圈 的 浮 边 和 和 人 
铁心 的 8 槽 ， 沉 边 待 世 ， 如 图 223 所 示 。 向 
前 旋转 铁心 ， 空 过 9 模 ， 将 第 3 组 线圈 的 浮 
边 能 入 铁心 的 10 槽 ， 如 图 2-24 所 示 。 按 照 
线圈 节 距 1-6， 沉 边 能 入 3 铁心 的 5 权 ， 如 
图 2-25 所 示 。 按 照 嵌 线 规则 ， 依 次 向 前 旋转 
铁心 进行 嵌 线 。 
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2-21 6 极 36 覃 单 层 链 式 绕组 


部 1 翅 


图 2-22 浮 边 能 入 6 槽 


2-24 第 3 组 线圈 浮 边 嵌入 10 覃 
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在 日 常 的 电动 机 绕组 维修 中 ， 采 用 前 进 式 骨 线 较 少 。 
2. 1. 19 ”分 组 散 嵌 法 


按照 电动 机 的 布线 形式 、 政 数 、 线 圈 组 数 ， 分 次 单独 绕 制 每 组 线圈 ， 或 连续 绕 制 完成 
后 ， 剪 断 线圈 组 之 间 的 连 线 ， 分 离 、 整 理 每 组 线圈 ， 待 衣 。 

按照 布线 形式 将 各 自 独 立 的 每 组 线圈 ， 依 次 逐 把 、 逐 组 能 入 电动 机 铁心 线 模 的 槽 内 。 

电动 机 每 相 绕 组 的 线圈 之 间 按 照 接线 规则 进行 去 皮 、 连 接 。 最 后 ， 将 绕组 引线 与 电动 机 


接线 柱 连接 。 
此 座 线 方法 称 为 分 组 散 供 法 。 
温馨 提示 : 
对 于 初级 人 员 ， 采 用 分 组 散 充 法 底线 时 ， 可 用 “线圈 组 数 ”作为 底线 的 首要 参数 ， 


按 组 依次 进行 误 线 。 


2.1.20 连 绕 掏 把 法 


按照 电动 机 的 布线 形式 、 臣 数 、 线 圈 组 数 ， 分 次 单独 绕 制 每 相 绕 组 。 
首先 ， 每 相 线圈 组 之 间 进 行 掏 把 排序 。 然 后 ， 相 与 相 绕 组 之 间 进 行 掏 把 排序 。 
将 排序 完成 的 整套 绕组 ， 依 次 府 入 电动 机 铁心 线 槽 的 槽 内 。 
此 绞 线 方法 称 为 连 绕 掏 把 法 。 
温 韦 提示 : 
对 于 初级 人 员 ， 采 用 连 绕 掏 把 法 风 线 时 ， 可 用 “和 总 线圈 数 ” 作 为 吝 线 的 首要 参数 ， 


按 把 依次 进行 误 线 。 


2.1.21 布线 形式 


在 实际 维修 中 ， 维 修 人 员 通 澡 将 绕组 的 布线 规则 称 为 布线 形式 。 

常见 三 相 电动 机 布线 形式 有 单 层 链 式 、 单 层 琶 式 、 单 层 交 叉 式 、 单 层 同 心 式 、 单 层 同 心 
交叉 式 、 双 层 县 式 、 双 层 链 式 、 双 层 同 心 式 、 单 双 层 混合 式 等 。 

单 相 电动 机 布线 形式 有 单 层 链 式 、 单 层 到 式 、 单 层 同 心 式 、 单 相 正 弱 绕 组 、 单 相 罩 极 式 
绕组 、 双 层 链 式 、 双 层 和 到 式 、 单 双 层 混合 式 等 。 


2. 1. 22 ”接线 形式 


在 实际 维修 中 ， 维 和 修 人 员 通 常 将 绕组 的 接线 规则 称 为 接线 形式 。 

常见 的 接线 形式 有 以 下 几 种 ; 

1. 每 相 线圈 组 之 间 连 接 

对 于 分 组 散 座 方式 ， 电 动机 在 暴 线 完成 后 ， 每 相 绕组 中 线圈 组 与 线圈 组 之 间 的 连接 称 为 
每 相 线圈 组 之 间 连 接 。 

显 极 式 连接 : 尾 接 尾 ， 头 接头 ; 尾 接 尾 ， 头 接头 ， 依 此 类 推 。 
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庶 极 式 连接 : 尾 接头 ， 尾 接头 ; 尾 接头 ， 尾 接头 ， 依 此 类 推 。 

2. 每 相 绕组 电源 引线 连接 

每 相 绕 组 两 端的 头 、 尾 绝缘 电磁 导线 (U1、U2; 或 V1、V2; 或 WI1、W2) 经 过 去 皮 处 
理 后 与 电源 引线 的 连接 、 焊 接 称 为 每 相 绕 组 电源 引线 连接 。 

3. 每 相 绕组 电源 引线 与 接线 柱 连接 

每 相 绕组 的 电源 引线 与 铜 线 鼻 子 的 连接 、 焊 接 ， 铜 线 鼻 子 与 接线 柱 的 连接 称 为 电源 引线 
与 接线 柱 连接 。 

4. 电动 机 接线 柱 的 接 法 

电动 机 绕组 通过 维修 、 检 测 后， 维修 人 员 需 要 按照 电动 机 铭牌 标注 的 接 法 ， 将 电动 机 的 
接线 柱 通过 金属 连 片 连接 为 星 形 或 三 角形 ; 正 转 或 反 转 ; 双 速 、 三 速 或 多 速 等 。 这 种 连接 方 
式 称 为 电动 机 接线 柱 的 接 法 。 


2.1.23 DMD 


DMD 全 称 为 聚 酯 薄膜 、 聚 酯 纤维 非 织 布 柔软 复合 绝缘 材料 ， 是 电动 机 维修 常用 的 一 种 
绝缘 材料 。 

DMD 是 由 一 层 聚 酯 纤维 纸 (D) 、 一 层 聚 酯 薄膜 (M) 、 一 层 聚 酯 纤维 纸 (D) 三 层 材 
料 粘 合 而 成 。 

DMDM 是 由 一 层 聚 酯 纤维 纸 (D) 、 一 层 聚 酯 薄膜 (M) 、 一 层 聚 酯 纤维 纸 (D) 、 一 层 聚 酯 薄 
膜 (M) 四 层 材料 粘 合 而 成 。 在 日 常 维修 中 ， 按 照 厚度 不 同 、 绝 缘 等 级 不 同 ， 其 种 类 各 异 。 

2.1.24 引 纸 

线圈 的 有 效 边 在 嵌入 铁心 线 槽 的 过 程 中 ， 为 避免 绝缘 漆 层 与 铁心 槽 口 之 间 发 生 摩 氛 ， 破 
坏 线 圈 有 效 边 电磁 线 的 绝缘 漆 层 。 故 此 ， 每 个 有 效 边 在 骨 线 之 前 ， 铁 心 桶 口 均 插 入 两 张 长 度 
适宜 ， 带 有 折 弯 的 绝缘 纸 ， 以 用 作 保 护 线圈 有 效 边 电磁 线 的 绝缘 漆 层 。 这 种 绝缘 纸 称 为 
引 纸 。 

2. 1.25 衬 纸 


电动 机 绕组 采用 吊 舱 法 进行 内 线 时 ， 为 了 避免 起 始 线圈 的 吊 边 在 后 期 巷 线 过 程 中 与 铁心 
之 间 反 复发 生 摩 氛 、 太 碰 ， 损 坏 线圈 吊 边 的 绝缘 漆 层 。 故 此 ， 在 吊 边 与 铁心 之 间 ， 放 置 一 张 
矿 才 适宜 的 绝缘 纸 ， 用 以 保护 线圈 吊 边 绝缘 漆 层 。 这 种 绝缘 纸 称 为 衬 纸 。 


2. 1.26 扫 膛 


电动 机 在 非 正 常 的 状态 运行 时 ， 由 于 轴承 、 端 盖 轻 重度 的 磨损 ， 致 使 转子 铁心 的 外 径 与 
定子 铁心 的 内 径 之 间 发 生 轻 度 或 重度 的 摩 控 ， 称 为 扫 膀 。 

扫 腾 是 电动 机 常见 的 一 种 机 械 故 障 。 通 常 负载 端 轴承 的 损坏 率 较 高 。 通 过 更 换 轴承 、 加 
注 润滑 脂 即 可 排除 故障 。 


2.2 专业 术语 


1. 极 数 
电动 机 在 通电 正常 运行 时 ， 每 相 绕组 生成 的 磁极 数 ， 称 为 电动 机 的 极 数 。 
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通常 电动 机 的 极 数 越 少 ， 转 速 越 高 。 反 之 ， 电 动机 的 极 数 越 多 ， 则 转速 越 低 。 

对 于 异步 电动 机 ， 电 动机 铭牌 标注 的 转速 为 电动 机 转子 的 实际 转速 ， 即 异步 转速 。 

2. 极 对 数 

电动 机 在 通电 正常 运行 时 ， 每 相 绕组 生成 的 磁极 对 数 ， 称 为 电动 机 的 极 对 数 。 

范例 ， 电动 机 型 号 : Y-160L-8 

这 是 一 台 三 相 8 极 异 步 电 动机 。 每 相 绕组 在 通电 后 ， 生 成 8 个 磁极 。 结 合 磁极 成 对 出 现 
的 原理 ， 每 相 绕 组 有 4 对 磁极 。 

3. 极 距 

每 个 磁极 下 ， 占 用 铁心 圆周 表面 的 距离 称 为 极 距 。 极 距 可 采用 长 度 的 方式 表示 ， 也 可 采 
用 酸 数 的 方式 表示 。 

4. 线圈 

线圈 是 由 单 根 或 多 根 绝 缘 电 磁 线 ， 按 照 规定 的 臣 数 通过 绕 线 模 具 绕 制 而 成 ， 是 构成 每 组 
线圈 、 每 相 绕组 、 全 部 绕组 的 基本 独立 元 件 ， 如 图 2-26 所 示 。 上 市 部 
一 个 独立 的 线圈 由 线圈 的 上 端 部 、 下 端 部 ; 线圈 左 侧 、 右 侧 有 效 
线圈 左下 侧 头 、 右 下 侧 、 尾 所 组 成 。 
(1) 线圈 的 端 部 
每 把 线圈 ， 靠 近 上 侧 的 端 部 称 为 上 端 部 ， 靠 近 下 侧 的 端 部 称 为 下 


边 


本 


端 部 。 上 端 部 和 下 端 部 的 每 根 电磁 线 ， 仅 起 到 两 侧 有 效 边 之 间 连 接 的 
作用 ， 如 图 2-26 所 示 。 
(2) 线圈 的 有 效 边 
每 把 线圈 两 侧 的 边 称 为 线圈 的 有 效 边 ， 如 图 2-26 所 示 。 他 嵌 放 于 
电动 机 铁心 的 槽 内 ， 起 到 电磁 转换 的 作用 。 
(3) 线圈 的 头 尾 
每 把 线圈 ， 左 下 侧 的 引线 称 为 线圈 的 头 ， 右 下 侧 的 引线 称 为 线圈 
的 尾 ， 如 图 2-26 所 示 。 头 尼 


5. 极 相 组 

极 相 组 又 称 极 绕组 ， 或 称 线圈 组 ， 是 由 单 把 或 多 把 线圈 按照 同一 
方向 绕 制 而 成 ， 如 图 2-27a 所 示 。 

极 相 组 是 在 绕组 中 生成 1 个 磁极 〈 显 极 式 ) 或 1 对 磁极 〈 庶 极 式 ) 的 基本 元 件 组 。 

每 组 线圈 ， 最 左 侧 的 线圈 ， 左 下 侧 的 引线 称 为 线圈 组 的 头 ， 最 右 侧 的 线圈 ， 右 下 侧 的 引 
线 称 为 线圈 组 的 尾 ， 如 图 2-27b 所 示 。 

多 把 连 绕 线 圈 组 的 名 称 基本 与 单 把 线圈 的 名 称 相 同 。 

多 把 连 绕 线圈 组 的 每 把 线圈 之 间 ， 相 连 的 电磁 线 称 为 过 桥 线 、 连 接线 等 ， 如 图 2-27e 
所 示 。 

多 把 连 绕 的 线圈 组 ， 线 图 之 间 的 连接 规则 为 尾 连 头 、 尾 连 头 ， 依 此 类 推 ， 如 岁 2-28 所 示 。 

6. 绕组 

绕组 从 狭义 的 角度 可 以 理解 为 ， 将 线圈 组 伦 放 于 铁心 的 模 内 ， 通 过 线圈 组 、 引 线 、 接 线 柱 的 
连接 ， 最 终 通过 连 片 在 接线 柱 上 连接 形成 星 形 或 三 角形 、 正 转 或 反 转 的 一 套 完整 的 线圈 组 。 

从 广义 的 角度 还 可 以 理解 为 ， 电 动机 定 /转子 绕组 ， 变 压 需 高 /低压 绕组 ， 水 力 、 火 力 发 
电机 绕组 等 。 
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图 2-27 线圈 组 图 2-28 头 尾 连 接 


温 蔬 提示 ; 
1. 三 相 电 动机 定子 分 为 : U 相 绕 组 、V 相 绕 组 、 叉 相 绕 组 。 


2. 三 相 电 动机 转子 分 为 : K 相 绕 组 、L 相 绕 组 、M 相 绕 组 。 
3. 单 相 电 动机 定子 分 为 : U 相 绕组 、V 相 绕 组 。 


7. 图 

采用 单 根 或 多 根 电 磁 线 在 合并 绕 制 线圈 时 ， 绕 制 1 圈 ， 从 专业 术语 角度 称 为 1 臣 ， 如 图 
2-29 所 示 。 通 常 “ 焉 数 ” 指 的 是 绕 制 线圈 的 圈 数 。 绕 制 多 少 焉 ， 指 的 是 绕 制 多 少 圈 。“ 焉 ” 
为 最 小 的 单位 名 称 。 

8. 把 

按照 “线圈 臣 数 ” 连 绕 完 成 的 线圈 ， 通 常 称 为 1 把 线圈 ， 如 图 2-30 所 示 。“ 把 ”为 政 
的 上 一 个 单位 名 称 。 

9. 组 

按照 “每 组 轿 数 ” 连 绕 完 成 的 线圈 组 ， 称 为 1 个 线 轿 组 ， 如 图 2-31 所 示 。 在 有 的 书籍 
中 ， 也 称 为 1 个 极 相 组 。“ 组 ”为 把 的 上 一 个 单位 名 称 。 

10. 相 绕 组 

按照 “每 相 线圈 组 数 ” 连 绕 完成 的 绕组 ， 称 为 1 相 绕 组 ， 如 图 2-32 所 示 。“ 相 ”为 组 
的 上 一 个 单位 名 称 。 

11. 整 绕组 

按照 “电动 机 相 数 ” 连 绕 完 成 的 相 绕 组 ， 通 常 称 为 整 绕组 ， 如 图 2-33 所 示 。“ 整 绕组 ” 
为 最 大 单位 名 称 。 


J000 


图 2-29 下 图 2-30 把 图 2-31 1 个 线圈 组 
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天 务 


RAY 


2-32 1 相 绕 组 


12. 短 节 距 

线圈 的 节 距 小 于 极 距 称 为 短 节 距 ， 也 称 短 距 。 

13. 整 节 距 

线圈 的 节 距 等 于 极 距 称 为 整 节 距 ， 也 称 整 距 。 

14. 长 节 距 

线圈 的 节 距 大 于 极 距 称 为 长 节 距 ， 也 称 长 距 。 

15. 线圈 节 距 

同一 台电 动机 ， 每 把 线圈 的 两 个 有 效 边 之 间 ， 跨 过 铁心 的 槽 数 称 为 线圈 节 距 ， 也 称 线圈 跨 距 。 

范例 1: 一 台 三 相 4 极 24 槽 单 层 链 式 1S=1; v=12; y=5; 显 ; wa=1} 绕组 ， 如 图 
2-34 所 示 。 线 圈 节 距 为 y=1-6， 表 示 : 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 ， 跨 过 铁心 的 2、3、4、 
5 槽 ， 浮 边 艇 入 铁心 的 6 槽 ， 如 图 2-35 所 示 。 对 于 单 层 链 式 绕组 ， 只 有 1 个 线圈 节 距 。 


图 2-35 浮 边 内 入 6 槽 


CAIAAAAAAAAAAAAA AAAGAA AAAAAA AI 和 


范例 2: 一 台 三 相 2 极 24 覃 单 层 同 心 式 
1S=2; xx=6; y=9、11; 显 ; ac=1} 绕组 ， 
如 图 2-36 所 示 。 

线圈 节 距 为 y=2-11、1-12， 表 示 小 把 
线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 ， 路 过 铁心 的 3、 
4、5、6、7、8、9、10 槽 ， 浮 边 能 入 铁心 
的 11 槽 ， 如 图 2-37 所 示 。 

大 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 ， 路 过 铁 
心 的 2、3、4、5、6、7、8、9、10、11 权 ， 浮 
边 从 入 铁心 的 12 槽 ， 如 图 2- 38 所 示 。 

对 于 单 层 同 心 式 绕 组 ， 有 两 个 或 多 个 线 
圈 节 上 距 。 

范例 3: 一 台 三 相 2 极 24 酸 单 层 友 式 
1S=2; xx=6; y=10; 显 ; ac=1} 绕组 ， 如 
图 2-39 所 示 。 

线圈 节 距 为 y*=212、L- 11， 表 示 : 第 1 把 
线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 模 ， 跨 过 铁心 的 3、4、 


5、6、7、8、9、10、11 槽 ， 浮 边 航 和 人 铁心 的 12 模 。 


薪 各 洛 咨 皇 采 首 状 基地 西部 旨 一 站 


2-36 2 极 24 槛 单 层 同 心 式 绕组 


第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 ， 路 过 铁心 的 2、3、4、5、6、7、8、9、10 槽 ， 浮 


边 甬 入 铁心 的 11 覃 。 


图 2-37 浮 边 艇 入 11 模 


2-38 浮 边 内 入 12 模 


图 2-39 2 极 24 模 单 层 伙 式 绕组 
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瘟 韦 提示 ; 

对 于 初级 人 员 ， 在 基本 理解 了 线圈 节 距 的 概念 之 后 ， 在 实际 应 用 中 ， 还 应 结合 不 同 的 
布线 形式 ， 灵 活 应 用 线圈 的 节 距 。 结 合 范 例 3 延伸 细 化 理解 ， 三 相 绕组 的 12 把 线圈 ， 每 
把 线圈 ， 线 圈 的 节 距 均 为 1-11 棍 。 每 把 线圈 只 是 说 线 构 号 、 相 隔 构 号 不 同 ， 线 圈 节 距 及 
相隔 构 数 的 多 少 完全 相同 。 

对 于 不 同 的 布线 形式 ， 线 圈 节 距 也 有 所 不 同 。 对 于 有 些 布线 形式 ， 线 较 节 距 有 两 种 、 


三 种 ， 乃 至 多 种 ， 如 三 相交 叉 式 、 同 心 式 等 ， 单 相同 心 式 、 正 弦 绕 组 等 。 

电动 机 线圈 节 距 的 表达 形式 有 两 种 。 第 1 种 : y=7; y=10; y=17…… 对 于 此 类 表达 
形式 ， 初 级 人 员 需 在 线圈 节 距 数值 的 基础 上 加 上 1 槽 ， 才 为 实际 训 线 的 线圈 节 距 。 比 如 ， 
y=7， 加 上 1 槽 ， 才 为 实际 的 线圈 节 距 1-8 槽 。 第 2 种 : y= 1-6; y= 1-9、2-10， 
11-18…… 对 于 此 类 表达 形式 ， 初 级 人 员 可 直接 按照 提示 的 线圈 节 距 进行 府 线 即 可 。 比 如 ， 
=1-6， 表 示 线 较 的 沉 边 歇 在 1 槽 ， 浮 晓 在 6 槽 。 

16. 并 绕 根 数 

由 1 工 根 、2 根 或 多 根 电 磁 线 并 绕 线 圈 时 ， 绕 制 线圈 的 电磁 线 的 根 数 称 为 并 绕 根 数 。 例 
如 ， 型 号 为 Y2-112M-2 国标 的 电动 机 ， 通 过 查阅 技术 数据 ， 它 是 由 1 根 电磁 线 单 根 绕 制 线 
圈 。 型 号 为 Y2-280S-4 国标 的 电动 机 ， 通 过 查阅 技术 数据 ， 它 是 由 2 根 电 磁 线 合并 绕 制 线 
图。 型 号 为 Y2-315SM- 10 国标 的 电动 机 ， 通 过 查阅 技术 数据 ， 它 是 由 5 根 电磁 线 合 并 绕 制 线 
圈 等 。 

17. 每 组 圈 数 

每 组 线圈 ， 线 把 的 把 数 称 为 每 组 圈 数 。 它 是 由 每 把 线圈 依次 受 加 组 成 。 每 组 圈 数 可 以 是 
1 把 、2 把 、3 把 或 多 把 线圈 组 成 。 

范例 1: 一 台 三 相 4 极 24 槽 单 层 链 式 1S=1; v=12; y=5; 显 ; wa=1 绕组 ， 每 组 圈 
数 1 把 ， 如 图 2-40 所 示 。 

范例 2: 一 台 三 相 2 极 48 槽 双 层 者 式 1S=8; v=6; y=17; 显 ; c=2} 绕组 ， 每 组 圈 
数 8 把 (1 把 +l1 把 +l 把 tl 把 +1 把 tl 把 tl1 把 +1 把 =8 把 )， 如 岁 2-41 所 示 。 
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图 2-40 4 极 24 权 单 层 链 式 绕组 每 组 圈 数 
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2-41 2 极 48 槽 双 层 到 式 绕组 每 组 圈 数 
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18. 线圈 组 数 

每 台电 动机 绕组 ， 线 圈 组 的 总 数 称 
为 线圈 组 数 。 它 是 由 每 相 绕组 中 ， 每 组 
线圈 依次 受 加 后 ， 每 相 线圈 组 数 依 相 笃 
加 的 总 和 。 

范例 1: 一 台 三 相 10 极 90 权 双 层 县 
式 1S=3; v=30; y=8; 显 ; c=1} 绕 
组 ， 每 相 绕 组 中 ， 每 组 线圈 依次 三 加 ， 
第 1 组 + 第 2 组 + 第 3 组 + 第 4 组 + 第 5 组 + 
第 6 组 + 第 7 组 + 第 8 组 + 第 9 组 + 第 10 
组 = 总 共 10 组 ， 如 图 2-42 所 示 。 每 相 线 
圈 组 数 再 依 相 春 加 ，10 组 (U 相 )+10 组 
(V 相 )+10 组 ( 双 相 )= 线圈 组 数 为 30 
组 ， 如 图 2-43 所 示 。 


U 相 10 组 
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图 2-42 一 相 的 线圈 组 数 


图 2-43 总 的 线圈 组 数 
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范例 2: 一 台 三 相 6 极 54 模 单 层 交 叉 式 1S=2，1; v=9, 9; y=8, 7; 显 ; ac=1} 绕 
组 ， 每 相 绕 组 中 ， 每 组 线圈 依次 过 加 ,第 1 组 + 第 2 组 + 第 3 组 + 第 4 组 + 第 5 组 + 第 6 组 = 总 
共 6 组 ， 如 图 2-44 所 示 。 每 相 线 圈 组 数 依 相 过 加 ，6 组 (U 相 )+6 组 (V 相 )+6 组 ( 叉 相 )= 
线圈 组 数 为 18 组 ， 如 图 2-45 所 示 。 


ss 


2-44 ”一 相 线圈 组 数 


2-45 总 的 线圈 组 数 


《26) 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA LA 


19. 总 线圈 数 

每 台电 动机 绕组 ， 线 把 的 总 数 称 
为 总 线圈 数 。 它 是 由 每 相 绕 组 中 ， 每 
组 圈 数 依次 玛 加 ， 每 相 总 线圈 数 依 相 
肢 加 的 总 和 。 

范例 1: 一 台 三 相 8 极 48 酸 单 层 
同心 式 1S=2; v=12; y=5、7; 谋 ; 
wa=1} 绕组 ， 每 相 绕 组 中 ， 每 组 圈 数 
依次 到 加 ，2 把 +2 把 +2 把 +2 把 =8 
把 ， 如 图 2-46 所 示 。 每 相 总 线圈 数 
依 相 受 加 ,，8 把 (U 相 )+8 把 (V 相 ) 
+8 把 〈( 叉 相 ) = 三 相 总 线圈 数 24 把 ， 
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如 图 2-47 所 示 。 2-46 ”一 相 线圈 数 
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图 2-47 总 线圈 数 
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运 : S=6; u=2; y=1、3、5、7、9、11; 显 ; a=1 
范例 2， 一 台 单 相 2 极 24 正 至 | 
是 管 起 : S=6; uv=2; y=1、3、5、7、9、11; 显 ; co=1 


绕组 ， 每 相 绕组 中 ， 每 组 圈 数 依次 三 加 ，6 把 +6 把 = 12 把 ， 如 图 2-48 所 示 。 每 相 总 线圈 数 
依 相 琶 加 ，12 把 (U 相 )+12 把 〈(V 相 )= 总 线圈 数 24 把 ， 如 图 2-49 所 示 。 
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图 2-49 总 线圈 数 


20. 线圈 夏 数 

在 绕 制 线圈 时 ， 每 把 线圈 绕 制 的 轿 数 称 为 线圈 臣 数 。 

范例 : 型 号 为 Y2-100L2-4 的 电动 机 ， 通 过 查阅 技术 数据 可 知 ， 每 把 线圈 臣 数 为 34 臣 。 
温 韦 提示 : 

1. 在 其 他 相关 书籍 中 ， 线 圈 夏 数 也 称 每 构 线 数 、 每 构 匣 数 、 每 槽 导体 数 、 臣 数 等 。 


2. 在 有 的 技术 数据 中 ， 每 把 线圈 的 下 数 ， 给 出 的 数据 并 不 直观 ， 需 通过 相应 的 计算 
才能 得 出 。 


21. 短 跳 法 
短 跳 法 在 有 的 书籍 中 也 称 为 短 连接 。 它 是 单 速 多 极 、 多 路 电动 机 的 一 种 常见 接线 方式 。 
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范例 : 电动 机 为 三 相 、6 极 、 显 极 式 、2 路 并 联 绕组 ， 如 岁 2-50 所 示 。 每 相 绕组 中 ， 第 
1 路 绕组 在 连接 时 ， 线 圈 组 之 间 逐 个 连接 〈 第 1、2、3 组 ) ， 连 接 方式 为 尾 接 尾 ， 头 接头 ， 
如 图 2-51 所 示 。 第 2 路 绕组 在 连接 时 ， 线 圈 组 之 间 逐 个 连接 (第 6、5、4 组 ) ， 连 接 方 式 为 
头 接头 ， 尾 接 尾 ， 如 图 2-52 所 示 。 

其 他 极 数 、 路 数 电 动 机 的 接线 方式 可 参考 本 范例 。 
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图 2-51 短 跳 法 第 一 路 连接 图 2-52 短 跳 法 第 二 路 连接 


22. 长 跳 法 

长 跳 法 在 有 的 书籍 中 也 称 为 长 连接 。 它 是 单 速 多 极 、 多 路 电动 机 的 一 种 少见 接线 方式 。 

范例 : 电动 机 为 三 相 、6 极 、 显 极 式 、2 路 并 联 绕组 。 每 相 绕 组 中 ， 第 1 路 绕组 在 连接 
时 ， 线 圈 组 之 间隔 组 逆向 连接 〈 第 1、3、5 组 ) ， 连 接 方 式 近 似 于 庆 极 式 连 接 方法 ， 尾 接 
头 ， 尾 接头 ， 如 图 2-53 所 示 。 第 2 路 绕组 在 连接 时 ， 线 圈 组 之 间隔 组 顺 向 连接 (第 6、4、 
2 组 ) ， 连 接 方式 近似 于 庶 极 式 接线 方法 ， 头 接 尾 ， 头 接 尾 ， 如 图 2-54 所 示 。 
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读 图 2-53 长 跳 法 第 一 路 连接 图 2-54 长 跳 法 第 二 路 连接 
其 他 极 数 、 路 数 电 动机 的 接线 方式 可 参考 本 范例 。 
23. 串联 


对 于 每 相 纯 单 路 连接 的 绕组 ， 显 极 式 线圈 组 之 间接 线 依次 为 : 尾 接 尾 、 头 接头 ; 尾 接 
、 头 接头 …… 直 至 反串 连接 完成 。 如 图 2-55 所 示 。 许 极 式 线圈 组 之 间接 线 依次 为 : 尾 接 
、 尾 接头 ; 尾 接头 、 尾 接头 …… 直 至 正 串 连接 完成 ， 如 图 2-56 所 示 。 

对 于 每 相 纯 毕 联 的 绕组 ， 每 相 线圈 组 数 = 每 路 线圈 组 数 x 并 联 路 数 。 

24. 并 联 

对 于 每 相 纯 多 路 并 联 的 绕组 ， 显 极 式 线圈 组 之 间 依 次 为 : 头 并 尾 、 尾 并 头 ; 头 并 尾 、 尾 
并 头 …… 直 至 并 联 完成 ， 如 图 2-57 所 示 。 许 极 式 线圈 组 之 间 依 次 为 : 头 并 头 、 尾 并 尾 ; 头 
并 头 、 尾 并 尾 …… 直 至 并 联 完成 ， 如 图 2-58 所 示 。 


米 呆 


2-56 庶 极 式 线 圈 正 串 
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图 2-58 庶 极 式 线圈 并 联 


25. 串 、 并 联 
对 于 每 相 串 、 并 联 混合 绕组 ， 显 极 式 绕组 ， 每 路 线圈 组 之 间接 线 依次 为 : 尾 接 尾 、 头 接 


图 2-60 庶 极 式 线圈 串 、 并 联 
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电动 机 绕组 维修 。 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


26. 并 联 路 数 

电动 机 的 每 相 绕 组 ， 由 一 条 支 路 连接 ， 或 由 多 条 支 路 并 联 的 路 数 ， 称 为 并 联 路 数 。 

并 联 路 数 也 可 变 向 理解 为 电动 机 每 相 绕 组 中 单 路 、 多 路 的 支 路 数 。 显 极 式 和 许 极 式 绕组 
每 相 线圈 组 数 与 路 数 分 配 见 表 2-2、 表 2-3。 


表 2-2 显 极 式 绕组 每 相 线圈 组 数 与 路 数 分 配 表 
路 数 极 数 | 1 路 2 路 3 路 4 路 5 路 6 路 7 路 8 路 9 路 | 10 路 | 1 路 | 12 路 


4 极 “|4 组 /路 |2 组 /路 | 一 |1 组 /路 

6 极 “|16 组 /路 |3 组 /路 |2 组 /路 | 一 一 11 组 /路 

8 极 |8 组 /路 |4 组 /路 | 一 |2 组 /路 | 一 一 一 |1 组 /路 

10 极 “110 组 /路 |5 组 /路 | 一 一 12 组 /路 1 组 /路 | 一 业 
12 极 “|12 组 /路 |6 组 /路 |4 组 /路 |3 组 /路 | 一 | 2 组 /路 1 组 /路 


表 2-3 庶 极 式 绕组 每 相 线圈 组 数 与 路 数 分 配 表 
路 数 极 数 | 1 路 2 路 3 路 4 路 5 路 6 路 7 路 8 路 9 路 | 10 路 | 11 路 | 12 路 


2 极 1 组 /路 

4 极 “|2 组 /路 |1 组 /路 

6 极 “|3 组 /路 | 一 11 组 /路 

8 极 |4 组 /路 |2 组 /路 | 一 11 组 /路 

10 极 “15 组 /路 | 一 一 一 11 组 /路 

12 极 “16 组 /路 |3 组 /路 |2 组 /路 | 一 一 11 组 /路 


范例 1: 一 台 三 相 6 极 54 醒 单 层 交 叉 式 1S=2，1; v=9，9; y=8,，7; 显 ; ac=1} 绕 
组 。 每 相 6 组 线圈 ， 每 相 并联 路 数 为 1 路 。 
通过 计算 ， 每 相 6 组 :每 相 1 路 = 每 路 6 组 线圈 〈 反 串 连 接 ) 。 


温 志 提示 : 
1. 反串 一 词 用 于 显 极 式 绕组 。 它 指 的 是 每 相 绕组 中 ， 每 个 支 路 ， 线 圈 组 之 间 在 连接 
时 ， 尾 接 尾 ， 头 接头 ， 成 为 反串 连接 。 
. 每 相 绕组 中 ， 只 有 1 个 支 路 ， 应 称 为 工 路 连接 。 有 2 个 及 以 上 方 可 称 为 多 路 并 联 。 
. 每 相 线圈 组 数 * 每 相 并 联 路 数 = 每 路 串联 线圈 组 数 。 


也 

3 

4. 每 相 线 圈 组 数 = 路 数 = 整数 ， 不 得 等 于 分 数 或 小 数 。 

5. 电动 机 的 极 数 低 ， 每 相 线圈 组 数 少 ， 连 接 接 头 少 ; 电动 机 的 极 数 高 ， 每 相 线圈 组 
数 多 ， 连 接 接头 多 。 

6. 电动 机 的 功率 小 ， 每 相 绕组 相对 并 联 路 数 少 ; 电动 机 的 功率 大 ， 每 相 绕 组 相对 并 
联 路 数 多 。 私 自 改 制 线 径 、 路 数 、 功 数 及 特例 除外 。 


范例 2: 一 台 三 相 8 极 72 槽 双 层 老式 1$S=3; v=24; y=8; 显 ; ac=8} 绕组 。 每 相 8 
组 线圈 ， 每 相 并 联 路 数 为 8 路 。 
通过 计算 ， 每 相 8 组 :每 相 8 路 = 每 路 1 组 线圈 (独立 组 成 ) 。 
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显 极 式 与 度 极 式 纤 组 的 区 别 


在 日 常 的 电动 机 绕组 维修 中 ， 时 和 常会 遇 到 一 些 铭 牌 遗 失 、 数 据 不 明 、 进 口 或 出 口 的 、 非 
标准 化 的 电动 机 。 这 些 电动 机 在 进行 绕组 维修 前 ， 维 修 人 员 需 认真 确认 绕组 是 显 极 式 还 是 谋 
极 式 ; 每 相 绕 组 线圈 组 之 间 的 连接 方式 为 尾 接 尾 〈 内 侧 接 内 侧 ) 、 头 接头 〈 外 侧 接 外 侧 ) ， 
还 是 尾 接头 〈 内 侧 接 外 侧 ) 、 尾 接头 〈 内 侧 接 外 侧 ) 等 相关 技术 性 问题 。 

由 于 一 些 初级 人 员 对 显 极 式 和 庶 极 式 的 概念 认 知 不 清 、 了 解 不 详 ， 给 维修 时 进行 准确 的 
判断 带 来 了 一 定 的 难度 。 故 此 ， 本 章 采 用 了 对 比 的 形式 ， 较 为 详细 地 介绍 了 显 极 式 与 度 极 式 
绕组 之 间 各 自 的 基本 条 件 与 实际 的 特点 ， 供 大 家 参考 。 初 级 人 员 应 在 维修 时 ， 根 据 当 时 所 修 
电动 机 绕组 的 具体 情况 ， 仔 细 分 析 ， 谨 慎 判 断 ， 避 免 带 来 损失 。 

1. 极 数 与 线圈 组 数 的 关系 

1) 显 极 式 : 电动 机 铭牌 标注 的 极 数 与 每 相 绕组 的 线圈 组 数 相同 。 

范例 1: 电动 机 铭牌 标注 为 2 极 ， 表 示 每 相 绕组 为 2 组 线圈 ， 如 几 3-1 所 示 。 

范例 2: 电动 机 铭牌 标注 为 4 极 ， 表 示 每 相 绕组 为 4 组 线圈 ， 如 几 3-2 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 电动 机 铭牌 标注 的 极 数 与 每 相 绕组 的 线圈 组 数 不 同 ， 是 每 相 绕 组 线圈 组 数 
的 一 倍 ， 两 者 之 间 系 倍数 关系 。 

范例 : 电动 机 铬 牌 标注 为 8 极 ， 表 示 每 相 绕 4 组 线圈 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-3 所 示 。 


图 3-1 范例 1 
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图 3-2 范例 2 


(7 
Vz 
性 


a) b) 
3-3 8 极 每 相 4 组 线圈 


2. 连 绕 掏 把 内 线 正 反 氏 线 的 问题 

1) 显 极 式 : 采用 连 绕 掏 把 方式 进行 嵌 线 时 ， 每 相 绕组 线圈 组 的 符 线 排序 依次 为 正 租 、 
反 和 骨 、 正 骨 、 反 骨 …… 整 绕组 线圈 在 骨 线 时 ， 扔 线 排序 同上 。 

范例 : 每 相 绕 组 ， 第 1 组 线圈 正 能 ， 电 流 顺 向 ; 第 2 组 线圈 反 骨 ， 电 流 逆向 ; 第 3 组 线 
圈 正 诅 ， 电 流 顺 向 ; 第 4 组 线圈 反 骨 ， 电 流 逆 向， 以 此 类 推 ， 如 图 3-4 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 采用 连 绕 掏 把 方式 进行 骨 线 时 ， 每 相 绕组 线圈 组 的 内线 排序 依次 为 正 艇 、 
正骨 、 正 骨 、 正 财 …… 整 绕组 线圈 在 骨 线 时 ， 衣 线 排序 同上 。 

范例 : 每 相 绕 组 ， 第 1 组 线圈 正骨 ， 电 流 顺 向 ; 第 2 组 线圈 正骨 ， 电 流 顺 向 ; 第 3 组 线 
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第 3 章 “ 显 极 式 与 庶 极 式 绕组 的 区 别 
圈 正 能 ， 电 流 顺 向 ; 第 4 组 线圈 正 能 ， 电 流 顺 向 ， 以 此 类 推 ， 如 图 3-5 所 示 。 


电流 顺 向 儿 | 电流 顺 向 
| | 


世 几 


图 3-4 显 极 式 线圈 其 线 图 3-5 庶 极 式 线圈 其 线 


温馨 提示 : 

1. 采用 连 绕 掏 把 方式 进行 误 线 时 ， 对 于 显 极 式 绕组 ， 如 果 三 相 绕 组 每 相 绕 组 起 始 的 
相 头 均 庶 入 铁心 的 构 肉 ， 待 绕组 全 部 谋 线 完成 后 ， 应 按照 三 相 绕 组 相 头 、 相 尾 1、2、3、 
4、5、6 的 排序 ， 需 将 2、5 相 头 和 相 尾 进行 位 置 调换 ， 调 换 为 1、5、3、4、2、6 的 排列 
顺序 。 这 在 日 常 维修 中 通常 称 为 2、5 调 序 。 原 因 在 于 ， 显 极 式 绕组 、 整 绕组 、 线 圈 组 之 
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间 、 相 邻 线圈 组 电流 方向 相反 ， 极 性 相反 。 

2. 采用 连 绕 掏 把 方式 进行 谈 线 时 。 对 于 庶 极 式 绕组 ， 待 绕组 全 部 瞪 线 完成 后 ， 按 
相 绕 组 相 头 、 相 尾 1、2、3、4、5、6 的 排序 ， 无 需 将 2、5 相 头 和 相 尾 进行 位 置 的 调 序 。 原 
因 在 于 ， 庶 极 式 绕组 、 整 绕组 、 线 圈 组 之 间 、 相 邻 线圈 组 电流 方向 相同 ， 极 性 相同 。 


3. 其 线 空 槛 的 规律 

1) 显 极 式 : 采用 吊 艇 法 进行 骨 线 时 ， 每 组 圈 数 与 空 过 的 槽 数 相等 或 不 等 ， 特 例 除 外 。 

范例 1: 单 层 同 心 式 ， 肯 3 边 , 空 3 槽 ; 和 衣 3 边 , 空 3 槽 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-6 所 示 。 
每 组 圈 数 与 空 过 的 模 数 相等 。 

范例 2: 单 层 交 叉 式 ， 和 做 2 边 , 空 1 槽 : 散 1 边 , 空 2 槽 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-7 所 示 。 
每 组 圈 数 与 空 过 的 模 数 不 等 。 

范例 3: 单 层 同 心 交 叉 式 ， 骨 3 边 , 空 2 槽 : 藤 2 边 , 空 3 槽 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-8 所 
示 。 每 组 圈 数 与 空 过 的 模 数 不 等 。 

2) 庶 极 式 : 采用 吊 艇 法 进行 内 线 时 ， 每 组 圈 数 与 空 过 的 槽 数 相等 ， 特 例 除 外 。 


图 3-6 单 层 同心 显 极 式 绕组 嵌 线 图 3-7 单 层 交叉 显 极 式 绕组 明 线 
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范例 1: 单 层 同 心 式 ， 舱 2 边 , 空 2 槽 ; 能 2 边 , 空 2 槽 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-9 所 示 。 
每 组 圈 数 与 空 过 的 模 数 相等 。 


大和 洛 咨 主 膝 蒋 汰 芳 地 辐 冰 绒 一 汕 


图 3-8 单 层 同心 交叉 显 极 式 绕组 绕 线 图 3-9 单 层 同 心底 极 式 绕组 哄 线 


范例 2: 单 层 交叉 式 ， 瞬 2 边 , 空 2 槽 ; 和 衣 1 边 , 空 1 槽 ,， 依 此 类 推 ， 如 图 3-10 所 示 。 
每 组 圈 数 与 空 过 的 模 数 相等 。 

范例 3: 单 层 同 心 交 叉 式 ， 艇 3 边 , 空 3 槽 ; 能 2 边 , 空 2 槽 ， 依 此 类 推 ， 如 图 3-11 所 
示 。 每 组 圈 数 与 空 过 的 槽 数 相等 。 


图 3-10 单 层 交叉 庶 极 式 绕组 其 线 图 3-11 单 层 同心 交叉 庶 极 式 绕组 诬 线 


4. 线圈 组 整 戏 的 起 始 规律 

1) 显 极 式 : 采用 吊 符 法 进行 扔 线 时 ， 通 常 从 第 2、 第 3 或 第 4 组 线圈 开始 进行 线圈 沉 、 
浮 双 边 的 整 谍 操作 。 

范例 : 本 图 例 是 从 第 4 组 线圈 中 的 第 1 把 线圈 、36 槽 开始 整 嵌 ， 如 图 3- 12 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 采用 吊 肯 法 进行 扔 线 时 ， 通 常 从 第 2 组 线圈 开始 进行 线圈 沉 、 浮 双边 的 整 
符 操 作 。 

范例 : 本 图 例 是 从 第 2 组 线圈 中 的 第 1 把 线圈 、6 槽 开始 整 代 ， 如 图 3- 13 所 示 。 

5. 线圈 组 为 奇数 、 偶 数 

1) 显 极 式 : 每 相 绕 组 中 ， 线 问 组 数 仅 为 偶数 。 
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图 3-12 从 第 4 组 开始 整 凡 图 3-13 从 第 2 组 开始 整 藤 


范例 ; 本 图 例 每 相 绕组 共 4 组 线圈 ， 如 图 3-14 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 每 相 绕 组 中 ， 线 圈 组 数 为 奇数 或 偶数 。 

范例 1: 本 图 例 每 相 绕 组 共 3 组 线圈 ， 如 图 3-15 所 示 。 

范例 2: 本 图 例 每 相 绕组 共 4 组 线圈 ， 如 图 3- 16 所 示 。 

6. 每 相 线圈 组 隔 槽 、 不 隔 烛 

1) 显 极 式 : 每 相 绕组 中 ， 相 邻 线 圈 组 之 间 通 常 不 隔 线 槽 。 相 邻 线圈 组 之 间 ， 不 生成 磁 
极 ， 如 图 3-17 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 每 相 绕 组 中 ， 相 邻 线圈 组 之 间 通 常 卫 有线 横 。 相 邻 线 圈 组 之 间 ， 生 成 磁 
极 ， 如 图 3-18 所 示 。 


UL- 


人 内 己 ) 万 


图 3-14 每 相 4 组 线圈 ， 为 偶数 图 3-15 每 相 3 组 线圈 ， 为 奇数 
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图 3-18 相 邻 线圈 生成 磁极 


7. 接线 规则 

1) 显 极 式 : 在 浏览 图 样 时 ， 每 相 绕 组 相 邻 线圈 组 之 间 ， 尾 接 尾 ， 头 接头 ， 如 图 3-19 所 
示 ， 依 此 类 推 。 

在 浏览 规范 的 图 样 时 ， 空 心 圆 接 空心 圆 ， 实 心 圆 接 实 心 圆 ， 依 此 类 推 。 

在 实际 连接 时 ， 每 相 绕组 ， 线 圈 组 之 间 ， 内 侧 的 尾 与 内 侧 的 尾 连 接 ， 外 侧 的 头 与 外 侧 的 
头 连接 ， 依 此 类 推 。 

2) 庶 极 式 : 在 浏览 图 样 时 ， 每 相 绕 组 相 邻 线圈 组 之 间 ， 尾 接头 ， 尾 接头 ， 如 图 3-20 所 
示 ， 依 此 类 推 。 
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图 3-19 显 极 式 绕组 尾 尾 相 接 、 头 头 相 接 图 3-20 庶 极 式 绕组 尾 头 相 接 


在 浏览 规范 的 图 样 时 ， 实 心 圆 接 空心 圆 ， 实 心 圆 接 空心 圆 ， 依 此 类 推 。 

在 实际 连接 时 ， 每 相 绕组 线圈 组 之 间 ， 内 侧 的 尾 与 外 侧 的 头 连接 ， 内 侧 的 尾 与 外 侧 的 头 
连接 ， 依 此 类 推 。 

8. 相 邻 线圈 组 电流 的 正 与 反 

1) 显 极 式 : 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕组 中 ， 相 邻 线圈 组 电流 的 流向 相反 ， 如 
图 3-21 所 示 。 

2) 庶 极 式 : 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕组 中 ， 相 邻 线圈 组 电流 的 流向 相同 ， 如 
图 3-22 所 示 。 


图 3-21 相 邻 线圈 电流 流向 相反 图 3-22 ” 相 邻 线圈 电流 流向 相同 


9. 每 组 线圈 生成 的 磁极 数 

1) 显 极 式 : 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕 组 的 每 组 线圈 ， 单 独 生 成 “1 个 ”磁极 ，S 
极 或 N 极 ， 如 图 3-23 所 示 。 

2) 度 极 式 : 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕 组 的 每 组 线圈 ， 单 独 生 成 “1 对 ”磁极 ，S 
极 和 N 极 ， 如 图 3-24 所 示 。 

10. 额定 功率 大 小 

1) 显 极 式 : 显 极 式 绕组 的 电动 机 ， 功 率 由 小 到 大 基本 涵盖 。 

2) 庶 极 式 : 庶 极 式 绕组 的 电动 机 ， 功 率 通 常 偏 小 ， 特 例 除 外 。 
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图 3-24 每 相 绕组 的 每 组 线圈 生成 { 对 磁极 


温馨 提示 ， 

1. 在 有 些 书 籍 中 ， 对 于 庶 极 式 也 称 为 隐 极 式 。 

2. 对 于 初级 人 员 ， 显 极 式 或 底 极 式 绕组 不 能 仅 从 线圈 组 之 间 连 接 方式 进行 判断 ， 应 
从 绕组 的 上 谋 线 、 接 线 的 角度 全 方位 综合 性 地 进行 判断 。 

3. 对 于 显 极 式 单 层 绕组 ， 尾 接 尾 、 头 接头 ; 内 接 内 ， 外 接 外 ， 相 邻 线圈 组 之 间 电 流 


方向 相反 ， 在 绕组 接线 术语 中 称 为 反串 连接 。 

4. 对 于 度 极 式 单 层 绕组 ， 尾 接头 、 尾 接头 ， 相 邻 线圈 组 之 间 电 流 相 同 。 在 绕组 接线 
术语 中 称 为 正 串 连接 。 

5. 度 极 式 接线 方式 除了 用 在 单 速 电动 机 绕组 中 ， 还 广泛 应 用 于 多 速 电动 机 绕组 中 。 
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电动 机 绕组 图 样 主要 用 于 表达 绕组 的 布线 形式 及 接线 形式 。 从 不 同 的 角度 进行 分 类 ， 可 
分 为 多 种 类 型 ， 具 体 介 绍 如 下 : 

1) 按 绕组 相 数 分 类 ， 可 分 为 三 相 绕 组 图 样 、 单 相 绕组 图 样 等 ; 

2) 按 表达 形式 分 类 ， 可 分 为 端面 图 样 、 平 面 展 开 岁 样 、 简 化 接线 图 样 、 平 面 分 布 图 
样 等 ; 

3) 按 图 样 颜色 分 类 ， 可 分 为 单 色 图 样 、 双 色 图 样 、 彩 色 图 样 等 ; 

4) 按 用 途 进 行 分 类 ， 可 分 为 定子 绕组 图 样 、 转 子 绕组 图 样 等 ; 

5) 按 转速 类 别 分 类 ， 可 分 为 单 速 图 样 、 双 速 图 样 、 三 速 网 样 、 多 速 图 样 等 。 

除 此 之 外 ， 还 有 一 些 特殊 用 途 的 图 样 。 比 如 ， 三 相 双 层 改 绕 延 边 三 角形 图 样 、 三 相 电 动 
机 改 绕 正 弦 绕 组 图 样 、 移 动 式 (汽油 、 柴 油 ) 交流 发 电机 绕组 图 样 等 。 由 于 篇 幅 所 限 ， 加 
之 维修 人 员 使 用 此 类 图 样 较 少 ， 因 此 不 逐一 介绍 。 

本 节 主 要 介绍 维修 人 员 常 见 的 三 相 绕组 图 样 、 单 相 绕组 图 样 ; 端面 图 样 、 平 面 展开 图 
样 、 简 化 接线 图 样 、 平 面 分 布 图 样 ; 单 色 图 样 、 双 色 图 样 、 彩 色 图 样 ; 单 速 图 样 、 双 速 图 
样 等 。 


4.1 按 绕组 相 数 分 类 
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4.1.1 三 相 绕 组 图 样 


普通 三 相 笼 型 电动 机 定子 绕组 分 为 U 相 绕 组 、V 相 绕 组 、 观 相 绕组 ， 如 图 4- 1 所 示 。 

普通 三 相 绕 线 转子 电动 机 定子 绕组 分 为 U 相 绕组 、V 相 绕组 、 双 相 绕组 。 转 子 绕组 分 
为 K 相 绕组 、L 相 绕 组 、M 相 绕组 ， 如 图 4-2 所 示 。 

定子 、 转 子 绕组 为 三 相 绕组 的 图 样 ， 称 为 三 相 绕 组 网 样 。 


温馨 提示 : 
1. 对 于 三 相 转 子 绕组 图 样 ， 区 相 绕 组 如 同 定子 U 相 绕 组 ，L 相 绕 组 如 同 定 子 V 相 绕 
组 ，M 相 绕 组 如 同 定子 观 相 绕组 。 


2. K1 同 U1， 视 作 相 头 ; K2 如 同 U2， 视 作 相 尾 。L1 如 同 V1， 视 作 相 头 ; L2 如 同 
V2， 视 作 相 尾 。M1 如 同 双 1， 视 作 相 头 ; M2 如 同 允 2， 视 作 相 尾 。 
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线 转 子 电动 机 转子 


相 绕 


2 


图 4 


型 电动 机 定子 绕组 


4.1.2 单 相 绕组 图 样 
普通 单 相 笼 型 电动 机 定子 


相 绕 组 图 样 


三 相 毓 


本 


图 4 


称 为 单 


的 图 样 ， 


绕组 


定子 绕组 为 单 相 


为 U 相 、V 相 。 


绕组 分 


-3 所 示 。 


如 图 4 


村 


4-3 单 相 绕组 图 样 


.2 按 表 达 形 式 分 类 


4 


端面 图 样 
电动 机 绕组 端面 图 样 是 按照 电动 机 绕组 电源 引线 一 侧 的 
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4. 2. 


而 成 的 。 它 是 借助 


作画 


绘 


模拟 


端面 


AAAAAAAAAAAAAAAN FAALALA 


模拟 绘画 的 形式 ， 绘 画 出 绕组 端面 的 线圈 组 、 线 轿 组 之 间 的 连 线 及 电源 引线 ， 并 基本 示意 出 
线圈 组 的 内线 规则 与 接线 规则 。 在 日 常 维 修 中 ， 此 类 图 样 应 用 较为 多 见 。 

范例 1: 三 相 电动 机 绕组 端面 图 图 样 的 向 内 画 法 ， 如 图 4-4 所 示 ; 向 外 画 法 ， 如 图 4-5 
所 示 。 
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图 4-4 三 相 电 动机 绕组 端面 图 向 内 画 法 图 4-5 三 相 电 动机 绕组 端面 图 向 外 画 法 


范例 2: 单 相 电动 机 绕组 端面 图 图 样 的 向 内 画 法 ， 如 图 4-6 所 示 ; 向 外 画 法 ， 如 图 4-7 
所 示 。 端 面 图 各 部 分 的 名 称 ， 如 岁 4-8 所 示 。 


图 4-6 单 相 电 动机 绕组 端面 图 向 内 画 法 图 4-7 单 相 电 动机 绕组 端面 图 向 外 画 法 
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图 4-8 端面 图 各 部 分 名 称 
呈 一 电源 引线 ”四 一 引线 代码 ”@ 一 线圈 组 ” 锰 一 线圈 组 头 ”@) 一 线圈 组 尾 @ 一 有 效 边 “四 一 连 线 @ 一 线 槽 代码 


温馨 提示 : 

1. 在 电动 机 绕组 图 样 中 ，1 根 向 内 绘画 或 向 外 绘画 的 半圆 、 鞭 形 弧 线 ， 仅 代表 1 把 线 
圈 ， 不 代表 线圈 的 线 径 、 夏 数 等 数据 。 

2. 对 于 绕组 端面 图 样 ，] 根 向 内 绘画 或 向 外 绘画 的 半圆 、 鞭 形 线 ， 两 者 之 间 仅 是 表 
达 形 式 略 有 不 同 ， 其 表达 含义 完全 相同 。 

3. 对 于 初级 人 员 ， 在 学习 电 动机 绕组 图 样 识 图 时 ， 每 组 线 较 左 侧 的 引线 表示 线圈 组 
的 头 ， 吉 侧 的 引线 表示 线圈 组 的 尾 ， 如 图 4-9 所 示 。 

4. 对 于 多 把 的 线圈 组 ， 为 了 简洁 直观 ， 通 常 在 图 样 上 ， 只 绘画 线圈 组 两 侧 的 头 尾 引 
线 。 线 圈 之 间 的 过 桥 连 线 从 略 不 画 ， 如 图 4-10 中 虚线 所 示 。 


图 4-9 线圈 组 的 头 、 尾 (一 ) 图 4-10 线圈 组 的 头 、 尾 (二 ) 
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5. 对 于 绕组 端面 图 ， 每 相 绕组 中 ， 线 圈 组 之 闻 ，1 根 向 内 绘画 或 向 外 绘画 近似 于 梯形 
的 弧 线 ， 表 示 线 圈 组 之 间 的 连 线 ， 如 图 4-11 所 示 。 


图 4-11 线圈 组 连 线 


4.2.2 平面 展开 图 


电动 机 绕组 平面 展开 岁 是 设想 将 铁心 及 绕组 纵向 从 上 端 放 开展 向 两 侧 ， 依 照 平面 展开 的 
绕组 模拟 绘画 而 成 ， 是 借助 模拟 绘画 的 形式 ， 画 出 绕组 的 每 组 线圈 、 线 圈 组 之 间 的 连 线 及 电 
源 引线 ， 并 示意 出 线圈 组 的 符 线 规则 与 接线 规则 。 在 日 常 应 用 中 ， 此 类 图 样 使 用 较 多 。 

范例 1: 三 相 电 动机 绕组 平面 展开 图 ， 如 图 4- 12 所 示 。 

范例 2: 单 相 电动 机 绕组 平面 展开 图 ， 如 图 4-13 所 示 。 

平面 展开 图 各 部 分 的 名 称 ， 如 图 4- 14 所 示 。 


4-12 三 相 电 动机 的 绕组 平面 展开 图 
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图 4-14 平面 展开 图 各 部 分 名 称 
呈 一 电源 引线 ”@ 一 引线 代码 ”@ 一 线圈 组 ” 凶 一 线圈 组 头 ”@) 一 线圈 组 尾 @ 一 有 效 边 “@ 一 连 线 @ 一 线 槽 代码 


对 于 端面 图 和 平面 展开 图 ， 线 圈 端 部 的 表现 形式 分 为 腰 圆 形 和 葵 形 两 种 ， 两 者 之 间 ， 仅 
表达 形式 有 所 不 同 ， 其 表达 含义 基本 相同 。 


4.2.3 简化 接线 图 样 


电动 机 绕组 简化 接线 图 样 ， 是 将 每 组 线圈 等 效 绘画 成 为 一 个 矩形 〈 一 个 抢 形 代表 一 个 
或 一 对 磁极 ) ， 在 矩形 的 两 端 绘制 出 两 根 引 线 ， 如 岁 4-15 所 示 。 然 后 ， 按 照 电动 机 的 极 数 、 
相 序 依 次 进行 环形 或 横向 排列 。 最 后 ， 按 照 每 相 绕组 的 接线 规则 、 并 联 路 数 进行 连接 。 

简化 接线 图 是 借助 所 绘画 的 矩形 、 连 
线 及 电源 引线 ， 基 本 示意 出 每 相 绕 组 的 接 = 


c> 一 
线 规则 。 
在 日 常 应 用 中 ， 此 类 图 样 使 用 较 少 。 
范例 : 三 相 电 动机 绕组 简化 接线 图 ， 
如 图 4-16 所 示 。 
尾 头 尾 


简化 接线 图 样 中 三 相 电 动机 绕组 各 部 头 
分 的 名 称 ， 如 图 4-17 所 示 。 图 4-15 等 效 线圈 
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4-16 三 相 电 动机 绕组 简化 接线 图 


图 4-17 简化 接线 图 样 中 各 部 分 名 称 
呈 一 电源 引线 ”@ 一 引线 代码 ”@ 一 线圈 组 ” 锰 一 线圈 组 头 “@) 一 线圈 组 尾 @ 一 连 线 
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昌 图 4-17 简化 接线 图 样 中 各 部 分 名 称 ( 续 ) 

岂 @ 一 电源 引线 ”@ 一 引线 代码 ”@ 一 线圈 组 ” 团 一 线圈 组 头 ” 回 一 线圈 组 尾 ”@@ 一 连 线 
组 

基 

础 4.2.4 平面 分 布 图 样 

识 

呈 电动 机 绕组 平面 分 布 图 样 是 最 近 几 年 出 现 的 一 种 新 式 图 样 。 它 是 以 平面 分 布 的 形式 ， 将 


绕组 分 相 绘画 而 成 。 借 助 模 拟 绘画 的 形式 ， 绘 画 出 绕组 的 每 组 线圈 、 线 圈 组 之 间 的 连 线 及 电 
源 引线 。 它 所 表达 的 内 容 与 端面 图 样 、 平 面 展开 图 样 基 本 相同 〈 比 如 铁心 槽 号 、 线 圈 组 、 
藤 线 规则 、 接 线 规则 等 ) ， 只 是 表达 形式 有 所 不 同 。 在 日 常 应 用 中 ， 此 类 图 样 使 用 较 少 。 
范例 : 三 相 电 动机 绕组 平面 分 布 图 样 ， 如 图 4-18 所 示 。 
平面 分 布 图 样 各 部 分 的 名 称 ， 如 图 4- 19 所 示 。 
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图 4-18 三 相 电 动机 绕组 平面 分 布 图 样 
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图 4-19 平面 分 布 图 样 各 部 分 名 称 
人 一 电源 引线 ”@ 一 引线 代码 ”图 一 线圈 组 ” 团 一 线圈 组 头 “@ 一 线圈 组 尾 ”@@ 一 有 效 边 “@ 一 连 线 ”@ 一 线 槽 代码 


温 韦 提示， 
平面 分 布 图 样 是 一 种 表达 形式 简单 、 直 观 易 懂 、 实 用 性 强 的 图 样 。 对 于 初级 人 员 ， 通 


过 端面 图 样 、 平 面 展开 图 样 、 简 化 接线 图 样 的 学 习 ， 可 自行 延伸 学 习 并 掌握 平面 分 布 图 样 
的 识 图 方法 与 技巧 。 


4.3 按 图 样 颜 色 分 类 


4.3.1 单 色 图 样 


在 浏览 图 样 时 ， 仅 为 一 种 颜色 的 图 样 称 为 单 色 图 样 。 通 常 单 色 图 样 是 以 “黑色 ”印刷 
较为 常见 。 但 是 ， 也 有 其 他 一 种 颜色 的 单 色 图 样 。 

电动 机 绕组 单 色 图 样 每 相 绕组 之 间 ， 是 在 线 的 类 型 上 加 以 区 分 表示 。 比 如 ， 虚 线 、 实 
线 、 粗 线 、 细 线 等 。 

范例 1: 三 相 电 动机 绕组 单 色 图 样 ，U 相 绕 组 使 用 粗 线 ，V 相 绕 组 使 用 细 线 ， 叉 相 绕组 
使 用 虚线 ， 如 图 4-20 所 示 。 

范例 2: 单 相 电动 机 绕组 单 色 图 样 ，U 相 绕组 使 用 粗 线 ，V 相 绕 组 使 用 细 线 ， 如 图 4 21 所 示 。 


图 4-20 三 相 电 动机 绕组 单 色 图 样 图 4-21 单 相 电 动机 绕组 单 色 图 样 
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4.3.2 双色 图 样 


在 浏览 图 样 时 ， 仅 为 两 种 颜色 的 图 样 称 为 双色 图 样 。 通 常 双色 图 样 每 相 绕组 之 间 ， 是 在 
线 的 类 型 及 线形 颜色 上 加 以 区 分 表示 。 比 如 ， 实 线 、 虚 线 ; 黑色 、 红 色 等 。 

三 相 电动 机 绕组 图 样 通常 是 在 线 的 类 型 及 线形 颜色 上 加 以 区 分 表示 。 单 相 电 动机 绕组 图 
样 ， 通 常 仅 在 线形 颜色 上 加 以 区 分 表示 。 

范例 1: 三 相 电动 机 绕组 双色 图 样 ，U 相 绕组 使 用 黑色 实 线 ，V 相 绕组 使 用 红色 实 线 ， 
多 相 绕 组 使 用 黑色 虚线 ， 如 图 4-22 所 示 。 

范例 2: 单 相 电 动机 绕组 双色 图 样 ，U 相 绕 组 使 用 黄色 粗 实 线 ，V 相 绕组 使 用 绿色 细 实 
线 ， 如 图 4-23 所 示 。 


4-23 单 相 电 动机 绕组 双色 图 样 


4.3.3 彩色 图 样 


在 浏览 图 样 时 ， 图 样 的 颜色 在 三 种 及 以 上 的 图 样 称 为 彩色 图 样 。 通 常 彩色 图 样 ， 每 相 绕 
组 之 间 是 在 线形 的 颜色 上 加 以 区 分 表示 。 上 比如， 黄色、 绿色 、 红 色 、 蓝 色 、 灰 色 等 。 
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范例 1: 三 相 电 动机 绕组 彩色 图 样 ，U 相 绕 组 使 用 黄色 实 线 ，V 相 绕 组 使 用 绿色 实 线 ， 
双 相 绕组 使 用 红色 实 线 ， 如 图 4-24 所 示 。 

范例 2: 单 相 电 动机 绕组 彩色 图 样 ，U 相 绕 组 使 用 黄色 实 线 ，V 相 绕 组 使 用 绿色 实 线 ， 
如 图 4-25 所 示 。 
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图 4-24 三 相 电 动机 绕组 彩色 图 样 图 4-25 单 相 电 动机 绕组 彩色 图 样 


温 韦 提示 : 


不 同 的 图 册 中 ， 也 有 相 绕 组 使 用 黄色 ，V 相 绕 组 使 用 绿色 ， 叉 相 绕 组 使 用 灰 色 等 。 


4.4 按 转速 类 别 分 类 


4.4.1 单 速 图 样 
电动 机 绕组 仅 有 一 种 转速 的 图 样 ， 称 为 单 速 图 样 ， 如 图 4-26 所 示 。 
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4.4.2 双 速 图 样 
电动 机 绕组 ， 只 有 两 种 转速 的 图 样 ， 称 为 双 速 图 样 ， 如 图 4-27 所 示 。 


2U 2V 2W 4U 4V 4W 
Le@| 
4U 4V 2U 2V 2W 
4 极 (A) 4U 2 极 C2Y) 


4-27 双 速 图 样 


4.4.3 三 速 图 样 
电动 机 绕组 ， 具 有 三 种 转速 的 图 样 ， 称 为 三 速 图 样 ， 如 图 4-28 所 示 。 


Ar 
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4.5 图 样 的 基本 组 成 


一 张 完 整 的 图 样 主要 由 : 标题 、 内 容 、 参 数 、 骨 线 介 绍 、 接 线 介绍 等 几 部 分 内 容 组 成 。 
4.5.1 图 样 标题 


图 样 标题 主要 是 向 维修 人 员 示 意图 样 简单 参数 的 一 个 标志 。 其 中 包括 电动 机 的 极 数 、 铁 
心 的 槽 数 、 布 线形 式 、 接 线形 式 、 每 相 路 数 等 。 它 是 为 了 方便 维修 人 员 ， 在 维修 电动 机 绕组 
时 快速 查阅 。 


4.5.2 图 样 内 容 


图 样 内 容 为 图 样 的 核心 部 分 。 主 要 是 向 维修 人 员 示 意 绕 组 的 座 线 规则 、 绕 组 的 接线 规 
则 。 维 修 人 员 ， 在 维修 电动 机 绕组 时 ， 可 参考 图 样 的 对 线 、 接 线 规 则 ， 进 行 诅 线 、 接 线 的 
操作 。 


4.5.3 图 样 参数 


图 样 参数 主要 是 向 维修 人 员 提 供 绕组 相关 的 技术 参数 。 辅 助 维修 人 员 进 行 线圈 组 的 绕 
线 、 骨 线 、 接 线 等 操作 。 


4.5.4 散 线 介绍 


航线 介绍 主要 是 通过 文字 语言 、 图 形 示 意 等 方式 ， 向 维修 人 员 细 化 介绍 线圈 组 具体 的 内 
线 操 作 规则 。 


4.5.5 接线 介绍 
接线 介绍 主要 是 通过 文字 语言 、 图 形 示意 等 方式 ， 向 维修 人 员 细 化 介绍 线圈 组 具体 的 接 
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线 操作 规则 。 
4.6 图 样 标题 含义 


4.6.1 三 相 电 动机 绕组 图 样 命名 法 


本 书 中 三 相 电 动 机 图 样 的 命名 由 极 数 、 槽 数 、 层 数 、 布 线形 式 及 绕组 参数 所 组 成 。 后 细 
化 更 改 为 由 相 数 、 极 数 、 枝 数 、 层 数 、 布 线形 式 及 绕组 参数 所 组 成 。 

范例 1: 4 极 24 醒 单 层 链 式 1S=1; v=12; y=5; 显 ; c=1} 绕组 

标题 讲解 ; 

1) 4 极 : 表示 电动 机 在 接 通 电源 后 ， 每 相 绕 组 生成 4 个 磁极 。 

2) 24 槽 : 表示 铁心 有 24 个 谍 线 线 模 。 

3) 单 层 : 表示 铁心 的 每 个 线 槽 ， 衣 线 边 数 为 1 边 ， 视 作 单 层 。 

4) 链 式 : 表示 绕组 的 布线 形式 为 链 式 。 

5) 绕组 参数 1S=1; v=12; y=5; 显 ; c=1|: 

@ S$=1: 表示 每 组 线圈 为 1 把 单独 绕 制 而 成 。 

@) v=12: 表示 !1 把 线圈 组 ， 共 绕 制 12 组 线圈 。 

@) y=5: 表示 每 把 线圈 的 节 距 为 1-*6 醒 。 

由 显 : 表示 绕组 的 能 线形 式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 

G@) c=1: 表示 每 相 绕组 ， 为 1 路 连接 。 

其 他 特例 除外 。 


温 韦 提示 : 
1. 本 例 标 题 的 命名 法 ， 具 有 一 定 的 通用 性 。 在 本 书 中 ， 与 本 范例 标题 类 似 的 标题 还 
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有 三 相 单 层 司 式 、 双 层 垣 式 、 双 层 链 式 等 。 因 其 含义 基本 相同 ， 故 此 不 逐一 介绍 。 
2. 线圈 节 距 y=S$， 仅 为 模糊 的 参考 数值 ， 它 适用 于 此 图 例 每 组 线圈 庶 线 时 的 线圈 节 距 。 


范例 2: 2 极 36 醒 单 双 层 混合 式 1S=4; v=6; y=11、13、15、17; 显 ; c=2 绕组 

标题 讲解 : 

1) 2 极 : 表示 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕组 生成 2 个 磁极 。 

2) 36 槽 : 表示 铁心 有 36 个 和 伦 线 线 模 。 

3) 单 双 层 : 表示 铁心 有 的 线 模 和 从 线 边 数 为 1 边 ， 有 的 线 槽 让 线 边 数 为 2 边 ， 视 作 单 
双 层 。 

4) 混合 式 : ee 

5) 绕组 参数 1$S=4; v=6; y=11、13 、15、 和 显 ; ac=2|: 

@ S$=4: 表示 每 组 线圈 4 把 连 绕 。 

@) v=6: AI 

@y=ll、13、15、17; 表示 有 4 个 不 同 的 线圈 节 距 。 

wo ns， 

第 2 把 线圈 节 距 为 : 3 一 16 槽 ; 
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第 3 把 线圈 节 距 为 : 2 一 17 槽 ; 

第 4 把 线圈 节 距 为 : 1 一 18 模 。 

井 显 : 表示 绕组 的 坐 线形 式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@ ac=2: 表示 每 相 绕 组 ， 为 2 路 并 联 。 

其 他 特例 除外 。 


温馨 提示 ， 


本 例 标 题 的 命名 法 ， 具 有 一 定 的 通用 性 。 在 本 书 中 ， 与 本 范例 标题 类 似 的 标题 还 有 三 


相 单 层 同心 式 、 单 双 层 混合 式 、 双 层 同 心 式 等 。 因 其 含义 基本 相同 ， 故 不 逐一 介绍 。 


范例 3: 三 相 4 极 96 槽 双 层 妥 式 1S=8; v=12; y=23; 显 ; ac=4} 绕组 
标题 讲解 : 

1) 三 相 : 表示 电动 机 绕组 为 三 相 绕组 。 

2) 4 极 : 表示 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕 组 生成 4 个 磁极 。 
3) 96 槽 : 表示 铁心 有 96 个 符 线 线 模 。 

4) 双 层 : 表示 铁心 的 每 个 线 构 ， 符 线 边 数 为 2 边 ， 视 作 双 层 。 
5) 肢 式 : 表示 绕组 的 布线 形式 为 受 式 。 

6) 绕组 参数 1S=8; v=12; y=23; 显 ; ac=41: 

@ S$=8: 表示 每 组 线圈 8 把 连 绕 。 

@) v=12: 表示 8 把 线圈 组 ， 共 绕 制 12 组 线圈 。 

G) y=23: 表示 每 把 线圈 的 节 距 为 1-*24 模 。 

由 显 : 表示 绕组 的 能 线形 式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 

G@) ac=4: 表示 每 相 绕组 ， 为 4 路 并 联 。 

其 他 特例 除外 。 


温 韦 提示: 


1. 本 例 为 本 书 彩 色 图 样 的 新 式 命 名 法 ， 它 由 六 部 分 组 成 : 相 数 、 极 数 、 槽 数 、 层 数 、 


布线 形式 及 绕组 参数 所 组 成 。 


2. 为 了 方便 维修 人 员 在 查阅 图 样 时 ， 直 观 分 辨 三 相 、 单 相 电动 机 。 本 书 彩 图 标题 ， 
还 添加 了 电动 机 的 相 数 。 


4.6.2 单 相 电 动机 绕组 图 样 命名 法 
本 书 中 单 相 电 动机 图 样 的 命名 由 极 数 、 槽 数 、 层 数 、 布 线形 式 及 绕组 参数 所 组 成 。 后 细 


化 更 改 为 由 相 数 、 极 数 、 模 数 、 层 数 、 布 线形 式 及 绕组 参数 所 组 成 。 


范例 1， 4 极 24 模 单 导 关 式 | 放下 人 3 
标题 讲解 

1) 4 极 ， 表 示 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕组 生成 4 个 伐 要 
2) 24 槽 ; 表示 铁心 有 24 个 嵌 线 线 覃 。 

3) 单 层 ， 表 示 铁 心 的 每 个 线 槽 ， 霸 线 边 数 为 1 边 ， 视 作 单 层 。 


绕组 
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4) 县 式 : 表示 绕组 的 布线 形式 为 三 式 。 

5) 绕组 参数 [ 运 : S=2; v=4; y=5; 显 ; wa=1 起 : S=1; v=4; y=35; 显 ; ao=1]: 
和 运 : 表示 运行 绕组 。 

@ $=2: 表示 每 组 线圈 2 把 连 绕 。 

@ x=4: 表示 2 把 线圈 组 ， 共 绕 制 4 组 线圈 。 
Gy=5: 表示 每 把 线圈 的 节 距 为 1-6 槽 。 

由 显 : 表示 绕组 的 认 线 形式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@ ac=1: 表示 每 相 绕组 ， 为 1 路 连接 。 

起 : 表示 起 动 绕组 。 

@ $=1: 表示 每 组 线圈 1 把 独 绕 。 

G@v=4: 表示 1 把 线圈 组 ， 共 绕 制 4 组 线圈 。 
Gy=5: 表示 每 把 线圈 的 节 距 为 1 一 6 槽 。 

由 显 : 表示 绕组 的 读 线 形式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@ ac=1: 表示 每 相 绕组 ， 为 1 路 连接 。 

其 他 特例 除外 。 


本 、{ 运 : S=5; =2; y=4、6、8、10、12; 吕 
范例 2: 2 极 24 覃 正弦 分 布 罩 极 式 旱 ， S-2;， uv-2; y=6、8; 显 ， 
标题 讲解 : 

1) 2 极 : 表示 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕 组 生成 2 个 磁极 。 

2) 24 权 : 表示 铁心 有 24 个 瞬 线 线 权 。 

3) 正弦 : 表示 正 弱 分 布 绕组 。 

4) 置 极 式 : 表示 起 动 绕组 为 单 极 式 绕组 。 

、({ 运 : 3S=5; =2; y=4、6、8、10、12; 显 ; ua 
人 置 : S=2; v=2; y=6、8; 显 ; a=1: 贱 
运 : 表示 运行 绕组 。 

@ $=5: 表示 每 组 线圈 5 把 连 绕 。 

@) v=2: 表示 5 把 线圈 组 ， 共 绕 制 2 组 线圈 。 
Gy=4、6、8、10、12: 表示 有 5 个 不 同 的 线圈 节 距 。 
第 1 把 线圈 节 距 为 : 5 一 9 模 ; 

第 2 把 线圈 节 距 为 : 4 一 10 模 ; 

第 3 把 线圈 节 距 为 : 3 一 11 覃 ; 

第 4 把 线圈 节 距 为 : 2 一 12 模 ; 

第 5 把 线圈 节 距 为 : 1 一 13 模 。 

由 显 : 表示 绕组 的 从 线形 式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
G@) c=1: 表示 每 相 绕组 ， 为 1 路 连接 。 

罩 : 表示 置 极 绕组 。 

@ S$=2: 表示 每 组 线圈 2 把 连 绕 。 

@ v=2: 表示 2 把 线圈 组 ， 共 绕 制 2 组 线圈 。 
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@y=6、8: 表示 有 2 个 不 同 的 线圈 节 距 。 

第 1 把 线圈 市 距 为 : 2 一 8 模 ; 

第 2 把 线圈 节 距 为 : 1-9 槽 。 

由 显 : 表示 绕组 的 伐 线 形式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@) a=1: 表示 每 相 绕 组 ， 为 1 路 连接 。 

其 他 特例 除外 。 


范例 3: 单 相 2 极 24 模 正 纺 | ie 人 ， 风 ， 和 记 
标题 讲解 
1) 单 相 : 表示 电动 机 绕组 为 单 相 绕组 。 
2) 2 极 : 表示 电动 机 在 接 通电 源 后 ， 每 相 绕组 生成 2 个 磁极 。 
3) 24 槽 : 表示 铁心 有 24 个 谷 线 线 权 。 
4) 正 苞 : 表示 正 引 分 布 绕组 。 
、，{ 运 : S=6; v=2; y=2、4、6、8、10、12; 显 ; c=1 
5 莹 人 人 起 : S=6; v=2; y=2、4、6、8、10、12; 显 ; c=1| 
运 : 表示 运行 绕组 。 
GO S=6: 表示 每 组 线圈 6 把 连 绕 。 
@) v=2: 表示 6 把 线圈 组 ， 共 绕 制 2 组 线圈 。 
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Gy=2、4、6、8、 


第 1 把 线圈 节 距 为 : 
第 2 把 线圈 节 距 为 : 
第 3 把 线 问 节 距 为 : 
第 4 把 线圈 节 距 为 : 
第 5 把 线圈 节 距 为 : 
第 6 把 线圈 节 距 为 : 


10、12: 表示 有 6 个 不 同 的 线圈 节 距 。 
6 一 8 模 ; 

5 一 9 槽 ; 

4 一 10 覃 ; 

3 一 11 覃 ; 

2 一 12 醒 ; 

1 一 13 槽 。 


由 显 : 表示 绕组 的 伐 线 形式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@) ac=1: 表示 每 相 绕 组 ， 为 1 路 连接 。 


起 表示 起 动 绕组 。 


@ S$=6: 表示 每 组 线圈 6 把 连 绕 。 
@v=2: 表示 6 把 线圈 组 ， 共 绕 制 2 组 线圈 。 


Gy=2、4、6、8、 


第 1 把 线圈 节 距 为 : 
第 2 把 线圈 节 距 为 : 
第 3 把 线圈 节 距 为 : 
第 4 把 线 回 节 距 为 : 
第 5 把 线 轿 节 距 为 : 
第 6 把 线圈 节 距 为 : 


10、12: 表示 有 6 个 不 同 的 线圈 节 距 。 
6 一 8 模 ; 

5 一 9 槽 ; 

4 一 10 覃 ; 

3 一 11 槽 ; 

2 一 12 槽 ; 

1 一 13 酸 。 


由 显 : 表示 绕组 的 伐 线 形式 、 接 线形 式 为 显 极 式 。 
@) a=1: 表示 每 相 绕 组 ， 为 1 路 连接 。 


其 他 特例 除外 。 
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4.7 识 图 范例 
初级 人 员 ， 在 学 习 图 样 识 图 时 ， 应 从 绕组 的 符 线 规则 及 接线 规则 两 个 方面 进行 学 习 。 


4.7.1 散 线 


在 浏览 图 样 学 习 艇 线 识 图 时 ， 可 暂时 忽略 图 样 上 线圈 组 之 间 连 线 的 相关 内 容 ， 仅 浏览 线圈 组 
内 线 的 相关 内 容 ， 如 图 4- .29 中 彩 线 所 示 。 结 合 骨 线 的 相关 参数 及 冬 线 规则 ， 进 行 扔 线 识 图 学 习 。 
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图 4-29 忽略 连 线 相关 内 容 后 的 图 样 


4.7.2 接线 


在 浏览 图 样 学 习 接 线 识 图 时 ， 和 暂时 忽略 图 纸 上 线 圈 组 租 线 的 相关 内 容 ， 仅 浏览 图 纸 上 线 
圈 组 之 间 连 线 的 相关 内 容 ， 如 图 4-30 中 彩 线 所 示 。 结 合 接线 的 相关 参数 及 接线 规则 ， 进 行 
接线 识 图 学 习 。 


ssse- 
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-一 一 


ESsss=-。 


二 


<- 一 一 


3) b) 
图 4-30 忽略 人 藤 线 相 关内 容 的 图 样 
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4.7.3 识 图 


人 
范例 1, 三 相 4 极 36 槽 单 层 奏 式 方 十 
1S=3; xx=6; y=9; 麻 ; ac=1} 绕组 ， 如 人 AAA 骨 必 
图 4-31 所 示 。 2 


1. 嫉 线 识 图 

舱 线 参数 : 中 线圈 节 距 y= 1 一 10; @) 
每 组 圈 数 S=3 把 ; @ 线 圈 组 数 v=6 组 。 

艇 线 规则 : 本 例 扔 线 采用 庶 极 、 后 
退 、 吊 内 法 。 和 骨 3 边 , 空 过 3 术 ; 舱 3 
边 , 空 过 3 郴 ……: 3 把 、3 把 依次 隔 权 
骨 


(1) 帅 散 过程 


第 1 组 线圈 吊 和 衣 (3 连 把 ，U 相 ) : 2 
户 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 4-31 三 相 4 极 36 槽 单 层 琶 式 绕组 


铁心 的 3 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 12， 线 
圈 的 序 边 推 向 铁心 12 覃 覃 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 腐 。 

铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 2 权 ， 按 照 线圈 节 距 y=2-*11， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 11 模 梭 口 ， 形 成 郧 边 ， 待 最 后 补 腐 。 

念 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1 覃 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 10 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 谍 ， 如 图 4-32 所 示 。 后 退 旋转 铁心 ， 空 过 3 模 ， 
即 36、35、34 覃 。 

至 此 ， 线 圈 组 的 吊 伦 过 程 结束 。 

(2) 整 认 过程 

第 2 组 线圈 整 谍 (3 连 把 ，V 相 ) : 

铭 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 33 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 3 一 12， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 6 模 槽 口 ， 同 时 骨 和 铁心 6 槽 的 槽 内 。 

钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 32 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 11， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 5 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 5 槽 的 槽 内 。 

冤 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 31 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 4 模 槽 口 ， 同 时 谍 入 铁心 4 槽 的 槽 内 ， 如 图 4-33 所 示 。 后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 3 
槽 ， 即 30、29 、28 槽 。 

由 此 开始 ， 按 照 符 线 规则 艇 3 边 ， 空 3 槽 ， 再 能 3 边 ， 再 空 3 槽 的 内 线 规则 ， 继 续 隔 模 
整 嵌 操作 。 本 范例 的 整 读 起 始点 为 6 模 。 

第 6 组 线圈 整 典 (3 连 把 ,有 相 ) : 

多 第 16 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 9 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 12， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 18 覃 覃 口 ， 同 时 和 衣 入 铁心 18 槽 的 槽 内。 

个 第 17 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 8 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 17 醒 槽 口 ， 同 时 内 入 铁心 17 槽 的 覃 内 。 
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图 4-32 吊 藤 图 图 4-33 第 2 组 线圈 整 嵌 图 


站 第 18 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 7 权 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 线 图 的 浮 
边 推 向 铁心 16 权 槽 口 ， 同 时 对 入 铁心 16 权 的 槽 内 。 如 图 4-34 所 示 。 

至 此 ， 线 轿 组 的 整 认 过 程 结 

(3) 补 谍 过 程 

第 1 组 线圈 补 虑 (3 连 把 ，U 相 ) : 

宵 第 19 步 : 将 第 1 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 12， 补 从 至 铁心 12 槽 的 槽 内 。 

宵 第 20 步 : 将 第 2 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 补 符 至 铁心 11 槽 的 槽 内 。 

站 第 21 步 : 将 第 3 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 补 坐 至 铁心 10 槽 的 槽 内 ， 
如 图 4-35 所 示 。 

至 此 ， 线 圈 组 的 补 瞪 过 程 结 束 。 


4-35 补 谋 图 


LIAOAAAAAAAAAAA AAAGAA AAAAA AN 和光 


2. 接线 识 图 

接线 参数 : 四 并 联 路 数 vc= 1 路 ; @) 每 路 组 数 为 2 组 。 

接线 规则 : 本 例 接线 采用 庶 极 式 ， 每 相 绕组 1 路 连接 ， 每 路 2 组 线圈 组 成 。 

允 相 接线 : 

拿 第 1 步 : 双 1 接 7 槽 头 ， 如 图 4-36 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 7 槽 流入 ， 从 16 槽 流 
出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 8 梭 流 入 ， 从 17 覃 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 3 把 
线圈 : 电流 从 9 槽 流入 ， 从 18 槽 流出 。 本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 对 磁极 。 

站 第 2 步 : 18 模 尾 接 25 模 头 ， 如 图 4-37 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 25 权 流 入 ， 从 34 槽 流 
出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 26 覃 流入 ， 从 35 覃 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 3 把 
线圈 : 电流 从 27 槽 流入 ， 从 36 覃 流出。 本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 对 磁极 。 

站 第 3 步 : 36 酸 尾 接 W2， 如 图 4-38 所 示 。 
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图 4-38 第 3 步 图 


至 此 ，W 相 绕 组 连接 完成 。 
U 相 、V 相 绕组 与 W 相 绕组 相同 ， 维 修 人 员 可 参考 允 相 的 识 岁 、 接 线 方法 。 
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范例 2: 三 相 8 极 48 槽 单 层 同心 式 
1S=2; vv=12; y=S$、7; 谋 ; ac=2| 绕 
组 ， 如 图 4-39 所 示 。 

1. 内 线 识 图 

艇 线 参数 : 四 线圈 节 距 y= 2 一 7、1 一 8; 
@) 每 组 圈 数 S=2 把 ; @) 线 圈 组 数 v=12 组。 

典 线 规则 : 本 例 坐 线 采 用 庶 极 、 后 退 、 
吊 青 法 。 岩 2 边 ， 空 过 2 槽 ; 骨 2 边 ， 空 
过 2 槽 ……2 把 、2 把 依次 隔 槽 从 线 。 

(1) 帅 谍 过 程 

第 1 组 线圈 帅 从 (2 连 把 ，U 相 ) : 

个 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 
的 2 槽 ,按照 线圈 节 距 y= 2 一 7， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 7 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 向 。 

仿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 和 人 
铁心 的 1 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= ] 一 8， 线 圈 图 4-39 三 相 8 极 48 槽 单 层 同心 式 绕组 
的 浮 边 推 向 铁心 8 模 覃 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 
最 后 补 伐 ， 如 图 4-40 所 示 。 后 退 旋 转 铁 心 ， 空 过 2 个 线 槽 ， 即 48 、47 槽 。 

至 此 ， 线 圈 组 的 吊 符 过 程 结 

(2) 整 谍 过 程 

第 2 组 线圈 整 谍 (2 连 把 ，V 相 ) : 

个 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 46 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=2- 7 ， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 3 模 的 构 内 。 

铭 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 45 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 4 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 4 覃 的 槽 内 ， 如 图 4-41 所 示 。 后 退 旋转 铁心 ， 空 过 2 个 
线 槽 ， 即 44 、43 覃 。 
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图 4-40 吊 庶 图 图 4-41 第 2 组 线圈 整 嵌 图 
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由 此 开始 ， 按 照 乞 线 规则 骨 2 边 ， 空 2 权 ， 再 内 2 边 ， 再 空 2 槽 的 众 线 规则 ， 继 续 隔 本 
整 伐 操作。 本 范例 的 整 谍 起 始点 为 3 模 。 

第 6 组 线圈 整 艇 (2 连 把 ,， 双 相 ) : 

宵 第 23 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 6 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 7， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 11 楼 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 11 覃 的 覃 内。 

疹 第 24 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 5 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8 ， 线 圈 的 浮 边 
推 向 铁心 12 覃 槽 口 ， 同 时 内 入 铁心 12 模 的 槽 内 ， 如 图 4-42 所 示 。 

至 此 ， 线 轿 组 的 整 认 过 程 结 

(3) 补 拒 过 程 

第 1 组 线圈 补 供 (2 连 把 ，U 相 ) : 

疹 第 25 步 : 将 第 1 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 7 ， 补 从 至 铁心 7 槽 的 槽 内 。 

宵 第 26 步 : 将 第 2 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 补 抱 至 铁心 8 槽 的 槽 内 ， 如 
图 4-43 所 示 。 

至 此 ， 线 圈 组 的 补 艇 过 程 结束 。 
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图 4-42 第 6 组 线圈 整 嵌 图 4-43 ” 补 艇 图 


2. 接线 识 图 

接线 参数 : @ 并 联 路 数 c=2 路 ; @) 每 路 组 数 为 2 组 。 

接线 规则 : 本 例 接 线 采 用 庶 极 式 ， 每 相 绕组 2 路 连接 ， 每 路 2 组 线圈 组 成 。 

允 相 接线 : 

第 一 路 ; 

冤 第 1 步 : 双 1 接 5 槽 头 ， 如 图 4-44 所 示 。 第 1 把 线圈 ; 电流 从 5 槽 流入 ， 从 12 槽 流 
出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 6 槽 流入 ， 从 11 醒 流 出 。 本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 
生成 一 对 磁极 S 极 、N 极 。 

疹 第 2 步 : 11 醒 尾 接 17 槽 头 ， 如 图 4-45 所 示 。 第 1 把 线圈 ; 电流 从 17 槽 流入 ， 从 24 
槽 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 18 槽 流入 ， 从 23 槽 流出 。 本 组 线圈 电流 为 正 
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向 ， 生 成 一 对 磁极 ，S 极 、N 极 。 
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图 4-44 第 一 路 第 1 步 图 图 4-45 第 一 路 第 2 步 图 


冰 第 3 步 : 23 模 尾 接 W2， 如 图 4-46 所 示 。 

至 此 ， 叉 相 第 一 路 连接 完成 。 

第 二 路 ; 

冤 第 1 步 : W1 接 29 槽 头 ， 如 图 4-47 所 示 。 第 1 把 线圈 ; 电流 从 29 槽 流入， 从 36 醒 
流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 30 槽 流入， 从 35 本 流出 。 本 组 圈 电 流 为 正 向 ， 
生成 一 对 磁极 。 


图 4-46 第 一 路 第 3 步 图 图 4-47 第 二 路 第 1 步 图 
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稍 第 2 步 : 35 覃 尾 接 41 槽 头 ， 如 图 4-48 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 41 槽 流入 ， 从 48 
槽 流出。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 42 槽 流入 ， 从 47 槽 流出 。 本 组 线圈 电流 为 正 


向 ， 生 成 一 对 磁极 。 


彦 第 3 步 : 47 槽 尾 接 W2， 如 图 4-49 所 示 。 


4-48 第 二 路 第 2 步 图 
至 此 ， 观 相 第 二 路 连接 完成 。 


条 各 油光 童 膝 议 基 基 起 西 冰 绒 一 汕 


4-49 第 二 路 第 3 步 图 


U 相 、V 相 绕组 与 W 相 绕组 相同 ， 维 修 人 员 可 参考 允 相 的 识 岁 、 接 线 方法 。 


范例 3: 三 相 4 极 48 槽 双 层 受 式 
1S=4; xz=12; y=12; 显 ，a=2} 绕 
组 ， 如 图 4- 50 所 示 。 

1. 内 线 识 图 

舱 线 参数 : 中 线圈 节 距 y = 1 一 13; 
@) 每 组 圈 数 S=4 把 ; 四 线圈 组 数 v = 
12 组 。 

骨 线 规则 : 本 例 论 线 采用 显 极 、 后 


(1) 吊 认 过 程 

第 1 组 线圈 吊 舱 〈4 连 把 ，U 相 ) : 

傅 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 让 
入 铁心 的 4 槽 ， 按照 线圈 距 y = 1 一 
13， 线 圈 的 泽 边 推 向 铁心 16 槽 槽 口 ， 


Chc2c 
> 


图 4-50 三 相 4 极 48 权 双 层 倒 式 绕组 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 于 册 


形成 吊 边 ， 竺 最 后 补 嵌 。 


拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 线 圈 的 浮 边 


推 向 铁心 15 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 让 。 


拿 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 的 2 模 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13 ， 线 圈 的 浮 边 


推 向 铁心 14 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 让 。 


冤 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 和 藤 入 铁心 的 1 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 边 推 向 
铁心 13 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 府 ， 如 图 4-51 所 示 。 逆 向 旋转 铁心 ， 后 退 逐 模 符 线 。 


第 2 组 线圈 帅 能 〈4 连 把 , 双 相 ) : 

交 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 48 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
边 推 向 铁心 12 槽 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 腐 。 

彦 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 息 和 铁心 的 47 权 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
边 推 向 铁心 11 槽 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 衣 。 

交 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 46 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
边 推 向 铁心 10 槽 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 腐 。 
站 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 45 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 


线圈 的 浮 


线圈 的 浮 


线圈 的 浮 


线圈 的 浮 


边 推 向 铁心 9 槽 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 等 最 后 补 认 ， 如 图 4-52 所 示 。 后 退 旋 转 铁 心 ， 逐 槽 舱 线 。 


图 4-51 第 4 步 图 图 4-52 第 8 步 图 


第 3 组 线圈 帅 对 (4 连 把 ，V 相 ) : 

冰 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 44 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
边 推 向 铁心 8 覃 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 和 。 
钨 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 43 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13 ， 
边 推 向 铁心 7 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 扔 。 
靖 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 42 模 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13 ， 
边 推 向 铁心 6 槽 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 骨 。 

站 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 41 模 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13 ， 
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线圈 的 浮 


线圈 的 浮 


线圈 的 浮 
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边 推 向 铁心 5 模 槽 口 ， 形 成 吊 边 ， 待 最 后 补 训 ， 如 图 4-53 所 示 。 后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 伐 线 。 

至 此 ， 线 圈 组 的 吊 藤 过 程 结 

(2) 整 众 过 程 

第 4 组 线圈 整 供 〈4 连 把 ，U 相 ) : 

拿 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 40 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 4 模 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 4 槽 的 槽 内。 

拿 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 39 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=1I 一 13 ， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 3 模 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 3 槽 的 槽 内 。 

拿 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 38 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 译 
边 推 向 铁心 2 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 2 槽 的 槽 内 。 

窜 第 16 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 37 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 1 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 1 槽 的 槽 内 ， 如 图 4-54 所 示 。 后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 
衣 线 。 

由 此 开始 ， 按 照 误 4 边 ， 逐 模 认 线 ， 肯 4 边 ， 逐 槽 诅 线 的 储 线 规则 ， 逐 槽 整 典 
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图 4-53 第 12 步 图 图 4-54 第 16 步 图 


本 范例 的 整 座 起 始点 为 4 槽 。 

第 12 组 线圈 整 代 〈4 连 把 ，V 相 ) : 

拿 第 45 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 8 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 20 槽 槽 口 ， 同 时 藤 入 铁心 20 槽 的 槽 内 。 
窜 第 46 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 7 槽 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 19 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 19 槽 的 槽 内 。 

拿 第 47 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 6 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 
边 推 向 铁心 18 槽 槽 口 ， 同 时 租 和 人 铁心 18 槽 的 覃 内 。 

拿 第 48 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 5 槽 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 13， 线 圈 的 浮 
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实用 彩 图 与 技 : 


边 推 向 铁心 17 槽 村 口 ， 同 时 仍 入 铁心 17 覃 的 槽 内 ， 如 图 4-55 所 示 。 


至 此 ， 线 圈 组 的 整 认 过 程 结 
(3) 补 认 过 程 
第 1 组 线圈 补 供 〈4 连 把 ，U 相 ) : 


沙 第 49 步 : 
客 第 50 步 ; 
客 第 51 步 ， 
沙 第 52 步 : 


如 图 4-56 所 示 。 


将 第 1 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 16 槽 的 槽 内 。 
将 第 2 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 15 槽 的 槽 内 。 
将 第 3 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 14 槽 的 槽 内 。 
将 第 4 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 嵌 至 铁心 13 槽 的 槽 内 ， 
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图 4-55 第 48 步 图 图 4-56 第 52 步 图 


第 2 组 线圈 补 代 〈4 连 把 ， 叉 相 ) : 


冤 第 53 步 ， 
人 第 54 步 ， 
客 第 55 步 ， 
家 第 56 步 ， 
如 图 4-57 所 示 。 


将 第 1 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 12 槽 的 槽 内 。 
将 第 2 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 11 槽 的 槽 内 。 
将 第 3 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 内 至 铁心 10 槽 的 槽 内 。 
将 第 4 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 补 拒 至 铁心 9 槽 的 槽 内 ， 


第 3 组 线圈 补 能 (4 连 把 ，V 相 ) : 


客 第 57 步 ; 
窜 第 58 步 : 
客 第 59 步 : 
沙 第 60 步 : 
如 图 4-58 所 示 。 


将 第 1 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13， 补 艇 至 铁心 8 槽 的 槽 内 。 
将 第 2 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13 ， 补 骨 至 铁心 7 槽 的 覃 内。 
将 第 3 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 13 ， 补 艇 至 铁心 6 槽 的 槽 内 。 
将 第 4 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 补 符 至 铁心 5 槽 的 槽 内 ， 


至 此 ， 线 圈 组 的 补 诅 过 程 结 


2. 接线 识 图 


接线 参数 : 中 并 联 路 数 vc=2 路 ; @) 每 路 组 数 为 2 组 。 


《68) 


~ 
SS 
SS 
SS 


Sa 
SA> 


SS 


es<s 


= 
os 、 


2 
ceoce 


DOCS 


图 4-57 第 56 步 图 图 4-58 第 60 步 图 


允 相 接线 : 

第 一 路 ; 

冤 第 1 步 : W1 接 9 槽 头 ， 如 图 4-59 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 9 槽 流入 ， 从 21 覃 流 
出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 10 槽 流入 ， 从 22 覃 流出 。 第 3 把 线圈 : 电流 从 11 
槽 流入 ， 从 23 槽 流出。 中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 12 槽 流入 ， 从 24 烛 流出 。 本 
组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，S 极 。 

疹 第 2 步 : 24 酸 尾 接 36 槽 尾 ， 如 图 4- 60 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 36 槽 流入 ， 从 24 
槽 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 35 槽 流入 ， 从 23 槽 流出 。 第 3 把 线圈 : 电流 
从 34 槽 流入， 从 22 覃 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 33 槽 流入， 从 21 覃 流 
出 。 本 组 线圈 电流 为 反 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，N 极 。 

稍 第 3 步 : 21 槽 头 接 W2， 如 图 4-61 所 示 。 

至 此 ，W 相 第 一 路 连接 完成 。 


图 4-59 第 一 路 第 1 步 图 图 4-60 第 一 路 第 2 步 图 
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第 二 路 ; 

站 第 1 步 : W1 接 33 模 头 ， 如 图 4-62 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 33 槽 流入 ， 从 45 模 
流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 34 槽 流入 ， 从 46 覃 流出 。 第 3 把 线圈 : 电流 从 
35 梭 流 入 ， 从 47 槽 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 36 槽 流入 ， 从 48 槽 流出 。 
本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，S 极 。 
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图 4-61 第 一 路 第 3 步 图 图 4-62 第 二 路 第 1 步 图 


宵 第 2 步 : 48 槽 尾 接 12 权 尾 ， 如 图 4-63 所 示 。 第 1 把 线圈 : 电流 从 12 槽 流入 ， 从 48 
覃 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 11 槽 流入， 从 47 醒 流 出 。 第 3 把 线圈 : 电流 
从 10 槽 流入 ， 从 46 覃 流出 。 中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 9 槽 流入 ， 从 45 覃 流出 。 
本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，S 极 。 

宵 第 3 步 : 45 槽 头 接 W2， 如 图 4-64 所 示 。 

至 此 ，W 相 第 二 路 连接 完成 。 

U 相 、V 相 绕组 与 叉 相 绕组 相同 ， 维 修 人 员 可 参考 允 相 的 识 图 、 接 线 方法 。 


W1 


图 4-63 第 二 路 第 2 步 图 图 4-64 第 二 路 第 3 步 图 
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范例 4， 单 相 2 极 对 本 下 分 布 志 板 式 | 袜 3 人 全 和 全 人 
组 ， 如 图 4- 65 所 示 。 

1. 基线 识 

衣 线 参数 : 

U 相 绕 组 : 中 每 组 圈 数 : 5 把 ;四 线圈 组 数 : 2 组 ; 色 线 圈 节 距 : 5 一 8 权 、4 一 9 模 、 
3 一 10 槽 、2 一 11 槽 、1 一 12 覃 。 

罩 极 绕组 : 人 每 组 圈 数 : 3 把 ; @ 涛 圈 组 数 : 2 组 ; @ 涛 圈 节 距 : 3 一 6 权 、2 一 7 槽 、] 一 8 覃 。 

藤 线 规则 : 本 例 扔 线 采 用 显 极 、 分 相 、 整 藤 法 。 按 照 先 藤 运行 绕组 ， 后 骨 旱 极 绕组 ， 由 
小 向 大 ， 逐 把 、 逐 组 依次 进行 整 伦 。 

U 相 绕 组 : 

第 1 组 线圈 整 典 (5 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 5 槽 的 权 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=5-*8， 线 圈 的 
浮 边 推 向 铁心 8 模 的 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 8 桶 的 权 内 。 

彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 4 权 的 烛 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*9， 线圈 的 
浮 边 推 向 铁心 9 模 的 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 9 桶 的 权 内 。 

彦 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 3 覃 的 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10， 线 圈 的 
浮 边 推 向 铁心 10 覃 的 槽 口 ， 同 时 仍 入 铁心 10 楼 的 槽 内 。 

疙 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 2 模 的 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 线 圈 的 
浮 边 推 向 铁心 11 醒 的 槽 口 ， 同 时 肯 入 铁心 11 模 的 槽 内 。 

钻 第 5 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 1 槽 的 枢 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 线 圈 的 
浮 边 推 向 铁心 12 酸 的 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 12 槽 的 槽 内 ， 如 图 4- 66 所 示 。 
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4-65 单 相 2 极 24 构 正 弦 分 布置 极 式 绕组 图 4-66 第 5 步 图 


第 2 组 线圈 整 供 (5 连 把 ，U 相 ) : 
傅 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 17 覃 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=5-8， 线 圈 的 
浮 边 推 向 铁心 20 槽 的 槽 口 ， 同 时 俯 入 铁心 20 槽 的 覃 内。 
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实用 彩 图 与 技术 数据 束 查 手册 


彦 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 16 槽 的 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=4 一 9， 
浮 边 推 向 铁心 21 槽 的 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 21 槽 的 槽 内 。 

客 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 15 槽 的 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10 
的 浮 边 推 向 铁心 22 槽 的 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 22 覃 的 槽 内 。 


拿 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 14 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 11， 


的 浮 边 推 向 铁心 23 槽 的 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 23 槽 的 槽 内 。 


拿 第 10 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 13 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 


的 浮 边 推 向 铁心 24 槽 的 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 24 槽 的 槽 内 ， 如 图 4-67 所 示 。 
至 此 ，U 相 线圈 整 诅 完成 。 
草 极 绕组 : 
第 1 组 线圈 整 供 〈3 连 把， 日 极 ) : 


拿 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 20 槽 的 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 3 一 6， 


的 浮 边 推 向 铁心 23 槽 的 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 23 槽 的 槽 内 。 


拿 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 19 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 7， 


的 浮 边 推 向 铁心 24 槽 的 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 24 槽 的 槽 内 。 


拿 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 18 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 轿 节 距 y= 1 一 8， 


的 浮 边 推 向 铁心 1 槽 的 槽 口 ， 同 时 藤 和 铁心 槽 的 槽 肉 ， 如 图 4- 68 所 示 。 


图 4-67 第 10 步 图 图 4-68 第 13 步 图 


第 2 组 线圈 整 乱 〈3 连 把 ， 晶 极 ) : 

拿 第 14 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 8 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 6， 
浮 边 推 向 铁心 11 槽 的 槽 口 ， 同 时 俯 入 铁心 11 槽 的 槽 内。 

冤 第 15 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 7 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 '7， 
浮 边 推 向 铁心 12 槽 的 槽 口 ， 同 时 俯 入 铁心 12 槽 的 槽 内 。 
拿 第 16 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 6 槽 的 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 8， 
浮 边 推 向 铁心 13 槽 的 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 13 槽 的 槽 内 ， 如 图 4- 69 所 示 。 

至 此 ， 单 极 线圈 整 舱 完成 。 
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2. 接线 识 图 
接线 参数 : 四 并 联 路 数 vc= 1 路 ; @) 每 路 组 数 为 2 组 。 

接线 规则 : 本 例 接线 采用 显 极 式 ， 每 相 绕组 1 路 连接 ， 每 路 2 组 线圈 组 成 。 
U 相 接线 ; 
靖 第 1 步 : U1 接 1 模 下 层 头 ， 如 图 4-70 所 示 。 


图 4-69 第 16 步 图 图 4-70 U 相 接线 第 1 步 图 


第 1 把 线圈 : 电流 从 1 工 槽 下 层 头 流入 ， 从 12 槽 下 层 尾 流出 。 

中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 2 槽 下 层 头 流 入 ， 从 11 覃 下 层 尾 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 3 把 线圈 : 电流 从 3 槽 下 层 头 流 入 ， 从 10 覃 下 层 尾 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 4 覃 下 层 头 流 入 ， 从 9 酸 下 层 尾 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 5 把 线圈 : 电流 从 5 覃 下 层 头 流 入 ， 从 8 槽 下层 尾 流 出 。 
本 组 线圈 电流 为 正 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，S 极 。 

钨 第 2 步 : 8 槽 下 层 尾 接 20 覃 下 层 尾 ， 如 图 4-71 所 示 。 

第 1 把 线圈 : 电流 从 20 槽 下 层 尾 流入 ， 从 17 槽 下 层 头 流出 。 

中 途 流 经 过 线 ， 第 2 把 线圈 : 电流 从 21 覃 下层 尾 流入 ， 从 16 覃 下 层 头 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 3 把 线圈 : 电流 从 22 覃 下层 尾 流入 ， 从 15 覃 下 层 头 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 4 把 线圈 : 电流 从 23 槽 下层 尾 流 入 ， 从 14 覃 下 层 头 流出 。 
中 途 流 经 过 线 ， 第 5 把 线圈 : 电流 从 24 覃 下层 尾 流入 ， 从 13 覃 下 层 头 流出 。 
本 组 线圈 电流 为 反 向 ， 生 成 一 个 磁极 ，N 极 。 

冰 第 3 步 : 13 模 下 层 头 接 U2， 如 图 4-72 所 示 。 

至 此 ，U 相 绕组 连接 完成 。 

罩 极 接线 ; 

多 第 1 步 : 11 槽 上 层 尾 接 23 槽 上 层 尾 ， 如 图 4-73 所 示 。 

彦 第 2 步 : 6 槽 上 层 头 接 18 槽 上层 头 ， 如 图 4-74 所 示 。 

至 此 ， 置 极 绕组 连接 完成 。 
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条 各 油光 童 膝 议 监 基站 西 冰 绒 一 汕 


主 采 监 状 基 池 权 冰 刁 一 站 


天 务 


图 4-71 U 相 接线 第 2 步 图 图 4-72 U 相 接线 第 3 步 图 


图 4-73 ” 罩 极 接线 第 1 步 图 4-74 罩 极 接线 第 2 步 图 


温馨 提示 : 


谱 线 简要 总 结 如 下 : 

1) 误 线 分 为 显 极 式 和 麻 极 式 。 

2) 误 线 分 为 分 组 散 歇 式 和 连 绕 掏 把 式 。 

3) 网线 分 为 单 层 、 双 层 、 单 双 层 及 多 层 。 

4) 此 线 分 为 吊 误 法 和 整训 法 。 

5) 吊 谱 分 为 后 退 式 和 前 进 式 。 

6) 整 谈 法 分 为 逐 相 整 谱 法 和 相间 交替 整 族 法 。 


7) 对 于 特殊 绕组 ， 仅 在 接线 上 有 所 区 别 ， 其 襄 线 规则 与 普通 绕组 近似 。 
接线 简要 总 结 如 下 : 

1) 接线 分 为 显 极 式 和 庶 极 式 。 

2) 接线 分 为 长 跳 连 接 和 短 跳 连 接 。 

3) 接线 分 为 逐 相 连接 和 隔 相 连接 。 

4) 接线 分 为 单 路 连接 和 多 路 并 联 。 

5) 多 路 并 联 ， 可 分 为 每 路 的 头头 、 尾 尾 并 联 和 每 路 的 头 尾 、 头 尾 并 联 。 
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电动 机 组 组 技术 数据 得 疝 与 记录 


本 节 以 低压 笼 型 Y 系列 电动 机 技术 数据 为 例 ， 详 细 讲 述 技术 数据 表 头 中 词汇 的 含义 。 

1. 序号 

为 了 方便 维修 人 员 ， 本 书 将 同一 系列 、 不 同型 号 的 电动 机 ， 参 考 电动 机 的 极 数 、 功 率 等 
参数 先后 进行 了 顺序 编码 。 

2. 型 号 

维修 人 员 可 根据 待 修 电动 机 铭牌 标注 的 具体 型 号 ， 参 阅 技 术 数 据 手册 中 同系 列 、 同 型 号 
电动 机 的 技术 数据 ， 进 行 电动 机 的 检测 、 维 护 、 维 修 等 工作 。 

3. 基本 数据 

基本 数据 包括 有 额定 功率 、 和 额定 电压 、 额 定 电流 、 连 接 方 式 、 效 率 、 功 率 因数 等 。 

1) 额定 功率 : 电动 机 在 额定 条 件 下 ， 正 常 运 行 时 ， 转 子 轴 输 出 的 机 械 功率 。 通 常 以 及 
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或 KW 表示 。 上 有 具体 电动 机 功率 由 小 到 大 的 功率 排序 见 表 5- 1。 
表 5-1 电动 机 功率 排序 表 
序号 功率 /kW 序号 功率 人 kW 

1 0.18 27 220 
2 0.25 28 250 
3 0.37 29 280 
4 0.55 30 315 
5 1.1 31 335 
6 1.5 32 355 
7 区 33 375 
8 人 34 400 
9 4 35 425 
10 5 36 450 
11 759 37 475 
] 11 38 500 
13 15 39 530 
14 18.5 40 560 
15 22 41 600 
16 30 42 630 
17 3 43 670 
18 45 44 710 
19 55 45 750 
20 3 40 800 
21 90 47 850 
2 110 48 900 
23 132 49 950 
24 160 50 1000 
25 185 51 和 

26 200 S2 E 
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电动 机 绕组 维修 。 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 于 册 


2) 额定 电压 : 电动 机 在 额定 条 件 下 定子 绕组 输入 的 电压 ， 通 常 以 V 或 kV 表示 。 
3) 额定 电流 : 电动 机 在 额定 条 件 下 定子 绕组 工作 的 电流 ， 通 常 以 A 或 kA 表示 。 
4) 接 法 : 电动 机 的 接线 柱 ， 通 过 连 片 形成 的 一 种 连接 方式 。 电 动机 铭牌 均 有 标注 ， 通 


和 党 单 相 电 动机 标注 为 正 转 、 反 转 ， 三 相 电 动机 标注 为 星 形 〈Y) 、 三 角形 〈A)。 
5$) 极 数 : 电动 机 在 通电 正常 运行 时 ， 每 相 绕 组 经 由 线圈 组 生成 的 磁极 数 ， 称 为 电动 机 
直 极 数 。 对 于 常见 的 Y2、Y、YB 、YB2 等 系列 电动 机 ， 通 常 以 电动 机 铭牌 型 号 的 尾数 表示 该 
可 电动 机 的 极 数 ， 如 Y2-100L-2 (2 极 ) 、Y-90S-4 (4 极 ) 、Y2-160L-6 (6 极 ) 等 。 
组 电动 机 维修 人 员 也 可 根据 当时 不 同 的 情况 〈 如 国外 进口 电动 机 、 命 名 方式 不 同 的 电动 
珊 机 等 ) ， 通 过 电动 机 铭牌 标注 的 电动 机 转速 “rmin” 来 粗略 判别 电动 机 的 极 数 。 具 体 电动 
让 机 极 数 与 转速 对 照 表 见 表 5-2。 
读 表 5-2 ”电动 机 极 数 与 转速 对 照 表 
磁极 对 数 磁极 数 ee 范例 型 号 
下 2 3000 Y2-100L-2 2870 
2 4 1500 Y-90S-4 1400 
3 6 1000 Y2-160L-6 970 
4 8 750 YB2-160L-8 720 
和 10 600 Y-45S0- 10 S92 
6 12 5S00 Y-S00- 12 494 
4. 铁心 数据 


铁心 数据 有 定 /转子 槽 数 、 铁 心 长 度 、 铁 心 内径 、 铁 心 外 径 、 气 隙 长 度 等 。 

1) 定 /转子 槽 数 : 一 般 用 字母 表 示 ， 在 本 书 技术 数据 表 头 中 ，Z1 为 定子 铁心 槽 数 ， 
Z2 为 转子 铁心 槽 数 。 

2) 铁心 长 度 : 定子 铁心 一 端 到 另 一 端 两 端的 距离 ， 通 常 以 mm 为 单位 。 

3) 铁心 内 径 : 定子 铁心 内 圆 的 直径 ， 通 常 以 mm 为 单位 。 

4) 铁心 外 径 : 定子 铁心 外 圆 的 直径 ， 通 常 以 mm 为 单位 。 

5) 气 隙 长 度 : 定子 铁心 内 径 与 转子 铁心 外 径 之 间 的 间隙 称 为 气 阶 ， 其 长 度 ， 称 为 气 隙 
长 度 。 通 常 以 mm 为 单位 。 

5. 定子 技术 数据 

定子 技术 数据 有 : 线 规 、 绕 组 形式 、 线 圈 节 距 、 每 联 政 数 、 并 联 路 数 等 。 

1) 线 规 ， 线 规 有 两 项 参数 。 第 一 项 为 线 径 ， 指 的 是 在 绕 制 电动 机 线圈 时 ， 所 使 用 绝缘 
电磁 导线 的 直径 ;第 二 项 为 并 绕 根 数 ， 指 的 是 在 绕 制 电 动机 线圈 时 ， 绕 制 电动 机 线圈 绝缘 电 
磁 导 线 的 根 数 。 

温 声 提示 : 

1. 对 于 不 同 作者 出 版 的 技术 数据 手册 ， 线 规 表达 的 形式 也 有 所 不 同 。 通 常 分 为 集中 

式 表达 和 分 散 式 表达 两 种 形式 ， 初 级 人 员 应 自行 正确 识别 。 


1) 集中 式 表达 是 指 将 并 绕 根 数 与 线 径 两 项 参数 集中 一 起 进行 表达 ， 通 常 为 左 侧 、 右 
侧 。 比 如 ，1-1.06 表 示 1L 根 线 径 为 1.06mm 的 绝缘 电磁 导线 ; 3-1.12 表示 3 根 线 径 为 
1. 12mm 的 绝缘 电磁 导线 。 
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2) 分 散 式 表达 是 指 将 并 绕 根 数 与 线 径 两 项 参数 分 散 各 自 进 行 表 达 ， 通 常 为 左 列 、 右 


列 。 比 如 ， 左 列 为 并 绕 根 数 ， 右 列 为 绝缘 电磁 导线 线 径 。 

2. 对 于 有 的 技术 数据 手册 ， 在 线 规 一 栏 中 ， 仅 标注 出 线 径 ， 未 标注 出 并 绕 根 数 。 通 
常 并 绕 根 数 默 认为 1 根 。 

3. 对 于 “数值 x 数 值 ”的 线 规 ， 通 常 为 方 扁 铜 线 ， 长 x 宽 。 


2) 绕组 形式 : 也 称 为 绕组 布线 的 形式 或 绕组 的 衣 线 方式 ， 如 链 式 、 肥 式 、 交 叉 式 等 。 

3) 线圈 节 距 : 每 个 线圈 的 两 个 有 效 边 之 间 ， 蜂 过 铁心 的 模 数 。 

4) 每 联 下 数 : 绝缘 电磁 导线 在 绕 制 线圈 时 ， 每 把 线圈 的 圈 数 。 

5) 并 联 路 数 : 并 联 路 数 又 称 几 路 进 火 、 多 路 进 火 等 。 指 的 是 电动 机 每 相 绕组 中 ， 起 初 
分 接 成 多 条 支 路 ， 最 后 多 条 文 路 并 连接 。 

6. 待 修 电动 机 数据 记录 技术 数据 表格 〈 见 表 5-3、 表 5-4) 
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表 5-3 三 相 异 步 电 动机 绕组 修理 记录 参数 表 


电动 机 铭牌 相关 参数 
1- 型 号 8- 绝 缘 等 级 级 
2- 功 率 kW 9- 转 子 电压 V 
3- 电 压 V 10- 转 子 电流 
4- 电 流 人 11- 工 作 方式 SI  S2 S3 
5- 转 速 Imin 12- 制 造 厂 家 
6- 频 率 Hz 13- 制 造 日 年 月 日 
7- 接 法 星 三 14- 出 三 编号 
电动 机 铁心 相关 参数 
1- 定 子 铁心 外 径 mm 5- 转 子 外 径 mm 
2- 定 子 铁心 内 径 mm 6- 转 子 内 径 mm 
3- 定 子 铁心 长 度 mm 7- 转 子 铁心 长 度 mm 
4- 定 子 模 数 mm 8- 转 子 槽 数 mm 
电动 机 绕组 相关 参数 
二 -布线 形式 式 5- 线 圈 节 中 
2- 每 组 轿 数 把 6- 绝 缘 电 磁 导 线 型 号 
3- 线 圈 组 数 组 7- 绝 缘 电 磁 导 线 线 径 mm 
4- 总 线圈 数 把 8- 每 联 夏 数 臣 
电动 机 绕组 示意 草 因 
电 劲 机 其 他 相关 事项 备注 
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表 5-4 单 相 异 步 电 动机 绕组 修理 记录 参数 表 
电动 机 铭牌 相关 参数 
1- 型 号 8- 起 动 方式 式 
第 2- 功 率 kW 9- 电 容器 容量 3 
了 3- 电 压 V 10- 电 容器 耐 压 V 
荔 4- 电 流 A 11- 制 造 厂 家 
电 5- 转 速 Imin 12- 制 造 日 
动 6- 频 率 Hz 13- 出 三 编 号 
岂 7- 绝 缘 等 级 级 加 
组 电动 机 定子 铁心 相关 参数 
本 二 定子 铁心 外 径 E 3- 定 子 铁心 长 度 mm 
5 2- 定 子 铁心 内 径 mm 4- 定 子 槽 数 Im 
这 电动 机 定子 绕组 相关 参数 
读 运行 绕组 起 动 绕组 
1- 布 线形 式 式 1- 布 线形 式 式 
2- 每 组 圈 数 把 2- 每 组 圈 数 把 
3- 线 圈 组 数 组 3- 线 圈 组 数 组 
4- 总 线圈 数 把 4- 总 线圈 数 把 
5- 线 圈 节 距 5- 线 圈 节 距 
6- 绝 缘 电磁 导线 型 号 6- 绝 缘 电磁 导线 型 号 
7- 绝 缘 电 磁 导 线 线 径 mm 7- 绝 缘 电 磁 导 线 线 径 mm 
8- 每 联 臣 数 臣 8- 每 联 臣 数 臣 
电动 机 绕组 示意 草图 
电动 机 其 他 相关 事项 备注 
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第 2 部 分 
电动 机 绕组 买 用 彩 图 
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1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 权 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 6 
4. 每 组 圈 数 S=1 5. 绕 制 组 数 =1 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 w=12 
7. 总 线圈 数 0= 12 8. 并 联 路 数 vc=1 9. 每 路 组 数 =4 
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谋 线 操作 讲解 且 汪 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-6， 泽 边 推 向 铁心 
的 6 槽 槽 口 ， 待 春 。 

第 2 组 线圈 组 获 线 (1 连 把 ,， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 24 覃 。 

窜 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 23 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 槽 槽 口 ， 待 胡 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 22 模 。 

窜 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 21 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 槽 槽 内 。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 内 操 作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 1， 将 剩余 2 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 僚 入 铁心 的 6 槽 、4 槽 的 槽 内 。 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 5 槽 ; 第 2 步 : 10 槽 一 16 槽 ; 第 3 步 : 11 槽 一 17 模 ; 第 4 步 : 22 
槽 一 4 槽 ; 第 5 步 : 23 模 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 允 相 绕 组 ， 或 参考 网 例 1。 


《81) 


第 
2 
部 
分 
电 
动 
机 
绕 
组 
实 
用 
彩 
图 


NI 
y=S; 显 ; 4&=1j 绕组 


性 
如 | 


6 极 36 模 单 层 链 式 1S=1; x=18; 


2》 


第 1 章 “三 相 单 层 链 式 绕组 


庶 线 操作 讲解 村 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

靖 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 6 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

第 2 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 36 槽 。 

靖 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 35 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 ,， 空 过 34 槽 。 

站 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 33 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 桶 构 内 。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 2， 将 剩余 2 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 苦 入 铁心 的 6 棍 、4 覃 的 槽 内。 
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接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 -5 槽 ; 第 2 步 : 10 槽 一 16 槽 ; 第 3 步 : 11 槽 一 17 槽 ; 第 4 步 : 22 
槽 一 28 槽 ; 第 5 步 : 23 槽 一 29 槽 ; 第 6 步 : 34 覃 一 4 槽 ; 第 7 步 : 35 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 双 相 绕 组 ， 或 参考 岁 例 2。 
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第 1 章 “三 相 单 层 链 式 绕组 


庶 线 操作 讲解 村 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

靖 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 6 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

第 2 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 36 槽 。 

靖 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 35 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 ,， 空 过 34 槽 。 

站 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 33 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 桶 构 内。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 3， 将 剩余 2 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 苦 入 铁心 的 6 棍 、4 覃 的 槽 内。 
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接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

客 第 一 路 : 

第 1 步 , W1 引 线 -5 槽 ; 第 2 步 ， 10 槽 -16 模 ; 第 3 步 ; 11 槽 一 17 槽 ; 第 4 步 , 22 
模 一 W2 引线 。 

使 第 二 路 : 

第 1 步 ，W1 引线 -28 槽 ; 第 2 步 ， 23 槽 -29 槽 ; 第 3 步 ; 34 槽 -4 槽 ; 第 4 步 ; 35 
模 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 3。 
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图 例 4 三 相 8 极 24 模 单 层 链 式 {1S=1; x=12; y=3; 庶 ; xc=1} 绕组 


绕组 基本 数据 4 
1. 电机 极 数 2 =8 2. 定子 槽 数 Z= 24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :4 
4. 每 组 圈 数 S=1 5. 绕 制 组 数 =1 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=12 8. 并 联 路 数 w=1 9. 每 路 组 数 =4 
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庶 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

拿 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 4， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 模 槽 口 ， 待 胡 。 

第 2 组 线圈 组 获 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 24 覃 。 

窜 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 徐 和 铁心 的 23 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1]4， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 模 槽 口 ， 同 时 蝶 入 铁心 的 2 模 槽 内 。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 内 的 操作 。 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 戏 完成 后 ， 参 考 图 例 4， 将 剩余 1 把 线 固 的 吊 边 ， 按 照 线 固 “县 
节 距 ， 分 别 戏 入 铁心 的 4 槽 的 槽 内 。 和 
吉 
接线 操作 讲解 和 
组 
-ID 吾 
接线 操作 步 序 明 
图 
w 相 绕组 接线 ; 


第 1 步 : W1 引 线 一 3 模 ; 第 2 步 : 6 槽 一 9 槽 ; 第 3 步 : 12 模 一 15 槽 ; 第 4 步 : 18 
槽 一 21 槽 ; 第 5 步 : 24 酸 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 4。 
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第 1 章 “三 相 单 层 链 式 绕组 


谍 线 操作 讲解 村 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-6， 浮 边 推 向 铁心 
的 6 槽 槽 口 ， 待 春 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 48 槽 。 

窜 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 47 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 槽 槽 口 ， 待 胡 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 46 模 。 

窜 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 45 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 槽 槽 内 。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 戏 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 5， 将 剩余 2 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 僚 入 铁心 的 6 槽 、4 槽 的 槽 内 。 
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接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 5 槽 ; 第 2 步 : 10 槽 一 16 槽 ; 第 3 步 : 11 槽 一 17 模 ; 第 4 步 : 22 
槽 一 28 槽 ; 第 5 步 : 23 模 一 29 槽 ; 第 6 步 : 34 模 一 40 覃 ; 第 7 步 : 35 槽 一 41 槽 ; 第 8 步 : 
46 模 一 4 模 ; 第 9 步 : 47 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 5。 
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第 1 章 “三 相 单 层 链 式 绕组 


谍 线 操作 讲解 村 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-6， 浮 边 推 向 铁心 
的 6 槽 槽 口 ， 待 春 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 48 槽 。 

窜 第 2 步 : 将 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 47 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 槽 槽 口 ， 待 胡 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (1 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 46 模 。 

窜 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 45 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 边 推 向 铁心 
的 2 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 槽 槽 内 。 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 戏 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 认 完 成 后 ， 参 考 图 例 6， 将 剩余 2 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 僚 入 铁心 的 6 槽 、4 槽 的 槽 内 。 
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接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

宵 第 一 路 : 

第 1 步 : W1 引线 一 5 覃 ; 第 2 步 : 10 槽 一 16 烘 ; 第 3 步 : 11 槽 一 17 槽 ; 第 4 步 : 22 
槽 一 28 槽 ; 第 5 步 : 23 槽 一 W2 引线 。 

客 第 二 路 : 

第 1 步 : W1 引线 一 29 槽 ; 第 2 步 : 34 槽 一 40 槽 ; 第 3 步 : 35 模 一 41 槽 ; 第 4 步 : 46 
模 一 4 槽 ; 第 5 步 : 47 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 网 例 6。 
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三 相 单 层 晋 式 绕组 


图 例 7 三 相 2 极 24 桶 单 层 亚 式 {1S=2; wx=6; y=10; 显 ; c=1j 绕组 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 、2 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=12 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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第 2 章 


三 相 单 层 友 式 绕组 


获 线 操作 讲解 ， 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 财 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 模 口 ， 待 内 。 

站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 中 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 权 梭 口 ， 待 符 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 24、23 模 。 

个 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 22 槽 覃 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 模 覃 口 ， 待 艇 。 

售 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 21 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 覃 槽 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 时 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 20、19 模 。 

个 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 18 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 模 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

铭 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 17 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 覃 口 ， 同 时 人 艇 入 铁心 的 3 槽 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 7， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 蔡 入 铁心 的 12 槽 、11 槽 、8 槽 、7 覃 的 模 内 。 
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接线 操作 讲解 ， 
接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 -9 槽 ; 第 2 步 : 20 模 一 8 槽 ; 第 3 步 : 21 槽 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 允 相 绕组 ， 或 参考 图 例 7。 
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图 例 8 三 相 2 极 36 模 单 层 到 式 1S=3; x=6; y=1S; 显 ; ac=1j 绕组 


困 涉 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 区 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= ] 一 16、2 一 17、3 一 18 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=18 8. 并 联 路 数 c=1l 9. 每 路 组 数 =2 
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第 2 章 “三 相 单 层 靶 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 

凡 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 18， 浮 边 推 
向 铁心 的 18 模 槽 口 ， 待 衣 。 

铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 边 推 
向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 认 。 

冤 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1L 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 


向 铁心 的 16 酸 模 口 ， 待 齿 。 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 , 空 过 36、35、34 槽 。 
个 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 33 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 18， 浮 ; 
推 向 铁心 的 12 槽 梭 口 ， 待 肯 。 
钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 32 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 17， 浮 ; 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 
个 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 31 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 16， 浮 ; 
推 向 铁心 的 10 覃 槽 口 ， 待 上 府 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 30、29 、28 槽 。 
个 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 27 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 18， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 同 时 骨 和 铁心 的 6 槽 权 内 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 
候 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 26 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2-*17， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 内 入 铁心 的 5 模 模 内 。 
今 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 25 槽 覃 内， 按照 线圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 覃 覃 内 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 8 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 节 
距 ， 分 别 矢 入 铁心 的 18 槽 、17 模 、16 权 、12、11、10 酸 的 覃 内 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : W1l 引线 一 13 模 ; 第 2 步 : 30 槽 一 12 槽 ; 第 3 步 : 31 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 8。 
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图 涉 酒 将 监 疲 基地 西部 绒 凡 小 


NI 


图 例 9 三 相 4 极 48 槽 单 层 亚 式 1S=2; x=12; y=10; 显 ; xc=1} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 、2 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O0=24 8. 并 联 路 数 w=1 9. 每 路 组 数 =4 
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三 相 单 层 友 式 绕组 


获 线 操作 讲解 ， 
嵌 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 财 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 模 口 ， 待 内 。 
站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 中 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 覃 槽 口 ， 待 秦 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 48、47 覃 。 

拿 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 46 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 齿 。 

拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 45 槽 槽 内 ， 按 照 线 轿 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 散 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 44、43 覃 。 

冤 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 42 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 12， 序 边 
推 向 铁心 的 4 模 模 口 ， 同 时 诅 和 人 铁心 的 4 模 模 内， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 行 双边 整 诅 的 操作 。 

拿 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 41 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 认 完 成 后 ， 参 考 图 例 9 ， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 
节 距 ， 分 别 僚 入 铁心 的 12 槽 、11 槽 、8 槽 、7 模 槽 内 。 


接线 操作 讲解 ， 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 9 槽 ; 第 2 步 : 20 覃 一 32 槽 ; 第 3 步 : 21 槽 一 33 槽 ; 第 4 步 : 44 
槽 一 8 槽 ; 第 5 步 : 45 模 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 允 相 绕组 ， 或 参考 图 例 9。 
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图 例 10 三 相 4 极 48 槽 单 层 亚 式 1S=2; x=12; y=10; 显 ; <c=2} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 聊 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 、2 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=24 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 2 章 


三 相 单 层 友 式 绕组 


获 线 操作 讲解 ， 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 财 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 模 口 ， 待 内 。 

站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 中 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 覃 槽 口 ， 待 秦 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 48、47 覃 。 

拿 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 46 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 齿 。 

冤 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 45 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 散 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 44、43 覃 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 42 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 12， 序 边 
推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 同 时 能 入 铁心 的 4 槽 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 典 的 
操作 。 

个 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 41 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 10， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 藤 入 铁心 的 12 槽 、11 槽 、8 槽 、7 模 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 ; 

浊 第 一 路 ， 

第 1 步 : W1 引线 一 9 模 ; 第 2 步 : 20 槽 一 32 槽 ; 第 3 步 : 21 酸 一 W2 引线 。 
客 第 二 路 : 

第 1 步 : W1 引线 一 33 槽 ; 第 2 步 : 44 槽 一 8 槽 ; 第 3 步 : 45 槽 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 10。 
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图 例 11 三 相 4 极 48 槽 单 层 到 式 1S=2; x=12; y”=10; 显 ; <c=4} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 聊 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 、2 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=24 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 


100 ， 


嵌 线 操作 讲解 
凡 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谋 和 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 衣 。 
冤 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1L 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 权 覃 口 ， 待 符 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 48、47 覃 。 

个 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 46 覃 覃 内， 按照 线圈 节 距 y= 2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 梭 梭 口 ， 待 艇 。 

钨 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 45 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 覃 槽 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 44、43 模 。 

站 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 42 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 财 入 铁心 的 4 模 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 

铭 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 41 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 覃 口 ， 同 时 代入 铁心 的 3 槽 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 11， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 甬 入 铁心 的 12 槽 、11 槽 、8 槽 、7 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 人 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

个 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 9 槽 ; 第 2 步 : 20 槽 一 W2 引线 。 
冤 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 32 槽 ; 第 2 步 : 21 模 一 W2 引线 。 

傅 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 33 槽 ; 第 2 步 : 44 模 一 W2 引线 。 
拿 第 四 路 : 第 1 步 : W1 引线 -8 槽 ; 第 2 步 : 45 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 11 。 
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三 相 单 层 同心 式 绕组 


图 例 12 ”三 相 2 极 24 槽 单 层 同心 式 1S=2; x=6; y=1、9; 显 ; c=1j 绕组 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 12 、2 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=12 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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第 3 章 ， 三 相 单 层 同心 式 绕组 
获 线 操作 讲解 ， 
嵌 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 财 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 模 模 口 ， 待 内 。 
站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 春 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 24、23 覃 。 

拿 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 22 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 齿 。 

拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 21 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 散 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 20、19 覃 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 18 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 11， 泽 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 能 入 铁心 的 3 槽 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 典 的 
操作 。 

冤 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 17 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 4 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 12， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 认 入 铁心 的 7 槽 、8 槽 、11 槽 、12 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 ， 
接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 -9 槽 ; 第 2 步 : 19 槽 -7 槽 ; 第 3 步 : 21 槽 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 12。 
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困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


RICEY 


图 例 13 三 相 2 极 24 槽 单 层 同心 式 1{S=2; x=6; y= 世 、9; 显 ; wa=2} 绕组 


绕组 基本 数据 聊 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 12 、2 一 :11 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=12 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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第 3 章 ， 三 相 单 层 同心 式 绕组 
获 线 操作 讲解 ， 
嵌 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 财 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 模 模 口 ， 待 内 。 
站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 春 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 24、23 覃 。 

拿 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 22 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 齿 。 

拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 21 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 散 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 20、19 覃 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 18 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 11， 泽 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 能 入 铁心 的 3 槽 槽 内 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 典 的 
操作 。 

个 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 17 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 13， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 诅 入 铁心 的 7 槽 、8 槽 、11 槽 、12 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 ， 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

冤 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线-”9 槽 ; 第 2 步 : 19 槽 一 W2 引线 。 

站 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 8 槽 ; 第 2 步 : 22 模 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 久 相 绕组 ， 或 参考 图 例 13。 
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图 例 14 三 相 2 极 36 模 单 层 同 心 式 1S=3; x=6; y=17、1$、13; 显 ; < =1 | 
绕组 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 梧 冰 绒 凡 滥 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 18 、2 一 17 、3 一 16 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=18 8. 并 联 路 数 <=1 9. 每 路 组 数 =2 
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第 3 章 “三 相 单 层 同心 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 

凡 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 3 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx=3 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 衣 。 

铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 边 推 
向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 衣 。 

铺 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 工 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*18， 浮 边 推 


向 铁心 的 18 酸 覃 口 ， 待 龊 。 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 36、35、34 槽 。 
冤 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 33 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 16， 浮 ; 
推 向 铁心 的 10 模 梭 口 ， 待 肯 。 
钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 32 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 17， 浮 ; 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 
冤 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 31 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 18， 浮 ; 
推 向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 赂 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 30、29 、28 槽 。 
钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 27 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 16， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 槽 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
候 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 26 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2-17， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 5 模 构 内 。 
今 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 25 槽 覃 内， 按照 线圈 节 距 y= 1-*18， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 覃 槽 口 ， 同 时 扔 入 铁心 的 6 覃 覃 内 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 14， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 认 和 铁心 的 10 槽 、11 槽 、12 槽 、16 槽 、17 槽 、18 酸 覃 内 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : W1 引线 一 13 槽 ; 第 2 步 : 28 模 一 10 槽 ; 第 3 步 : 31 醒 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 14。 
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图 涉 酒 将 监 疲 基地 西部 绒 凡 小 


NI 


图 例 1S$ 三 相 2 极 36 模 单 层 同心 式 1S=3; zx=6; y=17、1S$S、13; 显 ; ac=2|】 
绕组 


困 涉 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 18 、2 一 17 、3 一 16 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=18 8. 并 联 路 数 =2 9. 每 路 组 数 =1 
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第 3 章 “三 相 单 层 同心 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 

凡 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

拿 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 3 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 衣 。 

靖 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 2 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 2 一 17， 浮 边 推 
向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

冤 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 1 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 推 


向 铁心 的 18 模 槽 口 ， 待 具 。 

第 2 组 线圈 组 散 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 36、35、34 模 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 33 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 16， 浮 j 
推 向 铁心 的 10 醒 槽 口 ， 待 奉 。 
钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 32 槽 槽 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 ; 
推 向 铁心 的 11 权 槽 口 ， 待 仍 。 

家 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 31 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-18， 浮 ; 
推 向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 30、29 、28 模 。 

俏 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 27 模 梭 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 16， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 村 槽 口 ， 同 时 骨 和 人 铁心 的 4 模 槽 内 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 符 的 
操作 。 

站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 26 本 模 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 $ 覃 槽 内 。 

仿 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 25 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 权 梭 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 覃 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 侍 完成 后 ， 参 考 图 例 15， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 府 和 人 铁心 的 10 权 、11 槽 、12 槽 、16 槽 、17 槽 、18 覃 覃 内 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

俏 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 13 模 ; 第 2 步 : 28 槽 一 W2 引线 。 
彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 12 槽 ; 第 2 步 : 33 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 15。 
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图 涉 酒 将 监 状 若 闻 西 部 绒 凡 小 
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图 例 16 


绕组 


\D ~ Un wm 王 
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. 电机 极 数 2p=2 

. 线圈 节 距 y= 1 一 9 、2 一 10，11 一 18 
. 绕 制 组 数 =2 连 绕 3 组 ，! 连 绕 3 组 
. 总 线圈 数 O=9 

. 每 路 组 数 =2 


三 相 单 层 交 叉 式 组 


三 相 2 极 18 模 单 层 交叉 式 1S=2，1; xz=3，3;，y=8、7;， 显 ;， xc=1| 


人 


. 定子 槽 数 Z= 18 
每 组 圈 数 S=2、1 
. 线圈 组 数 v=6 

. 并 联 路 数 w=1 


co 局 小 PP 


2 第 4 章 “三 相 单 层 交 叉 式 绕组 


殿 线 操作 讲解 “ 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 弦 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

铭 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 模 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 烛 槽 口 ， 待 具 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 工 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 胡 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 18 槽 。 

宵 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 17 枝 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 11 一 18， 浮 边 推 向 铁 
心 的 6 权 酸 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 灸 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 16、15 槽 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 14 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 4 权 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

仿 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 13 模 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 覃 槽 内。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 16， 将 剩余 3 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 入 铁心 的 10 槽 、9 槽 、6 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 局 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 ; 第 2 步 : 16 槽 一 6 槽 ; 第 3 步 : 17 槽 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 双 相 绕组 ， 或 参考 图 例 16。 
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图 例 17 三 相 2 极 18 权 单 层 交 叉 式 1S=2，1; x=3，3; y=9、9; 显 ; <c=1| 
绕组 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z= 18 
3. 线圈 节 距 y= 1 一 10，1 一 10 4. 每 组 圈 数 S=2、1 
5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 3 组 ，!1 连 绕 3 组 6. 线圈 组 数 v=6 

7. 总 线圈 数 Q0=9 8. 并 联 路 数 =1 
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. 每 路 组 数 =2 


第 4 章 “三 相 单 层 交 叉 式 绕组 


殿 线 操作 讲解 “ 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 弦 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

个 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 权 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 酸 模 口 ， 待 腐 。 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 2 槽 。 

铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 覃 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 酸 模 口 ， 待 齿 。 

第 2 组 线圈 组 凡 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 18 模 。 

站 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 17 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 推 向 铁 
心 的 8 权 酸 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 16 槽 。 

个 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 坐 入 铁心 的 15 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 覃 槽 口 ， 待 奉 。 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 14 槽 。 

宵 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 13 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 权 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 17， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 甬 入 铁心 的 12 槽 、10 槽 、8 槽 、6 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 ; 第 2 步 : 18 槽 -8 槽 ; 第 3 步 : 17 槽 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 17。 
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NI 


图 例 18 三 相 4 极 36 槽 单 层 交叉 式 1S=2，1; xz=6，6; 7y)=8、7; 显 ; C=1 | 
绕组 
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绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 
3. 线圈 节 距 y= 1-*9、2 一 10，11-18 4. 每 组 圈 数 S=2、1 
5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 6 组 ，1 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=18 8. 并 联 路 数 vc=1 

9. 每 路 组 数 =4 
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2 第 4 章 “三 相 单 层 交 叉 式 绕组 
苞 线 操作 讲解 
嵌 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 峙 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
宵 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 酸 模 口 ， 待 龊 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 工 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 胡 线 (1 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 36 模 。 

靖 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 35 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 11 一 18， 浮 边 推 向 铁 
心 的 6 权 酸 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 灸 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 34、33 槽 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 32 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 权 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 31 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 覃 覃 内。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 18， 将 剩余 3 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 入 铁心 的 10 槽 、9 槽 、6 槽 槽 内 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ， 

第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 ; 第 2 步 : 16 覃 一 24 槽 ; 第 3 步 : 17 槽 一 25 槽 ; 第 4 步 : 34 
槽 一 6 槽 ; 第 5 步 : 35 权 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 18。 
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图 例 19 三 相 4 极 36 槽 单 层 交叉 式 1S=2，1; xz=6，6; 7y)=8、7; 显 ; CC=2} 


困 屁 酒 将 疯 卜 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 桶 数 Z= 36 
3. 线圈 节 距 y= 1-9、2 一 10，11-18 4. 每 组 圈 数 S=2、1 
5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 6 组 ，! 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=18 8. 并 联 路 数 c=2 

9. 每 路 组 数 =2 
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第 4 章 “三 相 单 层 交叉 式 绕组 


举 线 操作 讲解 、 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 弦 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

铭 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 模 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 酸 模 口 ， 待 龊 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 工 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (1 连 把 ， 欢 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 36 模 。 

靖 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 35 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 11 一 18， 浮 边 推 向 铁 
心 的 6 权 酸 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 灸 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 34、33 槽 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 32 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 权 槽 内 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

宵 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 31 覃 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-- 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 覃 覃 内。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 19， 将 剩余 3 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 入 铁心 的 10 槽 、9 槽 、6 槽 槽 内 。 


接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 ; 第 2 步 : 16 槽 一 24 模 ; 第 3 步 : 17 槽 一 W2 电源 
引线 。 

拿 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 25 槽 ; 第 2 步 : 34 槽 一 6 槽 ; 第 3 步 : 35 模 一 W2 电源 
引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 叉 相 绕组 ， 或 参考 图 例 19。 
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困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


图 例 20 三 相 6 极 S4 槽 单 层 交叉 式 1S=2，1; x=9，9;, y=8、7; 显 ; C=1 | 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z= 54 
3. 线圈 节 距 y= 1-9、2 一 10，11-18 4. 每 组 圈 数 S=2、1 
5. 绕 制 组 数 =2 连 比 9 组 ，1 连 绕 9 组 ”6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 0=27 8. 并 联 路 数 w=1 
9. 每 路 组 数 =6 
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第 4 章 “三 相 单 层 交 叉 式 绕组 
侈 线 操作 讲解 ， 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 凡 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

命 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 2 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2-*10， 浮 边 扒 


向 铁心 的 10 酸 模 口 ， 待 龊 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 工 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (1 连 把 ， 允 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ,， 空 过 54 槽 。 

交 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 让 入 铁心 的 53 覃 桶 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 11 一 18， 浮 边 推 向 铁 
心 的 6 权 酸 口 ， 待 龊 。 

第 3 组 线圈 组 灸 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ,， 空 过 52、51 槽 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 50 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 村 覃 口 ， 同 时 和 骨 入 铁心 的 4 模 模 内， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 府 的 
操作 。 

俏 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 49 模 酸 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 覃 槽 内。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 20， 将 剩余 3 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 肯 入 铁心 的 10 槽 、9 槽 、6 槽 槽 内 。 
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接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 7 模 ; 第 2 步 : 16 醒 一 24 槽 ; 第 3 步 : 17 槽 一 25 槽 ; 第 4 步 : 34 
槽 一 42 槽 ; 第 5 步 : 35 槽 一 43 模 ; 第 6 步 : 52 槽 一 6 槽 ; 第 7 步 : 53 槽 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 20。 
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三 相 单 层 同 心 交叉 陈 绕组 


图 例 21 三 相 2 极 30 权 单 层 同心 交叉 式 {1S=3，2; zx=3，3; y)=1S、13、11、 


13、11; 显 ; xc=1} 绕组 


绕组 基本 数据 人 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 桶 数 Z= 30 
3. 线圈 节 距 y= 1 一 16、2 一 15 、3 一 14，1 一 14、2 一 13 ”4. 每 组 圈 数 S=3，2 
5. 绕 制 组 数 =3 连 比 6 组 ，2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0= 15 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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第 5 章 


三 相 单 层 同心 交叉 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 

典 线 操 作 步 序 

第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 3 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 yx=3 一 14， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 模 槽 口 ， 待 衣 。 

铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 15， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 待 衣 。 

铺 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 1L 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 


向 铁心 的 16 酸 覃 口 ， 待 齿 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 30、29 模 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 28 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 13， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 龊 。 

多 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 27 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 14， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 坐 。 

第 3 组 线圈 组 弦 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 26、25、24 槽 。 


推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 让 和 铁心 的 4 模 模 内， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 括 藤 
操作 。 

铭 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 22 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 15， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 5 模 槽 内 。 

个 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 21 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 21， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 的 9 槽 、10 槽 、14 槽 、15 槽 、16 槽 槽 内 。 


接线 操作 讲解 ， 
接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : Wl 引线 一 11 梭 ; 第 2 步 : 24 模 一 9 槽 ; 第 3 步 : 27 覃 一 W2 电源 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 叉 相 绕组 ， 或 参考 图 例 21 。 
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三 相 双 层 晋 式 绕组 


图 例 22 三 相 2 极 24 权 双 层 亚 式 1S=4; x=6; y=9; 显 ; a=1j 绕组 
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1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 10 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=24 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


伐 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 峙 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

富 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 六 距 y=1 >10， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 模 槽 口 ， 待 肯 。 

彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

彦 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

彦 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-10， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 具 。 

第 2 组 线圈 组 能 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 

窗 第 5 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 24 档 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 Y= 1 一 10， 
推 向 铁心 的 9 模 覃 口 ， 待 嵌 。 

站 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 23 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 
推 向 铁心 的 8 覃 槽 口 ， 待 瞪 。 

彦 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 22 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 10， 浮 
推 向 铁心 的 7 楼 覃 口 ， 待 嵌 。 

钨 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 21 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 
推 向 铁心 的 6 覃 槽 口 ， 待 众 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 

宵 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 20 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 ; 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 待 内 。 

彦 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 19 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 ; 
推 向 铁心 的 4 槽 权 口 ， 同 时 肯 入 铁心 的 4 梭 上 展 , 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 从 的 
操作 。 


一 < 


4 


撞 。 遂 
兰芝 攻关 


一 < 


证 


冤 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 上 府 入 铁心 的 18 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 覃 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槛 上 层 。 
站 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 17 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 覃 槽 口 ， 同 时 舟 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 
竺 剩余 的 线圈 双边 整 侍 完成 后 ， 人 参考 图 例 22， 将 剩余 9 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 圈 节 


距 ， 分 别 符 入 铁心 的 13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 -9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 21 槽 上 层 -9 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 槽 下 层 -W2 引 线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 22 。 
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图 例 23 三 相 2 极 30 槽 双 层 亚 式 1S=5; x=6; y=10; 显 ; as=2} 绕组 
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困 潍 酒 将 疯 卜 基地 西部 绒 忆 小 


N 


区 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=30 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 $S=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=30 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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国 汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 庶 线 操作 诈 解 2 挟 人 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 藤 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 
滥 第 1 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
向 铁心 的 15 本 槽 口 ， 待 虑 。 
客 第 2 步 ; 将 第 2 把 线 加 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
向 铁心 的 14 槽 酸 口 ， 
滥 第 3 步 ， 必 各 3 本 关 的 边 能 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
向 铁心 的 13 槽 枝 口 ， 
窗 第 4 步 ; 科 关 4 把 线 因 的 训 舱 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-11， 浮 
向 铁心 的 12 槽 酸 口 ， 
密 第 5 步 , 将 第 5 把 纺 的 沉 边 地 入 铁心 的 1 覃 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
向 铁心 的 11 楼 槽 口 ， 待 从 。 第 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把， 多 相 ) ， 2 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 内 线 。 部 
人 铭 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 30 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 ; 分 
推 向 铁心 的 10 覃 槽 口 ， 待 从。 四 
站 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 上衣 入 铁心 的 29 村 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 j 机 
推 向 铁心 的 9 覃 槽 口 ， 待 奉 。 可 
谣 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 上衣 入 铁心 的 28 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 j 实 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 奉 。 用 
作 第 9 步 ， 将 第 4 把 线 轿 的 演 边 蔗 入 铁心 的 27 模 下 必 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 j 图 
推 向 铁心 的 7 覃 酸 口 ， 
沙 第 10 步 : 将 第 5 把 组 圈 的 沉 边 虐 和 铁心 的 26 槽 下层 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 ; 


推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 内 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，V 相 ) ; 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


铭 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 25 覃 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
后 隐 人 的 5 展位 日。 网 轩 晤 人 忽 必 国 5 相爱 全 于 王涛 < 生 把 估 国 二 条 当 入 攻 区 的 
命 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 24 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-11， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 覃 口 ， 同 时 对 入 铁心 的 4 村 上 层 。 
拿 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 23 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 醒 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
仿 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 22 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 覃 口 ， 同 时 仍 入 铁心 的 2 村 上 层 。 
命 第 15 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 21 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
推 向 铁心 的 1 模 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 1 槽 上 层 。 
竺 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 23， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 节 


距 ， 分 别 欢 入 铁心 的 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 的 上 层 。 


接线 操作 诈 解 4 NS 人 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

拿 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 11 槽 下 层 ; 第 2 步 : 25 槽 上 层 一 W2 引线 。 
拿 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 10 槽 上 层 ; 第 2 步 : 26 槽 下层 一 W2 引线 。 
U 相 、YV 相 绕 组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 23。 
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困 涉 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


RICEY 


图 例 24 三 相 2 极 30 覃 双 层 到 式 {1S=S$; x=6; y=11; 显 ; xc=1} 绕组 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=30 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :12 
4. 每 组 圈 数 $S=5 5. 绕 制 组 数 = 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=30 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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国 汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


6 章 
。。 庶 线 操作 证 解 4 NS 人 
藤 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，U 相 ) ; 
念 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 
向 铁心 的 16 槽 档 口 ， 待 拒 。 
2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1_*12， 
向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 竺 内。 
3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 岩 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-_>12， 
向 铁心 的 14 模 槽 口 ， 待 嵌 。 
4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 
向 铁心 的 13 模 槽 口 ， 待 嵌 。 
铭 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 
向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 嵌 。 
第 2 组 线 力 组 说 线 (5 办 把 ，W 相 )， 第 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 典 线 。 2 
。 铭 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 30 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 ; 部 
推 向 铁心 的 1 模 村口， 和 项 
兮 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 29 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 >12， 浮 ; 由 
推 向 铁心 的 10 模 模 口 ， 待 内 。 机 
兮 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 28 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*12， 浮 j 信 
推 向 铁心 的 9 樟 槽 口 、 待 同 。 < 
第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 27 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*12， 浮 ; 十 
推 向 铁心 的 8 槽 醒 口 ， 待 撕 。 到 
第 10 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 26 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 ; 
推 向 铁心 的 7 槽 醒 口 ， 待 周 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，V 相 ) : 
后 旭 旗 转 铁心 逐 梢 进行 肉 线 。 
第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 25 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 待 嵌 。 
12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 24 槽 下 层 ， 按照 线 回忆 中 ?二 112。 浮 边 
扒 向 铁心 的 5 覃 梢 口 ， 同 时 庶 人 铁心 的 5 模 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 
。 户 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 23 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 4 模 上 层 。 
傅 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 22 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1_*12 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 3 覃 上 层 。 
萌 第 15 步 : 将 第 了 招 线 阁 的 沉 边 庆 和 铁心 的 21 村 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 模 上 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 受 图例 24， 将 独 余 11 把 线 轿 的 郧 边 ， 按 归 线 


圈 节 距 ， 分 别 能 入 铁心 的 16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 .9 槽 、8 模 、 
槽 、6 槽 的 上 层 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

2 步 : WI1 引线 一 11 槽 下 层 ; 第 2 步 : 26 槽 上 层 一 11 槽 上 层 ; 第 3 步 : 26 槽 下 层 一 
W2 |# 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 24。 
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困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 25 


RS 


三 相 2 极 30 权 双 层 亚 式 1S=5$; x=6; y=11; 显 ; xc=2} 绕组 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=30 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "12 
4. 每 组 圈 数 $=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O=30 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 谋 线 操作 诈 解 4 NS 人 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 


冰 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 伦 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
向 铁心 的 16 模 模 口 ， 待 供 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 4 槽 下层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
向 铁心 的 15 槽 模 口 ， 待 供 。 

念 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 :12， 
向 铁心 的 14 模 模 口 ， 竺 从 。 

鳄 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
向 铁心 的 13 模 情 口 、 待 骨 。 

全 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 ; 兄 边 蔡 入 铁心 的 1 醒 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 


向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 散 。 


第 2 组 线圈 组 凡 线 (5 连 把 ， 允 相 ) ; 第 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 醒 进 行 拒 线 。 2 
窜 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 j 边 能 入 铁心 的 30 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 ; 吕 
推 向 铁 中 的 了 1 相信 中， 待 典 。 电 
窜 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 和 人 铁心 的 29 槽 下 层 ， 按 照 线 轿 节 距 y= 1 一 12， 浮 ; 动 
失 向 铁 作 的 10 术科 上 竺 从 。 机 
窜 第 8 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 从 人 铁心 的 28 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 ; 可 
推 向 铁心 的 9 槽 模 口 ” 待 赂 。 实 
窜 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 仍 入 铁心 的 27 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 浮 j 用 
TO 轿 
浊 第 10 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 共和 铁心 的 26 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 ; 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 碟 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，V 相 ) 
人 站 
彦 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 25 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
准则 铁心 的 6 精 介 竺 从 。 
多 第 12 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 24 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= ! 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 村 醒 口 ， 同时 骨 入 铁心 的 5 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 
合 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 拒 入 铁心 的 23 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
准则 铁心 的 4 本 村 中 同时 内 入 铁心 的 4 权 上 层 。 
客 第 14 ;将 第 把 线 周 的 江油 诺 和 詹 心 的 2 村 下 必 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 槽 模 口 ， 同时 肯 入 铁心 的 3 槽 上 
冤 第 15 步 : 尾 革 了 把关 阁 兴 站 了 大 侨 让 E 21 模 下 层 ， 按 照 线 图 节 虑 ,1 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 模 上 


属 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 典 完成 后 ， 参 考 图 例 25， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
节 于 人 划 诺 入 铁 忆 16 术 ， 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 覃 、 
6 售 引 云 o 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

窜 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 11 槽 下 层 ; 第 2 步 : 26 槽 上 层 一 W2 引线 。 
客 第 二 路 : 第 1 步 : WI1 引线 一 11 槽 上 层 ; 第 2 步 : 26 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 25。 
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困 潍 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 26 


RAY 


三 相 2 极 36 模 双 层 到 式 1S=6; zx=6; y)=12; 显 ; xc=1j 绕组 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 13 
4. 每 组 圈 数 $S=6 5. 绕 制 组 数 =6 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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或 参考 图 例 26。 
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U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 


W2 引线。 


困 潍 酒 将 闹 装 基地 梧 冰 绒 凡 滥 


图 例 27 


二 AAAAARARARARPAPAPRY 


三 相 2 极 36 权 双 层 亚 式 1S=6; zx=6; y)=12; 显 ; xc=2} 绕组 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 13 
4. 每 组 圈 数 $S=6 5. 绕 制 组 数 =6 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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国 汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 人 

藤 线 操作 步 序 

II 连 把 ，U 相 ) : 

合 第 1 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 6 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
向 铁心 的 18 本 情 口 ， 待 贷 。 

第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 边 嵌 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
向 铁心 的 17 槽 槽 口 ， 待 内 。 

3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*13， 

向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 拱 。 

铭 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
向 铁心 的 15 档 槽 口 ， 待 甬 。 

拿 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
向 铁心 的 14 模 档 口 ， 待 舱 。 

铭 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 
向 铁心 的 13 模 覃 口 ] 等 般 。 第 

第 2 组 线圈 组 藤 线 (6 连 把 ， 叉 相 ) : 2 

后 更 这 朱 铁 请 4 称 情 凑合 暴 线 。 部 
诊 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 13， 浮 j 分 
推 向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 典 。 电 
窜 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 35 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 j 了 
推 向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 礁 。 绕 
客 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 ; 组 
推 向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 峰 。 实 
请 第 10 步 : 将 第 4 把 线 阁 的 沉 边 嵌入 铁心 的 33 模 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 ; 吕 
推 向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 能。 、 图 
冤 第 11 步 ;: 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 谍 入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 ; 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 做。 
客 第 12 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 31 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 内。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (6 连 把 ，V 相 ) 

后 退 旋 转 铁 心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

中 第 为: 属 第 1 拒 线 癌 的 江油 表 人 铁人 的 30 梢 下 按 地 线 昌 节 下 站 1 浮 边 推 向 
铁心 的 6 模 槽 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 6 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 1 可 
。 窜 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 府 人 兵 全 的 2 彬 下 层 ， 按 照 线 节 距 y= 1-*13， 浮 边 
下 时 
。 客 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 报信 估 便 28 覃 下 层 ,按照 线 图 节 眶 y=1 13， 浮 过 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 人 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 
| 人 第 16 加 | 将 涡 4 把 线 轩 的 这 边 识 入 猴 全 的 27 槽 下层， 按照 线圈 节 距 Y=1 13， 浮 过 
推 向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 衣 入 铁心 的 3 模 
说 第 17 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 忆 的 26 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1_*13， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 槽 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 
褒 第 18 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 25 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1]-13 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 工 槽 宴 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 工 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 找 完成 后 ， 参 考 图 例 27， 将 剩余 12 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 戏 人 铁心 的 18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 档 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、 
9 槽 、8 槽 、7 覃 的 上 层 。 

接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

| 


密 第 一 路 : 第 1 步 ; 第 2 步 : 30 槽 上层 一 W2 引线 。 


记 党 二 路 第 1 步 : W1 引线 一 12 档 上 层 ; 第 2 步 ; 31 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、 VY 相 络 组 的 具体 接线 癌 作 直 则 厨 至 革 信 相 绒 组 :或 参 凶 图 周旋 ， 
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图 例 28 三 相 2 极 36 槽 双 层 亚 式 1S=6; x=6; y)=13; 显 ; wa=1} 绕组 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 14 
4. 每 组 圈 数 $S=6 5. 绕 制 组 数 =6 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =2 
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或 参考 图 例 28。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 
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困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 29 


二 AAARAOARARARARPRAPAPR 


三 相 2 极 36 槽 双 层 到 式 1S=6; x=6; y=13; 显 ; wc=2】 绕组 


> 
NS 


N 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 14 
4. 每 组 圈 数 $S=6 5. 绕 制 组 数 =6 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 


136 ， 


始 
二 
站 
巾 
由 
民 
坚 


第 6 章 


| 


汉 
二 
性 
二 
灌 


赴 忆 答 水 二 机 二 娃 弄 琶 臣 贝 加 


边 


边 


辑 轩 奥 几 条 摧 : 妈 局 汉 吧 且 昌 记 吕 忆 要 屿 
浊 汉 六 河 六 习 处 其 处 风 趟 风 让 站 王 处 牙 此 处 演 才 
处 由 由 由 贱 导 二 汪 、 、 、 、 插 一 
人 是 
1 Tv 
了 机 可 和 和 人 1 1 1 下 一 
AAA 家 让 和 
二 二 汪汪 汪汪 玫 本 和 人 二 和 和 和 
P 护 态 殷 护 想 恒 避 一 
| 如 : 好: 如 只。 如 :如 如 。 妹 : 和 
汪汪 
S S Re 5 
CE 呈 基 巧 束 下 束 可 焉 本 或 项 囊 政 将 必 
二 汪汪 -全 导 汪汪 于 本 汪汪 本 本 
En 
SS 吕 NS 
汪汪 汪汪 浊 汪 所 
六 情妇 电 晴 妇 时 了 归 症 或 是 是 本 村 本 向 引 矶 二 得 二 则 开 
二 芝 涉 下 ， 芭 “二 村 二 基 二 构 二 村 
ee 本 县 本 县 Si 上 
过 并 开 瑾 开 弄 开 守 开 开 江 吧 冯 虽 要 冯 冯 妆 忆 汪 习 演 治 汉 深 届 深 符 攻 
-= 芭 芭 六 让 二 二 :汉语 汉人 芒 革 号 > 人 全 汪汪 2 汪汪 人 区 2 让 
人 
到 是 是 是 .是 大 二 < 画 .: 磊 昌 是 是, 汪 让 天 到 昌 玉 思 玉昌 开 电 撤 枯 民政 
避 归 .9 os oa :后 二 得 咎 斑 乓 王国 扩 入 后 朱 半 \ 霸 并 到 六 
< 尖 束 浊 素 浊 浊 由 环 尖 王 天 素 人 二 计 志 间 志 天 志和 下 各 和 2 区 出 吕 苑 虽 邵 呈 基 站 
一 丙 过 丙 这 击 认 如 直击 论 吉 二 < 过 二 “ 吉 ss 下 ER 


上 F 弄 吉 一 雹 一 款 一 各 各 一直 < 
汪汪 汪汪 和 下 拓 半 机 有 
世 四 人 本 人 本 了 -从 S 林 本 疏 基因 让 愉 枯 小 要 
ES No 村 吉 全 寺 
ENENERENEOREEENEESES 呈 工 量 包 县 列 扑 史 旺 革 旺 
示 一 拥 尝 捧 轨 排演 捧 演 捧 演 捧 汉 局 囊 捧 扫 捧 轨 捧 福 捧 惧 轨 扰 轨 口 玖 捧 扑 
形 庆 全 全 呈 全 时 全 品 全 二 全 二 处 下 人 主人 主人 芒 合 主人 主人 环 可 下 人 主人 
ENEEEE 至 担 
下 王 王 所 世 还 ss 


插 


是 共和 革 美和 中 着 


EC 闯 靶 


入 一 二 一 直下 

洋 昌 淆 下 法 呈 次 呈 过 攻 
内 过 由 下 改天 由 全 是 天 ”= 
只 县委 汪 入 旺 2 扫 ” 术 才 
扑 扩 拖 久 办 后 扣 扫 下 
ee 


蕊 下 巨 到 人 


二 操作 齐 角 | 


或 参考 图 例 29。 


: W1 引线 一 13 覃 下层 ; 第 2 步 : 31 槽 上 层 一 W2 引线 。 


(于 
步 : W1 引线 一 13 槽 上 层 ; 第 2 步 : 31 醒 下 层 一 W2 引线 。 


的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 
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图 例 30 三 相 2 极 36 槽 双 层 亚 式 1S=6; x=6; y=14; 显 ; wa=2} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 : 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 15 
4. 每 组 圈 数 $S=6 5. 绕 制 组 数 =6 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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: W1 引线 一 13 覃 下层 ; 第 2 步 : 32 槽 上 层 一 W2 引线 。 


是 
步 : W1 引线 ,14 档 上 层 ; 第 2 步 ; 31 槽 下 层 _W2 引线 ? 


的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 
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图 例 31 三 相 4 极 36 权 双 层 肥 式 1S=3; x=12; y=7; 显 ; xc=1} 绕组 
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绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 ”8 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=36 8. 并 联 路 数 w=1 9. 每 路 组 数 =4 
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第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


谋 线 操作 计 解 醒 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 烛 槽 口 ， 待 瞪 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 侯 。 

个 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 胡 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

疙 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 36 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 ; 
向 铁心 的 7 梭 模 口 ， 待 侯 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 35 烛 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 6 梭 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 34 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 $ 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 仍 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 32 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 奉 的 操作 。 

彦 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 31 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完 成 后 ， 参 考 图 例 31， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 入 铁心 的 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 下层 ; 第 2 步 : 16 槽 上 层 一 25 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 模 下 层 一 25 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 34 槽 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 5 步 : 34 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 31 。 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 ”8 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=36 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 芭 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 具 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 表 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 36 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 7 覃 模 口 ， 待 价 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 35 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁 的 6 模 覃 口 ， 待 髓 。 

请 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 5 覃 酸 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 坐 线 。 

冤 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 侯 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 32 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 覃 上层， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 奉 的 操作 。 

宵 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 31 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 竺 完成 后 ， 参 考 图 例 32， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 谍 入 铁心 的 10 构 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 权 、4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

窜 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 16 槽 上 层 一 25 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

窜 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 25 槽 下 层 ; 第 2 步 : 34 槽 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 3 步 : 34 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 32 。 
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图 漠河 将 监 疲 若 闻 西 赚 绒 凡 小 


NI 


图 例 33 三 相 4 极 36 权 双 层 肥 式 1S=3; x=12; y=8; 显 ; xc=1} 绕组 
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困 潍 酒 将 六 装 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 9 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=36 8. 并 联 路 数 w=1 9. 每 路 组 数 =4 
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谋 线 操作 计 解 醒 


第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 衣 。 


冤 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 内 。 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 ; 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 


客 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


客 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进 行 插 线 。 


图 漠河 将 监 状 车 总 西 赚 绒 凡 小 


冤 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 的 33 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


窜 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 31 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 33， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 认 入 铁心 11 槽 、10 梭 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : W1l 引线 一 7 本 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上层-26 槛 上 层 ; 第 3 步 : 16 权 下 层 一 25 
槽 下层 ; 第 4 步 : 35 上 层 -8 槽 上 层 ; 第 5 步 : 34 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 33。 
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图 例 34 三 相 4 极 36 构 双 层 肥 式 1S=3; x=12; y=8; 显 ; <c=2】 绕组 


7APEeS- 


玖 这 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 梧 冰 绒 凡 滥 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 9 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O0=36 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 芭 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 权 槽 口 ， 待 具 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 瞪 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 表 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 36 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 侯 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 35 烛 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 7 覃 模 口 ， 待 侯 。 

请 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 6 权 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 梭 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 32 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 覃 模 口 ， 待 肯 。 

宵 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 31 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 府 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完成 后 ， 参 考 图 例 34， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 的 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

站 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 25 槽 下层 ; 第 2 步 : 35 权 上 层 -8 权 上 层 ; 第 3 步 : 34 
模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 34。 
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图 漠河 将 监 疲 若 闻 西 赚 绒 凡 小 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 梧 冰 绒 凡 滥 
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图 例 35 三 相 2 极 42 槽 双 层 到 式 {1S=7; x=6; y=14; 显 ; cc=2】 绕组 


< 一 一 >< 


< 一 < 一 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=42 3. 线圈 节 距 y= 1 一 15 
4. 每 组 圈 数 S=7 5. 绕 制 组 数 =7 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=42 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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举 线 操作 讲解 、 


第 6 章 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 凡 线 (7 连 把 ，U 相 ) : 


冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 15， 浮 边 推 


向 铁心 的 21 模 槽 口 ， 待 衣 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 6 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 推 


向 铁心 的 20 模 模 口 ， 待 赂 。 


向 铁心 的 16 本 槽 口 ， 待 挫 。 


命 第 3 步 ; 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 
向 铁心 的 19 烛 槽 口 ， 待 具 。 
命 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1_*15， 浮 
向 铁心 的 18 模 槽 口 ， 待 诬 。 条 
命 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 = 1_*15， 浮 j 电 
向 铁心 的 17 权 槽 口 ， 待 认 。 旭 
铭 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 典 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 结 
再 
汉 


彦 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 ; 


向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 待 瞧 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (7 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 


拿 第 8 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 ; 


推 向 铁心 的 14 槽 槽 口 ， 待 内 。 


彦 第 9 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 15， 浮 


推 向 铁心 的 13 权 权 口 ， 待 从 。 


这 


这 


客 第 10 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 40 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 


推 向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 凯 。 


拿 第 11 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 39 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 15， 浮 边 


推 向 铁心 的 11 醒 槽 口 ， 待 龊 。 


客 第 12 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 38 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 15， 浮 边 


推 向 铁心 的 10 酚 覃 口 ， 待 内 。 


冤 第 13 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 37 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 


推 向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 齿 。 


客 第 14 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 


推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 散 。 
第 3 组 线圈 组 开 线 (7 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 


客 第 15 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 
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修 。 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 同 时 让 和 铁心 的 7 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 拒 的 


操作 。 


拿 第 16 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 戏 和 铁心 的 34 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 


拿 第 17 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 和 铁心 的 33 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 从 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 


拿 第 18 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 和 戏 入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 


拿 第 19 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 和 戏 入 铁心 的 31 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 人 藤 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 


拿 第 20 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 30 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 


拿 第 21 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 戏 和 铁心 的 29 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 1 覃 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 1 槽 上 层 。 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 15 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 15，y 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 15，} 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 153，y 


按照 线圈 节 距 y = 1 一 15 ， 


浮 边 


浮 边 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 35， 将 剩余 14 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 入 铁心 的 21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、 


12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 的 上 层 。 


时 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 15 槽 下 层 ; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 W2 引线 。 
彦 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 14 槽 下 层 ; 第 2 步 : 36 槽 上 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕 组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 35。 
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图 例 36 三 相 2 极 42 槽 双 层 亚 式 1S=7; x=6; y=1S$; 显 ; wa=2} 绕组 


2 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=42 3. 线圈 节 距 y= 1 一 16 
4. 每 组 圈 数 S=7 5. 绕 制 组 数 =7 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=42 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


代 线 操作 讲解 

岁 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 财 线 (7 连 把 ，U 相 ) : 

个 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 22 酸 模 口 ， 待 齿 。 

外 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 6 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 21 槽 槽 口 ， 待 坐 。 

外 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 20 酸 模 口 ， 待 府 。 

丫 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 
向 铁心 的 19 酸 模 口 ， 待 腐 。 

钨 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 18 酸 模 口 ， 待 齿 。 

站 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 
向 铁心 的 17 酸 模 口 ， 待 腐 。 

钨 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 


向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 瞧 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (7 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 


拿 第 8 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 16， 


推 向 铁心 的 15 棱 覃 口 ， 待 内 。 


冤 第 9 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 16， 


推 向 铁心 的 14 模 槽 口 ， 待 坐 。 

站 第 10 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 40 槽 下 层 ， 
推 向 心 的 13 模 槽 口 ， 待 艇 。 

个 第 11 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 39 权 下 层 ， 
推 向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 坐 。 

站 第 12 步 : 将 第 5$ 把 线圈 的 沉 边 能 和 人 铁心 的 38 覃 下 层 ， 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 肯 。 

俏 第 13 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 37 权 下 层 ， 
推 向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 内 。 

靖 第 14 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 龊 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (7 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 骨 线 。 
靖 第 15 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 35 槽 下 层 ， 
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按照 线圈 节 距 y= 1 一 16 ， 
按照 线圈 节 距 y = 1 一 16， 
按照 线圈 节 距 y = 1 一 16， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 16 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 16 ， 


央 


浮 


这 


浮 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 散 。 


操作 。 


拿 第 17 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 戏 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 
推 向 铁心 的 6 覃 槽 口 ， 同 时 伐 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 
拿 第 18 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 和 戏 入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 


拿 第 19 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 31 槽 下 层 ， 
推 向 铁心 的 4 覃 槽 口 ， 同 时 从 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 
拿 第 20 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 和 戏 和 铁心 的 30 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 


扒 


拿 第 21 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 和 戏 和 铁心 的 29 槽 下 层 ， 


向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 内 和 人 铁心 的 2 槽 上 层 。 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 365， 将 剩余 15 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


本 
=<J=-D 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 :16 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 


按照 线圈 节 距 y = 1 一 16， 


圈 节 距 ， 分 别 和 衣 和 铁心 22 槽 、21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、 
13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 本 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 15 槽 下 层 ; 第 2 步 : 36 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 15 槽 上 层 ; 第 2 步 : 36 槽 上 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 36。 


推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 同 时 让 和 铁心 的 7 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 括 藤 


浮 边 


浮 边 


14 槽 、 
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图 例 37 三 相 2 极 42 覃 双 层 到 式 {1S=7; x=6; y=16; 显 ; wc=2】 绕组 
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SS 
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SS 


困 潍 酒 将 六 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


NN 


一 HAZ 
OZ 后 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=42 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :17 
4. 每 组 圈 数 S=7 5. 绕 制 组 数 =7 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=42 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 


(1154 


举 线 操作 讲解 、 


第 6 章 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 晓 线 (7 连 把 ，U 相 ) : 


冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 推 


向 铁心 的 23 醒 槽 口 ， 待 瞪 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 6 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 推 


向 铁心 的 22 楼 模 口 ， 待 赂 。 


向 铁心 的 18 本 槽 口 ， 待 挫 。 


命 第 3 步 ; 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*17， 浮 
向 铁心 的 21 烛 槽 口 ， 待 瞪 。 
命 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1_*17， 浮 
向 铁心 的 20 模 槽 口 ， 待 诬 。 条 
命 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1_*17， 浮 j 电 
向 铁心 的 19 烛 槽 口 ， 待 认 。 旭 
镶 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 典 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*17， 浮 结 
再 
汉 


彦 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 ; 


向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 瞧 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (7 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 


冤 第 8 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 ; 


推 向 铁心 的 16 棱 覃 口 ， 待 内 。 


彦 第 9 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 17， 浮 


推 向 铁心 的 15 覃 梭 口 ， 待 从 。 


这 


这 


客 第 10 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 40 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 14 槽 槽 口 ， 待 凯 。 


拿 第 11 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 39 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 13 酸 权 口 ， 待 从 。 


彦 第 12 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 38 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 内 。 


拿 第 13 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 37 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 11 醒 槽 口 ， 待 虑 。 


客 第 14 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 内 。 
第 3 组 线圈 组 开 线 (7 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 


客 第 15 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 17， 浮 边 
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推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 

拿 第 16 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*17， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 齿 。 

铭 第 17 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*17， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 同 时 让 和 铁心 的 7 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 几 的 
操作 。 


拿 第 18 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 17， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 

拿 第 19 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 31 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 17， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 同 时 藤 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 

拿 第 20 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 30 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 17， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 模 上层 。 

拿 第 21 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 29 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 17， 浮 边 


推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 37， 将 剩余 16 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 入 铁心 的 23 槽 、22 槽 、21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、 
14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ， 

冰 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 15 酸 下 层 ; 第 2 步 : 37 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 16 槽 上 层 ; 第 2 步 : 36 覃 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 37。 
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图 例 38 三 相 2 极 48 槽 双 层 到 式 {1S=8; x=6; y=17; 显 ; wc=2】 绕组 


NS 
SS 
S SN 
图 潍 洒 将 监 晓 基 起 西 癌 弗 凡 溃 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :18 
4. 每 组 圈 数 S=8 5. 绕 制 组 数 =8 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 O0=48 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (8 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 8 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 25 酸 模 口 ， 待 龊 。 

宵 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 24 槽 槽 口 ， 待 坐 。 

靖 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 6 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 23 酸 模 口 ， 待 龊 。 

靖 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 22 槽 槽 口 ， 待 内 。 

靖 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 21 酸 模 口 ， 待 齿 。 

宵 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 20 槽 槽 口 ， 待 内 。 

站 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 19 酸 模 口 ， 待 龊 。 

销 第 8 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 18 酸 模 口 ， 待 腐 。 

第 2 组 线圈 组 凡 线 (8 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 符 线 。 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1-*18， 浮 边 推 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1-*18， 浮 边 推 


窜 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 18， 


推 向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 坐 。 

疹 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 47 覃 下 层 
推 向 铁心 的 16 槽 槽 口 ， 待 肯 。 

个 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 46 槽 下 层 
推 向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 待 坐 。 

站 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 45 覃 下 层 
推 向 铁心 的 14 模 梭 口 ， 待 肯 。 

宵 第 13 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 44 槽 下层 
推 向 铁心 的 13 覃 槽 口 ， 待 坐 。 

疹 第 14 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 43 槽 下 层 
推 向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 峙 。 

靖 第 15 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 42 槽 下 层 
推 向 铁心 的 11 覃 槽 口 ， 待 伦 。 
个 第 16 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 41 权 下 层 
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这 


? 


? 


? 


村 


? 


? 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18 ， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18 ， 


这 


浮 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


推 向 铁心 的 10 模 梭 口 ， 待 肯 。 

第 3 组 线圈 组 弦 线 (8 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

疹 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 40 槽 下 层 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 龊 。 

个 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 39 权 下 层 


操作 。 


拿 第 19 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 38 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 7 覃 槽 口 ， 同 时 众 入 铁心 的 7 槽 上层 。 


靖 第 20 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 37 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 


拿 第 21 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 和 戏 和 铁心 的 36 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 众 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 


宵 第 22 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 35 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 


拿 第 23 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 伐 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 


彦 第 24 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 岩 入 铁心 的 33 槽 下 层 ， 


推 向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 


第 6 章 “ 三 相 双 层 者 式 绕组 


， 按照 线 关节 旺 y= 1 18， 浮 这 


， 按 照 线 图 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
的 


推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 褒 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 38 ， 将 剩余 17 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 甬 和 铁心 25 槽 、24 槽 、23 槽 、22 槽 、21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、 
16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 ， 
客 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 17 槽 下 层 ; 第 2 步 : 41 
诊 第 二 路 : 第 1 步 : Wl1 引线 一 17 槽 上 层 ; 第 2 步 : 41 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 


模 上 层 一 W2 引线 。 
槽 下 层 一 W2 引线 。 
或 参考 图 例 38。 
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困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


图 例 39 


NA 


三 相 4 极 48 模 双 层 亚 式 1S=4; x=12; y=9; 显 ; xc=2} 绕组 


2 


= 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 10 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O0=48 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


侈 线 操 作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 峙 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 肯 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*10， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 烛 槽 口 ， 待 肯 。 

访 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 

第 2 组 线圈 组 能 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 酸 进 行 峙 线 。 

宵 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 伦 入 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-10， 浮 
推 向 铁心 的 9 本 槽 口 ， 待 从 。 

冤 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-10， 浮 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 从 。 

钨 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 
推 向 铁心 的 7 醒 槽 口 ， 待 从 。 

冤 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1- 一 10， 浮 
推 向 铁心 的 6 模 覃 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 酸 进 行 谷 线 。 

站 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 44 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 5$ 槽 槽 口 ， 待 从。 


1 


1 


1 


租 和 人 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 泽 


污 


拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= -10， 浮 边 
闪闪 铁心 的 4 模 术 蝇 ， 癌 时 旗 入 铁心 的 4 梢 上层 ， 由 此 开始 ， 每 反 线 加 交行 双边 整 和 的 

多 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 42 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= |-10， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 槽 醒 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

铭 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 醒 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 2 槽 上 层 : 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 崔 完成 后 ， 参 考 图 例 99， 将 剩余 9 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 团 节 
距 ， 分 别 诬 入 铁心 13 槽 、12 槽 、1 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 槽 的 上 层 。 

接线 操作 讲解 
接线 操作 步 序 
w 相 绕组 接线 ; 


背 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 21 烛 上 层 一 33 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 
覃 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 45 槽 上 层 一 9 槽 上 层 ; 第 3 步 : 45 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 叉 相 绕组 ， 或 参考 图 例 39。 
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图 例 40 三 相 4 极 48 槽 双 层 亚 式 1S=4;, xz=12; y=9; 显 ; ws=4} 绕组 


0 


困 涉 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 
/7Z 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 10 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O0=48 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 
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第 6 章 


。。 诬 线 操 作 诈 解 2 NS 人 


藤 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 艇 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

候 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 

站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 权 槽 口 ， 待 肯 。 

丫 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 烛 槽 口 ， 待 肯 。 

钻 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*10， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 散 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 酸 进 行 谷 线 。 

宵 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 伦 入 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-10， 浮 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 
宵 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 内 。 
疙 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 46 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-10， 泽 
推 向 铁心 的 7 醒 槽 口 ， 待 从 。 

个 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 45 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*10， 浮 
推 向 铁心 的 6 醒 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 酸 进 行 坐 线 。 

钨 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 44 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 5$ 槽 槽 口 ， 待 内 。 

钨 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
ee 酸 槽 口 ， 同 时 能 入 铁心 的 4 梭 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 骨 的 
六 OD 
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嵌入 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-10， 


拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 覃 槽 口 ， 同 时 供 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

窜 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
推 向 铁心 的 2 模 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线 轿 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 40， 将 剩余 9 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 节 
距 ， 分 别 能 入 铁心 13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 槽 的 上 层 。 

接线 操作 讲解 
接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


宵 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 21 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 槽 下 层 一 W2 引线 。 
疙 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 45 槽 上 层 一 W2 引线 。 
俏 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 9 槽 上层; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 40。 
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图 例 41 


困 潍 酒 将 六 卜 车 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 : 


1. 电机 极 数 2p=4 
4. 每 组 圈 数 S=4 
7. 总 线圈 数 O=48 
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三 相 4 极 48 槽 双 层 亚 式 1S=4; x=12; y=10; 显 ; <c=1} 绕组 


oocek 


SEE 二 


2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =4 


第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


伐 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 舱 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 肯 。 

宵 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 权 酸 口 ， 待 从 。 

靖 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 肯 。 
第 2 组 线圈 组 能 线 (4 连 把 ,到 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 
丫 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 48 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11 ， 
推 向 铁心 的 10 模 模 口 ， 待 内。 
丫 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 让 入 铁心 的 47 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
推 向 铁心 的 9 覃 槽 口 ， 待 众 。 
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客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
客 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 齿 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


一 < 
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客 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 44 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 序 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 内。 

拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 内。 

拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 


推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 骨 黄 
操作 。 


客 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 从 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线 轿 双边 整 嵌 完 成 后 ， 参 考 图 例 41 ， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线圈 节 


距 ， 分 别 获 入 铁心 44 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 22 槽 上 层 一 34 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 槽 下 层 一 33 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 46 槽 上 层 一 10 槽 上 层 ; 第 5 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 41 。 
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图 例 42 三 相 4 极 48 槽 双 层 亚 式 1S=4; x=12; y=10; 显 ; <c=2} 绕组 
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困 癌 酒 将 募 妆 基 学 枉 冰 绕 站 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=48 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


代 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操 作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 权 酸 口 ， 待 肯 。 

客 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

冤 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 峰 。 

彦 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 

客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 泽 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 内 。 

窜 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

拿 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 44 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 序 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
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推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 11， 浮 
同时 典 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 
窜 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 42 ， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 覃 
的 上 层 。 


接线 操作 计 解 “ 忆 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 覃 下 层 ; 第 2 步 : 22 权 上 层 一 34 槽 上层 ; 第 3 步 : 21 
模 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 权 下 层 ; 第 2 步 : 46 权 上 层 一 10 烛 上 层 ; 第 3 步 ; 
45 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 42。 
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图 例 43 三 相 4 极 48 槽 双 层 至 式 1S=4;， xz=12;，y=10; 显 ; xc=4} 绕组 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=48 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


代 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操 作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 权 酸 口 ， 待 肯 。 

客 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 瞧 。 
冤 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 瞧 。 
第 2 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ， 叉 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 峰 。 
彦 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 

推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 
客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 泽 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 内 。 
窜 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 内 。 
第 3 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 
拿 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 44 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 序 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
边 
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推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 11， 浮 
同时 典 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 
拿 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 做 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 43 ， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 覃 
的 上 层 。 


接线 操作 讲解 “ 忆 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 22 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl1 引线 一 34 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 槽 下 层 一 W2 引线 。 
彦 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 33 槽 下层 ; 第 2 步 : 46 槽 上 层 一 W2 引线 。 
俏 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 10 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 43。 
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图 例 44 三 相 4 极 48 权 双 层 亚 式 1S=4; x=12; y=11; 显 ; ac=2 绕组 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :12 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O=48 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


侈 线 操 作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 赃 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 4 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 边 推 


向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 散 。 
交 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 和 人 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 权 槽 口 ， 待 具 。 
第 2 组 线圈 组 能 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 


铭 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 伦 。 

拿 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 伦 。 

富 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 从 。 

冤 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 散 。 

第 3 组 线圈 组 散 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 

冤 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 44 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 散 。 

拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伦 。 

铭 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 42 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 待 散 。 

傅 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
4 槽 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 拱 的 
术 人 Fo。 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 44 ， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 符 入 铁心 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 .8 槽 .7 槽 、6 
槽 、5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 覃 下 层 ; 第 2 步 : 23 槽 上 层 一 35 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 
模 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 11 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
45 权 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 双 相 绕组 ， 或 参考 图 例 44。 
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图 例 45 三 相 4 极 48 权 双 层 亚 式 1S=4; xz=12; y=11; 显 ; cc=4} 绕组 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 O0=48 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


伐 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 舱 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线 团 的 沉 边 伦 入 铁心 的 4 槽 下层， 按照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 档 术 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 ; 将 第 2 把 线 问 的 ; 沉 边 衣 入 铁心 的 3 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 档 术 口 ， 待 伐 。 

客 第 3 步 ， 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 伦 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

客 第 4 步 ， 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 散 。 
第 2 组 线圈 组 赃 线 (4 连 把 , 允 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 伐 线 。 


秒 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 楼 槽 口 ， 待 肯 。 

禾 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 ; 沉 边 衣 入 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 酸 槽 口 ， 待 从 。 

字 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 46 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 覃 槽 口 ， 待 内 。 

窗 第 8 步 ; 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 醒 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 组 线圈 组 胡 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 

谣 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 44 林 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 楼 覃 口 ， 待 嵌 。 

窗 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 ; 沉 边 艇 入 铁心 的 43 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 楼 覃 口 ， 待 嵌 。 

滥 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 42 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 覃 口 ， 待 嵌 。 

滥 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 ， 心 的 41 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
es 心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 和 骨 入 铁心 的 4 槽 上层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 租 能 


待 剩余 的 线圈 双边 整 徐 完成 后 ， 参 考 图 例 45 ， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
是 “分 别 虹 从 铁心 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 权 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 
覃 、 5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 “ 忆 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 23 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 35 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 槽 下 层 一 W2 引线 。 
彦 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 33 槽 下层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 W2 引线 。 
俏 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 11 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 45。 
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图 例 46 三 相 4 极 60 权 双 层 亚 式 1S=5$; x=12; y=1L;， 显 ; <c=4} 绕组 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z= 60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 12 
4. 每 组 圈 数 $S=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
7. 总 线圈 数 0=60 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 
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国 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 谋 线 操作 诈 解 2 、 人 


凡 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 庶 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 四 
第 1 二， 将 第 牛 线 轩 的 沉 边 工人 铁心 的 5 槽 下层 ， 和 按照 线 团 节 中 Y= 1 -14， 浮 边 扒 
可 詹 心 夏 上 依 中 ， 侍 租 。 
全 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 扒 
向 铁心 的 17 覃 槽 口 ， 待 认 。 ER 
合 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 上 距 y= 1-*14， 浮 边 扒 
向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 区 。 sa 
合 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 人 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 扒 
向 铁心 的 15 槽 槽 口 ， 待 谋 。 We 
。 亿 多 第 5 此 和 将 第 5 扣 线 图 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 I 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 中 YI 14， 浮 边 扒 
可 詹 心 夏 月 人 中 ， 侍 航 。 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ， 允 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 谍 线 。 本 第 
。 窜 第 6 步 : 将 第 1 把 线 图 的 沉 边 嵌入 铁心 的 60 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 7= 1 一 14,， 浮 边 国 3 
推 向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 底 。 出 委 
。 作 第 了 7 步 : 将 第 2 把 线 图 的 沉 边 能 入 铁心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 14， 浮 边 “ 国 和 
推 向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 戏 。 可 动 
_ 富 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 谋 和 人 铁心 的 58 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*14,， 浮 边 “ 甘 
推 向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 府 。 可 络 
请 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 57 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 7= 1-14,， 浮 边 “ 莉 : 
推 向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 挫 。 表 
区 第 10 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 56 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 “ 匡 
推 向 铁心 的 9 楼 槽 口 ， 待 从 。 : 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 碟 线 。 本 加 
多 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 55 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 霸 。 可 
请 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 54 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 醒 口 ， 待 戏 。 ， ， ， 册 
_ 铺 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 拒 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 其 。 ， 员 本 
。 窜 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 中 y= 1 一 14， 浮 边 
扒 向 铁心 的 5 杆 梢 口 ， 同 时 芒 入 铂 心 的 5 糖 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 骨 的 
人 FF 。 
。 诊 第 15 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*14， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 槽 酸 口 ， 同 时 嵌入 铁心 的 4 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 48 ， 将 剩余 13 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 能 入 铁心 18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 
槽 、8 槽 、7 槽 、6 樟 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 
客 第 一 路 : 第 1] 步 : W1 引线 一 11 槽 下 层 ; 第 2 步 : 28 槽 上 层 一 43 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
26 槽 下 层 一 W2 引线 。 
二 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 41 槽 下层 ; 第 2 步 : 5$8 槽 上 层 一 13 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
56 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 48。 
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绕组 基本 数据 。 

电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z= 60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 14 
每 组 圈 数 S=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
总 线圈 数 O=60 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 
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:26 槽 下 层 一 W2 引线 。 

58 槽 上 层 一 W2 引线 。 

: 56 槽 下 层 一 W2 引线 。 
或 参考 图 例 49。 
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绕组 基本 数据 。 

电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 15 
每 组 圈 数 S=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 12 组 6. 线圈 组 数 v= 12 
总 线圈 数 O0=60 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =1 


三 相 4 极 60 槽 双 层 亚 式 1S=S$; wx=12;，y=14; 显 ; c=4} 绕组 


汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 庶 线 操作 讶 解 2 、 人 


藤 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 骨 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 
第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 j 
向 铁心 的 19 槽 槽 口 ， 待 府 。 
步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-15， 浮 ; 
向 铁心 的 18 模 槽 口 ， 待 认 。 
命 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-15， 浮 ; 
向 铁心 的 17 槽 槽 口 ， 待 戏 。 | 
亿 斌 第 4 纱 i 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 2 档 下 层 ， 按 照 线圈 节 路 Y=115， 漂 
可 4 钦 心 夏 月 人 有 中 ， 侍 航 。 
命 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-15， 浮 ; 
站 营 2 机 绩 国 组 最 二 ,Se 多 相 ) 
< 罗 | 区 赴 ] 已 ， 5 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 风 
区 第 6 步 : 将 第 1 把 线 轿 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 60 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*15， 浮 边 “ 芋 3 
推 向 铁心 的 14 槽 醒 口 ， 待 戏 。 分 
谷 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 ; 六 
推 向 铁心 的 13 槽 模 口 ， 待 。 动 
拿 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁 心 的 58 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-15， 浮 边 ”号 
推 向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 戏 。 可 
拿 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 57 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 “ 苇 : 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 用 
全 第 10 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 56 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 上 距 y= 1]-15， 浮 边 “ 匡 尖 
和 党 呈 组 此 图 组 你 缮 《5 V 相 ) 
丝光 线 (5 连 把 ，V 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 能 线 。 屋 
拿 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 嵌入 铁心 的 55 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 戏 。 
和 计策 1 此; 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 颈 人 铁心 的 54 禄 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 yl 15， 浮 边 
可 4 心 夏 自 人 局 中 ， 侍 航 。 
13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 和 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 醒 口 ， 待 庶 。 | 
。 合 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*15， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 醒 口 ， 待 戏 。 
第 15 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 
提 间 铁 已 的 5 梢 档 口 ， 阿 时 诬 入 铁心 的 5 档 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线 轩 进 行 双边 整 该 的 
信人 FF 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 凡 完 成 后 ， 参 考 图 例 50， 将 剩余 14 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 允 入 铁心 19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、 
10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 2 N 人 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

傅 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 11 槽 下 层 ; 第 2 步 : 29 槽 上层 一 W2 引线 。 
傅 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 44 槽 上 层 ; 第 2 步 : 26 槽 下 层 一 W2 引线 。 
窑 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 41 槽 下 层 ; 第 2 步 : 59 槽 上 层 一 W2 引线 。 
富 第 四 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 14 槽 上 层 ; 第 2 步 : 56 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 50。 
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线圈 节 距 y= 
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3 


=72 
6 连 绕 12 组 
4 


2. 定子 槽 数 Z 


5. 绕 制 组 数 
8. 并 联 路 数 a 


1. 电机 极 数 2p=4 
4. 每 组 圈 数 $ 


6. 线圈 组 数 z 
9. 每 路 组 数 


=0 


1 


=72 


总 线圈 数 0 


7 
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第 6 章 “三 相 双 层 登 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 
人 


如 线 操 作 步 冯 
强 ， 
ne 待 伍 。 4 沉 边 人 藤 入 铁心 的 6 桶 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 推 
步 ， 玉 2 线 人 ? ] 志 起 
1 AR 
2 zz 效 3 线 和 党: 六 岂 了 ” 人 
问 钠 心 的 9 本 习 中 人 按照 线圈 节 距 y= 1 一 16 浮 边 推 
步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 规 、 人 
站 铁心 的 1 全 和 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 档 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*16， 浮 边 推 
步 : 5 ES 、 ? 了 过 挫 
问 铁 心 的 7, 精 术 口 ， 人 按照 线圈 节 距 y= 1 一 16 浮 边 推 
和: 各 人 ? 2 
站 和 
第 2 全 的 诚 oa SS 节 距 y=1-*16， 浮 边 推 
人 
准 间 傣 息 的 43 术 本目 ee 的 沉 边 嵌入 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 
步 : 冰 了 总 or 二 」 一 人 溯 边 部 
提问 记 人 的 4 人 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 16， 浮 边 较 
昌 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 = 一 10， 行 忆 于 记 
We 
本 。 凋 篆 好 > 力 最 则 ” 2 
11 步 : 将 第 5 线圈 的 沉 边 括 、 RS 
下 区 近 他 寺 ， 玫 遇 人 
本 z: 效 全 人 二 < 图 
Am 人 边 能 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 虐 y= 1 一 16， 浮 
和 
、 浊 第 13 步 ， 将 下 帮 二 个 丰 9 、 
放手 1 和 全 国 的 沉 边 难 人 铁心 的 6 档 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1_y*16， 浮 边 
“机 号 将 分》 、 LT 国 和 泽 这 
人 全 We 
步 ; 将 和 和 Eee 
失败 人 7 拓 几 圈 的 沉 边 拒 入 铁心 的 64 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 虑 y= 1]-*16， 浮 边 
宵 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 ; 地 、 
铁心 的 6 槽 槽 口 ” 同 时 息 估 铁 沉 边 息 入 铁心 的 63 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 大 
1 地 ， 将 搬 6 把 绪 央 的 放 让 让 上 下层 ， 核 照 线 图 节 直 7 116， 泽 这 
人 
后 本人 吉 国政 伟人 开 下 ， 大 和 人 请 
节 下 ， 分 别 欢 入 铁心 21 神 、 20 本 后， 人 参 ij 51， 将 剩余 15 把 线圈 的 吊 ; 
口 棚 、 1 相 、10 补 ， 0 霄 19 相 18 槽 、17 槽 、16 示 35 悄 ” 34 生 
接线 操作 讲解 
接线 操作 步 序 
息 绕 组 接续 
第 二 路 : 1 | 僵 下 居 ， 第 2 步 : 33 槽 上 居 一 W2 引 双 
第 三 路 : 第 1 步 : 允 1 引线 一 3 术 上 居 ; 第 2 步 : 31 模 下 层 一 W2 1 
人 入 四 路 | 第 步 | 3 和 15 相 上 舍 : 第 2 引 : 人 人 
、Y 和 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参 汰 W 相 绕组 / 或 罗 多 内 舍 ， 
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90 
8 连 绕 12 组 
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2. 定子 槽 数 Z 


5. 绕 制 组 数 
8. 并 联 路 数 a 


8 
=90 


1. 电机 极 数 2p=4 
4. 每 组 圈 数 $ 
7. 总 线圈 数 0 
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谋 线 操作 讲解 ” 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 内 线 (8 连 把 ，U 相 ) : 


第 6 章 


三 相 双 层 盔 式 绕组 


丫 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 8 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*23， 浮 ; 


向 铁心 的 30 槽 村 口 ， 待 奉 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 


向 铁心 的 29 模 模 口 ， 待 赂 。 


疹 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 6 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 
向 铁心 的 28 酸 模 口 ， 待 龊 。 

区 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 
向 铁心 的 27 酸 模 口 ， 待 府 。 

请 第 5 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 4 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 
向 铁心 的 26 酸 模 口 ， 待 齿 。 

请 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 
向 铁心 的 25 酸 模 口 ， 待 府 。 

疹 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 
向 铁心 的 24 槽 槽 口 ， 待 内 。 

请 第 8 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 ; 


向 铁心 的 23 模 槽 口 ， 待 认 。 
第 2 组 线圈 组 获 线 (8 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 和 线 。 


富 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 9 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 23， 浮 


推 向 铁心 的 22 槽 槽 口 ， 待 具 。 


这 


窜 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 95 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 21 槽 槽 口 ， 待 凯 。 


拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 94 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 20 覃 权 口 ， 待 肯 。 


窜 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 93 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1] 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 19 棱 覃 口 ， 待 内 。 


拿 第 13 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 92 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 18 权 烛 口 ， 待 从 。 


客 第 14 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 91 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 23， 浮 边 


推 向 铁心 的 17 槽 槽 口 ， 待 凯 。 


拿 第 15 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 90 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 16 酸 权 口 ， 待 从 。 


客 第 16 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 89 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 23， 浮 边 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 


推 向 铁心 的 15 槽 槽 口 ， 待 内 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (8 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 


宵 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 88 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 14 槽 梭 口 ， 待 肯 。 

丫 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 和 铁心 的 87 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

站 第 19 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 86 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 12 槽 模 口 ， 待 肯 。 

丫 第 20 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 85 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

钨 第 21 步 : 将 第 5$ 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 84 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 槽 梭 口 ， 待 肯 。 

疹 第 22 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 83 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 23 ， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 齿 。 

销 第 23 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 82 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1] 一 23 ， 浮 边 


推 向 铁心 的 8 覃 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 
操作 。 

铭 第 24 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 81 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 23， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 7 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 徐 完成 后 ， 参 考 图 例 52 ， 将 剩余 22 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 和 铁心 30 槽 、29 槽 、28 槽 、27 槽 、26 槽 、25 槽 、24 槽 、23 槽 、22 模 、 
21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 档 、9 
槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ， 

站 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 17 槽 下 层 ; 第 2 步 : 46 槽 上 层 一 W2 引线 。 
俏 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 70 槽 上 层 ; 第 2 步 : 41 槽 下 层 一 W2 引线 。 
冰 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 65 烛 下 层 ; 第 2 步 : 94 槽 上 层 一 W2 引线 。 
疹 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 22 槽 上 层 ; 第 2 步 : 89 模 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 52 。 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (8 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 8 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 31 酸 模 口 ， 待 齿 。 

宵 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 30 槽 槽 口 ， 待 从 。 

疹 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 6 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 29 酸 模 口 ， 待 腐 。 

站 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 28 槽 槽 口 ， 待 内 。 

站 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 27 酸 模 口 ， 待 府 。 

销 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 26 模 槽 口 ， 待 内 。 

站 第 7 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 25 酸 模 口 ， 待 龊 。 

靖 第 8 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 24 槽 槽 口 ， 待 坐 。 

第 2 组 线圈 组 赔 线 (8 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 符 线 。 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1-*24， 浮 边 推 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y= 1-*24， 浮 边 推 


客 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 9 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 


推 向 铁心 的 23 模 槽 口 ， 待 坐 。 

疹 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 95 槽 下 层 
推 向 铁心 的 22 梭 槽 口 ， 待 肯 。 

个 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 94 权 下 层 
推 向 铁心 的 21 模 槽 口 ， 待 坐 。 

疹 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 93 覃 下 层 
推 向 铁心 的 20 模 梭 口 ， 待 肯 。 

钨 第 13 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 92 槽 下 层 
推 向 铁心 的 19 模 槽 口 ， 待 内 。 

疹 第 14 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 旋 和 人 铁心 的 91 槽 下 层 
推 向 铁心 的 18 模 槽 口 ， 待 内 。 

靖 第 15 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 90 槽 下 层 
推 向 铁心 的 17 覃 槽 口 ， 待 坐 。 
个 第 16 步 : 将 第 8 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 89 权 下 层 
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按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 
按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 


这 


浮 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 


浮 边 
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第 6 章 “三 相 双 层 赤 式 绕组 


推 向 铁心 的 16 槽 槽 口 ， 待 内 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (8 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 


宵 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 88 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 15 槽 槽 口 ， 待 肯 。 

丫 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 和 人 铁心 的 87 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 14 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

站 第 19 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 86 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 13 模 槽 口 ， 待 肯 。 

丫 第 20 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 和 衣 和 铁心 的 85 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

宵 第 21 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 84 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 肯 。 

疹 第 22 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 83 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

宵 第 23 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 83 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 酸 口 ， 待 龊 。 

丫 第 24 步 : 将 第 7 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 82 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 认 完 成 后 ， 参 考 图 例 53 ， 将 剩余 23 把 线圈 的 吊 边 ， 照 线圈 
节 距 ， 分 别人 藤 入 铁心 31 槽 、30 槽 、29 槽 、28 槽 、27 槽 、26 槽 、25 槽 、24 槽 、23 槽 、22 
槽 、21 槽 、20 槽 、19 槽 、18 槽 、17 槽 、16 槽 、15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 
槽 、9 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

俏 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 17 桶 下 层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 W2 引线 。 
俏 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 71 槽 上 层 ; 第 2 步 : 41 槽 下层 一 W2 引线 。 
冰 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 65 权 下 层 ; 第 2 步 : 95 槽 上 层 一 W2 引线 。 
疹 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 23 槽 上 层 ; 第 2 步 : 89 模 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 53。 
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图 例 S4 ”三 相 6 极 27 权 双 层 伙 式 1S=2，1; wx=9，9; y=4、4; 显 ; c= 寻 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=27 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :5 
4. 每 组 圈 数 S=2、1 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 9 组 ，!1 连 绕 9 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 0=27 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =6 
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举 线 操作 讲解 、 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 5， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-”5， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 氮 线 。 

窜 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 27 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1- 一 5， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 模 槽 口 ， 待 悉 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

冤 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 的 26 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

窜 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 25 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1- 一 5， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 54， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 和 人 铁心 6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


wy 忌 4 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 4 槽 下 层 ; 第 2 步 : 9 槽 上 层 一 13 槽 上 层 ; 第 3 步 : 9 槽 下 层 一 13 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 18 槽 上 层 -22 槽 上 层 ; 第 5 步 : 18 槽 下 层 一 22 槽 下 层 ; 第 6 步 : 27 槽 上 
层 - 六 档 上 层 ; 第 7 步 : 27 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 54。 
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图 例 S$ 三 相 6 极 36 权 双 层 亚 式 1S=2; x=18; y=S; 显 ; cc=1} 绕组 
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绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 6 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 0=36 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =6 
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散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 晓 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 


冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 


客 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-6， 浮 ; 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 扔 线 。 


彦 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
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全 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 33 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 诅 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 55， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 ， 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : Wl 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 槽 上 层 一 17 模 上 层 ; 第 3 步 : 11 桶 下 层 一 17 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 23 权 上 层 -29 权 上 层 ; 第 5 步 : 23 槽 下 层 一 29 酸 下 层 ; 第 6 步 : 35 横 上 


层 一 5 槽 上 层 ; 第 7 步 : 35 覃 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 55。 
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困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 


. 电机 极 数 2p=6 
每 组 圈 数 S=2 
. 总 线圈 数 0=36 
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2. 定子 权 数 Z= 36 
5. 绕 制 组 数 = 2 连 绕 18 组 
8. 并 联 路 数 c=2 


FA 
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0. 
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线圈 节 距 y= 1 一 "6 
线圈 组 数 wx=18 
每 路 组 数 =3 


第 6 章 “” 三 相 双 层 亚 式 绕组 


谋 线 操作 讲解 ” 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

人 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”6， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 

靖 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 33 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 56， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 蔡 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


图 涉 酒 将 监 疲 若 闻 西 部 绒 凡 小 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

冰 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 棍 上 层 一 17 模 上 层 ; 第 3 步 : 11 
槽 下 层 一 17 槽 下层; 第 4 步 : 23 槽 上层 一 W2 引线 。 

傅 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 23 槽 下 层 ; 第 2 步 : 29 槽 上 层 一 35 构 上 层 ; 第 3 步 : 
29 覃 下 层 一 35 覃 下 层 ; 第 4 步 : 5 槽 上 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 56。 
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三 相 6 极光 权 双 层 伙 式 1S=3，2; =9，9; y=6、6; 显 ; xc= 寻 绕组 
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1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=45 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 9 组 ，2 连 绕 9 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 0=45 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =6 
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第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

丫 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 烘 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

外 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

第 2 组 线圈 组 天 线 (2 连 把 , 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 拒 线 。 

丫 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

俏 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 44 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 3 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 徐 线 。 

仿 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 43 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 侯 。 

靖 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 和 铁心 的 42 烛 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 财 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

多 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 41 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 覃 口 ， 同 时 内 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 37， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 肯 入 铁心 9 槽 、8 槽 、7 构 、6 槽 、5 槽 、4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 和 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 14 槽 上 层 一 21 档 上 层 ; 第 3 步 : 14 槽 下层 一 21 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 29 槽 上 层 -36 槽 上 层 ; 第 5 步 : 29 槽 下层 -36 槽 下 层 ; 第 6 步 : 44 槽 上 
层 一 6 槽 上 层 ; 第 7 步 : 44 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 57。 
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图 例 $S8 ”三 相 6 极 光 权 双 层 伙 式 1S=3，2; =9，9; y=7、7; 显 ; c= 寻 绕组 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=45 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 9 组 ，2 连 绕 9 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 0=45 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =6 
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第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

丫 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 酸 模 口 ， 待 腐 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx=1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

个 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 覃 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

第 2 组 线圈 组 天 线 (2 连 把 , 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 拒 线 。 

丫 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

多 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 44 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 艇 。 

第 3 组 线圈 组 入 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 徐 线 。 

外 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 43 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 内 。 

销 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 和 铁心 的 42 烛 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 财 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

多 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 41 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 38， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 认 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 梭 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 和 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 22 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 权 下 层 一 21 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 30 模 上 层 -*37 槽 上 层 ; 第 5 步 : 29 槽 下层 -36 槽 下 层 ; 第 6 步 : 45 槽 上 
层 一 7 槽 上 层 ; 第 7 步 : 44 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 网 例 58。 
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图 例 $9 ”三 相 6 极 名 权 双 层 亚 式 1S$=3，2; x= 了 2，6; y=6、6; 显 ; <c=1j 绕组 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 ， 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 ，2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
7. 总 线圈 数 0=45 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =6 
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第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

丫 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

钨 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 烘 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

外 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 yx= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

第 2 组 线圈 组 天 线 (2 连 把 , 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 拒 线 。 

丫 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 48 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

俏 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 47 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 3 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 徐 线 。 

俏 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 46 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 侯 。 

疹 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 财 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

多 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 44 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 39， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 肯 入 铁心 9 槽 、8 槽 、7 构 、6 槽 、5 槽 、4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 和 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 14 槽 上 层 一 22 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 槽 下 层 一 23 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 30 模 上 层 -*38 槽 上 层 ; 第 5 步 : 30 槽 下层 -38 槽 下 层 ; 第 6 步 : 46 槽 上 
层 一 6 权 上 层 ; 第 7 步 : 47 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 网 例 59。 
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线圈 节 距 y 


3 连 绕 12 组，2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 


乡 


=48 


2. 定子 权 数 Z 
3、2 5. 绕 制 组 数 


0 


1. 电机 极 数 2p 
4. 每 组 圈 数 $ 


=0 


9. 每 路 组 数 


1 


8. 并 联 路 数 c 


=48 


总 线圈 数 0 


7 
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嵌 线 操作 讲解 


第 6 章 


三 相 双 层 到 式 绕组 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 桶 槽 口 ， 待 春 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”8， 浮 边 推 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 1 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-8， 浮 边 推 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 


靖 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 48 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


窜 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 47 烛 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 


丫 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 46 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


靖 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 45 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


钨 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 44 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 诅 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 60， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 艇 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 和 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : Wl 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 23 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 覃 下 层 一 23 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 31 槽 上 层 一 39 槽 上 层 ; 第 5 步 : 30 模 下 层 一 38 槽 下 层 ; 第 6 步 : 47 模 上 


层 一 7 槽 上 层 ; 第 7 步 : 47 槽 下层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 60。 
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图 例 61 三 相 6 极 和 名模 双 层 亚 式 1S=3，2; = 了 2，6; y=7、7; 显 ; wc=2} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 ，2 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
7. 总 线圈 数 0=48 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =3 
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第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


谋 线 操作 计 解 醒 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 烛 槽 口 ， 待 瞪 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 侯 。 

疙 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

站 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 48 槽 下层， 按照 线 圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 梭 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 47 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 梭 模 口 ， 待 价 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 46 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 覃 模 口 ， 待 价 。 

交 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 让 和 铁心 的 45 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 44 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 奉 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 坐 完成 后 ， 参 考 图 例 61， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 肯 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 ， 

站 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 -6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 23 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 
槽 下 层 一 23 槽 下 层 ; 第 4 步 : 31 槽 上 层 一 W2 引线 。 

客 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 30 槽 下 层 ; 第 2 步 : 39 槽 上 层 一 47 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
38 槽 下 层 一 47 覃 下 层 ; 第 4 步 : 7 槽 上 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 办 相 绕组 ， 或 参考 图 例 61 。 
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图 例 62 ”三 相 6 极 S4 槽 双 层 亚 式 1S=3; x=18; y=7; 显 ; xc=1} 绕组 
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绕组 基本 数据 
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1. 电机 极 数 2p=6 
4. 每 组 圈 数 S=3 
7. 总 线圈 数 O=54 
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2. 定子 槽 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 ”8 
5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
8. 并 联 路 数 =1l 9. 每 路 组 数 =6 


第 6 章 


wy 忌 人 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

多 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 覃 槽 口 ， 待 散 。 

丫 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 内 。 

钨 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

第 2 组 线圈 组 时 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 艇 线 。 

站 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 内 。 

个 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 53 模 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 内 。 

宵 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 仍 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 $ 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

第 3 组 线圈 组 碎 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

个 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 覃 口 ， 待 内 。 

个 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 50 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

钨 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 49 酸 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 坐 完成 后 ， 参 考 图 例 62， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 模 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


三 相 双 层 倒 式 绕组 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : WI1 引线 一 7 模 下 层 ; 第 2 步 : 16 槽 上 层 一 25 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 槽 下 层 一 25 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 34 槽 上 层 -43 槽 上 层 ; 第 5 步 : 34 槽 下层-43 槽 下 层 ; 第 6 步 : 52 槽 上 
层 一 7 槽 上 层 ; 第 7 步 : 52 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 62。 
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图 例 63 三 相 6 极 S4 权 双 层 亚 式 1S=3; x=18; y=7; 显 ; xc=3} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 ”8 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
7. 总 线圈 数 O=54 8. 并 联 路 数 c=3 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

钨 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 具 。 

疹 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 内 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 内 。 

第 2 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

冤 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 7 覃 模 口 ， 待 髓 。 

站 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 内 。 

钨 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 $ 槽 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 能 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 峙 。 

候 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 50 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

宵 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 49 构 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完成 后 ， 人 参考 图 例 63 ， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 模 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

冰 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 16 模 上 层 一 25 覃 上层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 25 槽 下 层 ; 第 2 步 : 34 槽 上 层 一 43 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
34 权 下 层 一 W2 引线 。 

背 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 52 槽 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 3 步 : 52 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 63。 


《211) 


图 涉 酒 将 监 状 基地 西部 绒 凡 小 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


图 例 64 


和 NANNRNRRNRRRRARRRARARRARRAE 


三 相 6 极 S4 槽 双 层 亚 式 1S=3; x=18; y=8; 显 ; <c=1} 绕组 


ss 


ss 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 9 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
7. 总 线圈 数 O=54 8. 并 联 路 数 vc=1 9. 每 路 组 数 =6 
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散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


次 线 操 作 诈 解 4 忌 人 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 村 槽 口 ， 待 内 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 本 槽 口 ， 待 赂 。 


个 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 ; 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


客 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 上 府 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 著 。 


彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 扔 线 。 


困 涉 酒 将 监 疲 基地 西 半 绒 凡 小 


彦 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 50 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


多 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 49 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 侍 完成 后 ， 参 考 图 例 64， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
图 节 距 ， 分 别人 府 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 权 、7 权 、6 权 、5 槽 、4 权 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : W1 引线 -7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 模 下 层 一 25 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 35 槽 上 层 -44 槽 上层; 第 5 步 : 34 模 下 层 -43 槽 下 层 ; 第 6 步 : 53 槽 上 


层 一 8 权 上 层 ; 第 7 步 : 52 覃 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 64。 
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NANNRRNNRRRARRRRAARRARAY 


图 例 65 三 相 6 极 S$4 权 双 层 亚 式 1S=3; x=18; y=8; 显 ; xc=2} 绕组 


困 泪 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 


2222 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 横 数 Z= 54 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 18 组 


7. 总 线圈 数 O=54 8. 并 联 路 数 vc=2 
《214)》 


Na 


第 6 章 ， 三 相 双 层 芭 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

多 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 仍 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 众 。 

站 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 从 。 

钨 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 横 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*9， 浮 j 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

第 2 组 线圈 组 散 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

钨 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 内 。 

钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 峙 。 

宵 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 侯 。 

第 3 组 线圈 组 矿 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 艇 线 。 

冤 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 $ 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

多 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 50 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 覃 口 ， 待 内 。 

宵 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 49 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 符 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完成 后 ， 参 考 图 例 65， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
图 节 距 ， 分 别 符 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 权 、6 权 、5 槽 、4 权 的 上 层 。 


图 漠河 将 监 疲 若 闻 西 赚 绒 凡 小 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

疹 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 25 覃 下 层 ; 第 4 步 : 35 槽 上 层 一 W2 引线 。 

站 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 34 酸 下 层 ; 第 2 步 : 44 槽 上层 一 53 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
43 模 下 层 一 52 模 下 层 ; 第 4 步 : 8 槽 上 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 65。 
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3} 绕组 


= 了 节 ; 


=3; 


相 6 极 5$4 构 双 层 到 式 {S 


图 例 66 
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W 


赴 忆 中 水 二 页 守 召开 环 臣 读 轿 


牙 
过 
攻 
寺 
RS 


1 一 "9 
18 


线圈 节 距 y= 


3 


54 
3 连 绕 18 组 


2. 定子 槽 数 Z 


5. 绕 制 组 数 
8. 并 联 路 数 a 


=0 


1. 电机 极 数 2p 
4. 每 组 圈 数 $ 


6. 线圈 组 数 z 
9. 每 路 组 数 


=3 


=2 


=3 


=54 


总 线圈 数 0 


7 
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第 6 章 


。。 诬 线 操作 讲解 4 忌 人 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 醒 覃 口 ， 待 肯 。 

稍 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 瞪 。 

彦 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 54 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 侯 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-9， 浮 ; 
向 铁心 的 7 覃 酸 口 ， 待 侯 。 

彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 52 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 6 梭 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 51 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 5 梭 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 50 烛 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 侯 。 

站 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 让 入 铁心 的 49 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 府 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完 成 后 ， 参 考 图 例 66， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 1L 槽 、10 槽 、9 模 、8 槽 、7 梭 、6 槽 、5 槽 、4 权 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 2 所 人 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 烛 上 层 一 26 烛 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

冰 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 25 桶 下 层 ; 第 2 步 : 35 槛 上 层 一 44 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
34 权 下 层 一 W2 引线 。 

交 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 8 槽 上 层 ; 第 3 步 : 52 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 66。 


三 相 双 层 友 式 绕组 


图 涉 酒 将 监 状 若 闻 西 半 绒 凡 滥 
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双 ANRRRRRRARAOARARARARPAPAPR 


图 例 67 ”三 相 6 极 72 槽 双 层 亚 式 1S=4; x=18; y=10; 显 ; <c=2} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


测 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 22=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =3 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


代 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操 作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 权 酸 口 ， 待 肯 。 

客 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

冤 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 峰 。 

拿 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 和 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 

拿 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1I 一 11， 泽 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 内 。 

拿 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

拿 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
窜 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 

边 
的 


生 


一 < 


4 


说 并 


4 


一 < 


1 
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推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 齿 。 
拿 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 66 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 11， 浮 
槽 槽 口 ， 同 时 让 和 人 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 
拿 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 65 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 67， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 覃 
的 上 层 。 


接线 操作 计 解 “ 忆 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 覃 下 层 ; 第 2 步 : 22 权 上 层 一 34 模 上层 ; 第 3 步 : 21 
槽 下 层 一 33 槽 下层; 第 4 步 : 46 槽 上 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 58 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 57 槽 下 层 ; 第 3 步 : 
70 横 上 层 一 10 权 上 层 ; 第 4 步 : 69 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 67。 
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图 例 68 三 相 6 极 72 槽 双 层 到 式 1S=4; x=18; y=10; 显 ; <c=3} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 22=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 =3 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


。。 庶 线 操 作 诈 解 2 挟 人 


散 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

滥 第 1 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁 心 的 4 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 醒 槽 口 ， 待 虑 。 

客 第 2 步 ; 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按照 线 圈 节 距 y= 1_*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 从 。 

客 第 3 步 : 按照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 推 
ee 

冤 第 4 。 将 第 4 把 线 因 的 沉 边 拭 入 铁心 的 1 村 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 推 
向 铁心 的 1 槽 梢 口 ， 待 骨 。 

第 2 组 线圈 组 凡 线 (4 连 把 ， 允 相 ) : 

ea 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线 轿 的 沉 边 典 入 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 村 槽 口 ， 待 内 
客 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 瞪 。 
客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 圣 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 覃 槽 口 ， 待 瞪 。 

党 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 操 入 铁心 的 69 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
EN 符 符 。 


口 王 人 一 4o 
拿 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 待 春 。 
第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 待 春 。 
命 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 66 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1-*11， 浮 
推 向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 骨 


操 D 
彦 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 65 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
0 同时 舱 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 
最 后 ， 待 剩 余 的 线圈 双边 整 业 谍 完成 后 ， 人 参考 图 例 68 ， 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
分 别 驴 估 铁心 14 档 13 消 、12 箱 11 档 、 10 模 9 悄 、8 梢 7 档 6 箱 5 模 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 22 权 上 层 一 34 模 上层 ; 第 3 步 : 21 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 46 槽 上 层 一 58 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
45 槽 下 层 一 W2 引线 。 

交 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 57 桶 下 层 ; 第 2 步 : 70 槽 上层 一 10 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
69 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 68。 
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图 例 69 三 相 6 极 72 权 双 层 亚 式 1S=4; zx=18;， y=10; 显 ; <c=6} 绕组 


> CC 
2 SS 
2 SS 醒 志 


Se 


绕组 基本 数据 了 
1. 电机 极 数 2p=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 11 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 18 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 c=6 9. 每 路 组 数 =1 
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汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 庶 线 操 作 诈 解 2 挟 人 


嵌 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 典 线 (4 连 把 ,U 相 ) : 
窜 第 1 步 : 1 扣 线 癌 的 沉 边 嵌 人 铁心 的 4 村 下 必 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 


向 铁心 的 14 1 楼 档 吕 等 诅 。 
铺 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 模 槽 口 ， 待 认 。 
拿 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 拭 和 人 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*11， 浮 边 扒 
向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 衣 。 
第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 浮 边 推 


昌 
向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 散 。 

第 2 组 线圈 组 表 线 (4 连 把 , 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 代 线 。 

钞 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁 ， 心 的 72 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 覃 槽 口 ， 待 具 。 

从 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 醒 模 口 ， 待 奉 。 

多 第 7 步 ， 将 第 3 把 线 图 的 边 蔡 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 覃 槽 口 ， 
窗 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 工 入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 瞪 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 ee 待 骨 。 

命 第 10 步 ， 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 人 铁心 的 67 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁 ， 的 5 档 模 口 ， 待 租 。 

客 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 ， 心 的 66 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 上 距 y= 1 一 11， 浮 边 
,的 4 槽 槽 口 ， 同 时 峙 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 代 的 


党 第 12 步 : 人 按照 线圈 节 距 y= 1 一 11， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 覃 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 

最 后 ， 竺 剩余 的 线圈 双边 束 炊 氏 完成 后 ， 人 将 剩余 10 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 圣 入 铁心 14 模 、 13 酸 、 12 槽 、 11 本、 10 模 、 9 槽 、8 槽 、7 酸 、 6 档 、 5 覃 
的 上 层 - 


接线 操作 讲解 2 人 


接线 操作 步 序 
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1 步 : W1 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 22 槽 上 层 一 W2 引线 。 
1 步 : W1 引线 一 34 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 槽 下 层 一 W2 引线 。 
1 步 : W1 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 46 槽 上 层 一 W2 引线 。 
1 步 : W1 引线 一 58 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
1 步 : W1 引线 一 57 覃 下层 ; 第 2 步 : 70 覃 上 层 一 W2 引线 。 
1 步 : W1 引线 一 10 权 上 层 ; 第 2 步 : 69 桶 下 层 一 W2 引线 。 
绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 69。 
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图 例 70 三 相 6 极 72 槽 双 层 亚 式 1S=4; x=18; y=11; 显 ; <c=2} 绕组 


困 潍 酒 将 藤 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 22=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "12 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 O=72 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =3 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


伐 线 操作 讲解 人 

嵌 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 舱 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线 团 的 沉 边 伦 入 铁心 的 4 槽 下层， 按照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 档 术 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 ; 将 第 2 把 线 问 的 ; 沉 边 衣 入 铁心 的 3 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 档 术 口 ， 待 伐 。 

客 第 3 步 ， 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 伦 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 覃 槽 口 ， 待 肯 。 

客 第 4 步 ， 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 


向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 散 。 
第 2 组 线圈 组 赃 线 (4 连 把 , 允 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 伐 线 。 


秒 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 楼 槽 口 ， 待 肯 。 

禾 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 71 覃 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 酸 槽 口 ， 待 从 。 

字 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 70 模 下 展 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 覃 槽 口 ， 待 内 。 

窗 第 8 步 ; 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 醒 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 组 线圈 组 胡 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 

和 钨 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-12， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 楼 覃 口 ， 待 嵌 。 

窗 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 ; 沉 边 艇 入 铁心 的 67 烛 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 楼 覃 口 ， 待 嵌 。 

滥 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 66 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 覃 口 ， 待 嵌 。 

滥 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 65 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
es 心 的 4 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 槽 上层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 租 能 


待 剩余 的 线圈 双边 整 座 完成 后 ， 参 考 图 例 70， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
“分 别 虹 从 铁心 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 权 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 
覃 、 5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 “ 忆 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 9 覃 下 层 ; 第 2 步 : 23 梭 上 层 一 35 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 
槽 下 层 一 33 槽 下层; 第 4 步 : 47 槽 上 层 一 W2 引线 。 

冤 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 59 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 烛 下 层 一 57 槽 下 层 ; 第 3 步 : 
71 横 上 层 一 11 权 上 层 ; 第 4 步 : 69 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 70。 
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困 潍 酒 将 疯 疲 苦 闻 西部 绒 忆 小 


图 例 71 


双 AAARAARARARARPRAPAPR 


三 相 6 极 72 槽 双 层 亚 式 1S=4; zx=18; y=11; 显 ; <c=3 绕组 


2 
2 
2 


绕组 基本 数据 4 


1. 电机 极 数 22=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 12 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 =3 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


。。 谋 线 操 作 讶 解 2 N 人 


散 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

滥 第 1 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁 心 的 4 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 醒 槽 口 ， 待 虑 。 

客 第 2 步 ; 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按照 线 圈 节 距 y= 1_*12， 浮 边 扒 
向 铁心 的 14 槽 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 步 : 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 推 
De 

人 第 4 。 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 拭 和 铁心 的 1 村 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 槽 梢 口 ， 待 骨 。 

第 2 组 线圈 组 攻 线 (4 连 把 ， 允 相 ) : 

ea 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线 轿 的 沉 边 骨 入 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 11 村 槽 口 ， 待 坐 
客 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 71 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 覃 权 口 ， 待 内 
客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 瞪 。 

第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 操 入 铁心 的 69 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
EN 符 符 。 
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口 目 和 仍 丝 交 
候 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 68 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 府 。 


合 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 待 戏 。 

命 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 66 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-_*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 徐 。 

全 第 12 步 ;将 第 4 把 线圈 的 沉 边 工人 铁心 的 65 村 下 层 ， 按 照 线 节 中 y=1-12， 汪 边 
推 向 铁心 的 4 槽 醒 口 ， 同 时 岩 入 铁心 的 4 槽 上层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 内 的 


可 最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 嵌 完成 后 ， 参 考 图 例 71， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
9 15 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 
月、 5 月 上 层 。 


接线 操作 诈 解 4 NS 人 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

背 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 9 权 下 层 ; 第 2 步 : 23 烛 上 层 一 35 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 
模 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 59 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
45 权 下 层 一 W2 引线 。 

疙 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 57 槽 下 层 ; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 11 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
69 覃 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 71。 
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图 例 72 ”三 相 6 极 72 槽 双 层 到 式 1S=4; x=18; y=1L; 显 ; <c=6} 绕组 
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绕组 基本 数据 4 


1. 电机 极 数 22=6 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "12 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v=18 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 c=6 9. 每 路 组 数 =1 
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汪 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


。。 庶 线 操 作 诈 解 2 挟 人 


藤 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 族 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

密 第 1 步 : 1 把 线圈 的 沉 边 操 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 楼 档 吕 待 骨 。 

命 第 2 步 : 将 第 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁 ， 心 的 3 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 覃 槽 口 ， 待 侍 。 

命 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 2 模 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 

疙 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 槽 槽 口 ， 待 散 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 伐 线 。 

钨 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁 ， 心 的 72 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 了 11 覃 槽 口 ， 待 骨 。 

彦 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 由 。 

兮 第 7 步 : 将 第 3 边 蔡 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 有 槽 槽 口 ， 
窗 第 8 步 : 将 第 4 把 线 阐 的 沉 边 上 入 铁 ， 心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 覃 槽 口 ， 待 瞪 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进 行 峙 线 。 

窗 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 臣 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 机 \ 的 7 。 待 骨 。 
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各 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁 ， 的 | 6 模 档 口 ， 待 供 。 
命 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 戏 和 人 铁心 的 66 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1]-12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 撕 。 
命 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 艇 和 铁心 的 65 槽 下 层 ， 按照 线 问 六 臣 Y= 1 一 12， 浮 边 


基 和 人 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 舱 完成 后 ， 参 考 图 例 72， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
罗 节 是 ， 分 刚 谍 入 铁 忆 的 15 本 14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 
肯 、3 依 引 云 o 


接线 操作 讲解 2 人 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 23 覃 上层 一 W2 引线 。 
消 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 35 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 槽 下 层 一 W2 引线 。 
彦 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 W2 引线 。 
消 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 59 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
清 第 五 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 57 槽 下 层 ; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 W2 引线 。 
冤 第 六 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 11 槽 上 层 ; 第 2 步 : 69 酸 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具 ( 体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 72。 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 :5 
4. 每 组 圈 数 S=2、1 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 12 组 ，1 连 绕 12 组 ”6. 线圈 组 数 v= 24 
7. 总 线圈 数 0=36 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =8 


《230) 


第 6 章 “ 三 相 双 层 赤 式 绕组 


举 线 操作 讲解 、 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 5， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-”5， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (1 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 氮 线 。 

窜 第 3 步 : 将 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 36 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 5， 浮 边 推 向 铁心 
的 4 模 槽 口 ， 待 悉 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

客 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 35 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 5， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

拿 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*5， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 戏 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 73， 将 剩余 4 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 和 铁心 6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


wy 忌 4 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : WI1 引线 一 4 槽 下 层 ; 第 2 步 : 9 槽 上 层 一 13 槽 上 层 ; 第 3 步 : 9 槽 下 层 一 13 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 18 模 上 层 -22 权 上 层 ; 第 5 步 : 18 槽 下 层 一 22 槽 下 层 ; 第 6 步 : 27 槽 上 
层 一 31 权 上 层 ; 第 7 步 : 27 楼 下 层 一 31 槽 下 层 ; 第 8 步 : 36 模 上 层 一 4 槽 上 层 ; 第 9 步 ; 
36 权 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 73。 
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困 泪 酒 将 疯 状 苦 闻 西部 绒 忆 小 


图 例 74 


NI 


三 相 8 极 48 槽 双 层 到 式 {1S=2; x=24; y=5; 显 ; xc=1} 绕组 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 权 数 QZ= 48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 6 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 24 组 6. 线圈 组 数 v=24 
7. 总 线圈 数 O=48 8. 并 联 路 数 c=1 9. 每 路 组 数 =8 
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谋 线 操作 讲解 ” 


第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 晓 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 


人 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”6， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 


客 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-6， 浮 ; 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 扔 线 。 


彦 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


图 涉 酒 将 监 疲 若 闻 西 部 绒 凡 小 


冤 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 和 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 诅 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 74， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : Wl 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 槽 上 层 一 17 权 上 层 ; 第 3 步 : 11 桶 下 层 一 17 
覃 下层; 第 4 步 : 23 槽 上 层 一 29 槽 上 层 ; 第 5 步 : 23 覃 下 层 一 29 槽 下层 ; 第 6 步 : 35 覃 上 
层 一 41 模 上 层 ; 第 7 步 : 35 酸 下 层 一 41 槽 下 层 ; 第 8 步 : 47 梭 上 层 一 5 槽 上 层 ; 第 9 步 : 


47 槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 74。 
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定子 槽 数 Z 


绕 制 组 数 
8. 并 联 路 数 w 


2 


=8 


1. 电机 极 数 2 
4. 每 组 圈 数 $ 


6. 线圈 组 数 z 
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第 6 章 “” 三 相 双 层 亚 式 绕组 


谋 线 操作 讲解 ” 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

人 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”6， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 

靖 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

冤 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

全 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 45 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 75， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 散 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


图 涉 酒 将 监 疲 若 闻 西 部 绒 凡 小 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

冰 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 棍 上 层 一 17 模 上 层 ; 第 3 步 : 11 
槽 下 层 一 17 模 下 层 ; 第 4 步 : 23 槽 上层-~29 槽 上 层 ; 第 5 步 : 23 模 下 层 一 W2 引线 。 

冤 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 29 槽 下 层 ; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 41 权 上 层 ; 第 3 步 ; 
35 槽 下 层 一 41 槽 下 层 ; 第 4 步 : 47 槽 上 层 一 5 覃 上 层 ; 第 5 步 : 47 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 75。 
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9. 每 路 组 数 =2 


8. 并 联 路 数 <c=4 


7. 总 线圈 数 O=48 
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第 6 章 “三 相 双 层 矢 式 绕组 


举 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 工 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 插 线 。 

客 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 48 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

彦 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 47 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 揪 线 。 

冤 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 46 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

窜 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 45 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 76， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 蔡 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


困 涉 酒 将 监 状 基地 西 赚 绒 凡 小 


接线 操作 讲解 和 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 权 上 层 一 17 槽 上 层 ; 第 3 步 : 11 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

背 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 17 模 下 层 ; 第 2 步 : 23 槽 上 层 一 29 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
23 槽 下 层 一 W2 引线 。 

冰 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 29 桶 下 层 ; 第 2 步 : 35 模 上 层 一 41 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
35 权 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 四 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 41 槽 下 层 ; 第 2 步 : 47 权 上 层 -5 权 上 层 ; 第 3 步 : 47 
模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 76。 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 ， 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 6 组 ，2 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 24 
7. 总 线圈 数 0=54 8. 并 联 路 数 w=1 9. 每 路 组 数 =8 
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谋 线 操作 讲解 ” 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 2 覃 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-7， 浮 边 推 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-7， 浮 ; 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 拣 线 。 


彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7 了， 浮 ; 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 了， 浮 ; 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


客 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 了， 浮 ; 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


客 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 77， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 和 人 铁心 9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : Wl 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 13 槽 上 层 一 20 槽 上 层 ; 第 3 步 : 13 覃 下 层 一 19 
模 下 层 ; 第 4 步 : 27 构 上 层 一 33 权 上 层 ; 第 5 步 : 26 槽 下层 一 33 烛 下 层 ; 第 6 步 : 40 槽 上 
层 一 47 槽 上 层 ; 第 7 步 : 40 村 下 层 一 46 槽 下 层 ; 第 8 步 : 54 槽 上 层 一 6 槽 上 层 ; 第 9 步 : 


53 槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 77。 
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困 涉 酒 将 监 状 若 闻 西 部 绒 凡 小 


困 潍 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 


二 AAARARAARARARARPAPAP 


图 例 78 三 相 8 极 绚 横 双 层 亚 式 1S=3，2; xz=6，18;， y=6、6; 显 ; xc=2} 绕组 


co 


绕组 基本 数据 本 


1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=54 . 线 回 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 ， 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 6 组 ，2 连 绕 18 组 6. 线圈 组 数 v= 24 
7. 总 线圈 数 0=54 8. 并 联 路 数 c=2 . 每 路 组 数 =4 
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第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 2 覃 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 ; 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 54 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 7， 浮 ; 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

窜 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 53 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 7， 浮 ; 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

富 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 52 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 7， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

客 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 51 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 78， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 衣 和 铁心 9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


困 淹 酒 将 蓝 状 苦 池 西 由 左 忆 则 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕组 接线 ; 

命 第 一 路 ; 第 1 步 , W1 引线 -6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 13 模 上层-*20 槽 上 层 ; 第 3 步 ，13 
槽 下 层 -19 槽 下 层 ， 第 4 步 : 27 槽 上 层 -33 楼 上层; 第 5 步 : 26 档 下 层 -W2 引线 。 

站 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 33 槽 下 层 ; 第 2 步 : 40 槽 上 层 一 47 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
40 模 下 层 -46 模 下层， 第 4 步 ; 54 梢 上 层 -6 槽 上 层 ， 第 5 步 : 53 槽 下层-W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 78。 
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图 例 79 三 相 8 极 60 柑 双 层 灵 式 1{S=3，2; 上 =12，12; y=6、6; 显 ; <=2} 绕组 
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绕组 基本 数据 本 


LUD 


1. 电机 极 数 2p7=8 2. 定子 权 数 Z=60 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 ，2 连 绕 12 组 ”6. 线圈 组 数 v= 24 
7. 总 线圈 数 0=60 8. 并 联 路 数 w=2 9. 每 路 组 数 =4 
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. 线圈 节 距 y= 1 一 ”7 


第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


谋 线 操作 计 解 醒 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 胡 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

稍 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 侯 。 

疙 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 梭 模 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

交 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 府 和 铁心 的 60 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 泽 边 推 
向 铁心 的 6 覃 模 口 ， 待 髓 。 

钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 5$ 模 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 58 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 覃 权 口 ， 待 肯 。 

钨 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 57 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1- 7 ， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 府 的 操作 。 

个 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 56 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 符 完成 后 ， 参 考 图 例 79， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
图 节 距 ， 分 别 蔡 入 铁心 9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 横 、5 权 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 ， 

站 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 14 槽 上 层 一 21 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 
槽 下 层 一 21 覃 下 层 ; 第 4 步 : 29 槽 上 层 -~*36 槽 上层; 第 5 步 : 29 槽 下 层 一 W2 引线 。 

站 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 36 槽 下层 ; 第 2 步 : 44 槽 上 层 一 51 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
44 槽 下 层 一 51 槽 下 层 ; 第 4 步 : 59 槽 上 层 -*6 槽 上层 ; 第 5 步 : 59 槽 下层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 允 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 79。 
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困 潍 酒 将 疯 装 基地 梧 冰 绒 凡 滥 


图 例 80 


二 ANNAARARRPRPRAPAPY 


三 相 8 极 g 权 双 层 伙 式 1S=3，2; = 卫 ， 了 2;，y=7、7; 显 ; c=2} 绕组 


AR 
2 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 ，2 连 绕 12 组 ”6. 线圈 组 数 v= 24 
7. 总 线圈 数 0=60 8. 并 联 路 数 xc=2 9. 每 路 组 数 =4 
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第 6 章 “三 相 双 层 受 式 绕组 


谋 线 操作 计 解 醒 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 烛 槽 口 ， 待 瞪 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 侯 。 

疙 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

请 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 60 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 梭 模 口 ， 待 髓 。 

钨 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 梭 模 口 ， 待 价 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 58 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 覃 模 口 ， 待 价 。 

钨 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 57 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

个 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 56 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 奉 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 坐 完成 后 ， 参 考 图 例 80， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 肯 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 

W 相 绕 组 接线 ， 

站 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 -6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 22 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 
槽 下 层 一 21 覃 下 层 ; 第 4 步 : 30 模 上层-~*37 覃 上 层 ; 第 5 步 : 29 槽 下 层 一 W2 引线 。 

冤 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 36 槽 下 层 ; 第 2 步 : 45 槽 上 层 一 352 模 上 层 ; 第 3 步 : 
44 槽 下 层 一 51 槽 下 层 ; 第 4 步 : 60 槽 上层- 了 7 槽 上 层 ; 第 5 步 : 59 槽 下层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 80。 
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困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


as 


图 例 81 三 相 8 极 9 模 双 层 肥 式 1S=3，2; x=12，12; y=7、7; 显 ; ac=4} 绕组 


SS 


2 


绕组 基本 数据 4 


1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=60 . 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 12 组 ，2 连 绕 12 组 ”6. 线圈 组 数 w= 24 
7. 总 线圈 数 0=60 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =2 
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。。 诬 线 操作 讲解 4 人 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

个 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 覃 槽 口 ， 待 散 。 

丫 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 瞩 。 

丫 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 峙 。 

第 2 组 线圈 组 炭 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

个 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 60 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 坐 。 

俏 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 59 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

候 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 58 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 $ 槽 槽 口 ， 待 内 。 

宵 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 57 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 峙 。 

个 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 56 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 坐 完成 后 ， 参 考 图 例 81， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


三 相 双 层 倒 式 绕组 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

站 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 22 覃 上层; 第 3 步 : 14 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 21 桶 下 层 ; 第 2 步 : 30 槛 上 层 一 37 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
29 覃 下 层 一 W2 引线 。 

宵 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 36 槽 下 层 ; 第 2 步 : 45 槽 上 层 一 52 棍 上 层 ; 第 3 步 : 
44 模 下 层 一 W2 引线 。 

冤 第 四 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 51 槽 下 层 ; 第 2 步 : 60 槽 上 层 -7 槽 上 层 ; 第 3 步 : 59 
槽 下层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 81 。 


《247) 


第 
2 
部 
分 
电 
动 
机 
绕 
组 
实 
用 
彩 
图 


RICEY 


图 例 82 三 相 8 极 72 槽 双 层 严 式 1S=3;， xz=24; y=7; 显 ; ws=1} 绕组 


4 


画 
| 
二 
95 
9 7 人 
3 


CT 
SNH 


第 
2 
部 
分 
电 
动 
机 
绕 
组 
实 
用 
彩 
图 


权 
下 之 

了 
2237 


绕组 基本 数据 ， 

1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 24 组 6. 线圈 组 数 v=24 
7. 总 线圈 数 O=72 8. 并 联 路 数 =1 9. 每 路 组 数 =8 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


区 线 操作 讲解 ， 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 具 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 表 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 72 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 7 权 酸 口 ， 待 价 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 71 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 6 覃 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 5 梭 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

多 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 租 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 符 的 操作 。 

个 第 9 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 坐 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 骨 完成 后 ， 参 考 图 例 82， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 能 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : Wl 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 16 槽 上 层 一 25 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 槽 下 层 一 25 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 34 槽 上 层 -43 槽 上 层 ; 第 5 步 : 34 模 下 层 一 43 槽 下 层 ; 第 6 步 : 52 模 上 
层 一 61 槽 上层 ; 第 7 步 : 52 权 下 层 一 61 权 下 层 ; 第 8 步 : 70 烛 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 9 步 : 
70 权 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 叉 相 绕组 ， 或 参考 图 例 82 。 
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困 灌 酒 将 监 波兰 总 本 冰 绒 凡 小 


绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2p=8 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 24 组 6. 线圈 组 数 v=24 
7. 总 线圈 数 O=72 8. 并 联 路 数 vc=2 9. 每 路 组 数 =4 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


区 线 操作 讲解 ， 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 权 槽 口 ， 待 具 。 

疙 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 髓 。 

站 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 2 组 线圈 组 表 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 72 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 7 权 酸 口 ， 待 价 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 71 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 6 覃 模 口 ， 待 髓 。 

彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 ; 
向 铁心 的 5 梭 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

钨 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 从 入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

多 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 楼 覃 口 ， 同 时 租 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 符 的 操作 。 

个 第 9 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完 成 后 ， 参 考 图 例 83， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 能 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 模 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 16 烛 上 层 一 25 权 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 25 覃 下 层 ; 第 4 步 : 34 槽 上 层 -*43 槽 上层 ; 第 5 步 : 34 覃 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 52 槽 上 层 -61 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
52 槽 下 层 一 61 槽 下 层 ; 第 4 步 : 70 槛 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 5 步 : 70 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 83。 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


嵌 线 操作 步 序 : 


第 1 组 线圈 组 矿 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 

彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 和 人 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1- 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 9 覃 权 口 ， 待 验 。 

宵 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 
向 铁心 的 8 覃 权 口 ， 待 验 。 

第 2 组 线圈 组 赃 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 符 线 。 

站 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 72 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 覃 权 口 ， 待 租 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 71 覃 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 

边 


衣 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

客 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

客 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

彦 第 9 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 84， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
圈 节 距 ， 分 别 其 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 、 


接线 操作 步 序 : 


W 相 绕 组 接线 ， 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 7 槽 下层; 第 2 步 : 16 槽 上 层 一 25 槽 上层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 25 权 下 层 ; 第 2 步 : 34 权 上 层 一 43 构 上 层 ; 第 3 步 ; 
34 权 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 三 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 43 权 下 层 ; 第 2 步 : 52 权 上 层 一 61 权 上 层 ; 第 3 步 ; 
52 槽 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 61 覃 下 层 ; 第 2 步 : 70 烛 上 层 -~7 权 上 层 ; 第 3 步 : 70 
槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕 组 ， 或 参考 图 例 84。 
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第 6 章 “三 相 双 层 琶 式 绕组 


举 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 弦 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 

交 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 烛 槽 口 ， 待 肯 。 

家 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 9 模 模 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 胡 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 坐 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 甬 入 铁心 的 72 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*9， 浮 ; 
向 铁心 的 8 覃 模 口 ， 待 价 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 71 梭 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 7 梭 模 口 ， 待 髓 。 

钨 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 70 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
向 铁心 的 6 覃 模 口 ， 待 髓 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

彦 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 69 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 ; 
向 铁心 的 5 梭 模 口 ， 待 侯 。 

站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 68 村 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 模 模 口 ， 待 髓 。 

个 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 覃 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 府 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 符 完成 后 ， 参 考 图 例 85， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 
图 节 距 ， 分 别 符 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 权 、6 权 、5 槽 、4 权 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

窜 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 槽 上 层 ; 第 3 步 : 16 
槽 下 层 一 25 槽 下 层 ; 第 4 步 : 35 槽 上 层 一 44 槽 上 层 ; 第 5 步 : 34 槽 下层 一 W2 引线。 

冤 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 62 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
52 槽 下 层 一 61 槽 下 层 ; 第 4 步 : 71 槽 上 层 一 8 槽 上 层 ; 第 5 步 : 70 模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 85。 
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图 例 86 三 相 8 极 72 槽 双 层 到 式 1S=3;， xz=24;， yy=8; 显 ; xc=4} 绕组 
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绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2 妈 =8 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 9 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 24 组 6. 线圈 组 数 v=24 
7. 总 线圈 数 O=72 8. 并 联 路 数 c=4 9. 每 路 组 数 =2 


1256) 


嵌 线 操作 讲解 


典 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


第 6 章 


三 相 双 层 丢 式 绕组 


人 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 11 本 槽 口 ， 待 扒 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-”9， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 桶 槽 口 ， 待 具 。 


客 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 1 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 


客 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


窜 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


人 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 70 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


冤 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 69 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 推 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


冤 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 86， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
市 距 ， 分 别 做 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 ， 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


稍 第 一 路 : 第 1 步 , Wl 引线 一 7 醒 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 模 上 层 ; 第 3 步 : 16 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


冰 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 25 桶 下 层 ; 第 2 步 : 35 模 上 层 一 44 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 


34 横 下 层 一 W2 引线 。 


窜 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 62 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


52 槽 下 层 一 W2 引线 。 


冤 第 四 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 61 槽 下 层 ; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 8 槽 上 层 ; 第 3 步 : 70 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 86。 
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图 例 87 三 相 8 极 72 槽 双 层 到 式 1S=3; xx=24; y=8; 显 ; <c=8} 绕组 
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函 涉 否 将 监 遇 兴 池田 阅 颈 凡 滥 
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绕组 基本 数据 
1. 电机 极 数 2 妈 =8 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 '9 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 24 组 6. 线圈 组 数 v=24 
7. 总 线圈 数 O0=72 8. 并 联 路 数 c=8 9. 每 路 组 数 =1 
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第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 3 覃 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 
向 铁心 的 11 模 槽 口 ， 待 认 。 

窜 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 认 。 

彦 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

冤 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1-9， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

客 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

客 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 69 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

冤 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谋 和 铁心 的 68 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 

彦 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 67 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 边 推 
We 同时 财 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 巾 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

了 最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 束 玫 谍 完成 后 ， 参 考 图 例 87， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
， 分 别 蝶 入 铁心 11 覃 、 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 W2 引线 。 
彦 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 26 槽 上 层 ; 第 2 步 : 16 槽 下 层 一 W2 引线 。 
宵 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 25 槽 下 层 ; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 W2 引线 。 
少 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 44 槽 上 层 ; 第 2 步 : 34 槽 下 层 一 W2 引线 。 
清 第 五 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 43 槽 下层; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 六 路 : 第 1 步 ; Wl 引线 一 62 槽 上 层 ; 第 2 步 : 52 槽 下 层 一 W2 引线 。 
宵 第 七 路 : 第 1 步 , Wl 引线 一 61 槽 下层 ; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 W2 引线 。 
少 第 八路 : 第 1 步 : W1 引线 一 8 槽 上 层 ; 第 2 步 : 70 覃 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 87。 
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国 和 和 第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 

凡 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 嵌 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

冤 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 4 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

疹 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 


向 铁心 的 13 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

窜 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 认 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 

拿 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 9 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 
推 向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 峰 。 

冤 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 95 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 骨 。 

拿 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 94 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1 一 12， 泽 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 内 。 

拿 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 认 人 铁心 的 93 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
推 向 铁心 的 8 模 槽 口 ， 待 内 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 
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命 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 9 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 内 。 

合 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 91 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 模 槽 口 ， 待 符 。 

命 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 90 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 模 槽 口 ， 待 符 。 

命 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 89 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-_*12， 浮 边 
扩 向 傣 忆 的 4 本 模 口 同时 浇 入 铁心 的 4 档 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线 图 进行 双边 吾 的 
操 O 


最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 符 完成 后 ， 参 考 图 例 88， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
节 距 ， 分 别 艇 入 铁心 1 槽 、14 槽 、13 槽 、12 槽 、11 权 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 覃 、 
5 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 ; 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 9 覃 下 层 ; 第 2 步 : 23 梭 上 层 一 35 槽 上 层 ; 第 3 步 : 21 
槽 下 层 一 33 权 下 层 ; 第 4 步 : 47 权 上 层 -~*59 槽 上 层 ; 第 5 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 

彦 第 二 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 57 槽 下 层 ; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 83 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
69 酸 下 层 一 81 酸 下 层 ; 第 4 步 : 95 槽 上 层 一 11 权 上 层 ; 第 5 步 : 93 横 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 88。 
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6 章 
代 线 操作 讲解 人 
嵌 线 操作 步 序 
第 { 组 线圈 组 嵌 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 加 
彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 模 档 口 ， 待 秦 。 的 
客 第 2 步 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 通 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 4 本 本 口 ， 待 般 。 加 
客 第 3 步 ， 3 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 2 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
站 铁 它 的 1 生硬 中 得 放 。 多 
窜 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 推 
向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 肯 。 
第 2 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ， 允 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 
客 第 5 步 ; 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 96 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 工 模 模 口 ， 待 肯 。 
窗 第 6 各 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 95 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 了 10 模 覃 口 ， 待 伦 。 
滥 第 7 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 94 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 模 槽 口 ， 待 几 。 
窜 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 藤 入 铁心 的 93 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 权 酸 口 ， 待 从 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 揪 线 。 
富 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 92 覃 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
推 疝 包 人 的 了 本村， 待 嵌 。 _ 
。 客 第 10 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 散人 铁心 的 91 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
从 向 铁心 的 6 本 祖上 | 待 戏 。 | _ 
客 第 11 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 90 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
准 疝 铁 作 的 5 精神。 待 插 。 
少 第 12 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 89 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
Re 的 + 樟 槽 口 ， 同时 磐 入 铁心 的 4 权 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 褒 的 


最 后 ， 华 剩余 的 线圈 双边 整 戏 完成 后 ， 参考 图 例 89， 将 剩余 11 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


图 节 叶 | 分 别 哇 入 铁心 15 神 、 14 覃 、 13 槽 、12 槽 、11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 


槽 、5 槽 的 上 层 。 


拿 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 9 槽 下 层 ; 第 2 步 : 23 槽 上 层 一 W2 引线 。 
命 第 二 路 : 第 1 步 , W1 引线 一 35 槽 上 层 ; 第 2 步 : 21 模 下 层 一 W2 引线 。 
少 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 33 覃 下层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 -59 槽 上 层 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 
拿 第 五 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 57 槽 下 层 ; 第 2 步 : 71 槽 上层 一 W2 引线 。 
客 第 六 第 1 步 : W1 引线 一 83 槽 上 层 ; 第 2 步 : 69 槽 下层 一 W2 引线 。 
彦 第 七 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 81 槽 下 层 ; 第 2 步 : 95 槽 上 层 一 W2 引线 。 
消 第 八路 : 第 1 步 : W1 引线 一 11 槽 上 层 ; 第 2 步 : 93 酸 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 89。 
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谋 线 操作 讲解 ” 


第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 晓 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 


人 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”6， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 


客 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 60 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


拿 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1- 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
第 3 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 扔 线 。 


彦 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 58 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 ; 


向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


图 涉 酒 将 监 疲 若 闻 西 部 绒 凡 小 


全 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 57 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 诅 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 90， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : W1 引线 一 5 槽 下层; 第 2 步 : 11 烛 上 层 一 17 覃 上 层 ; 第 3 步 : 11 槽 下 层 一 17 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 23 槽 上 层 -~29 槽 上 层 ; 第 5 步 : 23 槽 下 层 一 29 槽 下 层 ; 第 6 步 : 35 槽 上 
层 一 41 模 上 层 ; 第 7 步 : 35 权 下 层 一 41 槽 下 层 ; 第 8 步 : 47 槽 上层- 一 53 槽 上层; 第 9 步 : 
47 槽 下层 一 53 槽 下 层 ; 第 10 步 : 59 槽 上 层 一 5 槽 上 层 ; 第 11 步 : 59 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 90。 
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第 6 章 “三 相 双 层 丢 式 绕组 


谋 线 操作 讲解 ” 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

人 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-”6， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 嵌 线 。 

靖 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 60 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

冤 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁 心 的 59 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

第 3 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 

窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 58 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 ; 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

客 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 57 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 推 
向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 典 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 91， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
市 距 ， 分 别 做 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 。 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

冰 第 一 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 11 棍 上 层 一 17 模 上 层 ; 第 3 步 : 11 
槽 下 层 一 17 槽 下 层 ; 第 4 步 : 23 槽 上 层 ~29 槽 上 层 ; 第 5 步 : 23 槽 下层 一 29 槽 下 层 ; 第 6 
步 : 35 槽 上 层 一 W2 引线 。 

站 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 41 槽 上 层 ; 第 2 步 : 35 槽 下 层 一 41 槽 下层; 第 3 步 ; 
47 槽 上 层 -*53 槽 上 层 ; 第 4 步 : 47 模 下 层 -53 权 下 层 ; 第 5 步 : 59 槽 上 层 -5 槽 上 层 ; 第 
6 步 : 59 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕 组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 双 相 绕组 ， 或 参考 图 例 91 。 
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图 例 92 ”三 相 10 极 60 模 双 层 玛 式 1S=2; x=30; y=S$; 显 ; c=5} 绕组 


困 潍 酒 将 疯 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=10 2. 定子 槽 数 Z=60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "6 
4. 每 组 圈 数 S=2 5. 绕 制 组 数 =2 连 绕 30 组 6. 线圈 组 数 v=30 
7. 总 线圈 数 O0=60 8. 并 联 路 数 o=5 9. 每 路 组 数 =2 
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第 6 章 ， 三 相 双 层 芭 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 


疹 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=1-6， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ， 双 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 扔 线 。 


站 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 60 权 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


冤 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 59 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 推 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 


个 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 的 58 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-6， 浮 边 推 


向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


从 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 虑 入 铁心 的 57 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 推 
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向 铁心 的 2 槽 槽 口 ， 同 时 艇 入 铁心 的 2 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 峙 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 府 完成 后 ， 参 考 图 例 92， 将 剩余 5 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 和 衣 入 铁心 7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 、3 槽 的 上 层 。 


WE 和 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


拿 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 5 槽 下层 ; 第 2 步 : 11 槽 上 层 一 17 槽 上 层 ; 第 3 步 : 11 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


少 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 17 酸 下 层 ; 第 2 步 : 23 槽 上 层 一 29 槽 上 层 ; 第 3 步 ， 


23 槽 下层 一 W2 引线 。 


冤 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 29 槽 下 层 ; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 41 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


35 横 下 层 一 W2 引线 。 


彦 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 41 槽 下 层 ; 第 2 步 : 47 槽 上 层 一 53 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


47 槽 下 层 一 W2 引线 。 


彦 第 五 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 53 模 下 层 ; 第 2 步 : 59 权 上 层 -5 权 上 层 ; 第 3 步 : 59 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 92 。 
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图 例 93 三 相 10 极 7S 权 双 层 亚 式 1S=3，2; xz=1S，1S;，y=6、6; 显 ; wc=5| 


; 
人 > 
人 
克 志 


儿 


2 
SN 


人 22 2Secsese< 3 
2 ss& 
SS 
SNU | 
| 
SS 


入- epPezcaceCS S SC d| 


人 


八 
ZN 
名 
用 | 


绕组 基本 数据 对 


1. 电机 极 数 2p= 10 


2. 定子 桶 数 Z=75 


3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 


4. 每 组 圈 数 S=3、2 5. 绕 制 组 数 =3 连 绕 15 组 ，2 连 绕 15 组 ”6. 线圈 组 数 v=30 


7. 总 线圈 数 0=75 
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8. 并 联 路 数 c=5 


9. 每 路 组 数 =2 


第 6 章 ”三 相 双 层 受 式 绕组 


谋 线 操作 讲解 


散 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ,可 相 ) : _ 

命 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*7， 浮 边 扒 
We 待 葵 。 

命 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 扒 
辣 钨 心 的 8 村， 待 蔡 。 
宅 各 第 3 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 工 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 
向 铁心 的 7 帮 禄 口 ， 待 肉 。 
第 2 组 线圈 组 嵌 线 〈2 连 把 ， 只 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

命 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 75 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 扒 
ee 

铭 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 74 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 ， 浮 边 推 
向 铁心 的 5 模 重 口 ， 待 赂 

第 3 组 线圈 组 袋 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 

客 第 6 步 : 将 第 1 把 线 轩 的 沉 边 嵌入 铁心 的 73 槽 下 层 ， 按照 线 轿 节 距 y= 1-7， 浮 边 推 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 内 。 

命 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 风 入 铁心 的 72 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 扒 
| 待 葵 。 

命 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 风 入 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 扒 
向 铁心 的 2 模 重 口 ， 待 众 。 

第 4 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 槽 进行 嵌 线 。 

拿 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 70 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1] 一 7， 浮 边 扒 
向 铁心 的 1 模 熏 口 ， 同时 入 入 铁心 的 1 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 

命 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 69 槽 档 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-”7， 浮 边 
ee 同时 伐 入 铁心 的 75 槽 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 组 圈 双 边 整 谍 完成 后 ， 参 考 图 例 93， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
分别 诺 入 铁心 9 模 、 8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 模 、3 模 、2 槽 的 上 层 。 


节 距 
接线 操作 诈 解 4 N 人 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 
彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 14 槽 上 层 一 21 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 
ee 
富 : 第 1 步 : Wl 引线 一 21 覃 下 层 ; 第 2 步 : 29 槽 上 层 一 36 槽 上层; 第 3 步 : 
5 
密 第 三 路 : 第 1 步 , W1 引线 36 槽 下 层 ; 第 2 步 : 44 槽 上 层 一 51 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 
ee 
第 四 路 1 步 : W1 引线 一 $1 槽 下 层 ; 第 2 步 : 59 槽 上 层 一 66 槽 上 层 ; 第 3 步 : 
第 1 步 : W1 引线 一 66 槽 下 层 ; 第 2 步 : 74 槽 上 层 一 6 槽 上 层 ; 第 3 步 : 74 


昌 : 
站 
客 第 五 路 : 
模 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、V 相 绕 组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 双 相 绕组 ， 或 参考 图 例 93 。 
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75 3. 线圈 节 距 y 
3 连 绕 15 组 ，2 连 绕 15 组 ”6. 线圈 组 数 


=10 “2. 定子 模 数 Z 
3、2 5$. 绕 制 组 数 


1. 电机 极 数 2 
4. 每 组 圈 数 $ 


=2 


9. 每 路 组 数 


=39 


8. 并 联 路 数 c 


=73 


总 线圈 数 0 


7 
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嵌 线 操作 讲解 


第 6 章 


三 相 双 层 丢 式 绕组 


散 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 10 桶 槽 口 ， 待 具 。 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 蔡 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
边 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 2 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ， 叉 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 揪 线 。 


衣 入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-8， 浮 边 推 


冤 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 75 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


富 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 74 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1- 一 8， 浮 边 推 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 开 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 模 进行 插 线 。 
客 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 
客 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


舱 入 铁心 的 73 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*8， 浮 边 推 
藤 入 铁心 的 72 酸 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 推 


窜 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 71 槽 下 层 ， 按 照 线圈 距 y=1-8， 浮 边 推 
向 铁心 的 3 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 诅 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 94， 将 剩余 7 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 


节 距 ， 分 别 僚 入 铁心 10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


拿 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 6 槽 下 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 22 槽 上 层 ; 第 3 步 : 14 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl1 引线 一 21 酸 下 层 ; 第 2 步 : 30 槽 上 层 一 37 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


29 槽 下 层 一 W2 引线 。 


窜 第 三 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 36 槽 下 层 ; 第 2 步 : 45 槽 上 层 一 52 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


44 槽 下层 一 W2 引线 。 


客 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 5$1 槽 下 层 ; 第 2 步 : 60 槽 上 层 一 67 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


59 槽 下 层 一 W2 引线 。 


请 第 五 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 66 槽 下 层 ; 第 2 步 : 75 槽 上 层 一 7 槽 上 层 ; 第 3 步 : 74 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 94。 
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1 一 "9 
30 
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3 


数 Z=90 


2. 定子 村 
5. 绕 制 组 数 


=10 


1. 电机 极 数 2 
4. 每 组 圈 数 $ 


6. 线圈 组 数 z 
9. 每 路 组 数 


3 连 绕 30 组 
5 


=3 


=2 


8. 并 联 路 数 


=90 


总 线圈 数 0 
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谋 线 操作 讲解 


第 6 章 ， 三 相 双 层 伍 式 绕组 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 认 。 

拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 2 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 认 。 

拿 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下 层 ， 
向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 


第 2 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 , 双 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 ， 逐 覃 进行 嵌 线 。 

客 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 这 边 认 和 人 铁心 的 90 槽 下层 
向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

窜 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 这 边 认 和 人 铁心 的 89 槽 下层 
向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

窜 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 这 边 认 和 人 铁心 的 88 槽 下层 
向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 

第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 

客 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 这 边 认 和 人 铁心 的 87 槽 下层 
向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 

拿 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 86 槽 下层 
向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


按照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 ; 


， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


， 按 照 线圈 节 虐 y= 1_,9， 浮 


， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 


， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


浮 边 推 


浮 边 推 


个 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 85 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 边 推 

每 把 线圈 进行 双边 整 内 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 95， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 

市 距 ， 分 别 能 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 .7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 衣 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 
W 相 绕 组 接线 : 


稍 第 一 路 : 第 1 步 , Wl 引线 一 7 模 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上 层 一 26 横 上 层 ; 第 3 步 ， 16 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


彦 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 25 槽 下 层 ; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 44 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


34 槽 下 层 一 W2 引线 。 


拿 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 43 槽 下 层 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 62 槽 上 层 ; 第 3 步 : 


52 槽 下 层 一 W2 引线 。 


站 第 四 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 61 桶 下 层 ; 第 2 步 : 71 槛 上 层 一 80 槽 上 层 ; 第 3 步 ; 


70 槽 下 层 一 W2 引线 。 


区 第 五 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 79 槽 下 层 ; 第 2 步 : 89 槽 上 层 一 8 槽 上 层 ; 第 3 步 : 88 


槽 下 层 一 W2 引线 。 


U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 


或 参考 图 例 95。 
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第 6 章 


嵌 线 操作 讲解 


三 相 双 层 倒 式 绕组 


典 线 操作 步 序 
第 1 组 线圈 组 获 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


疹 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 


向 铁心 的 11 槽 槽 口 ， 待 认 。 


客 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 


向 铁心 的 10 本 槽 口 ， 待 具 。 


拿 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 


向 铁心 的 9 槽 槽 口 ， 待 嵌 。 
第 2 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 , 双 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 ， 逐 槽 进行 内 线 。 


彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 90 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 


向 铁心 的 8 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


傅 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 上 府 入 铁心 的 89 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 88 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1] 一 "9， 


向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 待 伐 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 
后 退 旋转 铁心 ， 逐 覃 进行 插 线 。 


客 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 87 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 待 肉 。 


拿 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 86 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


向 铁心 的 4 槽 槽 口 ， 待 伐 。 


客 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 85 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 "9， 


浮 边 推 
浮 边 推 


浮 边 推 


向 铁 ， 恬 汪 3 槽 槽 口 ， 同 时 能 入 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 嵌 的 操作 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 内 完成 后 ， 参 考 图 例 96， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 ， 按 照 线 


圈 节 距 ， 分 别 诺 入 铁心 11 槽 、10 槽 、9 槽 、8 槽 、7 槽 、6 槽 、5 槽 、4 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 
彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 7 权 下 层 ; 第 2 步 : 17 槽 上层 一 W2 引线 。 


宵 第 二 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 26 槽 上 层 ; 第 2 步 : 16 槽 下 层 一 W2 引线 。 
彦 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 25 槽 下层; 第 2 步 : 35 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 四 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 44 槽 上 层 ; 第 2 步 : 34 槽 下 层 一 W2 引线 。 
消 第 五 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 43 槽 下层 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 W2 引线 。 
客 第 六 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 62 槽 上 层 ; 第 2 步 : 52 酸 下 层 一 W2 引线 。 
站 第 七 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 61 槽 下层; 第 2 步 : 71 槽 上 层 一 W2 引线 。 


彦 第 八路 : 第 1 步 : W1 引线 一 80 槽 上 层 ; 第 2 步 : 70 槽 下层 一 W2 引线 。 
少 第 九 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 79 槽 下层 ; 第 2 步 : 89 槽 上 层 一 W2 引线 。 
宵 第 十 路 : 第 1 步 : Wl 引线 一 8 槽 上 层 ; 第 2 步 : 88 覃 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 9%6。 
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图 例 97 三 相 2 极 36 模 单 双 层 混合 式 1S=4; x=6; y=17、1S$、13、11;， 显 ; 
4a=2} 绕组 
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。。 红 组 基本 数据 2 人 


1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=36 

3. 线圈 节 距 y= 1 一 18 、2 一 17 、3 一 16、4 一 15 

4. 每 组 圈 数 S=4 5. 绕 制 组 数 =4 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=24 8. 并 联 路 数 vc=2 9. 每 路 组 数 =1 
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第 7 章 


。。 庶 线 操 作 诈 解 2 NS 人 


三 相 单 双 层 混合 式 绕 组 


典 线 操 作 步 序 

第 1 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=4 一 15， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 模 槽 口 ， 待 瞧 。 

拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 和 人 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 16， 浮 边 推 
向 铁心 的 16 模 槽 口 ， 待 衣 。 

窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 散人 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 边 推 
向 铁心 的 17 模 槽 口 ， 待 认 。 

窜 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 巷 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*18， 浮 边 推 


向 铁心 的 18 醒 覃 口 ， 待 肯 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (4 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 36、35 权 。 

让 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 34 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4 一 15， 
推 向 铁心 的 9 本 槽 口 ， 待 从 。 

站 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 33 烛 下层， 按照 线圈 节 距 y=3 一 16， 
推 向 铁心 的 10 槽 槽 口 ， 待 肯 。 

钨 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 32 酸 模 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 17， 浮 
推 向 铁心 的 11 槽 覃 口 ， 待 谷 。 


钻 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 31 槽 梭 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 18， 
推 向 铁心 的 12 覃 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 组 线圈 组 骨 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 30、29 权 。 

交 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 28 烛 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=4 一 15， 浮 
We 
祖 口 

让 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 车 入 铁心 的 27 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 16， 浮 ; 
推 向 铁心 的 4 烛 权 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 4 权 上 层 。 


推 向 铁心 的 5 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 5 模 槽 内 。 

拿 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 25 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 18， 浮 边 
推 向 铁心 的 6 槽 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 6 模 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 诅 完成 后 ， 参 考 图 例 97， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 
节 距 ， 分 别 散 和 铁心 9 槽 (上 层 )、10 槽 (上层 )、11 槽 、12 槽 、15 槽 (上 层 ) 、16 权 
(上 层 ) 、17 槽 、18 槽 的 槽 内 。 


接线 操作 讲解 2 解 人 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1l 引线 一 13 模 ; 第 2 步 : 27 槽 上 层 一 W2 引线 。 
窗 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 12 槽 ; 第 2 步 : 34 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 多 相 绕组 ， 或 参考 图 例 97。 
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图 例 98 三 相 2 极 48 权 单 双 层 混合 式 1S=5; 上 =6; y)=23、21、19、17、15; 
显 ; &=2} 绕组 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=48 
3. 线圈 节 距 y= 1 一 24、2 一 23 、3 一 22 、4 一 21 、5 一 20 
4. 每 组 圈 数 S=5 5. 绕 制 组 数 =5 连 绕 6 组 6. 线圈 组 数 v=6 
7. 总 线圈 数 0=30 8. 并 联 路 数 c=2 9. 每 路 组 数 =1 
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国 和 和 第 7 章 ， 三 相 单 双 层 混合 式 绕组 


谋 线 操作 讲解 

散 线 操作 步 序 

第 1 组 线圈 组 藤 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 拒 入 铁心 的 5 槽 下层， 按照 线 圈 节 距 y= 5 一 20， 
向 铁心 的 20 模 桂 口 ， 待 肯 。 

2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 蔡 和 人 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 4 一 21， 
疝 计 是 辐 2 汪 国耻 生生 
3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 3 模 权 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 3 一 22， 

向 铁心 的 22 模 槽 口 ， 待 肯 。 

钨 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 谍 入 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 :23 ， 
向 铁心 的 23 权 槽 口 ， 待 肯 。 

站 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 拒 入 铁心 的 工 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 24， 
向 铁心 的 24 权 槽 口 ， 待 肯 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (5 连 把 ，W 相 ) : 第 

后 退 旋转 铁心 , 空 过 48、47 、46 模 。 2 
窜 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=5 一 20， 区 
推 向 铁心 的 12 模 槽 口 ， 待 内 。 
窜 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 44 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=4 一 21， 浮 ; 四 
We 待 符 。 机 

密 第 8 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 43 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3-*22， 浮 j 作 
扒 疝 铁心 的 1 楼， 待 般 。 实 

今 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 42 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 23 ， 浮 ; 用 
准 疝 铁心 的 15 村 入 中， 待 肯 。 学 
窜 第 10 将 第 5 把 线 峰 的 沉 边 能 入 铁心 的 41 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*24， 浮 j 时 
扒 疝 铁心 的 16 术 术 口 ， 竺 肯 。 


后 退 旋 转 铁心 ， 空 过 40 39 .38 槽 ， 

客 第 11 步 ， 将 种 - 1 把 线圈 的 沉 边 台 入 铁心 的 37 槽 下 层 ， 按照 线圈 -中 Y=5-20， 浮 边 
\ 的 4 + 樟 模 口 ， 同 时 仍 入 铁心 的 4 槽 上 层 ， 由 此 开始 ， 每 把 线圈 进行 双边 整 谍 的 

富 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 36 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=4- 一 21， 浮 边 


推 向 铁心 的 5 相 梢 吕 同时 和 骨 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 

命 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 35 模 模 内 ， 
扒 向 铁 中 的 6 本 全 中 同时 诅 入 铁心 的 6 档 模 

命 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 34 槽 槽 内 ， 
人 同时 和 骨 入 铁心 的 7 槽 槽 内 。 
冤 第 15 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 33 槽 槽 内 ， 
推 向 铁心 的 8 模 档 口 ， 同时 骨 入 铁心 的 8 模 槽 内 。 
最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 束 


按照 线圈 节 距 y= 3 一 22， 浮 边 


按照 线圈 节 距 y= 2 一 '23 ， 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 24 ， 


浮 边 


必 拱 完成 后 ， 参 考 图 例 98， 将 剩余 8 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 


节 距 ， 分 唱戏 入 铁心 22 覃 (上层 13 槽 (上 层 )、 14 槽 、15 槽 、16 槽 、20 覃 (上 层 )、 
21 槽 (上 层 ) 、22 槽 、23 槽 、24 槽 的 槽 内 。 
接线 操作 讲解 

接线 操作 步 序 

W 相 绕 | 

彦 第 一 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 17 槽 ; 第 2 步 : 36 槽 上 层 一 W2 引线 。 

第 1 步 : W1l 引线 一 16 槽 ; 第 2 步 : 45 槽 下 层 一 W2 引线 。 

U 相 、 V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 娆 组， 或 参考 图 例 98。 
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4. 每 组 圈 数 $ 
7. 总 线圈 数 0 
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=3 


1 


9. 每 路 组 数 


=4 


第 7 章 “三 相 单 双 层 混合 式 绕组 


油 线 操作 讲解 ， 


典 线 操 作 步 序 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 中 y=3 一 13， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 权 槽 口 ， 待 具 。 

外 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 2 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2-*14， 浮 边 推 
向 铁心 的 14 酸 模 口 ， 待 具 。 

钻 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 1L 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*15， 浮 边 推 
向 铁心 的 15 权 槽 口 ， 待 瞪 。 

第 2 组 线圈 组 散 线 (3 连 把 ， 双 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 60、59 酸 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 58 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 13， 浮 边 
推 向 铁心 的 8 醒 醒 口 ， 待 肯 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 57 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 14， 浮 边 
推 向 铁心 的 9 醒 覃 口 ， 待 肯 。 
彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 56 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 
推 向 铁心 的 10 模 槽 口 ， 待 从 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 ， 空 过 55、54 槽 。 

疙 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 53 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 13， 浮 边 
推 向 铁心 的 3 模 槽 口 ， 同 时 骨 人 铁心 的 3 槽 上 层 ， 由 此 开始 ,每 把 线圈 进行 双边 整 骨 的 
操作 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 $2 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=2 一 14， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 酸 桶 口 ， 同 时 舱 入 铁心 的 4 构 上层。 

宵 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 $1 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 15， 浮 边 
推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 同 时 骨 入 铁心 的 5$ 覃 槽 内 。 

最 后 ， 待 剩余 的 线圈 双边 整 代 完 成 后 ， 参 考 图 例 99， 将 剩余 6 把 线圈 的 吊 边 按照 线圈 

节 距 ， 分 别 藤 入 铁心 8 模 (上 层 )、9 权 、10 槽 、13 槽 (上 层 ) 、14 槛 、15 槽 的 枢 内 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


W 相 绕 组 接线 : 

铭 第 一 路 : 第 1 步 : WI 引线 一 11 槽 ; 第 2 步 : 23 槽 上层 一 W2 引线 。 
窗 第 二 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 40 槽 ; 第 2 步 : 28 槽 下 层 一 W2 引线 。 
党 第 三 路 : 第 1 步 : W1 引线 一 41 槽 ; 第 2 步 : 53 槽 上 层 一 W2 引线 。 
铭 第 四 路 : 第 1 步 ; W1l 引线 一 10 槽 ; 第 2 步 : 58 槽 下 层 一 W2 引线 。 
U 相 、V 相 绕组 的 具体 接线 操作 规则 可 参考 W 相 绕组 ， 或 参考 图 例 99。 
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困 涉 酒 将 监 波兰 总 本 冰 绒 凡 小 
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4 极 (A) 2 极 (2Y) 
1. 电机 极 数 2p7= 4/2 2. 定子 槽 数 Z= 24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O= 24 


@ 三 相 变 极 电 动 机 绕组 的 众 线 和 接线 操作 与 前 述 所 述 基本 相同 ， 读 者 可 参考 前 述 方法 。 
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图 例 101 三 相 4/2 极 24 模 1S=4; wx=6; y=6，A/X2 站 双 速 绕组 
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4 极 (A) 2 极 (2Y) 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2=472 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O= 24 
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图 例 102 三 相 4/2 极 24 模 1S=4; wx=6; y=7，A/X2 站 双 速 绕组 


困 潍 酒 将 闹 状 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2=472 2. 定子 槽 数 Z=24 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O= 24 
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图 例 103 三 相 4/2 极 36 柑 1S=6; =6; y=9，A/X2 站 双 速 绕组 
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绕组 基本 数据 局 
1. 电机 极 数 2p =4/2 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 10 
4. 每 组 圈 数 S=6 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O= 36 
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三 相 4/2 极 36 槽 {S 
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图 例 105 三 相 4/2 极 48 构 1S=8; wx=6; y=12; A/X2 丫 } 双 速 绕组 
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绕组 基本 数据 司 
1. 电机 极 数 2p =4/2 2. 定子 槽 数 Z=48 3. 线圈 节 距 y= 1 一 13 
4. 每 组 圈 数 S=8 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O0=48 
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图 例 106 三 相 4/2 极 60 槽 1S=10; zx=6; y=1$;， A/2 站 } 双 速 绕组 
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4 极 (A) 2 极 (2 站 ) 4 


绕组 基本 数据 4 
1. 电机 极 数 2p =4/2 2. 定子 槽 数 Z = 60 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "16 
4. 每 组 圈 数 S= 10 5. 线圈 组 数 v=6 6. 总 线圈 数 O= 60 
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6 极 (A) 4 极 (2Y) 
绕组 基本 数据 局 
1. 电机 极 数 2p =6/4 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 $ 关 5. 线圈 组 数 v= 18 6. 总 线圈 数 O= 36 
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绕组 基本 数据 局 


1. 电机 极 数 2p=8L4 
4. 每 组 圈 数 S=3 
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2. 定子 权 数 Z=36 
5. 线圈 组 数 v= 12 
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3. 线圈 节 距 y= 1 一 "6 
6. 总 线圈 数 O= 36 


图 例 113 三 相 8[4 极 54 槽 {1S 关 ; x=12; y=7; A/X2 站 双 速 绕组 
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绕组 基本 数据 司 
1. 电机 极 数 2p=8L4 2. 定子 槽 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 8 
4. 每 组 圈 数 $ 和 5. 线圈 组 数 v= 12 6. 总 线圈 数 O= 54 
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图 例 114 三 相 8[4 极 72 模 1S=6; wx=12; y=9;，A/X2 站 双 速 绕组 
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绕组 基本 数据 4 
1. 电机 极 数 2p=8L4 2. 定子 槽 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 10 
4. 每 组 圈 数 S=6 5. 线圈 组 数 v= 12 6. 总 线圈 数 O=72 
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8 极 (A) 6 极 (2Y) 


绕组 基本 数据 司 
1. 电机 极 数 2p=8/6 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "5 
4. 每 组 圈 数 $ 径 5. 线圈 组 数 v= 16 6. 总 线圈 数 O= 36 
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4. 每 组 圈 数 $ 汉 
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sl 
ss 


NS 


3. 线圈 节 距 y= 1 一 ”6 
6. 总 线圈 数 O=36 


人 
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图 洪 末 将 监 疲 若 直 是 阅 绒 已 小 


困 潍 酒 将 疯 装 基地 梧 冰 绒 凡 滥 


8 极 (A) 6 极 (2 站) 8Y 7 和 1 5503 3 


绕组 基本 数据 司 
1. 电机 极 数 2p =87/6 2. 定子 槽 数 Z=36 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "6 
4. 每 组 圈 数 $ 关 5. 线圈 组 数 v= 24 6. 总 线圈 数 O= 36 
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绕组 基本 数据 局 


1. 电机 极 数 2p=12/6 
4. 每 组 圈 数 S=2 


2. 定子 权 数 Z=36 
5. 线圈 组 数 v= 18 


3. 线圈 节 距 y= 1 一 六 
6. 总 线圈 数 O= 36 
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图 例 120 三 相 12X6 极 S4 权 1S=3; =18; y=$;，A/X2 站 双 速 绕组 


了 (_) 
| SN 
CC 2 
2 NS 
SS 
避 9 


困 潍 酒 将 六 装 基地 西部 绒 忆 小 


PS 证 
> YX 


52 54 17 34 36|43 45 8 25 27 
44 7 
6V 


12 极 (A) 6 极 (2 站 ) 12V “53 16 18 35 9 26 12W 


绕组 基本 数据 属 
1. 电机 极 数 2p=12/6 2. 定子 桶 数 Z=54 3. 线圈 节 距 y= 1 一 "6 
4. 每 组 圈 数 S=3 5. 线圈 组 数 v= 18 6. 总 线圈 数 O=54 
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图 例 121 三 相 12X6 极 72 模 1S=4; zx=18; y=6; A/X2 站 双 速 绕组 


12 极 (A) 6 极 (2Y) 8 0 加 91001239368W 


绕组 基本 数据 。 
1. 电机 极 数 2p=12/6 2. 定子 桶 数 Z=72 3. 线圈 节 距 y= 1 一 7 
4. 每 组 圈 数 S=4 5. 线圈 组 数 v= 18 6. 总 线圈 数 O0=72 
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图 例 122 ” 单 相 4 极 24 本 单 层 短 式 | 
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单 相 单 层 晋 式 纤 组 


运 : 9S=2; =4; y=6; 显 ; &=1 
起 ;， S$=2，7=2 7=S$、7,， 诬 ，Z=1 


. 电机 极 数 2p7=4 


. 线圈 节 距 y= 运 : 


1 
3 

5. 绕 制 组 数 = 运 : 
7. 总 线圈 数 0= 12 


(306， 


1 一 7; 起 : 2 一 7 、1 一 8 


2 连 绕 4 组 ; 起 : 2 连 绕 2 组 


8. 并 联 路 数 "= 运 : 


1; 起 : 1 


15 


2. 定子 槽 数 Z= 24 

4. 每 组 圈 数 S= 运 : 2; 起 : 2 
6. 线圈 组 数 w=6 

9. 每 路 组 数 = 运 : 4; 起 : 2 


第 9 章 ” 单 相 单 层 有 式 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


藤 线 操作 步 序 

U 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

售 第 1 步 ， 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌 和 铁心 的 6 覃 覃 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 同 
时 骨 入 铁心 的 12 槽 酸 内 。 

谣 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 5 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 11 模 模 内 。 

第 2 组 线圈 组 艇 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 2 槽 权 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*7， 浮 边 同 
时 谍 入 铁心 的 8 覃 权 内 。 

钨 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 工 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 
时 谍 入 铁心 的 7 覃 权 内 。 

第 3 组 线圈 组 藤 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 符 操作 。 

销 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谍 入 铁心 的 18 权 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 
时 舱 入 铁心 的 24 权 模 内 。 

站 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谍 入 铁心 的 17 权 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 
时 众 入 铁心 的 23 槽 槽 内。 

第 4 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 拒 ， 疙 相 ) 

拿 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 14 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 
时 舱 入 铁 ， 心 的 20 模 模 内 。 

钨 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 让 入 铁心 的 13 权 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 
时 骨 入 铁心 的 19 槽 酸 内 。 


V 相 绕 组 


第 1 组 线圈 组 民 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

客 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 具 和 人 铁心 的 10 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 7， 浮 边 同 
时 藤 入 铁心 的 15 槽 槽 内 。 

拿 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 9 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y=1-*8， 浮 边 同 
时 仍 入 铁心 的 16 模 槽 内 。 

第 2 组 线圈 组 开 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

客 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 22 槽 槽 内 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 2 一 7， 序 边 
同时 认 入 铁心 的 3 模 模 内。 

客 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 21 槽 槽 肉 ， 按 照 线 圈 市 距 y= 1 一 8， 浮 边 
同时 认 入 铁心 的 4 覃 槽 内 。 


接线 操作 讲解 


诈 >- 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 

第 1 步 : U1 引线 一 1 槽 ; 第 2 步 : 8 槽 一 12 槽 ; 第 3 步 : 5 槽 一 13 槽 ; 第 4 步 : 20 
模 一 24 槽 ; 第 5 步 : 17 醒 一 U2 引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线 一 9 槽 ; 第 2 步 : 15 槽 一 21 槽 ; 第 3 步 : 3 权 一 V2 引线 。 
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图 涉 酒 将 监 疲 基地 西 赚 绒 凡 小 


图 例 123 ” 单 相 2 极 24 入 正 纺 | 
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图 


. 电机 极 数 2p=2 


. 每 组 圈 数 $= 运 
. 线圈 组 数 v=4 


oo 人 个 上 下 天 
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. 线圈 节 距 y= 运 ; 


. 并 联 路 数 c= 运 : 


单 相 正弦 组 


运 : 9=4; 
起 : =2，; 


=2; y=S$、7、9、11; 显 ; <c=1 
UK=2; y=9、11; 显 ; ac=1 


| 5 


人 


2. 定子 槽 数 Z=24 
1 一 12、2 一 11 、3 一 10、4 一 9; 起 : 1 一 12、2 一 11 
: 4; 起 : 2 5. 绕 制 组 数 = 运 : 4 连 绕 2 组 ; 起 : 2 连 绕 2 组 
7. 总 线圈 数 O0=12 
1; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 2; 起 : 2 


嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


第 1 组 线圈 组 民 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 


客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 4 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=4-9， 浮 ; 
时 藤 入 铁心 的 9 模 模 内。 

彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 和 人 铁心 的 3 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10，? 
时 藤 入 铁心 的 10 模 模 内。 

拿 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 和 人 铁心 的 2 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11，? 
时 认 和 人 铁心 的 11 槽 覃 内 。 

疹 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 1 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 
时 扔 人 铁心 的 12 槽 覃 内 。 


第 2 组 线圈 组 藤 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 180"， 进 行 整 谍 操作 。 


窜 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 16 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*9， 浮 


时 诅 和 人 铁心 的 21 槽 覃 内 。 

客 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 具 和 铁心 的 15 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10， 
同时 诅 入 铁心 的 22 模 模 内。 

客 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 14 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 
同时 僚 入 铁心 的 23 槽 槽 内 。 

窜 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 具 和 铁心 的 13 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=1 一 12， 
同时 巷 入 铁心 的 24 模 模 内。 


V 相 绕 组 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 峙 操作 。 


客 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 20 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 
同时 认 入 铁心 的 5 模 槽 内。 

窜 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 19 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
同时 认 入 铁心 的 6 槽 槽 内 。 


第 2 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180"， 进 行 整 谍 操作 。 

丫 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 人 车 入 铁心 的 8 酸 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 2 一 11 ， 
同时 肯 入 铁心 的 17 槽 覃 内。 

丫 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 7 酸 模 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 
同时 肯 入 铁心 的 18 槽 覃 内。 


接线 操作 诈 解 4 人 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : Ul1 引线 一 1 槽 ; 第 2 步 : 9 槽 一 21 槽 ; 第 3 步 : 13 槽 一 U2 引线 。 
V 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : V1 引线 -7 槽 ; 第 2 步 : 17 槽 -5 槽 ; 第 3 步 : 19 模 一 V2 引线 。 


第 10 章 “ 单 相 正弦 绕组 


一 < 


一 < 
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困 涉 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 


RAR 


运 : S$=4; =2; y=S$、7、9、11; 显 ; xc=1 
绕组 


图 例 124 ” 单 相 2 极 24 模 正弦 直 - 汪 pe 人 和 ws 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 

3. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 12、2 一 11、3 一 10、4 一 9; 起 : 1 一 12、2 一 11 、3 一 10、4 一 "9 

4. 每 组 圈 数 S= 运 : 4; 起 : 4 5. 绕 制 组 数 = 运 : 4 连 绕 2 组 ; 起 : 4 连 绕 2 组 
6. 线圈 组 数 v=4 7. 总 线圈 数 0= 16 

8. 并 联 路 数 c= 运 : 1; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 2; 起 : 2 
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嵌 线 操作 讲解 


藤 线 操作 步 序 

U 相 绕 组 
人 
化 第 1 将 第 1 把 线圈 的 ; 
时 诬 和 铁 必 的 9 楼 从 层 


于 
坦 
> 
次 
茧 求 
攻 
并 


了 
于 
多 过 史 球 元 和 昂 河 洪 > 史 
着 六 浴 兴 入 沿 千 闪 到 条 兴 于 沿 
三- 


NE 


坛 蓝 己 上 己 轨 m 
呈 下 国医 三、 
林寺 间 半 
增色 入 区 上 壮 w 
油 洁 .。 村 sr 于 

全 

同 

车 


可 
也 
素 


江 
本 
了 
可 
和 
汪 虹 


下 ”下 ”到 
ES 
尊 > 
千 

中 三 


L 
- 
兽 
收 
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可 
孔 
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JI 
En 
凡 
霹 
二 


“ 旷 


芯 
斤 瀑 交 查 
训 一 


潍 


潞 可 一 
从 
呈 
红 全 
可 
嵌 
考 
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演 
起 
> 诗 
天 引申 
《 妆 喇 术 浊 [| 


可 
也 
芝 
过 可 
委 千 芝 
全 
曾 
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己 
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羡 
小 
MD 
着 


力 
线圈 的 沉 边 腐 


可 
_ 于 
汪 | 丝 
可 
试 皮 宰 癌 凑 
汪 砌 党 慎 扣 
… 于 
上 涂 代 、 ww 
和 
人 站 和 避 下 让 
权 一 学 洁 亏 


将 第 


中 
袜 秆 号 秆 避 
SEES 
进 恒 让 
草 
泪 
台 
车 
当 
局 


从 人 车， 将 第 4 把 线圈 的 沉 ; 
同时 让 入 铁心 的 18 槽 槽 内 。 


接线 操作 讲解 


忆 
惠 


抑 边 内 和 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按照 线圈 节 距 y= 4 一 9， 
边 衣 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 3 一 10， 
边 嵌 入 铁心 的 2 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 

沉 边 骨 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 


入 
入 铁心 的 14 模 构 内 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11， 


线圈 的 沉 边 能 入 


入 铁心 的 16 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 虑 y= 4-*9， 浮 边 
铁心 的 15 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10， 


入 铁心 的 13 模 权 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 


入 铁心 的 22 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-"9， 浮 ; 


铁 
入 铁心 的 20 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 浮 边 
线圈 的 沉 边 嵌 入 铁 
相 


心 的 19 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 


心 的 10 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*9， 浮 边 
心 的 9 槽 上层， 按照 线圈 节 距 y=3- 一 10， 浮 边 
心 的 8 模 模 内， 按照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 
心 的 7 酸 梭 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 

人 


ee 


U 相 绕 
第 1 风 : 而 和 二- 槽 ; 
V 相 绕 组 


接线 
第 1 步 , V1 引线 -7 槽 ; 第 2 步 ; 


第 2 步 : 9 模 下 层 -21 槽 下 层 ; 第 3 步 : 
15 槽 上 层 一 3 槽 上层 ; 第 3 步 : 


13 权 一 U2 引线 。 
19 槽 一 V2 引线 。 
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第 10 章 “” 单 相 正弦 绕组 


图 涉 酒 将 监 疲 基地 西 赚 绒 凡 小 


困 潍 酒 将 六 装 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 125 


单 相 2 极 24 模 正弦 
绕组 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 
3. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 12、2 一 11、3 一 10、4 一 9 、5 一 8; 


起 : 1 一 12、2 一 11、3 一 10 、4 一 "9、 


RICE 


运 : S=S$; =2; y=3、S$、7、9、11;， 显 ; a=1 
起 : S=$; =2; y=3、5S$、7、9、11; 显 ; xc=1 


2. 定子 槽 数 Z=24 


5 一 8 


4. 每 组 圈 数 $S= 运 : 5; 起 : 5 
6. 线圈 组 数 v=4 
8. 并 联 路 数 c= 运 : ] ; 起 : 1 
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5. 绕 制 组 数 = 运 : 5 连 绕 2 组 ; 起 : 5 连 绕 2 组 
7. 总 线圈 数 O0=20 
9. 每 路 组 数 = 运 : 22; 起 : 2 


嵌 线 操作 讲解 ， 


第 10 章 “” 单 相 正弦 绕组 


凡 线 操作 步 序 


U 相 绕 组 
第 1 组 线圈 组 内 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=5 一 8， 浮 边 同 


时 骨 入 铁心 的 8 槽 下 层 。 


拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*9， 浮 边 同 


时 藤 入 铁心 的 9 槽 下 层 。 


疹 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 距 y=3 一 10， 浮 ; 


时 藤 入 铁心 的 10 槽 下 层 。 


彦 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 11， 浮 ; 


时 仍 入 铁心 的 11 槽 下 层 。 


客 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 1 模 槽 肉 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 ; 


时 舱 入 铁心 的 12 模 模 内 。 

第 2 组 线圈 组 胡 线 (5 连 把 ，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 嵌 操作 。 

疹 第 6 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 17 槽 下 层 ， 
时 和 仍 入 铁心 的 20 梳 下 层 。 

站 第 7 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 16 槽 下 层 ， 
时 藤 入 铁心 的 21 槽 下 层 。 

疹 第 8 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 徐 和 铁心 的 15 槽 下层， 
同时 骨 入 铁心 的 22 槽 下 层 。 

站 第 9 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 14 槽 下层 ， 
同时 骨 入 铁心 的 23 槽 下 层 。 

疹 第 10 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 13 槽 槽 内 
同时 骨 入 铁心 的 24 槽 槽 内 。 

V 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 财 线 (5 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90"， 进 行 整 府 操作 。 

疙 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 23 槽 上 层 
同时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

疹 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 谍 和 铁心 的 22 槽 上 层 
同时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

靖 第 13 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 21 槽 上 层 
同时 骨 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 

疹 第 14 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 20 槽 上 层 


按照 线圈 节 距 y=5 一 8， 浮 ; 

按照 线圈 节 距 y=4-9， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y=3 一 10， 浮 边 
按照 线圈 节 距 y=2 一 11， 浮 边 


， 按 照 线圈 节 距 /=5_,8， 浮 边 
， 按 照 线 轩 节 虹 y-3_,10， 浮 边 


按照 线圈 节 距 y= 2 一 11 ， 浮 边 
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同时 认 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 


个 第 15 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 19 覃 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
同时 诅 入 铁心 的 6 模 槽 内。 


第 2 组 线圈 组 胡 线 (5 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 嵌 操作 。 

个 第 16 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 11 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 5 一 8， 浮 边 
同时 府 入 铁心 的 14 槽 上层。 

宵 第 17 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4 一 9， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 15 槽 上 层 。 

丫 第 18 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 9 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

钨 第 19 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 17 槽 上 层 。 

站 第 20 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 7 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
同时 符 入 铁心 的 18 覃 槽 内 。 


my sa 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : Ul1 引线 一 1 槽 ; 第 2 步 : 8 槽 下 层 一 20 槽 下层; 第 3 步 : 13 模 一 U2 引线 。 
V 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : V1 引线 一 7 槽 ; 第 2 步 : 14 槽 上层 一 2 构 上 层 ; 第 3 步 : 19 模 一 V2 引线 。 
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图 例 126 ” 单 相 2 极 24 覃 正弦 


S=6; xu=2; y=1、3、5、7、9、11; 显 ; ac=1 


运 : 
起 : S=4;， xx=2; y=5、7、9、11; 显 ; xc=1 
绕组 


图 洪 末 将 监 疲 若 起 权 阅 绒 已 小 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 2. 定子 槽 数 Z=24 
3. 线圈 节 上 距 y= 运 : 1 一 12、2 一 11 、3 一 10、4 一 9 、5 一 8 、6 一 7; 
起 : 1->12 、2-11、3 一 10、4 一 "9 


4. 每 组 圈 数 S= 运 : 6; $ 起 : 4 5. 绕 制 组 数 = 运 : 6 连 绕 2 组 ; 起 : 4 连 绕 2 组 
6. 线圈 组 数 v=4 7. 总 线圈 数 O0=20 
8. 并 联 路 数 c= 运 : 1 ; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 2 起 : 2 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


浇 线 操作 讲解 2 


凡 线 操作 步 序 


U 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 内 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 

窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 6 槽 下 层 ， 
时 藤 入 铁心 的 7 槽 下 层 。 

冤 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 
时 仍 入 铁心 的 8 槽 下 层 。 

窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 4 槽 下 层 ， 
时 俯 入 铁心 的 9 槽 下 层 。 


冤 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10，; 


时 藤 入 铁心 的 10 槽 下 层 。 


客 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 和 认 入 铁心 的 2 模 槽 肉 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 11，? 


时 众 入 铁心 的 11 槽 醒 内 。 


窜 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 


时 和 仍 入 铁心 的 12 模 权 内 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 嵌 操作 。 

站 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 18 槽 下层 ， 
时 藤 入 铁心 的 19 槽 下 层 。 

站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 17 槽 下 层 ， 
时 和 仍 入 铁心 的 20 槽 下层 。 

候 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 16 槽 下层， 
时 藤 入 铁心 的 21 槽 下 层 。 

疹 第 10 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 15 槽 下 层 
同时 骨 入 铁心 的 22 槽 下层 。 

疹 第 11 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 戏 入 铁心 的 14 槽 槽 内 
同时 骨 入 铁心 的 23 覃 槽 内 。 

疹 第 12 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 13 槽 槽 内 
同时 骨 入 铁心 的 24 槽 槽 内 。 

V 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 弦 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 990" ， 进 行 整 府 操作 。 

疹 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谍 和 人 铁心 的 22 槽 上 层 
同时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

疹 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 族人 入 铁心 的 21 槽 上 层 
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按照 线圈 节 距 y= 6 一 7， 


浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y=5-8， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=4-*9， 浮 边 后 


按照 线圈 节 距 y=6-”7， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=5 一 8，? 


按照 线圈 刷 距 y=4-9，; 


， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10 


， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11，? 


， 按 照 线圈 节 距 y=]1 一 12，? 


? 按照 线圈 节 距 y= 4 一 "9 ， 六 


， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 10，; 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA LE 


同时 谍 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 


疹 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 20 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 

钨 第 16 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 19 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 


第 2 组 线圈 组 弦 线 (4 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 嵌 操作 。 

宵 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4 一 9， 浮 边 
同时 人 藤 入 铁心 的 15 烛 上 层 。 

丫 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 9 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

宵 第 19 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 浮 ; 


同时 入 入 铁心 的 17 槽 上 层 。 漳 
爹 第 20 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 7 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*12， 浮 ; 8 
同时 艇 入 铁心 的 18 槽 上 层 。 外 
机 
绕 
组 
头 
用 
汉 
接线 操作 步 序 
U 相 绕 组 接线 : 


第 1 步 : Ul1 引线 一 1 槽 ; 第 2 步 : 7 槽 下层 一 19 本 下 层 ; 第 3 步 : 13 槽 一 U2 引线 。 

V 相 绕 组 接线 ， 

第 1 步 : V1 引线 一 7 槽 上 层 ; 第 2 步 : 15 槽 上 层 一 3 模 上 层 ; 第 3 步 : 19 烘 上 层 一 V2 
引线 。 
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困 混 酒 将 六 装 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 127 ” 单 相 2 极 24 槽 正弦 
绕组 


绕组 基本 数据 


1. 电机 极 数 2p=2 


运 : 
起 : 


NI 


S$=6; xu=2; )=1、3、5、7、9、11; 显 ; ac=1 
S=6; xu=2; )=1、3、5、7、9、11; 显 ; ac=1 


2. 定子 槽 数 Z=24 


3. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 12、2 一 11 、3 一 10、4 一 9 、5 一 8 、6 一 7 ; 
起 : 1 一 12 、2 一 11 、3 一 10 、4 一 9 、5 一 8 、6 一 ”7 


4. 每 组 圈 数 S= 运 : 6; 起 : 6 
6. 线圈 组 数 v=4 
8. 并 联 路 数 c= 运 : ] ; 起 : 1 
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5. 绕 制 组 数 = 运 : 6 连 绕 2 组 ; 起 : 6 连 绕 2 组 
7. 总 线圈 数 O=24 
9. 每 路 组 数 = 运 : 2; 起 : 2 


嵌 线 操作 讲解 ， 


第 10 章 “” 单 相 正弦 绕组 


凡 线 操作 步 序 


U 相 绕 组 
第 1 组 线圈 组 内 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 
客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 6 槽 下 层 ， 


时 藤 入 铁心 的 7 槽 下 层 。 
拿 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 
时 衣 入 铁心 的 8 槽 下 层 。 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 和 人 铁心 的 4 槽 下 层 ， 
时 骨 入 铁心 的 9 槽 下 层 。 


客 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 上 府 入 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10， 浮 ; 


时 藤 入 铁心 的 10 槽 下 层 。 


客 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 距 y=2 一 11， 浮 ; 


时 藤 入 铁心 的 11 槽 下 层 。 


拿 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 甬 和 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 ; 


时 藤 入 铁心 的 12 槽 下 层 。 
第 2 组 线圈 组 肉 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 谍 操 作 。 
丫 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 18 槽 下层 ， 


时 藤 入 铁心 的 19 槽 下 层 。 

钨 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 17 槽 下层 ， 
时 和 仍 入 铁心 的 20 梳 下 层 。 

疹 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 16 槽 下 层 ， 
时 藤 入 铁心 的 21 槽 下 层 。 


疹 第 10 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 族人 铁心 的 15 槽 下 层 
同时 骨 入 铁心 的 22 槽 下层 。 

个 第 11 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 和 铁心 的 14 权 下 层 
同时 符 入 铁心 的 23 覃 下 层 。 

傅 第 12 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 13 权 下 层 
同时 骨 入 铁心 的 24 槽 下层 。 

V 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 胡 线 (6 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90。 ， 进 行 整 峙 操作 。 

疹 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 谍 和 人 铁心 的 24 槽 上 层 
同时 府 入 铁心 的 1 覃 上 层 。 

疹 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 23 槽 上 层 


按照 线圈 节 距 y= 6 一 7， 浮 边 后 


按照 线圈 节 距 y=5-8， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=4-*9， 浮 边 后 


困 涉 酒 将 监 状 车 闻 西 部 绒 凡 小 


按照 线圈 节 距 y=6-”7， 浮 ; 


按照 线圈 节 距 y=5 一 8，; 
按照 线圈 节 距 y=4-9，; 
， 按 照 线圈 节 距 y=3- 一 10， 浮 
， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 11，; 


， 按 照 线圈 节 上 距 y= 1L_y12， 浮 


， 按 照 线圈 节 距 y=6 一 7，? 


， 按 照 线圈 节 距 y= 5 一 8， 


浮 边 
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同时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 
念 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 22 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 4-*9， 浮 边 
同时 艇 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 


念 第 16 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 21 槽 上层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 3 一 10， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 

铭 第 17 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 20 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2-*11， 浮 边 
同时 艇 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 

念 第 18 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 19 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*12， 浮 边 
同时 艇 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 


第 2 组 线圈 组 嵌 线 (6 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 骨 操作 。 

钨 第 19 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 风 入 铁心 的 12 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 6-7， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 13 槽 上 层 。 

念 第 20 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 11 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 5-*8， 浮 边 
同时 艇 入 铁心 的 14 槽 上 层 。 

售 第 21 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 10 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 4-*9， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 15 槽 上 层 。 

靖 第 22 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 谍 入 铁心 的 9 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 10， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

依 第 23 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 风 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 11， 浮 边 
同时 和 骨 入 铁心 的 17 槽 上 层 。 

铭 第 24 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 内 人 铁心 的 7 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 12， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 18 槽 上 层 。 


接线 操作 计 解 嫂 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : Ul1 引线 一 1 槽 下 层 ; 第 2 步 : 7 模 下 层 一 19 槽 下层; 第 3 步 : 13 槽 下 层 一 U2 
引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线 一 7 槽 上 层 ; 第 2 步 : 13 槽 上 层 一 1 槽 上 层 ; 第 3 步 : 19 槽 上 层 一 V2 
引线 。 
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图 例 128 单 相 2 极 24 槽 正弦 


业 
3. 


4. 
6. 
8. 并 联 路 数 <c= 运 ， 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAAA LE 


绕组 


绕组 基本 数据 


电机 极 数 2p=2 


线圈 节 距 y= 运 : 
起 :1 一 13 、2 一 12、 


运 : 9=6; 4=2; y=2、4、6、8、10、12; 显 ; xc=1I 
起 ， S=6;，x=2;， y=2、4、6、8、10、12; 显 ; a=1 


图 洪 末 将 监 疲 若 直 是 阅 绒 已 小 


ep 
多 


2. 定子 槽 数 Z=24 


2 一 12 、3 一 11 、4 一 10 、5 一 9 、06 一 8 ; 


每 组 圈 数 S$= 运 : 


线圈 组 数 x=4 


4-10 、93 一 9 、0 一 8 
: 6 5. 绕 制 组 数 = 运 : 6 连 绕 2 组 ; 起 : 6 连 绕 2 组 
7. 总 线圈 数 O=24 
: 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 2; 起 : 2 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 


举 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 


U 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 凡 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 

站 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 骨 入 铁心 的 6 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 6 一 8， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 8 覃 下 层 。 

丫 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 5 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=5$-9， 浮 边 同 
时 艇 入 铁心 的 9 槽 下 层 。 

宵 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 4 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=4-*10， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 10 覃 下 层 。 

丫 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 3 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 11， 浮 边 同 
时 藤 入 铁心 的 11 槽 下 层 。 

宵 第 5 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 12， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 12 覃 下 层 。 

站 第 6 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 1 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*13， 浮 边 推 
向 铁心 的 13 酸 模 口 ， 待 府 。 

第 2 组 线圈 组 肉 线 (6 连 把 ，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 谍 操 作 。 

钻 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 18 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 6 一 8， 浮 边 同 
时 藤 入 铁心 的 20 槽 下 层 。 

钨 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 17 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 5 一 9， 浮 边 同 
时 和 仍 入 铁心 的 21 梳 下 层 。 

外 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 坐 入 铁心 的 16 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-10， 浮 边 
同时 僚 入 铁心 的 22 槽 下层 。 


宵 第 10 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 15 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 11， 浮 边 
同时 僚 入 铁心 的 23 槽 下层 。 

丫 第 11 步 : 将 第 $ 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 14 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 2 一 12， 浮 边 
同时 僚 入 铁心 的 24 槽 下层 。 

靖 第 12 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 13 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 边 


同时 骨 入 铁心 的 1 槽 上 层 。 

最 后 ， 顺 向 旋转 铁心 180" ， 将 运行 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 〈 人 参考 图 例 所 示 ) 按照 线圈 节 
距 y= 1 一 13， 瞬 入 铁心 13 槽 的 上 层 。 

V 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 天 线 (6 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90"， 进 行 吊 扔 操作 。 

站 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 24 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 6 一 8 ， 浮 边 
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同时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

疹 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 23 梭 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 5 一 9， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

钨 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 22 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-10， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 4 槽 上 层 。 

人 第 16 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 21 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 11， 浮 边 
同时 舱 入 铁心 的 5 槽 上 层 。 

宵 第 17 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 20 槽 上 展 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 12， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 6 槽 上 层 。 

多 第 18 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 19 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 13， 浮 边 


推 向 铁心 的 7 槽 槽 口 ， 待 奉 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (6 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 180。， 进 行 整 谍 操 作 。 

铭 第 19 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 12 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 6 一 8， 浮 j 
同时 峙 入 铁心 的 14 覃 上 层 。 

念 第 20 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 11 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 5 一 9， 浮 j 
同时 骨 入 铁心 的 15 槽 上 层 。 

铭 第 21 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*10， 浮 ; 
同时 和 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

铭 第 22 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 府 入 铁心 的 9 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 3 一 11， 浮 ; 
同时 和 骨 入 铁心 的 17 槽 上 层 。 

拿 第 23 步 : 将 第 5 把 线圈 的 沉 边 嵌 入 铁心 的 8 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 12， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 18 槽 上 层 。 

铭 第 24 步 : 将 第 6 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*13， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 19 槽 上 层 。 

最 后 ， 顺 向 旋转 铁心 180"， 将 起 动 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 (参考 图 例 所 示 ) 按照 线圈 节 
距 y= 1 一 13， 和 从 入 铁心 7 槽 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 恒 


接线 操作 步 序 : 


U 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : U1 引 线 一 1 槽 下 层 ; 第 2 步 : 8 槽 下 层 -20 槽 下层 ; 第 3 步 : 13 梭 下 层 -*U2 引线 。 
V 相 绕 组 接线 : 
第 1 步 : V1 引 线 -7 槽 下 层 ; 第 2 步 : 14 槽 上层 -2 槽 上层; 第 3 步 : 19 槽 下层-_>V2 引线 。 
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图 漠河 将 监 疲 若 闻 西 赚 绒 凡 滥 


RICEY 


运 ， =2，; 2=4; 
起 : =2; 2 =4; 


困 潍 酒 将 疯 装 基地 西部 绒 忆 小 


绕组 基本 数据 ， 
1. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 桶 数 Z= 24 
3. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 6、2 一 5; 起 : 1 一 6、2 一 '5 4. 每 组 圈 数 $S= 运 : 2; 起 : 2 
5. 绕 制 组 数 = 运 : 2 连 绕 4 组 ; 起 : 2 连 绕 4 组 6. 线圈 组 数 v=8 
7. 总 线圈 数 0= 16 8. 并 联 路 数 <= 运 : 1; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 4; 起 : 4 


嵌 线 操作 讲解 ， 


第 10 章 “” 单 相 正弦 绕组 


凡 线 操作 步 序 


U 相 绕 组 
第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 


客 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 2 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 5， 浮 边 同 


时 骨 入 铁心 的 5 槽 下 层 。 


铭 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 1 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 


时 仍 入 铁心 的 6 横 酸 内 。 
第 2 组 线圈 组 舱 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90。， 进 行 整 嵌 操作。 


可 


窜 第 3 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 8 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 5， 浮 边 同 


时 藤 入 铁心 的 11 槽 下 层 。 


彦 第 4 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 7 模 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 同 


时 磐 入 铁心 的 12 槽 槽 内 。 
第 3 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90。， 进 行 整 侍 操作 。 


冤 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 14 槽 下 层 ， 


时 藤 入 铁心 的 17 槽 下 层 。 


窜 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 13 槽 槽 内 ， 


时 侍 入 铁心 的 18 槽 酸 内 。 
第 4 组 线圈 组 岁 线 (2 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90。， 进 行 整 嵌 操作 。 


拿 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 20 槽 下 层 ， 


时 藤 入 铁心 的 23 槽 下 层 。 

站 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 19 楼 覃 内 ， 
时 和 仍 入 铁心 的 24 梳 权 内 。 

V 相 绕 组 


第 1 组 线圈 组 内 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 43" ， 进 行 整 侍 操作 。 


按照 线圈 节 距 y=2-*5， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y=1-*6， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y= 2 一 5， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y= 1-*6， 浮 边 同 


窜 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 5 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 5， 浮 边 同 


时 藤 入 铁心 的 8 槽 上 层 。 


窜 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 4 覃 槽 内 ， 


时 和 仍 入 铁心 的 9 槽 权 内 。 
第 2 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90。， 进 行 整 侍 操作 。 


窜 第 11 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 11 槽 上 层 


按照 线圈 节 距 y=1 一 6， 浮 边 同 
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同时 骨 入 铁心 的 14 槽 上 层 。 

个 第 12 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 15 槽 槽 内 。 

第 3 组 线圈 组 入 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 府 操作 。 

丫 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 17 梭 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 5， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 20 槽 上 层 。 

靖 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 16 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 21 槽 槽 内 。 

第 4 组 线圈 组 凡 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 990" ， 进 行 整 府 操作 。 

钨 第 15 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 23 梭 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 5， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

钨 第 16 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 22 模 槽 内， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 6， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 3 槽 槽 内。 


四 SS 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : Ul1 引线 一 1 槽 ; 第 2 步 : 5 槽 下 层 一 11 槽 下 层 ; 第 3 步 : 7 槽 一 13 槽 ; 第 4 
步 : 17 酸 下 层 一 23 酸 下 层 ; 第 5 步 : 19 模 一 U2 引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线-4 模 ; 第 2 步 : 8 槽 上 层 一 14 槽 上 层 ; 第 3 步 : 10 槽 一 16 槽 ; 第 4 
步 : 20 模 上 层 一 2 槽 上层 ; 第 5 步 : 22 模 一 V2 引线 。 
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图 例 130 ” 单 相 4 极 24 司 正 纺 | 


oo 个 上 mm 王 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAA 


S=3; 7L=4; y)=2、4、6; 显 ; wa=1I 


绕组 
起 : S=2; =4; y=4、6; 显 ; 2 


图 洪 末 将 监 疲 若 直 本 赚 绒 凡 小 


绕组 基本 数据 

. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 模 数 Z=24 

. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 7 、2 一 6、3 一 5; 起 : 1 一 7 、2 一 ”6 

. 每 组 圈 数 S= 运 : 3; 起 : 2 5. 绕 制 组 数 = 运 : 3 连 绕 4 组 ; 起 : 2 连 绕 4 组 
. 线圈 组 数 v=8 7. 总 线圈 数 0=20 

. 并 联 路 数 c= 运 : 1; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 4; 起 : 4 
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电动 机 绕组 维修 ”实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


浇 线 操作 讲解 刁 


散 线 操作 步 序 
U 相 绕组 
第 1 组 线圈 组 族 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 


窜 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 认 和 铁心 的 3 槽 下 层 ， 


时 舱 入 铁心 的 5 槽 下 层 。 
彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 覃 槽 内 ， 
时 肯 入 铁心 的 6 梭 模 内。 


窜 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 这 边 衣 和 人 铁心 的 1 槽 下 层 ， 


向 铁心 的 7 模 槽 口 ， 待 肯 。 
第 2 组 线圈 组 藤 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 90。， 进 行 整 谷 操作 。 


彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 21 槽 下 层 ， 


时 舱 入 铁心 的 23 槽 下 层 。 
疙 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 20 烘 槽 内 ， 
时 舱 入 铁心 的 24 模 横 内 。 


冤 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 符 入 铁心 的 19 槽 下 层 ， 


时 藤 入 铁心 的 1 槽 上 层 。 
第 3 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 90" ， 进 行 整 嵌 操作 。 


客 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 15 槽 下 层 ， 


时 藤 入 铁心 的 17 槽 下 层 。 


彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 人 铁心 的 14 槽 槽 内 ， 


时 众 入 铁心 的 18 槽 醒 内 。 


窜 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 甬 人 铁心 的 13 槽 下 层 ， 


时 舱 入 铁心 的 19 槽 上 层 。 
第 4 组 线圈 组 藤 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 
后 退 旋 转 铁心 90。， 进 行 整 谷 操作 。 


拿 第 10 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 9 槽 下层 ， 


时 骨 入 铁心 的 11 槽 下 层 。 


拿 第 11 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 8 模 槽 内 ， 


时 众 入 铁心 的 12 槽 醒 内 。 


窜 第 12 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 认 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 


时 和 仍 入 铁心 的 13 槽 上 层 。 


最 后 ， 后 退 旋 转 铁 心 90" ， 将 运行 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 


距 y=1-， 瞬 入 铁心 7 权 的 上 层 。 
V 相 绕 组 
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按照 线圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y=2 一 6， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 推 


按照 线圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y=1-”7， 浮 边 同 


按照 线圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y=2 一 "6， 浮 边 同 
按照 线圈 节 距 y=1- 一 7， 浮 边 同 


(参考 图 例 所 示 ) ， 按 照 线 圈 节 


第 1 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 44。， 进 行 吊 和 能 操作 。 

彦 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 23 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 6， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

钨 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 22 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 槽 口 ， 待 峙 。 

第 2 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 艇 操作 。 

彦 第 15 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 17 槽 上 展 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 21 槽 上 层 。 

彦 第 16 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 16 槽 下层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 
同时 和 肯 入 铁心 的 22 槽 上 层 。 

第 3 组 线圈 组 骨 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 艇 操作 。 

钨 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 11 梭 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 15 槽 上 层 。 

彦 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 和 衣 入 铁心 的 10 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 
同时 和 肯 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

第 4 组 线圈 组 嵌 线 (2 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 符 操作 。 

彦 第 19 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 岩 入 铁心 的 5 槽 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2-6， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 9 槽 上 层 。 

多 第 20 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 4 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=1-*7， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 10 槽 上 层 。 

最 后 ， 后 退 旋转 铁心 90"， 将 起 动 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 〈 人 参考 图 例 130) ， 按 照 线圈 节 上 距 
y=1-7， 舱 入 铁心 4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 导 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : U1 引线 一 1 槽 下层 ; 第 2 步 : 5$ 覃 下 层 一 11 覃 下 层 ; 第 3 步 : 7 覃 下层 一 13 覃 
下 层 ; 第 4 步 : 17 槽 下 层 一 23 槽 下层 ; 第 5 步 : 19 本 下 层 一 U2 引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线 一 4 覃 下 层 ; 第 2 步 : 9 槽 上 层 一 15 槽 上 层 ; 第 3 步 : 10 酸 下 层 一 16 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 21 槽 上 层 一 3 槽 上层 ; 第 5 步 : 22 覃 下 层 一 V2 引线 。 
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困 涉 酒 将 六 状 基地 西部 绒 忆 小 


图 例 131 单 相 4 极 24 情 正 路 


绕组 基本 数据 


. 电机 极 数 2p7=4 


. 每 组 圈 数 $S= 运 : 3; 起 : 3 
. 线圈 组 数 v=8 
并 联 路 数 c= 运 : 上 起 : 1 


2 上 上 由 于 
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运 : 9S=3; =4; y=2、4、6; 显 ; wa=1 
起 : S=3; ww=4; y)=2、4、6; 显 ; <c=1 


2. 定子 槽 数 Z=24 


. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 7 、2 一 6、3 一 5; 起 : 1 一 7 、2 一 6 、3 一 5 


| 筑 组 


5. 绕 制 组 数 = 运 : 3 连 绕 4 组 ; 起 : 3 连 绕 4 组 


7. 总 线圈 数 O=24 
9. 每 路 组 数 = 运 : 4; 起 : 人 4 


第 10 章 ， 单 相 正弦 绕组 


嵌 线 操作 讲解 


骨 线 操作 步 序 

U 相 绕 组 

第 1 组 线圈 组 弦 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

彦 第 1 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 3 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y=3-5， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 5 槽 下 层 。 

彦 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 2 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 "6， 
时 和 仍 入 铁心 的 6 槽 下 层 。 

彦 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 1 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 7， 
向 铁心 的 7 覃 模 口 ， 待 侯 。 

第 2 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 90。， 进 行 整 衣 操 作 。 

彦 第 4 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 21 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 3 一 5， 
时 众 入 铁心 的 23 槽 下 层 。 

彦 第 5 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 20 梭 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 "6， 
时 通 入 铁心 的 24 权 下 层 。 

彦 第 6 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 19 楼 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 '7， 
时 拒 入 铁心 的 1 槽 上 层 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90。， 进 行 整 奉 操作 。 

窗 第 7 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 扎 入 铁心 的 15 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 3 一 5， 
时 佣 入 铁心 的 17 权 下 层 。 

彦 第 8 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 14 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 同 
时 拒 入 铁心 的 18 覃 下层 。 

候 第 9 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 13 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 同 
时 租 入 铁心 的 19 构 上 层 。 

第 4 组 线圈 组 明 线 (3 连 把 ，U 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 90。， 进 行 整 衣 操 作 。 

多 第 10 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 9 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 同 
时 拒 入 铁心 的 11 覃 下层 。 

彦 第 11 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 岩 入 铁心 的 8 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=2 一 6， 浮 边 同 
时 租 入 铁心 的 12 权 下 层 。 

宵 第 12 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 岩 入 铁心 的 7 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-7， 浮 边 同 
时 租 入 铁心 的 13 梭 上 层 。 


最 后 ， 后 退 旋转 铁心 99" ， 将 运行 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 〈 参 考 图 例 131) ， 按 照 线 圈 节 上 距 
y=1 一 7， 瞬 入 铁心 7 槽 的 上 层 。 
V 相 绕 组 


第 1 组 线圈 组 凡 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁心 44"， 进 行 整 符 操作 。 

傅 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 24 梭 上 展 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 
同时 骨 入 铁心 的 2 槽 上 层 。 

站 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 艇 入 铁心 的 23 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 
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电动 机 绕组 维修 。 实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 于 册 ， 


同时 肯 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

多 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 22 槽 下层， 按照 线圈 节 距 y= 1- 7， 浮 边 
推 向 铁心 的 4 模 覃 口 ， 待 嵌 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 府 操作 。 

多 第 16 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁 心 的 18 权 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3 一 5， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 20 槽 上 层 。 

钨 第 17 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 17 权 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 
同时 和 人 铁心 的 21 上 层 。 

疹 第 18 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 16 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-7， 浮 边 
同时 和 肯 入 铁心 的 22 槽 上 层 。 

第 3 组 线圈 组 嵌 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 艇 操作 。 

钨 第 19 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 12 权 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=3-5， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 14 槽 上 层 。 

个 第 20 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 11 权 上 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 2 一 6， 浮 边 
同时 和 人 铁心 的 15 上层。 

外 第 21 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 7， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 16 槽 上 层 。 

第 4 组 线圈 组 内 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋转 铁心 90" ， 进 行 整 符 操 作 。 

多 第 22 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 6 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3-*5， 浮 边 同 
时 舱 入 铁心 的 8 槽 上 层 。 

站 第 23 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 5 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=2 一 6， 浮 边 同 
时 拒 入 铁心 的 9 槽 上 层 。 

拿 第 24 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 衣 入 铁心 的 4 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=1-*7， 浮 边 同 
时 租 入 铁心 的 10 构 上层。 

最 后 ， 后 退 旋转 铁心 90。， 将 起 动 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 ， 参 考 图 例 131， 按 照 线 圈 节 上 距 
y=1-7， 舱 入 铁心 4 模 的 上 层 。 


接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 

第 1 步 : U1 引线 一 1 槽 下 层 ; 第 2 步 : $ 覃 下 层 一 11 槽 下 层 ; 第 3 步 : 7 覃 下 层 一 13 覃 
下 层 ; 第 4 步 : 17 槽 下 层 一 23 槽 下层 ; 第 5 步 : 19 本 下 层 一 U2 引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线 一 4 槽 下 层 ; 第 2 步 : 8 槽 上 层 一 14 槽 上 层 ; 第 3 步 : 10 模 下 层 一 16 
槽 下 层 ; 第 4 步 : 20 槽 上 层 一 2 槽 上 层 ; 第 5 步 : 22 槽 下 层 一 V2 引线 。 
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图 例 132 ” 单 相 4 极 36 入 正 玫 | 


oo 个 上 mD 王 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAAL 


运 : =4; 1 =4; yY=2、 4、0、 8; 显 ; 2= 工 


起 : S=3; x=4; y=S、7、9; 显 ; “| 绕组 


AS 
ASS 人 


绕组 基本 数据 

. 电机 极 数 2p=4 2. 定子 槽 数 Z=36 

. 线圈 节 距 y= 运 : 1 一 9、2 一 8 、3 一 7 、4-6; 起 : 1 一 10、2 一 9 、3 一 8 

. 每 组 圈 数 S= 运 : 4; 起 : 3 5. 绕 制 组 数 = 运 : 4 连 绕 4 组 ; 起 : 3 连 绕 4 组 
. 线圈 组 数 v=8 7. 总 线圈 数 O=28 

. 并 联 路 数 c= 运 : 1; 起 : 1 9. 每 路 组 数 = 运 : 4; 起 : 4 
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嵌 线 操作 讲解 


凡 线 操作 步 序 
U 相 绕 组 
第 1 组 线圈 组 开 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 
窜 第 1] 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 4 槽 下层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4- 一 6， 浮 边 
时 藤 入 铁心 的 6 槽 下 层 。 
窜 第 2 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 衣 和 人 铁心 的 3 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 3 一 7， 浮 边 
时 藤 入 铁心 的 7 槽 下 层 。 
靖 第 3 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 和 铁心 的 2 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 8， 浮 边 
边 


4 


本 


可 可 


时 众 入 铁心 的 8 模 本 内 。 
疙 第 4 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 工 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 9， 浮 ; 
时 众 入 铁心 的 9 模 本 内。 
第 2 组 线圈 组 骨 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 
顺 向 旋转 铁心 90%。， 进 行 整 奉 操作 。 
客 第 5 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 散 入 铁心 的 13 权 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y=4-6， 浮 边 
时 舱 入 铁心 的 15 槽 下 层 。 
丫 第 6 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 12 横 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 7， 浮 边 
时 舱 入 铁心 的 16 槽 下 层 。 
钨 第 7 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 具 入 铁心 的 11 权 模 内， 按照 线圈 节 距 y=2-8， 浮 边 同 
边 


可 


时 藤 入 铁心 的 17 模 权 内 。 

彦 第 8 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 10 模 覃 内， 按照 线圈 节 距 y=1-*9， 浮 j 
时 舱 入 铁心 的 18 模 权 内 。 

第 3 组 线圈 组 艇 线 (4 连 把 ，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90%。， 进 行 整 奉 操作 。 

站 第 9 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 22 模 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*6， 浮 边 同 
时 赎 入 铁心 的 24 槽 下 层 。 


售 第 10 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 21 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3--*7， 浮 边 
同时 嵌入 铁心 的 25 槽 下 层 。 

铭 第 11 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 内 入 铁心 的 20 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2-8， 浮 边 
同时 肯 入 铁心 的 26 槽 覃 内。 

铭 第 12 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 19 模 槽 内 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 
同时 僚 入 铁心 的 27 模 覃 内。 

第 4 组 线圈 组 绒线 (4 连 把 ,，U 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 90%"， 进 行 整 府 操作 。 

售 第 13 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 31 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=4-*6， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 33 槽 下 层 。 

念 第 14 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 的 30 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 3-7， 浮 边 
同时 和 入 铁心 的 34 槽 下 层 。 

今 第 15 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 29 槽 覃 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2-*8， 浮 边 
同时 嵌入 铁心 的 35 模 覃 内。 

念 第 16 步 : 将 第 4 把 线圈 的 沉 边 蔡 入 铁心 的 28 槽 槽 内 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1-*9， 浮 边 


同时 嵌入 铁心 的 36 模 覃 内 。 
V 相 绕 组 
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第 10 章 ， 单 相 正弦 绕组 


第 1 组 线圈 组 眩 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

顺 向 旋转 铁心 44。， 进 行 吊 和 操 作 。 

彦 第 17 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 34 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 8， 
同时 舱 入 铁心 的 3 槽 上 层 。 

访 第 18 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 峙 入 铁心 的 33 槽 上层， 按照 线圈 节 距 y=2-*9， 浮 
同时 和 肯 入 铁心 的 4 权 上 层 。 

宵 第 19 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 和 入 铁心 的 32 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 
推 向 铁心 的 5 覃 槽 口 ， 待 瞪 。 

第 2 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 90%。， 进 行 整 衣 操 作 。 

彦 第 20 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 25 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 8， 
同时 藤 入 铁心 的 30 槛 上 层 。 

宵 第 21 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 24 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 9， 
同时 肯 入 铁心 的 31 上 层 。 

彦 第 22 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 23 槽 下 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 1 一 10， 
同时 僚 入 铁心 的 32 槛 上 层 。 

第 3 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 90。， 进 行 整 衣 操 作 。 

宵 第 23 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 16 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 8， 
同时 藤 入 铁心 的 21 槛 上 层 。 

宵 第 24 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 甬 入 铁心 的 15 槽 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y= 2 一 9， 
同时 骨 入 铁心 的 22 上 层 。 

宵 第 25 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 能 入 铁心 的 14 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 
同时 藤 入 铁心 的 23 槛 上 层 。 

第 4 组 线圈 组 骨 线 (3 连 把 ，V 相 ) : 

后 退 旋 转 铁 心 90%。， 进 行 整 衣 操 作 。 

宵 第 26 步 : 将 第 1 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 7 权 上 层 ， 按 照 线圈 节 距 y=3 一 8， 浮 边 同 
时 众 入 铁心 的 12 槽 上 层 。 

宵 第 27 步 : 将 第 2 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 6 权 上 上层， 按照 线圈 节 距 y=2 一 9， 浮 边 同 
时 众 入 铁心 的 13 槽 上 层 。 

宵 第 28 步 : 将 第 3 把 线圈 的 沉 边 肯 入 铁心 的 5 槽 下 层 ， 按 照 线 圈 节 距 y= 1 一 10， 浮 边 
同时 僚 入 铁心 的 14 烛 上 层 。 

最 后 ， 后 退 旋转 铁心 990。， 将 起 动 绕组 剩余 线圈 的 吊 边 〈 参 考 图 例 132) ， 按 照 线圈 节 上 距 
y=1 一 10， 骨 入 铁心 5 枝 的 上 层 。 
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接线 操作 讲解 


接线 操作 步 序 


U 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : U1 引线 -1 槽 ; 第 2 步 : 6 槽 下 层 一 15 槽 下 层 ; 第 3 步 : 10 槽 一 19 槽 ; 第 4 
步 : 24 模 下层 -33 槽 下 层 ; 第 5 步 : 28 槽 一 02 引线 。 

V 相 绕 组 接线 : 

第 1 步 : V1 引线 一 5 槽 下 层 ; 第 2 步 : 12 槽 上层 一 21 槽 上 层 。 第 3 步 : 14 槽 下 层 一 23 
模 下 层 ; 第 4 步 : 30 权 上 层 一 3 槽 上 层 ; 第 5 步 : 32 槽 下层 一 V2 引线 。 
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拔 艺 中 售 重 皮 宇 永 臣 帮 孜 
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相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 
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第 1 章 
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95T 7Z 97Z 9 9 tT-T 正人 曼 避 闪 也 0 | 425 | .28I | 5S6[ 8Z/95 V Z-ZT00Z-Z 和 大 
_ 本 色 SZ 民 _ 
95T 加 IE 9 9 IT-T 严 曼 省 钦 1 汪汪 0 同居 SI 攻 2S 靖 医 097 8Z/98 豆 Z-TIT00Z-Z 和 人 
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5 Z (6z-8[05-LT)Z 王 基 演 忆 加 
0ZT T 8Z & 8 90 民 S9'0 | 09z | 0SIL | SII 9ZZ08 辟 Z-TN09I-Z 人 人 
8 8 (TI-5 SIT-Z 9I-T)8 间 
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0TII T 65S 纪 T S6.0 S5J0|0g5I[ | ZL 15S0i 9I《8I Z-T06-Z 人 
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5 Z (0T-Z 6-T)7Z 当 丙 蛤 
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0OTII T 9TII 0S 0 SZ010IIT | 8S 85 9I《8T Z-ZLL-ZA 人 
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0TII T 09T WE 当 责 T oOy 0 5c 0 串 EOTT 居 | 大 SS (0 9IZ8T 天 CT 
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II T T T SS5E 0 | 5Sz 6 5 必 TIZ8I Z-Z859-7Z 
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8 T (IE 还 SEE 
II T T TI5 : TILZ8T -TI859- 
0 YEZ (ORG 记 沁 南 ST5 "0 |SZ01 96 05S 95 9IZ8 人 Z-T59-Z 及 
uruI0005 车 站 科 加 -多 Z 
也 了 7 S [人 下 组 1 UV 下 路 | nu | mu | ma | may 多 下 代 
出 近 秋 上 咎 | 妆 颖 | 骤 型 | 骤 卫 | 冻 图 民生 圆 牧 本 路 妆 训 路 共 | 六 写 温 | 痢 党 | 到 8 | 列 电 | 看 学 | 妆 时 寺 纪 尖 到 路 全 胡 等 
了 网 国 了 踪 | 渔 区 | 渔 每 | 图 蔚 | 卫 每 0 褒 杉 湖 己 | 由 渔 | 机 海 | 册 海 | 圭 / 开 | 总 基 
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妖 凌 洲 群 形 黎 “ 沁 光 丛 乃 弄 笋 音 恕 三 (fySdI) 履 深 人 己 华 


拖 艺 绑 人 水 则 上 宇 王 曰 东阳 


354 
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08 I 0OII ZI [ 9-T 下 牧童 丙 T 09 "0 SZ'0 | 0zI SL 0/ ZZAZ 人 蕊 -Z08-Z 人 七 E 
08 [ 6ZT ZI 1 9-T 亚 狗 瘦 丙 T 85S 0 SZ0 | 0zI S7 09 ZZ/ 人 Z 人 蕊 -TI08-Z 人 55 
08 T 991T ZI T 9-T 正名 妆 两 Sb 0 SZ'0|10IT | 29 55 ZZAtC 人 蕊 -ZIL-Z 人 Z8 
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08 [ 0ZZ ZI [ 9-T 焉 忽 妆 翰 SIT5 "0 18SZ0|1 96 8S ZS ZZ 尿 Z 人 蕊 -Z59-Z 人 085 
08 t8Z 三 1 9-T 亚 儿 妆 丙 [ 8Z 0 SZ 0 | 96 85 人 CC 央 蕊 -T59-Z 人 67Z 
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0 机 
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攻 SS . E 
LST 有 01T 9 8 8TL-T 下 全 泊 并 SI |0cs |005 | 0SZ 0Oy/8t 当 Z-SSTE-Z 人 57Z 
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IST Z 91T 9 / 9[-T 下 可 间 狗 4 1 5T | St | SS | 5S8T 情 E《Z V Z-S08Z-Z 和 K IZ 
疆 
95T 世 0Z 9 9 yT-T 亚 侄 斩 多 4 人 ZL | 0o |5Szz |06i 8Z/98 V Z- 机 0SZ-Z 太 0Z 
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王 


拖 艺 拔 人 水 则 上 完 王 里 疾 耻 
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常用 


第 1 章 
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第 1 章 
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时 妆 形 路 二 灌 时 妆 忆 涌 几 妆 半 清 


1 0t 民 
99T EEC TI-T 焉 坚 怕 偿 0g.T | 42001285 10 | 08Z | 85《8Y 可 9S | 085 | 08 了 y-T00Z-Z 和 大 Z8 
[ 
991 Z |0g5|zI| LI-I 焉 曼 冰 多 9”0 | 06z | L8L | 0zz | 8e/sr | YY 17 中 |085 | ZZ yy-TI08T-Z 人 TI8 
0 
99T | 医 2 匡 20 国 | 辆 II-T 下 可 避 浆 esi | 昌 06Z | 81 | S6IT | 8S[8 | Y 16YE 1085 15 8T 9y-NO08T-Z 人 085 
9 T (8L-TIIT)T [ SZT 
七 II [ IZ 亚 关 泛 刘 S'0 |109z | 0 |15S6I |8z%g | YY 1016Z | 085 | SI yy-TI09T-Z 人 67Z 
9 Z (0I-Z 6-T)Z 闯 半 殉 Z 8LT 
9 [ (8I-TI)T [ 05 民 
tTII 工 | 秘 疾 交 当当 S'0 |09%z |0 和 SI |8z%e | YY |9o8s | dy- 人 09T-Z 人 8Z 
9 | < (OIL-Z 6-T)Z 并 装 演 省 页 T Se 
9 [ (8I-TIIT)T [ 0 
II 焉 次 演 齐 0 T I | 09IT | 8zv YY |EISI S 信 yy- 人 ZET-Z 估 机 
攻 YE | 9 (OICsE TYC 正 攻 更 ee0 | 生 0IZ | 98 9 95 085 世 -WZ5 Z 
9 (8I-TI)T 
II T tt s 锋 交 刘 色 S8 0 上 0 医 Orcal 攻 9 SrglEESTID| 攻 SS 这 OSI 攻 SES 了 tr-SZET-Z 人 人 97Z 
9 中 (0I-Z 6-T)Z = 殉 
9 (8L-TIT)T 
IT [ 必 二 关 演 间 | EC SL0 |SE01SLL | OIT | 0ogI |8z《95 | YV S 8 攻 9y-ZTI-Z 估 SZ 
6 人 《Gee TD 下 并 更 95 6 085 
9 T 和 S8 0 
蕊 II 加 | 改 5 疾 交 演 妆 5'0 15SSI | 86 |1085I | 8z《98 Z9'9 | 088 8 ty-zZTI00I-ZK | 妈 
9 区 (0I-Z 6-T)Z 还 装 演 浊 克 [ 08 0 人 
9 [ (8I-TIIT)T [ SL0 
ttTT [|o|9 - 《0 全 全 正 妆 演 洒 页 U.0 | 50 15SI 86 | SOIT | 8z《9%5 | 人 1196 由 | 085 | Z7 dy-ITIOOI-ZX | 5Z 
08 四 用 | 杠 59 囊 匿 < T 9-T 正和 狗 间 员 [ Sa0 避 区 荆 0EE05 国 医改 到 基 cUr 国 | 医 C505 国 六 到 | 医 址 可 攻 05 本 S dy-T06-Z 人 ji 
案 08 [ | 9%8 15z T 9-T 正 狗 轨 丙 LIL 0 |SZ "00ogI | 08 08 | zz | 人 |1927108gs | IT 了 y-S06-ZX IZ 
由 08 TI |zor | zi T 9-T 正和 狗 避 员 T 59'0 |SZ 0 | 05zI SUL 08 | zztz | 人 156T|085g |SL0 Jp-Z08-Z 人 人 0Z 
姑 08 L |9ztr| zi T 9-T 正 狗 轨 南 [ 9S`0 |SZ 0 05I SL S9 | zzz | 人 | 多 工 | 085 |5SS00 3y-T08-Z 人 6T 
鸭 UVXIO00ST 性 冰 秘 国 - 猎 Y 
下 
邓 IST Z |jty | 9 人 9[-T 焉 曼 冰 钦 。 1 5 T | Sb | SS | SYZ | ty 人 | YY IISSI 085 | 06 了 Z- 风 08Z-Z 人 81T 
于 5 | 吓 沁 | 
长 IST Z | 9I[ | 9 开 9[-T 王公 冰 次 8 0 ET | St | SS | SIZ YE 中 | YIOgI 085 | 8 JZ-S08Z-Z 人 夯 
dx 
下 攻 EI LI |0I | 9 9 t[-T 焉 副 当 认 6 0S ZI |0oy | Srz |00z | 8z/%e | 了 |18`9%6|1085 | SS 9Z- 人 0SZ-Z 人 91I 
加 蕊 ET 国民 o 间 | 莉 > 9 汪汪 王公 间 座 0T 085 民 IT | 89%5 |0ICZ | 00oz jz | YY 1858581085 | 宗 JZ- 肉 SZZ-Z 人 ST 
[ 05 
识 95T Z |9z 19 9 tyT-T 亚 曼 音 座 fy 0T|L85 | 8I | SOz | 8z%5 | YY |11S91085 | 25 JZ-ZTI00Z-ZX | YI 
8 8IT 
全 95T IEOE9 9 tyTI-T 正 可 澡 兴 1 EU LI 攻 /8LI | 08I | 8z/%5 | YY 1015S 1 085 | 08 JCZ-ITI00Z-ZXK | 5T 
惟 ET LI |9L19 9 tT-T 平 枝 困 浆 1 8'0 | .06 | S9I | 08I |8z%ge | YY |865 1085 | ZZ 了 CZ- 黄 08T-Z 人 ZI 
刀 7 号 人 习 14 7 下 喇 | nu | mu | mm | mu | 57 和正 让 V/ 人 /7/ 人 AAA 
如 出 近 素 委 | 妆 颖 | 间 | 妾 下 | 妆 图 民生 图 踊 甬 踪 并 喜 踪 括 六 鲜 汽 | 淹 尝 | 瑟 48 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 妆 影 寺 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 手 志 计 王 
去 了 只 园 形 路 | 渔 共 | 渣 盘 | 图 路 | 形 每 退路 削 与 | 由 汝 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 卫 路 | 霄 加 | 开导 | 形 尼 有 当 
三 
页 峰 并 形 路 二 于 时 妆 忆 滑 时 并 半 清 
嵌 〈 泥 ) 


拖 艺 恰 修 则 上 宇 王 里 疾 驹 


360 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


扑 世 引信 重 皮 宇 永 臣 帮 骆 


SEC 5 加 只 za 医 xJ 因 本 ZI-T 于 曼 间 疹 区 0 IEA OUIESI 二 SEO095lESSZZ JI 大 YX 辐 中 T0OJEOs5 5 9- 人 08Z-Z 人 55S 
本 [ SZT _ 有 
8ZZ 9 |0sS |8I | 卫 ZI-T 下 可 癌 认 T SI L'0 | Sb | Sr5 SIC 8SM YY |1S 581085 | 定 了 9-S08Z-Z 人 ZS 
有 SZ 民 T 
9ZZ 本 | 医 S<a 医 S0 | ZL-T 于 全 间 诊 忆 9'"0 | 0oy |S8z | 0IC | 8SML | YY 15S 891085 | 25 99- 内 0SZ-Z 人 TS 
8 SZ 
攻 IZ Z | 0og |18I 18 6-T 焉 曼 冰 次 5 SS'0 | 895 |09z | SOz | 圳 必 ts | YY |1249S1085 | 08 了 9- 内 SZZ-Z 人 0S 
tTIZ C 人 几 则 | 王 : 6-T 人 04 区 05 民 S 0 避 若 /505Z5 避 IEOIC 司 Et elEOSeilcC 9-ZT00Z-ZX 人 | 6 
本 [ SZT . _ _ 机 
疙 IZ Z | ze|8I|1 8 6-T 下 可 癌 多 量 症 SO0 14L45 | 08zZ 15S8I | 地 [SS | YY |8"9%85|1085 |1S 8 89-IT00Z-z 大 | 8 
[ 二 
上 CE| 匡 STRIEE 6-T 正人 间 诊 505i Sy'0|06z | SOz |00z | ts | YY 15S0g5|1085 | SI J9-T08T-Z 人 作 
Z8 II | 8z | 8I [ 9-T 正 狗 妆 丙 多 05 上 "0 | 09z | 08L | S6L | zy95 | YY 12221085 | TI 99-T09T-Z 人 9Y 
[ 5 
Z8 四 | 医 S | 医 S 江 T 9-T 正 狗 避 示 i oj 半 0 | 09z | 08IL | SpL | zbp95 | YY 18ST|08s5 | 5S2 9- 内 09T-Z 和 人 Sb 
Z8 I |oy|8 [ 9-T[ 正名 癌 更 Z S8'0 |SEJ0|10I[CZ | 8 | 5S9I | rz | YY SCZT 085 |5S5 9-ZNZEI-ZX | 地 
Z8 T IS | 8I [ 9-T[ 焉 忽 间 更 [ 90'T |S8s'0|10IZ | 8pL | SELL | ze | YY 18I161085 记 9-TINZETI-ZX | 咱 
Z8 IL | 18 [ 9-T[ 正名 癌 更 [ SZT |S85010oI[Z | 8 OIL | zz《9%5 | 人 104691088 8 J9-SZET-Z 人 了 
Z8 [ Spy | 8I [ 9-T 焉 特首 更 [ 90 民 本 0 避 医 S. 司 | 医 0<0 慌 OIa 医 S<2o5a 本 ElEOSSi 攻 < J9-ZII-Z 人 [让 
四 I | SS 18 [ 9-T 赤 狗 妆 丙 [ 06`0 |SZz01SST | 90IT 100 |8z/%e | 人 | gs885 085 | 5ST 99-T00T-Z 人 0 
Z8 | 本格 [ 9-T 焉 忽 间 更 [ 08'0 |SZ0 1 05I 55 上 0 天 | 荐 S<795 国 AIESEE SI 攻 05S 本 J J9-T06-Z 人 685 
Z8 T 6L | 8T T 9-T 正 狗 阁员 T /9'0 |Sz`01085T 98 S6 | 8z《/%5 | 人 16IZ |1085 |1SL0 J9-S06-Z 人 85 
ur000I 性 半 禾 国 - 匈 9 
Z81I t | 0zZ | zi 5 SI-T 焉 副 轨 多 攻 0S 0'T | St |005 |0I56 |0SX09 | 1z7 89I| 085 | 06 by- 全 08Z-Z 估 L8 
Z8T 上 | 医 2 医 c 人 ES 局 于 曼 间 浆 风 0'T | St |005 | SSZ | 0SX09 | YY 0025I| 085 | SS 了 t-S08Z-Z 信 95 
本 T 0y 民 、 、 5 
89T 蕊 | 85 | Zr | 了 II-T 下 可 癌 座 1 6'"0 | 00oY | 09%z | Se | 8e/8y | VS 00I| 085 | SS db- 内 0SZ-Z 人 人 S5 
ee 8 0S 民 
0LT CI 攻 5 ZE 下 人间 座 0 | 3 895 | SyZ | S5Z | 8g[8p | 18108s5 | SS dy- 页 SZZ-Z 人 8 
_ 到 Z 09 . 二 
0LT Z | 9Z ZL-T 下 曼 斩 多 1 0c.1 180 |895 | 5Z | 007 | 85《8Y YY 15S'L9108E5 | /45 了 ty-SSZZ-Z 人 58 
二 妃 多 人 习 下 7/ 副 胃 UV | mu | um | mm | 527] 和正 萎 V/ 人 /7/ 从 AL] 
出 近 天 委 | 并 颖 | 潍 阳 | 妾 到 | 冯 图 异 引 图 坚 本 路 并 计 踪 括 六 鲜 汽 | 淹 尝 | 瑟 48 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 妆 昧 和 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 听 志 计 交 
只 贺 到 路 | 渔 共 | 渔 盘 | 图 秘 | 形 拇 [ 习 削 与 | 由 渔 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 卫 路 | 形 轩 | 灌 导 | 形 尼 呈 当 
时 并 形 路 寺 汇 时 妆 忆 滑 时 并 半 清 


361 


奉 盾 册 


速 


图 与 技术 数据 


人 
PE 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


08T 攻 07Z ZI 5S | YLTIT | 啤 曼 癌 次 攻 世 江 0T | 856y | 0855 | 0YZ | 0S《09 隐 StyZ | 085 | z5T 蕊 -从 08Z 人 5Z 

08T 攻 蕊 Z ZI S | YIT | 唉 有 曼 间 次 攻 sc 部 0T | 856y | 055 | 00z | 0SZ09 V S0Z | 085 | 0II 蕊 -SO08Z 人 5 

8LT 7Z ZI ZI S | YL | 嗓 蝇 悍 浆 ， 6'`0 | Sty | 005 | SIZ | 0SZ09 V 89LI | 085 | 06 蕊 -全 0SZ 太 IZ 
5 5 

8LT 区 区 TI 吉 5 | YI | 唉 可 站 次 记 攻 6'`0 | Sty | 005 | S8I | 0SZ09 V IyL | 085 | 8 蕊 -SOSZ 和 07Z 

ZLT 攻 0 ZI 攻 ZLT | 路 可 癌 疹 ， 。 1 8J0 | 00 |09z | 5S8I | 地 /8Y V tOLT | 085 | SS 蕊 - 全 SZZ 人 6T 

99T 世 和 珑 卉 疙 IITI | 始 盏 妆 次 5 5 /0 | 89% | 守 z | 5S8I | 示人/ | Y 98 | 085 | 宗 蕊 -TO00Z 人 8T 
之 忆 8IT 

991T Z 97Z ZI 攻 IITI | 路 曼 避 多 宁 L'0 |89%5 | SCzZ | 5SSI | 地/ | YV LIL | 085 | 45 蕊 -页 00Z 信 | 

991T 区 ZE ZI 疙 IIT | 又 曼 间 次 E 5 S9"0|485 |0I SI | 地/ | Y 85 | 085 | 08 -TO08T 人 入 9T 

991T < 95 ZI 攻 IILTI | 路 墅 如 次 Z ZI S9"0| 4Z5 | 0IZ | SET | 示人 sy | Y cy | 085 | ZZ 世人 08T 人 ST 

99T 世 81T ZI 蕊 ITTI | 始 权 间 次 这 SS 0 | 06z | 281 |0SI | 二 /8 | Y /5 | 085 |5S8T 世 -ZT09T 和 攻 T 

99T Z Ch ZI 攻 LIT | 嗓 曼 音 次 [ 5 SS 0| 06Z | /8T | 08gI | 证 /8 | Y 05 | 085 | SI 世 -TIT09T 入 ET 

99T 区 七 S 双 攻 IITI | 路 曼 避 次 [ 8[L SS 0 | 06 | 8IT | 00I | 示人 8 | YY 5Z | 085 | II 芒 共 09T 人 入 码 

ur00ST 悦 站 秘 国 - 狼 了 

TST 也 ZI 9 4 | 9FTI | 唉 曼 避 浆 9 S 9 | 8 | 08z | 00z | yc | Y IyZ | 085 | z5T Z- 内 08Z 和 人 II 
ss [ 民 

IST & 攻 9 4 |9LFTI | 双 曼 刘 浆 | SIT | St | Szz | 5S6I | Ye | YV I0Z | 085 | 0II Z- 欠 0SZ 人 01T 
吉 

TST 才 9 9 4 |9FTI | 始 曼 避 浆 。 四 5 国医 Stl 医 <zcal 医 0 本 2 二 上 L9LI | 085 | 06 Z-S0SZ 人 6 

95T 2 8fT 9 9 |YyFLI | 嘴 曼 妆 多 5 9 民 ZT | oo |5Szz | 5S8IT | 8z《98 V |oyrI | 085 | SS Z- 失 SZZ 人 8 

95T 区 才 9 9 | YLTTIT | 始 受 间 疹 8 入 IT |89%5 | 0IZ | 5S8I | 8z《98 曲 50IT | 085 | SS Z-T00Z 和 帮 
Z 5 

95T < 芯 Z 9 9 |YyFL | 啤 权 省 钦 1 IT | 89%5 10IZ | SSIT | 8z《95 V ty8 | 085 | 宗 Z- 兵 00Z 人 9 

95T 区 ce 9 9 |YLITI | 路 曼 间 多 攻 公 2 0T | 5 | zz8I | 09I | 8z《98 只 0L | 085 | .4 Z-T08T 和 K 5S 

95T Z Z8 9 9 |YyLTL | 路 曼 首 次 多 ET 0 | 8 |z8I | SET | 8z98 V LS | 085 | 08 Z-WO8T 人 攻 
T 9 

蕊 ET 8T 9 9 |YyLFL | 踪 权 省 多 人 8'0 | 06Z | 09I | SET | 8z《98 V 人 医 05S 卫 cc Z-ZT09T 入 8 

蕊 ET 07Z 9 9 | YI | 唉 可 避 浆 ， 80 | 06z |09LI | SZI | 8z《95 V 95 | 085 |S'8T Z-ITO9TI 太 Z 

本 要 0 
ET 1 世 Z 9 9 |YyLTI | 始 曙 加 次 也 Go 8'0 | 06z |09%I | 00I | 8z《98 V 6Z | 085 | SI Z- 克 09T 太 
uaz0005 避 持 秘 国 - 狼 
也 7 S 下 1 UV7 下 路 | mu | may | ua | ma | 5 7]L7 | 于 世 V/ W 从/ 
侧 近 天 略 | 妆 颖 | 妆 型 | 闻 陈 | 冻 图 | 可 咎 | 正 组 到 路 | 妆 吉 路 医 | 六 马 汽 | 着 尝 | 到 | 到 吕 | 痢 讨 | 冻 时 寺 | 纪 浊 | 取 惠 | 下 囊 | 壶 拍 名 二 唔 四 
阿 圆 卫 路 “| 渔 共 | 酒 盘 | 图 呢 | 开盘 | 图 祝 只 镶 削 与 | 已 涂 | 由 渔 | 已 渔 | 桂 / 开 | 卫 路 | 消 导 | 消 导 | 江 导 志 品 
峰 并 路 寺 灌 时 阁 忆 清 几 并 半 浊 


尹 玫 洲 群 形 黎 “ 沁 光 丛 吃 惠 笋 将 疏 三 〈8ZdI) 履 深 人 也 全 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


362 


扑 艺 绰 信 重 皮 宇 臣 大 昭 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


1 沉 
95SC 8C 芯 C E 6 路 曼 浊 次 T cf L 0 56y | 095 | 0YC 8S/CZL 到 tST 085 9L 8- 丰 08Z 和 
RE [ 攻 工 车 四 C 
95SC 世 98 t< 5 6-T 路 曼 蛋 次 f fei: 4 0 86t | 098 S8[ 85/CL V SI[ 0858 SS 8-S08C 人 
95SC 885 站 C E 6 路 县 消 浆 1 S59 '0 | St SC 561 8S/CL V t6 085 St 8- 丰 0SC 人 
[ ZTE 
95SC 蕊 9 站 攻 6 路 曼 洒 次 T 90:f 59 "0 | St 让 SC 59T 8S/CL V 8/ 088 旋 8-S0SC 人 
95SC 05S 8[ 媳 6 二 路 墅 酒 浆 [ 和 | S55 0 | 00t 58C 5SLT 8S/CL V [和 085 05 8- 人 内 SCC 人 
0tyC C 98 C 5 | 路 县 沼 浆 C SC T 5 0 895 09C 59T 09S/S V 8 088 CC 8-T00C 人 
8[ 四 
0t< C tt 9 E /二 路 曼 洒 多 C Si 5 0 895 | 095 S5[ 0SA/S 台 T 蕊 085 |5S 8[ 8- 丰 00Z 入 
8T[ 忆 < 国 
0tC C tt 9 f 三 啤 侄 间 交 C 0 5 0 898 085C SST AS V 攻 5 0885 SI 8-T08T 人 和 人 
8T C 
OrC 忆 95S 9 f 几 路 曼 河 次 C 6 0 5 0 | 屋 we SC[ tt 到 9 085 [[ 8 -下 08T 人 
8T 瑟 立 国 
85C [ C8 9 LT 路 曼 当 多 [ 90 工 光 0 | 065 50C SCF 0S/S V 8[ 088 5 8-I09[ 人 
8[ C 
85C 1 [7 9 f sa 路 曼 浊 次 也 S 0 | 065 50C 56 05SA/t9 V 并 085 号 8- 让 09T 入 
uuA0SL 葡 荡 竹 国 - 狼 8 
8T 
9CC 已 8[ 9 多 | 路 曼 冰 多 号 Sa 上 0 56ty | 095 | Of< 8S/CL 肥 691 085 06 9- 丰 08Z 和 人 
9CC CC 8T[ 站 CI-[ 路 墅 当 次 和 上 工 上 0 56by | 095 S8[ 89/CL YV 和 085 9 9-S08C 人 
9CC E t< 8[ Y 加 0 路 蝇 当 水 世 9 SO 串 导 5 区 56[ 8S/C/L 电 90T 085 9 9- 俱 0SC 人 
9CC 罗 8C 8T[ 站 ZLT 啤 墅 当 交 攻 工 59 0 | St SC S9[ 8S/CL YV /48 085 St 9-S0SC 人 
[ SC T 
9CC 5 085 8T 记 CT 路 曼 冰 次 f gf 5 0 | 0 58C 已 员 8S/CL V 有 085 9- 人 SCCA 
站 IC 忆 085 8T[ 名 6 路 曼 当 次 1 9 0 895 09C S9[ tt/YS V 65 085 085 9-T00Z 和 
站 [C & 95 8T 6-[ 路 县 当 次 四 8L 5 0 895 | 095 S85[ 世 忆 At 李 站 蕊 088 CC 9- 人 00C 人 入 
t[C C 985 8[ 6-[ 路 曼 当 闪 C 90 工 5 0 4C 085C SS[ 直 世 AtS YV 88 085 | 5 8[ 9-T08 [人 
直 IC C tt 8[ 攻 6-[ 路 肢 浊 次 [ 直 工 忆 册 L4C5 | 05C SCT[ 世 y/YS V CE 085 S[ 9- 从 08T 信 
ZTC [ 站 C 8T 6 路 曼 洒 次 2 站 SP 0 | 065 S0C SCT At V SC 085 [[ 9-T09T 太 
ZTC UL C8 8[ 6 6 路 曼 当 次 T 站 S 0 | 065 50C 56 AS V LT 085 已 9 让 09T 入 
wx000I 划 东 和 加 - 狼 9 
刀 7 S 人 14 UV 下 线 | my | mu | mu | mu | 5 7] | 于 萎 V/ RN 从 于 / 
锅 近 和 灭 雪 | 闻 妖 | 妆 了 型 | 并 形 | 妆 图 | 开导 | 下 亚 相 路 | 溉 训 路 共 | 入 筷 汽 | 加 过 | 下 | 下 加 | 痢 尘 | 妆 导 寺 | 考 渔 | 又 昌 | 下 惠 | 壶 手 会 硬 
En 它 人 国 本 机 En 它 是 本 杞 站 
内 圆 形 路 | 渔 共 | 渔 盘 | 图 将 | 到 鼻 | 图 闵 妊 洲 测 与 | 凡 渔 | 中海 | 中海 | 芷 /型 | 月 路 | 红叶 | 红叶 | 展 尺 是 
几 妆 形 唉 二 江 如 妾 忆 沿 几 并 冰 洒 


363 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7H 
2 


用 有 


Sm 
< 


电动 机 绕组 维修 


08 LI |8zI | ZI [ 9-T[ 并 狗 当下 | SI [ 9S'0 |SZ 0| 0zI SL S9 | zzMz | 人 |1%T|08gs |5SS00 tT08- 人 61T 
ur00ST 臣 持 禾 国 -锤子 
TST Z | zf | 9 9T-T 正 曙 当 交 | 省 8 0ST |0ST| Spy | SSZ | 09z | ye 中 | YY 18 S9I| 085 | 06 Z- 内 08Z- 人 8T 
IST Z |tyL| 9 到 9I-T 于 可 当众 | 9 sy | 站 本 上 折 IE 区 OO Z-S08Z- 入 咒 
95T Z |0z| 9 9 上 TI 正 曼 当 闪 | 9 25 | 9 oy'T |0zT| oo |5Szz | S6I | 8z《/%e | YY 18 z0I| 085 | SS Z- 内 0SZ- 人 91T 
T 工 
95T GEEccal 医 9 9 tyT-T 下 可 当众 | 8 8Z |0IT| 898 | 0Iz | 0 | 8z《98 12 58|1085 | 守 Z- 丙 SZZ- 信 ST 
_ 本 三 Z 0S _ 
985T zZ | 这 | 9 9 t[-T 正 侄 斩 浆 | ty ZZ otT | 0T|4s | 7310 | 8z《498 YY 18`89|1 085 | 245 Z-ZT00Z- 人 攻 [ 
多 8I 民 
985T GE 芭 sl 居 5 9 tT-T 下 可 妆 和 多 | Z 0Z 本 cz 107T|48s |z8I |08I | 8z《98 V 15S'95 1085 | 08 Z-TIT00Z- 信 加 | 
二 C 0t 工 . 四 _ - 四 
世 ET LIL |19I19 9 YIT-T 下 可 瘦 浆 | S9 证 [ 0g.1 |080|09 |0SI | S1 |8z9 | YY 18 中 08 | 2 Z- 砍 08T- 信 ZL 
5 乞 〈6CZ-8 广 08-LT)Z 全 关 演 避 国 才 5 
T T T 05 5T S9 0 0SIT | 5S61 [| -8T -T09T- II 
07 6 呈 | ESTEEROIPI JR 当 5 汪 9 097 9z《[05 | V |j6z yeE| 085 | 5S 8 Z-T09T- 太 
8 (6Z-8E085-LT)Z 际 交 冰 避 国 Z 8T 民 
T T 、 _ ZI S9 0 0SL | SST Z《 V “87 ST -ZNO9T- 太 T 
07Z 5 | 8 ET 当 河 林 9 097Z 9ZZ08 8Z 085 Z-ZN09 0 
8 中 〈6Z-8[05-LT)Z 竺 项 普 避 国 [ SZT 
0ZT LI | 8z 0Z TI S9'0 | 09z | 0SIT | SZI 20 人 Eco EEOSea ET Z-IN09TI- 太 6 
四 5 | (bpT6 SITZ 9I-T)8 当 丙 玫 SU 
8 7Z (6Z-8[05-LT)Z 人 慰 交 演 二 国 90 民 
0ZT [ | 45 2 < 05 9 . SS'0|10IZ 19IL[ |Scr 9cz0g | YY zyI 085 | SS Z- 人 ZET- 人 8 
5 5 | (TEST 9I-T)5E 妇 更 00 
8 CE 〈65-8[085-4T)5 慰 关 妆 避 国 T S6 0 
0ZT LT | 示 0LS SS'0|10IZ 19IIT | SOT | 9zg | YY 940I| 085 | SS Z-SZET- 人 玉 
5 5 | (TESTZ 9T-T)8 妇 吉 T 06 0 
8 7Z (6Z-8[05-LT)Z 人际 交 癌 加 
0ZfT LI | 8 0 | 工 90'T |Sy'0|1S 186 |5SoI |o9zog | YY |166 人 | 08 攻 Z-ZII- 人 9 
8 5 | (LE SITC9I-T)5 绕 
IE 闺 忆 国 
Z01T [天 |E0i 刘 | 厦 5 Z 二 车 直 08Z | [ 8LIT |oy'0|5SST | ty | oo |ozz | 人 | zfr91085 8 Z-T00T- 太 5 
8 T (8L-TT)T 亚 关 光 
0OTII L | 85 06 民 [ S6'0 |S501051[ | ZL OU | 9U8I 99 中 | 085 | Z7Z Z-T06- 人 放 
8 8 (0L-Z 6-T)7Z 当 示 人 
8 (IE 亚 黄 光 
玉 局 习 提 四 旺 呈 
0TII | 本 司 医 记 CO 当下 09 民 T S8'0 |1S5J0108L | 了 & S8 | 9IZ81I 人 158 |085 | SI Z-S06- 信 8 
5 [ (8L-TT)T 亚 交 光 
II T 、 Sy 民 [ L470 5'0|0zI | 25 08 LZ81T [让 民 | Z-Z08- 太 
0 06 | f (CoPz GDz 当 南 放 0 0 9 9IZ8 人 攻 085 8 C 
5 Ti (8L-TIT)T ER 
II T_TIII 085 民 和 “0 “0 册 | 沪 TIZ8T 到 有 网 -TI08- T 
0 (OOT 当下 8 59 08 0Z 9 S9 | 9IZ8 人 085 |SL0 Z-I08- 入 
uruz0005 葡 处 秆 国 - 狼 7 
名 | 攻 S 页 王 红 | 
而 近 素 肯 | 凌 姻 | 阅 型 | 阅 卫 | 并 图 异 引 图 啤 耳 唉 重 妆 了 全 路 抬 钞 轧 汽 | 痢 洁 | 到 4 | 终 | 痢 尘 | 当时 寺 | 袁 渔 | 阴 昌 | 下 审 | 壶 上 本 各 
只 园 了 形 路 | 浊 共 | 渣 盘 | 图 路 | 形 每 ER 号 秀 妊 入 削 与 | 世 汝 | 凡 淘 | 已 渔 | 等/ 形 | 卫 路 | 灌 加 | 形 避 | 形 导 忌 当 
几 并 陈 路 寺 展 寻 妆 忆 滑 时 并 半 清 
噬 玫 洲 竺 束 蓝 “局 湾 丛 吃 惠 备 闪 姑 三 《tdI) 号 次 人 9 举 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


364 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 世 只 信 重 皮 宇 永 臣 寿 骆 


Z8 [| 示 |8I [ 9-T 湛 狗 瘦 责 | 8 7 [ 世人 9-TZTT- 人 证 
Z8 1 5S | 8I [ 9-[ 于 名 妆 下 | 0 [ S8'0 |SZ 0 SST | 90I | 00I | gg798E 人 |885|085 | SS 9-TO0T- 信 (0 
Z8 [ | 09。|18I 11 9-T 正名 省 丙 | 06 民 [ SL 0 |SZ0|08T | 9%8 5Szr gg | 人 10708s | TI 9-T06- 信 68 
Z8 本 向 区 册 硬 9-T[ 并 瑰 妆 页 | 04T T /9'0 |SZ0|0gI[ | 9%8 |00I | gsv%g | 人 185857108s |S0 9-S06- 太 85 
uryxz000T 避 冰 年 国 - 匈 9 
08T 局 攻 5: tT-T 正 曼 间 次 | ysy | 5 05'T |106'`0| St | 008g | Sz8 | 0SM09 | YY 59I 08s | 06 坟 仙 08Z- 信 L8 
避 避 区 5 . 
081T 让 | 9Z | zf1S t[-T 正副 浊 次 | 未 06'0| Stbp | 005 | 0yZ | 0SM09 | V js 285T 085 | SS 坟 S08Z- 人 95 
ZLT t | %g | zf | ZI-T 下 一 当 次 | 9 | 5 05'T |08'0|0o |09%z |ot | 十/ 中 | YY | IO 085 | SS 坟 贡 0SZ- 信 S8 
ZLT 世 | or|zr | ZL-T 正 曼 泊 浆 | 5 97 ， 0L.'0|89%5 | SyZ | 5S5Z | 证 /中 | VY | yy 5 085 | 守 切 - 黄 SZZ- 信 情 E 
ZLT ty | % | ZL | 动 可 正 曼 冲 从 | Tt | 7 SZ TI |040'0|189%8 | SS | 00z | 地 [9 | YY jy 69|085 | 24 坟 SSZCZ- 人 58 
本 [ ZI 
89T | 8 | zt | 和 II-T 下 可 当 多 | 了 8T 1 90.1 1590|4 | 0 08 | 地 | 1595|085 | 05 世 -T00Z- 人 Z8 
991T 区 罗 大 TI-T 下 可 唐人 座 | ZYIT | 7Z 05'T | SS0|06z | 8I |0zz | 十 4 | YY | 5 中 08g | zz -TI08T- 人 人 IE 
991 Z | zz | II-I 下 全 当众 | S ZE | 7 8IT |5SS0 06z | 81 06I | 十/ | Y 95 | 08g |5S 8 芒 从 08T- 信 08 
9 T (8[L-TIT)T 亚 其 光 T 5 
II T 6.6 0 0LL | 5S61 才 辟 6 T -T09T- 
记 2 | 9 (eesGi ) 光 当下 二 | 097 9Z7Z98 6'`6Z | 085 | 5S 蕊 -TO09T- 信 67Z 
9 (8I-TIIT)T 恶 交 光 
II Z | 95 蕊 8 | 05'T |10Ss`0|109z | 0 15SST | 9z/%g | YY 1207c| 085 | TI 蕊 -全 09T- 太 8Z 
9 Z (0T-Z 6-T)7Z 当 翰 
9 由 (8L-TIT)T 严 交 光 
9II [ | Se 局 5 元 90'T |oy'01 0IZ 5L | 09[ | zg《95 | STL | 085 | 5S2 芒 区 Z85T- 太 用 
四 | 区 (0T-Z 6-T)Z 避 吏 2 
9 [ (8T-TIT)T 亚 羡 泛 S6 0 
七 II L | 必 8L 5 oby'0|0IZ | 985L | SIIL | zsg《9g | YY jj9z IT 085 | SS {SZET- 人 9Z 
9 Z (0T-Z 6-T)Z 归 吏 [ 06 0 
9 [ (8L-TIT)T 亚 关 光 
蕊 II [ | 咱 2 90'T |105'01S2L 10oIT | Se | zsgj%g | YY |19S 8 1 088 放 坟 人 内 ZITT- 信 SZ 
9 (0I-Z 6-T)7Z 昭示 
9 T (8L-TIT)T 下 次 光 
蕊 II T I8 、 06Z | 工 8IT |05'015SST | 86 | SELL | z8《95 9'9 | 088 8 世 ZT00T- 人 tz 
9 和 (0LI-Z 6-T)7Z 梁 人 
9 [ (8L-TIT)T 闭关 池 
妃 II 下 由 疙 USE 必 5 LIL'0 |085`0|15SST | 86 |5SoIT | zg《9E 2850OS5 EEC tTTO0T- 太 85Z 
9 过 (0I-Z 6-T)7Z 当 丙 人 
08 L | 859 15z 9-T 正名 妆 下 | 09 民 [ 08'0 |SZ0|0g[ | 08 |0orf lgzzM 刀 | 人 |15S5S 5 108E |5S 世 -T06- 信 ZZ 
08 四 | 呈 isal 恬 II 9-T 正 瑰 当下 | 0oy T LIL'0 |1Sz0|1085I | 08 06 避 | 医 <<21 cl 国医/< 汪 医 08 引 本 大 册 tS06- 太 IZ 
08 [ |5oT1 ZI [ 9-T 正 煞 瘦 丙 | 05 59'0 |SZ0|10zT SL 08 ZZAYZ 人 1858561085 |S20 世 -Z08- 太 0Z 
了 [ 二 而 “| 击 辣 | 表 人生 的 | | 加 | 本 用 | 区 村 全 | | 
曙 儿 和 二 攻 
出 近 素 委 | 并 颖 | 间 | 妆 卫 | 冯 图 异 中 图 啤 本 路 入 号 乌 俐 路 其 并 怠 | 泊 和 党 | 下 4 | 强力 | 淹 寺 | 妆 时 二 | 袁 渔 | 时 昌 | 下 审 | 壶 上 呈 有 各 
了 只 园 形 路 | 渔 共 | 渣 盘 | 图 路 | 形 每 1 | 妊 入 削 与 | 由 渔 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 耳 路 | 形 导 | 形 导 | 形 尼 肝 当 
峰 并 形 路 寺 汇 时 妆 忆 滑 时 并 半 清 


365 


SS 
9SZ 世 | ye | tb | 8 6-1T 正人 曼 首次 | 4 YZ f 人 站 S9'0 | St | SEE | 09z |8SML YY |18061085 | 定 8- 册 08Z- 人 S9 
9SZ 天 0J 必 是 8 6-T 王 倒 省 闪 | 5 "6C | Z 0 IEEo0I 大 Si 司 攻 So ESicaESS | 国 9 司 Ex 本 2 8-S08Z- 人 t9 
情 SZ Z |zZ| 记 |8 6-T 正 全 当众 | 6 "5 | 05T |1SS0|0o | S8z | Szz | 8SM YY 19'19108s | 08 8- 内 0SZ- 人 59 

1 | 志 
0bZ Z | z8 B 8 1 正人 间 和 座 |6 TI | 0S'T |0S`0|189%g |09%z 10 | 8SSs | YY ly%| 085 | zz 8- 内 SZZ- 人 Z9 
8L | 志 吕 . _ 
0tYZ Z | 88 大 正 曙 省 交 18 07Z | oby'T |0S`0|1 8985 | 09z | 0LT | 8SAYS V 1426651085 |5S8T 8-SSZZ- 人 TI9 
5 国医 5 
0ObZ CE 太 T 正 侄 首 称 | 6 0ST |0S'0|Le 108gz 106L |8SMSs | YY |16z5|1085 | SI 8-T00Z- 信 09 
0tYZ Z | % LT 正 曼 首次 | 676 世 06`0 |Sy0|106Zz | SOzZz | 00z |8SS | YY | ytyzlo08s | II 8-T08T- 人 65S 
[ 8TT 
88 [ 国 由 |EE0< 攻 EC 大 9-T 下 狗 妆 元 | 48 亲 oby'0|09z |08I | 5S6IT | 地 [sy | YY 17 1085 | 5 8-T09T- 人 8S 
88 LIL |65|1 记 | 9-T 正 狗 省 现 | Z 人 Z 0"T |oy"0|09z | 08IL | SyL | 地/8y | YV EL | 085 | S5 8-ZWO9T- 人 LS 
88 [ Gy | 妇 [ 9-T 正名 间 元 | 5 9 [ SZ TI |oy0|09%z |08LI | 0IIT | 地 /8 YY | 896 1088 蕊 8-TIN09T- 太 95S 
88 IE | 如 | 9-T 正名 妆 下 | 耻 耳 05T |S5J0|0IZ | 8pLI | opL | t[/8y | 人 |9S2 085 8 8-WZET- 人 SS 
88 I |65 | 好 | 9-[ 汇 狗 妆 元 | 0 省 5 区号 0 区 0IC 避 | 攻 Si 同 | 区 0I 国 | 攻略 | 术 是 5 厦 035 下 攻 cc SEA 蕊 S 
IEVMIOSL 导 冰 秘 国 - 狼 8 
民 
9ZZ | 省 cc<a 医 S0 IE 动 局 | 下 全 首次 | 9 85 人 本 S9'0| St | SEE |09z |8SML YY |zor | 085 | SS 9- 内 08Z- 人 55S 
本 0t 
是 9ZZ 5 |9%z18I | 耻 ZL-T 正 孟 略称 | 直 必 5 2 0g.T |S590| Si | 5SZ8 | SIZ | 8SL2L V lzYysl085 | 定 9-S08Z- 人 ZS 
区 人 

区 | 9ZZ | 医 S<al 医 Sn 2 焉 曼 省 浴 | Z 2 吉村 SS'0|0oy |S8z | 5SzzZ | 8SMZL YY |1569|1085 | 25 9- 内 0SZ- 信 TS 

| 的 

邓 芯 IZ Z | 8z|18I 18 6-T 正 曼 首次 | 8 57Z 下 0S`0 | 895 | 09z | 00z | 证 必 S | YV 8S | 08g | 08 9-SZZ- 人 0S 

虽 加 必 < 时 列 区 /加 攻 6-1T 下 全 省 光 | 8 5 | ScanIOO 攻 EOC CEOZC ESY tb | 085 | zz 9-ZT00Z- 信 人 

2 世 IZ Z | zz5|18I18 6-T 正 曼 悍 浆 | 5 ZI 0S'0|1 .45 108z |06I[ | 证 上 SS | YY 18S2 1085 15S8T 9-TT00Z- 人 8 

加 YIZ 局 ES 玫 上 6-T 下 到 首次 | TI 0ST | S'0|06z | Soz | 00z | 地 光 SS | Y I5 | 085 | SI 9-T08T- 信 作 

SS Z8 LI | 8z |8i [ 9-T 正名 妆 责 | 6 8 攻 S6'0 |oy'0|09z |08I | 5S6L | gg《98g | YY 8 08s | II 9-T09T- 人 9 

线 Z8 5 攻 5 [ 9-[ sc 辐 关 坑 ， 到 ZLT |oy'0|09%z | 08I | SI | 55《98E VS 9I| 08g | S2 9- 内 09TI- 信 St 

碾 8 II | 中 |8I [ 9-T 正名 妆 下 | Z 5 SZT |5Se0|0I[C | 8yL | 08I | gg《9%g | YY boCZI 085 | S5 9-ZINZET- 人 t 

号 下 区 3 [ 9-T 并 和 狗 间 下 | 0 省 [ 90'T |S8g'0|0rz | sl | of | gs/9e | YY | zf6|1 085 攻 9-TINZET- 信 辐 

惟 Z8 85 | 8f [ 9-T 正 禾 当下 | 5 册 S5 0|10IZ | 8yL | 0IIT | 855《X95 人 |166'`9 1 088 8 9-SZET- 太 Z 

汪 二 刀 7 上 习 洒 / 曾 1 谋 7/ 琵 因 UV | mu | um | mu | 7]LI7 和正 攻 V/ 人 /7/ 从 于 

如 出 近 素 委 | 冻 颖 | 痢 | 妾 到 | 妆 图 异 中 图 啤 鲁 踪 入 号 乌 几 路 其 轨 怠 污 | 潭 党 | 下 4 | 强力 | 淹 寺 | 妆 时 二 | 袁 渔 | 时 昌 | 下 审 | 壶 听 志 计 交 

去 了 只 园 形 路 | 渔 共 | 渣 盘 | 图 路 | 形 每 | 呼 路 削 与 | 由 渔 | 凡 渔 | 风光 | 等 / 形 | 耳 路 | 卉 加 | 形 导 | 形 尼 肝 当 

三 

页 峰 并 形 路 寺 汇 时 妆 忆 滑 时 并 半 清 

嵌 〈 泥 ) 


拖 艺 绑 人 水 则 上 宇 王 外 疾 耻 


366 


拔 艺 绰 售 重 皮 宇 永 臣 寿 骆 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


0Sx07Z SpyxS 省 9Z | 6-I | 站 曼 当 次 | SITEx8LT TI-Z 5 | 0LI | or 0Tx8+08 二 987c/ 居 | 硕大 由 9 SITE 8-0Sy 太 58 
Sbx0Z SIT ExT 8Z 8-[ | 正 曼 省 交 | SITE5xtyZ 7Z 串 Z | ZT | 059 | 0Sy 0IxLII+059 8S/ZL 人 /8 9 08Z 8-00ty 人 Z5 
Spyx07 S TIExT 8z | 6T | 闺 受 间 仙 | SITEx0Z 昌 zz | ZI | 0859 | 0Sy | 0Tx0I+085 | 8S《ZL | 人 858 9 05SZ 8-00t 和 人 IE 
Spyx07 S TIExT Z5 | 6-T | 和平 曼 当 次 | SITEx8T 串 Z | ZT | 0g9 | 0S 0Tx6+005 8S《XZL | 人 6CZ 9 0ZZ 8-00y 太 05 
UVXO0SL 车 等 禾 加 -多 8 
09x07Z 0tyxS 人 ZL | IIT | 于 曼 当 浆 人 4 9xSS 5E-T 9 | 008 | 0SS | 0IxgI+05/ | 98《MZL | 人 | 6II 9 |000f 9-00S 人 67Z 
09x0Z OyxS 定 5T | TIT | 闺 曼 当 认 9 号 ee 9 | 008 | 0SS | 0IxzI+0S9 | 98《MZL | 人 | .0 9 006 9-00S 入 8Z 
09x07Z 0txS 中 SL | IT | 闭 曼 如 多 L 9x8'Zz-T 9 | 008 | 0SS | 0Ix0I+08S | 98《ZL | 人 S6 9 008 9-00S 人 /4Z 
09x07Z ObyxS 省 9L | TIT | 闺 曼 省 次 岂 吕 2 9 | 008 | 05SS 0Tx6+0855 98ZZL | 人 S8 9 0TI/ 9-00S 和 95Z 
(0 攻 xSZ 0 尹 xt 9L | IT | 下 倒 轨 浆 59x95'z-T ET | 0 | os | 0IxITI+059 | 98XZL | 人 ZL 9 059 9-0St 大 SZ 
0yxSZ 0 必 x 放 8L | ITT | 闺 曼 洒 次 5 9xC-T 5 | 0LC | 08r | 0Ix0TI+085 | 98XZL | 人 L9 9 095 9-0Sy 太 xd 
(0 世 xSZ 0 攻 xt 0Z | TIT | 下 曼 轨 浆 85 9x8'T-T[ ET | 0LI | 08Y 0Tx6+0855S 98《/ZL | 人 09 9 00S 9-0St 大 85Z 
0yxSZ 0tX 放 2 古林 且 民 天 呈 当 这 59x9'T-T 5 | 0I | 08 0Tx8+08 98ZZL | 人 SS 9 0S 9-0Sy 太 矿 
0tyx07Z 0Oyx85 9 8T | ZLT | 立 曼 省 欢 SxZL'Z-T ZI | 0g9 | 0 | 0IxIT+059 | 8SXZL | 人 6 9 00Y 9-00t 大 IZ 
0bpx0Z Obyx5 9 05 册 | 友 世 则 性 受洗 这 Sx8 'T-T ZI |0859 | or | 0Ix0I+08S | 8S《ZL | 人 tt 9 SSE 9-00t 太 0Z 
0yx07Z 0Oyxg8 9 ZZ_ | ZLT | 闺 曼 省 次 Sx9 'T-T ZIT | 08g9 | 0 0Tx6+0855 8S《ZL | 人 65 9 SIE 9-00t 太 6T 
0bpx0Z Obpxg5 9 tz | ZLTT | 站 曼 浊 交 Sxty TI-T ZI | 0859 | 0 0Tx8+08 S5 0/ 司 国民 S5 9 087Z 9-00 世 人 81T 
uruvxz000T 玛 冰 征 国 - 锥 9 
09xSZ Sbyx8E 9 0Z | YI-TI | 并 曼 间 光 tx8 T-Z ITZ | 008 | SIS | 0IxgsI+05/ | 0SX09 | 人 | 09 9 |0orTI -00S 和 人 LT 
09xSZ SpyxgE 9 ZZ_ | tyLTI | 正 曼 斩 次 芯 x9 [7Z TIZ | 008 | SIS | 0IxzI+0S9 | 0SM09 | 人 | 呈 [ 9 |0Scf 蕊 00S 和 人 91T 
09xSZ SyxE 9 tz | YLT | 闺 可 首座 攻 xt IT-Z ITZ |008 | SIS | 0ITxII+009 | 0SM09 | 人 | 8zi 9 |0zII 坟 00S 太 ST 
09xSZ Spyxg 9 9Z | LTI | 闺 曼 当 浆 卢 XSZ TIT-Z TIZ | 008 | SIS | 0Ix0I+0SS | 0S《09 | 人 | 9II 9 |000f t00S 人 蕊 [ 
0SxSZ SSEx9 5 5LT | YITT | 和 证 全 加 认 T Lx8 ZI 8T |0L | os | 0IxzI+0S9 | 0SM09 | 人 | 5S0r 9 006 切 -0SY 信 8 
0SxS7Z SSEx9 5 SL | YLT | 闭 曼 间 多 [7LxS'CZ-T 8T | 0LL | 0sy | 0Ix0T+08S | 0S《09 | 人 856 9 008 芒 0S 攻 人 ZI 
0SxSZ SSEx9 5 9I | TI | 下 曼 潭 次 TxtyZ ZI 8 | 0I | 0Sy 0Tx6+055S 0S《Z09 | 人 58 9 0TL 0St 大 II 
0SxSZ SSEx9 5 8L | YLT | 正 曼 避 光 TLx6T-T 8 [| 0LI | 0S 0Tx8+08t 0SZ09 | 人 世 / 9 059 芒 0St 大 01T 
0txSZ S TIExS LT | TI | 洋 曙 省 次 9 'SxCc-T ST | 089 | 065 | 0Ix0T+08S | 0S《09 | 人 99 9 095 切 -00Y 太 6 
(0 蕊 xSZ S TIExS 8LT | YLT | 焉 全 澡 多 9 Sx8 TI SI | 0g9 | 068 0Tx6+0855S 0SZ09 | 人 65S 9 00S 坟 00 世 人 8 
0yxSZ S TIExS 0Z | YITT | 于 可 省 光 9 Sx9 TI SI | 059 | 068 0Tx8+08 0SZ09 | 人 85S 9 0S 芒 -00t 太 
0yxSZ S TExS ZZ | YLTT | 闺 曼 避 浆 9 Sxt TI-T SI | 059 | 068 0Tx8+0Sy 0SZ09 | 人 8 9 00Y 切 -00t 大 9 
0bpxSZ S TIExS tZ | ty-TL | 渤 曙 省 次 9 'SxSZ TI ST | 0g9 | 068 0TxL+00 刀 0SZ09 | 人 2 9 SSE 切 -00t 太 5 
Syx07Z SExS 省 tyZ | YLT | 正 曼 河 次 S 省 x9'T-T 上 | 095S | 088 0Tx6+0855S 0S《X09 | 人 88 9 SIE 蕊 -SSE 人 放 
Spyx05 SExS 省 9Z_ | [TI | 正本 省 次 S 请 xt IT YI | 095 | 05e 0Tx8+08 二 0S《Z09 | 人 YE 9 087 世 -SSE 人 8 
Sx07 SExS 省 8Z_ | YL-T | 立 曼 音 欢 SS 省 xSZTT 蕊 IT | 09s | 08E 0Tx8+0S 0SZ09 | 人 08 9 0SZ 切 -SSE 人 Z 
Spyx0Z SExS 省 05 | 5TTI | 湛 曼 间 钦 SS 上 IT | 09s | 0ge 0TxL+05 0S《Z09 | 人 虐 9 0ZZ 坟 SS5 人 T 
ur00ST 避 畦 和 国 - 锥 了 
峰 ， UL 某 下 人 渤 双 Uru/ ut/ AZ 人 ， 1 
籽 晤 下 时 戎 | 交 | q 洛 | 测 寺 9 浊 | 圭 /| 囊 中 | 台 卫 | 到 虽 | 到 生机 全 
几 姜 路 寺 皖 里 冻 路 寺 灌 时 妆 忆 ' 淘 几 汪 


日 
〈 副 和 YY “Ai) 器 凌 洲 董 形 黎 “ 岂 洗 丛 旋 惠 笋 将 嫩 三 下 并 息 中 败 深 人 9 举 


367 


Syx0Z 0tx 6Z | 85LT | 下 曼 当 次 SxZE TI 上 | 06S | Sy8 0TxL+00t 0SZ09 | 人 08 9 0SZ 世 -SSE 信 5 
Spyx0Z 0txt IE | SIT | 立 可 加 次 S 悄 xSZ TIT 世 TI | 06S | Syg 0Tx9+088 0SZ09 | 人 达 9 | 0zz 芒 -SSE 人 T 
ururz00ST 司 冰 笠 国 - 猎 耳 
站 击 
几 | 蜗 可 | 可 | 党 本 吕 | 号 | 玫 引 王 || 闪 | 束 
3 号 所 号 蝇 | 学 | 到 水 河 阅 上 条 影 寺 | 月 得 | 冰 下 号 2 全 号 寺 
此 归 2 种 有 。| 淹 | 中 少 | 吕 海 | 是 让 汐 | 过/ 型 | 阳 踊 | 形 咯 | 到 吉 | 展 朋 S 
赋 妆 形 路 二 竺 加 妆 形 路 二 于 时 妆 忆 ' 兴 统 并 玫 开 
〈 束 且 闻 “Ai49) 噬 苏 洲 群 形 路 “局 光 堆 收 惠 委 兰 寻 三 下身 答 中 孜 党 人 人 汪 
SEx0Z SpyxSS 8 9T | 8-I | 闺 县 河 次 Sx8 'Z-T[ ET |008 | 085S | 0IxgI+05L | YIIZ06 | 人 Z9 9 | 0Sy ZI-00S 太 硕 
SEx0Z SyxSS 8I | 8-T | 和 昱 便当 次 SxS'Zz-TI ET | 008 |08s | 0IxzIT+0S59 | YIIZ06 | 人 SS 9 00 ZI-00S 太 95S 
SEx0Z SyxSS 8 0Z | 8-I | 闺 达 洒 次 SxtCZ 'CZ-T ET |008 | 08s | 0IxoI+08S5 |YyIIZ06 | 人 6 9 SSE ZI-00S 人 SS 
SEXx07Z SbxSS 5 巡 8-[ | 立 可 省 疹 SxCZ-T ET | 008 | 08S 0Tx6+085S ytIIZ06 | 人 t 9 SI5 ZI-00S 和 蕊 S 
SEx0Z SypxSS 8 yz | 4I | 正人 受 当 认 Sx8 'T-T 5 IT | 008 | 085 0Tx6+00S5 | YIIZ06 | 人 68 9 | 085 ZI-00S 太 55S 
SEx0Z SITExSS' tyZ | LI | 于 曼 当 移 上 x8'T-T IT 0 | 0rS | 0rxo0T+08S5 |90IZ06 | 人 95 9 0SZ ZI-0Sy 人 Z5 
SEx0Z S TIExSS' 8 9Z | 4I | 渎 怠 冰 欢 tx9 TIT-[ IT | 0 | ors 0Tx6+05S | 90IZ06 | 人 Z8 DOcc ZI-0Sy 大 TS 
UV00S 苇 荡 秆 加 -多 ZI 
SEx0Z OyxST 8 ZL | 6-I | 正人 当 座 SxSS'E-T 5 T | 008 | 08Ss | 0IxSsI+058 |YyIIZ06 | 人 I8 9 | 089 0T-00S 入 0S 
SEx0Z 0byxST' 8 tyL | 6-I | 闺 曼 当 光 SxST'E-T ET |008 | 08s | 0IxgI+05L |YyIIZO06 | 人 ZL 9 095 0T-00S 和 6 
案 SEx0CZ OyxST 8 9LT | 6-T | 下 曼 潭 浆 Sx8 'Z-T ET | 008 | 08Ss | 0Ix0I+059 |YIIZ06 | 人 t9 9 | 005 0T-00S 太 8 
由 SEx0Z 0yxST 8 8I | 6-T | 闺 曼 怕 次 SxS'Z-T ET | 008 | 08Ss | 0Ix0I+08S5 |YyIIZ06 | 人 85 9 0Sy 0I-00SX 和 K 人 
娩 SEx0Z OyxST 8 0z | 8-I | 立 受 当 次 SxtyZ 'Z-T 5 | 008 | 085S 0Tx6+05S | YIIZ06 | 人 ZS 9 | 0oy 0T-00S 太 9%Y 
鸭 SEx0Z ST ExSS' 8 8I | 6-T | 闺 曼 怕 浆 攻 xtZ Z-T IT |0oLL | 0Ifs | 0IxII+059 | 90IZ06 | 人 作 9 SSE 0T-0Sy 大 St 
下 
虽 SEx0Z SITExSS' 8 0Z | 6L | 立 首 光 疼 xZ-T IT | 0 orIs | orxor+r08S |90IZ06 | 人 忆 9 SITE 0T-0SY 太 落 
SEx0Z SITExSS' ZZ | 6-T | 乍 全 当 座 上 x8 T-T II | 0 | ors 0Ix6+05S | 90IZ06 | 人 LE 9 08Z 0T-0Sy 大 四 
发 SEx0Z EX bz | 6-T | 怎 要 认 tx9'T-[ IT | 0oI | 0r5 0Tx8+08y | 90IZ06 | 人 858 9 | 0Sz 0T-0SY 太 Z 
扑 SEx0Z S TIExSS 8 9Z | 6-T | 下 全 加 诊 世 xty IT-T II | 0 | ofrs 0Tx8+0Sy | 90IZ06 | 人 05 9 0ZZ 0T-0S 太 Tt 
上 UVZI009 蒋 符 征 加 -多 0T 
| 0Lx07Z 0SxS 中 tyL | 6-I | 于 曼 间 浆 TLxS9'Z-[ 9 | 008 | 08s | 0IxEI+054 | 98《ZL | 人 88 9 0T/ 8-00S 太 0 
罗 0Lx05Z 0SxS 省 9LI | 6-I | 闺 曼 当 移 [2Lx95 ZI 9T | 008 | 08s | 0IxzI+0S9 | 98《ZL | 人 8/ 9 | 089 8-00SX 65 
SS 
线 0Lx07Z 0SxS 省 8L | 8-L | 于 全 当 次 [7Lx0'Z-I 9 | 008 |08s | 0IxII+009 | 98《ZL | 人 0L 9 09S 8-00S 和 X 88 
星 0Lx05 0SxS 省 0Z | 8-I | 闺 有 加 座 [Lx8 T-T 9' 江 | 008 | 08S 0Tx6+0855 5 攻克 59 9 | 005 8-00SX 48 
伍 
的 0Sx07Z SjpxS 全 0Z | 6-I | 于 曼 当 座 ST ExL LTZ ET | 0 | or | 0IxII+059 | 98XZL | 人 LS 9 0Sy 8-0Sy 大 985 
0Sx05 SyxS 全 ZZ | 6-L | 闺 又 洒 次 GT EXE 区 5 T |0I |0orS | 0IxoI+08S5 | 98《XZL | 人 TS 9 | 0oy 8-0Sy 太 S8 
RS 
二 0Sx07Z SjpxS 中 tyZ | 6-[ | 下 曼 当 交 | SI ExZE TI-Z 5 | 0I | 0I5 0Tx6+0855 98《/ZL | 人 9 9 SSE 8-0Sy 人 8 
NA UUUU 人 UUUI UUUI ITUI Z [ 5 
下 人 mx | 天 学 | 到 | 强 必 | amv | 大 和 | 于 当 | 双生 | 二 | 过 
汪 2 广 语 国医 汪 厅 导 中 3 条 吏 关 三 二 太 
浊 烽 归 | 本 人 湖 呈 | 已 海 | 台海 | 天 寺 9 洛 | 站 / 囊 | 且 踪 | 形 各 | 台 各 | 台 衣 有 了 全 
SR 有 En 
起 是 妆 形 路 二 符 几 妆 阴 路 寺 灌 晴 妆 忆 ' 浙 几 妾 冰 洒 
嵌 〈 淘 ) 


拖 艺 拔 人 水 则 上 完 王 里 疾 耻 


368 


拔 世 只 信 重 皮 宇 里 大 骆 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


0Sx07Z 0Sxt 情 0Z | 6 | 怎 曼 浊 光 SIT Ex8 TZ 上 IT | opL | 085S | 0Ix0I+08S |90IZ06 | 人 LS 9 0St 8-0Sy 太 95 
0Sx0Z 0Sx 媳 ZZ | 6-L | 闺 可 间 浆 SIT Ex9 TZ 上 | opyL | 085 0ITx6+0855S 987ZL 人 TS 9 00Y 8-0SH 人 人 SE 
0Sx07Z 0Sxt 省 tzZ | 6-T | 闺 曼 避 闪 ST Exty TZ 上 IT | OpL | 0855S OTx8+08 刀 987ZL 痰 9 9 SS8E 8-0Sy 太 tE 
0Sx07 0Sxt 呈 9Z | 6-[ | 平 曙 癌 浆 SETxSZ ITCZ 已 [ | oyL | 085 0Tx8+0S 98/ZL 人 [ 情 9 SIE 8-0St 和 人 55 
Stx0Z Opxg5 9 8zZ | 8-[ | 等 可 则 称 | ST ExyzZ- 串 Z | ZI 1 09 | 08 OTx8+0SY 0SZ09 人 /8 9 08Z 8-00y 太 Z8 
Stx0Z 0Oyx85 9 ZE5 | 8-L | 昱 可 妆 交 | SITE5x07Z 串 Z | ZI 1049 | 08 0Tx8+0S 8S《/ZL 人 58 9 0SZ 8-00ty 人 TI 
Syx07 Opx5 9 Z5 | 6-L | 闺 台 浊 允 | SSx8T 串 7 | ZI | 09 | 0%Y OTXL+08 8S7ZZL 人 6C 9 0ZZ 8-00t 和 大 05 
MAOSL 导 冰 秘 回 - 狂 8 
09x07Z 0Sx 5[T | TIT | 于 可 次 T LXxS5 5E-T 9 | 0S8 | 065 | 0TxIT+009 98/ZL 人 56II 9 | 0001 9-00S 和 6Z 
09x07Z 0Sxt tyL | TIT | 闺 可 间 座 [7Lx0'E-T 9 | 0S8 | 065 0Tx0OT+0SS 987ZL 人 | .01 9 006 9-00SX 8Z 
09x07Z 0Sx SIL_ | IITI | 闺 曼 首 光 古 / 区 Si 9'T | 0SsS8 | 065 O0Tx6+0855S 987CZL 人 S6 9 008 9-00S 和 1 
09x07 0Sxt 9L | TIT | 等 可 间 浆 [TLxS'Z-T 9 | 0S8 | 065 0Tx8+08 987ZL 人 S8 9 0T/ 9-00SX 97Z 
Stx0Z Stx 让 9I | II-TI | 闺 间 次 5 9x95'Z-T 蕊 TI | opL | 0IS | 0Tx0T+085 987CZL 人 克 9 009 9-0Sy 人 5 
Stx0Z Stxt 8T ITT | 闺 盏 阁 欢 5 9x0'Z-T[ t IT | opL | 0TIS 0Tx6+055S 987ZL 人 /9 9 095S 9-0SYy 大 萎 Z 
Stx0Z Stx 证 0Z | LIT | 于 本 浊 次 5 9x8 T-T tt I | opL | 0IS OTx8+08 987ZL 人 09 9 005S 9-0Sy 太 57Z 
Stx07Z Stxt ZZ_ | IIT | 闭 倒 间 浆 5 9x9 T-T 蕊 "IT | opL | 0TS 0Tx8+0St 987ZL 人 SS 9 0S 9-0St 大 ZZ 
Sbx0Z Opx9 5S ZZ | TIT | 闺 可 首次 SI Ext TZ ZI | 09 | S9y 0OTx6+055S 8S《ZL 人 6 9 00 记 9-00t 太 风 
Stx0Z 0yx9 5 yzZ | IITI | 闺 曼 训 次 SI ExZ5 TZ ZI | 0.9 | S9y 0Tx8+08 媳 8S7ZZL 人 世 9 SSE 9-00ty 太 07Z 
Sbx0Z Opx9 5 9Z | TIT | 闺 受 间 光 SexsTUEe ZI | 0.9 | S9y OTXx8+0SY 8S《ZL 类 65 9 SIE 9-00t 太 6T 
Stx0Z 0yx9 5 8Z_ | IIT | 于 时 首 多 SIT ExZ- 审 Z ZI | 0.9 | S9y 0TxL+08 让 8S7ZZL 人 S5 9 087Z 9-00t 大 81T 
mr000I 葡 朱 笋 国 - 交 9 
09xSZ 0Sx9 5 II | 5LTI | 闺 曼 癌 浆 8xSS 5E-T ZZ | 0S8 | SS 0ITxII+009 0SZ09 人 | 09f 9 | 00yT 世 -00S 太 元 
09xSZ 0Sx9 5 ZL 5-T | 半 受 间 浴 8xS5 5-T ZZ |0SsS8 | SS | 0IxoT+08S5 | 0SZ09 从 几 各 元 9 |05SzI 蕊 -00S 和 人 9T 
09xSZ 0Sx9 5 5L | YI-T | 和 焉 全 省 多 8x0 5E-T ZZ | 0S8 | SYS 0Tx6+0855S 0SZ09 人 | 8zi 9 |0zII 世 -00S 和 ST 
09xSZ 0Sx9 5 tyLI | 5-T | 等 曼 首 次 8x5S9 Z-T ZZ | 0S8 | SS O0Tx8+08Y 0SZ09 队 避 | 古 曾 9 |0001 世 -00S 太 tT 
StxSZ 0yx9 5 tLI | YLTT | 下 曼 避 次 [7LxS9 CT 6'[ | opL |0 收 | 0IxIT+009 987ZL 人 1 So 9 006 -0S 大 85T 
StxSZ Opx9 5S ST_ | YI-T | 闺 曼 首次 T Lx95 ZI 6'T | ofL |0 必 | 0Ix0T+0SS | 0SZ09 人 56 9 008 蕊 -0St 大 而 
StxSZ 0Yx9 5 9L | YLT | 闭 可 癌 浆 [7LxtyZ CT 6 | of | 0 必 0Tx6+005S 0SZ09 水 58 9 0T/ -0OS 大 II 
StxSZ Opx9 5S 8I | 5-TI | 等 曼 间 次 本 ZOLTT 6'T | of | 0 必 0OTx8+08 0SZ09 人 蕊 / 9 059 世 -0S 世 人 0T 
Sx07 S SEXxS LT | YITT | 和 王 曼 杂交 9 Sx6'T-T 9 | 0.9 | 0 祥 0Tx6+085S 0SZ09 人 99 9 095S -00 大 6 
Stx0Z SSExS 6I | YI-I | 政 可 次 9 SxL TI 9 | 0.9 | 0z O0Tx8+08 05SZ09 人 65 9 005S 蕊 -00t 人 8 
Sbyx07 S SEXxS 07 | YLT | 时 本 省 浆 9 SxS'T-T 9 | 0.9 | 0z 0Tx8+0S 0SZ09 类 5S 9 0S -OO 大 可 
Stx0Z SSExS ZZ_ | YI-TI | 闺 曼 避 诊 9 'SxZgE TT 9 | 0.9 | 0z OTXL+00Yt 0SZ09 了 8 9 00 蕊 -00 世 人 9 
Sbyx07 S SEXS tyZ | YLTI | 于 曼 间 浆 9 Sx8T LT 9 | 049 | 0 守 0Tx9+088 0SZ09 人 C 9 SSE -00t 大 5 
SPx0Z 0 上 pxt 9Z | 85TTI | 和 闺 本 避 疹 S 站 x9 TIT-T 世 T | 065 | Sy8 OTx8+0SY 0SZ09 此 85 9 SI8 世 -SSE 人 攻 
Stx0Z 0 巧 xtt 4Z_ | 5IT | 闺 曼 首 认 S 赴 xS TI-T 世 "T | 065 | Sy8 0TxL+08 0SZ09 人 七 E 9 087Z 世 -SSE 人 8 
UIUU 人 UIUU UIUU UIUU 四 
， | 人 IE 2 邓 昌 | 当 侧 | 未 
烽 归 | 列国 可 和 诈 全 湖 呈 | q 油 | q 油 | 王 寺 了 渔 | 站 / 卉 | 十 路 | 台 串 | 台 串 | 也 肖 和 区 各 
时 妆 陈 路 寺 持 峰 并 环 路 二 弄 时 并 忆 兴 峰 并 冰 洗 


( 泥 ) 


369 


JE 羡 忆 加 
Z0T 中 | 梧 ‖ 5 二 二 河 击 T 0T |050|SyI | 08 06 | 0zzZ | 人 1198 站 | 085 | zZ27 Z-S06-5OT 8 
0II IT | z8 。 We ， [ 98`0 |08g'010g5I | 0 S8 | 9IM8IL | 人 | or | 08s | 5S Z-Z08-5OT Z 
柯 RE 机 
0OTII I | 20 T LL0 108g5'0|10gI | 0 S9 | 9IM8L | 人 7SZ|08g 15 Z-I08-5OT T 
XI0005 避 荡 秘 国 - 匈 7Z 
刀 也 己 志 扯 习 14 my 下 绑 um | mu | mu | uary 7 正 萎 V/ 澳 双 人 AT] 
侧 近 天 瞪 | 装 颖 | 闻 型 | 阅 卫 | 并 图 卉 由 转 申 本 中 竣 训 路 招 秘 母 法 | 莉 洁 | 到 冰 | 强加 | 害 污 | 妆 时 寺 | 续 渔 | 又 昌 | 下 下 | 壶 拍 辣 筷 备 
巍 圆 卫 路 | 渔 共 | 渔 盘 | 图 秘 | 形 拇 E 姬 嘱 削 与 | 世 渔 | 下 渔 | 交 渔 | 畦 /到 | 开路 | 型 导 | 展 导 | 展 尼 加 当 
峰 妆 形 路 二 形 峰 并 忆 洲 几 妆 冰酒 
赋 兽 洲 寿 义 路 “ 沁 沙 但 吃 惠 笠 痊 姑 三 唉 深 SO 8 汪 
SEx0Z 0yxSS 8 8L | 4I | 时 全 妆 次 9."SxS'Zz-[ ty IT | 0S8 | 0z9 | 0IxZI+0S9 | YIIZL06 | 人 Z9 9 0Sy ZI-00S 和 X /45 
SEx0Z OyxSS 0Z | 4 人 IT | 闺 可 加 次 9 'SxCZL'C-T IT | 0S8 | 0z9 | 0TxoTI+08S5 | YIIZ06 | 人 SS 9 | 00y ZI-00S 太 95 
SEx0Z 0yxSS 8 ZZ | 4 | 焉 全 当 称 9'Sx6'T-[ tI | 0S8 | 0z9 0Ix6+059 | YIIZ06 | 人 6 9 SSE ZI-00S 和 X SS 
SEx0Z OyxSS 8 tyz | 4I | 美 冰 光 3 TI | 0S8 | 0z9 0Tx6+00S5 | YIIZ06 | 人 东 9 SITE ZI-00S 太 5S 
SEx0Z 0byxSS 8 9Z | /LI | 闺 曼 加 称 9'SxS'T-T t 江 | 0S8 | 0z9 0Tx8+0Sy | yIIZ06 | 人 65 9 087Z ZI-00S 人 85S 
SEx0Z S TIExSS' ty | 和 I | 湛 台 首次 蕊 x8 'T-T IT | op |08gs | 0Ix0I+0SS | 0S《09 | 人 95 9 | 0Sz ZI-0Sy 太 配 
SEx0Z S "TIExSS' 8 9Z | 4 | 等 县 当 次 二 x9 'T-T TI | orL | 05S 0Tx6+00S5 | 90IX06 | 人 Z8 9 0ZZ ZI-0Sy 人 TS 
案 UVXI00S 苇 持 秆 加 -多 ZT 
SEx0Z SSExSS tyL | 8-I | 闺 曼 妆 钦 SxSS'E-T ty I | 0s8 | 0z9 | 0IxzI+089 | yIIZ06 | 人 TI8 9 059 0I-00SX 和 K 05S 
因 SEx0Z SSExSS' 8 tT | 6-T | 尘 受 当 次 SxST ET ty | 0S8 | 0z9 | 0IxII+059 | YITIZ06 | 人 现 9 | 095 0T-00S 太 6 
鸭 SEx0Z SSExSS 5 9LI | 6-I | 和 闺 曼 当 多 Sx8 'Z-T IT | 0Ss8 | 0z9 | 0Ix0T+08S | YIIZ06 | 人 ty9 9 00S 0T-00S 太 8 
虽 SEx0Z SSExSS' 8 8I | 8-I | 洋 受 省 水 EX ty I | 0S8 | 0z9 0Ix6+0ZS | YIIZ06 | 人 85S 9 | 0Sy 0TI-00S 太 太 
SR SEx075 SSExSS 8 0Z | 8-T | 下 曼 河 浆 SxtyZ'Z-T ty I | 0S8 | 0z9 0Tx8+08y | YIIX06 | 人 Z5S 9 00t 0T-00S 太 9 
糙 SEx0Z EX 8T | 6-T | 下 县 当 交 二 x95 'Z-[ ZI | or |08ss | 0Ix0I+08S5 | 90IZ06 | 人 人 隶 9 SSE 0T-0Sy 太 S 
发 SEx0Z SITExSS' 0Z | 6-T | 怎 曙 当 诊 yxZLZ-T ZI | oyL | 08S 0Ix6+085S | 90IZ06 | 人 TY 9 SITE 0T-0SY 太 落 
由 SEx0Z SO ZZ_ | 6-T | 站 曼 河 次 tx6 TI-T ZI | or | 0855 0Ix8+08y | 90IZ06 | 人 LE 9 | 085Z 0T-0Sy 太 纱 
| SEx0Z S TIExSS' tyZ | 6-T | 下 一 当 次 yxL TI-T ZI | oyL | 08S 0Ix8+0Sy “| 90IZ06 | 人 58 9 0SZ 0T-0SY 大 CZ 
SEx0Z TIExSS 9Z | 6-I | 闺 受 当 闪 上 xS'T-[ ZT | oyL | 085s 0IxL+00ty | 90IZ06 | 人 08 9 | 0zz 0T-0Sy 太 [了 
做 uruyz009 习 竺 年 国 - 锥 01 
星 0Lx05 0SxS 省 9I | 8-I | 下 曼 当 座 S'LxS'C-T 9'T | 0S8 | 06s5 | 0IxII+009 | 98《ZL | 人 88 9 | 0L/ 8-00SX 0 
名 0Lx0Z 0SxS 省 8I | 8-[ | 于 曼 泊 次 S'LxyZ'Z-T 9 | 0S8 | 06s | 0Ix0I+0SS | 98《ZL | 人 8 9 059 8-00S 和 68 
0Lx05 0SxS 省 8I | 6-I | 闺 曼 当 浆 ca 9 上 开 | 0S8 | 06s 0Tx6+0855S 98《ZL | 人 0/ 9 | 095 8-00S 和 人 88 
二 0Lx07Z 0SxS 省 0Z | 6-I | 闺 曼 当 称 SLx8'T-T 9 民 | 0S8 | 065 0Tx8+08t 98《ZL | 人 59 9 00S 8-00S 和 /8 
SA UV _ 人 Uuy | mu | unury 7 本 王国 | 国光 AV/ 从 AL/ 
型 到 当 2 | | 击 呈 | 六 缉 有 条 汗 | 弛 4 | 有 届 | 4 | 并 大 二 | 对 渔 | 取 昌 | 机 惠 | 过 吃 
相 类 也 | 湖 呈 | q 将 | 中海 | 是 村 阁 | 过 / 形 | 且 路 | 开 进 | 民族 | 开放 本 放 人 
羡 群 又 棚 踪 于 过 咯 双 博通 二 学 咯 疗 局 滑 咯 双 平 得 
嵌 〈 淘 ) 


拖 艺 拔 人 水 则 上 完 王 里 疾 耻 


370 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 世 只 售 重 皮 宇 臣 大 骆 


6 T 
Z61T I jyor| 6 2 Se 正人 间 诊 T ZL'0 |SzZ'0|10gIT | 08 100I | YY | 人 |8rZ|1085 |1S.0 9-Z08-5EOT 85Z 
6 T 
Z61 1 |8zI| 6 世 S-T 正 曙 避 诊 [ t9'0 |SZ 0|108gI | 08 08 | yc | 人 16 1085 |5SS70 9-108-EOT ZZ 
XI000I 葡 荡 禾 国 - 鑫 9 
9tT Z | oz 6-T 正 倒 间 诊 有 9I'T |Sy'0|08z |08I |0IZ | 8z%e | YY 7 1088 |5S 8 { 从 09T-5OT IZ 
9tT 5 本 区 5 攻 有 6-T 王 盏 怕 交 区 t0'T |Sy0|08z |08I | 0 |8z%e | YY jy0g|1085 | 5SI trSO9T-E5O[ 0Z 
9II z | ss 15 1 人 机 4 江道 尝 T SZ IT |S80|Syz | z9L Oo ore | VY So8g | t 从 OpI-EOT 61T 
9 Z (0I-Z 6-T)Z 如 吏 
9 [ CS 正 关 光 
9II xi 天 | 攻 天 学 T ty0'T |S850|Syz jz9I |0zf |9z%e | YY lySI|085 |5S2 tSOyT-5OT 81T 
9 过 (0I-Z 6-T)Z 间 更 
9 [ (8I-TIT)T 开关 泛 
蕊 IT T 光 8 .0 E 0 L | 8II | opL | Zz8/ VOLII SS -TZLIEOT LT 
中 | 9 帮 全 二 ET 当下 8 9 05 88 让 95 0 085 {TZTTEC 
9 T TS 和 焉 羡 演 
YII [ | ys Z tyL 0 |05'0|188IL | 8IT OUT | zs | YY 17528085 世 t-SZII-5OT 91T 
9 和 (0I-Z 6-T)Z 如 吉 
9 T (8L-TIIT)T 开关 泡 
1 0 | 7 ]98 -8 5 
蕊 II 1 |9% | E CiEesETDE 当下 Z 98`0 |085`0149LI | YoI | SIT | 9zX95 | 人 |zz91085 8 {T00T-5OT [ 
9 T (8TI-TI)T 严 交 光 
蕊 II IT | 中 和 过 tbL 0 |085`01 29LI | toI | S8 | 9zv98 6I'S| 085 | Z7Z tSOOT-E5OT 攻 [ 
9 因 (0I-Z 6-T)Z 如 吏 人 
08 L | 69 | zi T 9-[ 正名 间 更 [ 98'0 |SZ0|SpL | 06 100U | zz | 人 198 5| 08 | SS {SO6-5OT 加 | 
08 1 SS 一 医 < T 9-T 正和 狗 间 两 T 08'0 |SZ0 | 05T 08 | 00LI | zt ES zalEOSE IETLI t-Z08-5OT ZI 
08 T | gr | z T 9-T 正 狗 妆 南 T 96`0 |SZz'0|085I | 08 SL | zzz | 人 |1807|1085 |S00 世 T08-5OT II 
UVI00ST 于 冰 禾 国 - 匈 Y 
LIZ | 有 二 本 
ty01T Z | 必 | 9 7Z 2 河 击 艺 05'T |109'0108z |0SsT |0oz |ozt | YY 115S95|1085 15S8I Z- 内 09I-E5OT 0T 
Use | 
t0T Z | SS | 9 委 汪汪 当 责 Z 0Z'T |09'0108z |0SI |0o09I |ocMz | YV 05 | 085 | SI Z-S09T-5OT 6 
II-Z 正 忆 国 有 S 
t0T Z |t9|9 世 2 车 责 区 96'0 |0S`0|Syz | 985IT | SST | oz | YV ZZ | 085 | II Z-AObpI-EOT 8 
8 攻 (6z-8 太 05-LT)Z 于 症 冰 避 国 
0ZI | 蕉 Se 8 06'0 |oy'0|88L |tyoLI |Spl |9z0g | YY ITSI 085 | SS Z-TZITIT SOT 元 
8 8 (YIT-6 SIT-Z 9T-T)8 | 
8 Z (6Z-8[ 广 05-LT)Z 正光 党 国 [ 0 
。 1 / V -SZII-50 
0ZT [| 中 | (PiEESEi seTE 当 责 96.0 | 哆 0| 88I | YoI | OIL | 9zZ08 tyZ IT| 085 | SS Z-SZLI-5OT 9 
Ts 下 局 国 
Z01T II |5SS 19 区 可 当 责 [ ty0'T |S5 0 by6 |ozr|oztt | YY 11228088 放 Z-T00T-5OT 5 
LI-Z 湛 忆 国 2 . 
Z0T [| 审 | 9 志 5 河南 区 98'0 |SE 0 49L | fy6 06 | 0zMZ | 人 16859 1 088 8 Z-S00T-5OT 攻 
本 刀 后 S 人 于 下 下 7/ 副 玉 UV | um | mm | mu | 2 7] 和正 萎 V/ 人 7/ 人 AL] 
出 近 天 肯 | 并 颖 | 痢 | 妆 卫 | 又 图 民生 图 踊 本 路 并 训 路 括 六 鲜 汽 | 淹 尝 | 瑟 48 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 妆 昧 和 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 手 国 王 
了 呀 园 形 路 | 渔 共 | 渣 盘 | 图 路 | 形 每 [ 习 削 与 | 岂 汝 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 卫 路 | 形 导 | 形 导 | 形 尼 味 当 
峰 并 形 路 二 于 时 妆 忆 滑 几 竣 半 清 


371 


II-Z [ 96 .0 
ZOLT| 工 85 9 Z . S5 0 /9T t6 | 00LI | 0zMtZ 人 |165'9 1 088 8 Z-S00T-5OT 攻 
ZL-T T 56 0 
ji 
鸡 呀 中 9 9 事 9TT |08501 SI 08 | 00IT | 0zAZ 人 |98 中 | 085 | Z7Z Z-S06-5OT[ 8 
5 (8I-TI)T 
0IIT| 工 芯 T 96'`0 |085`0105T 0 S6 | 9I《X8T oby'5 | 085 | SS Z-Z08-5O[ 有 
5 Z (0T-Z 6-T)7Z 人 
8 T (8I-TI)T 
Or 央 已 6 [ 98'0 |05`0105T 0L SL | 9I《X8T CI 攻 02S Z-I08-5O[ T 
四 已 (0[I-Z 6-T)Z 人 
A0008 警 蒜 年 国 - 狂 Z 
蚀 近 办 7 学 人 下 罗 24 my 下 轨 Uu | mu | mu | ur 7 四 下 区 V/ 愉 昌 2 从 于 
天 内 | 冻 疑 | 妆 了 型 | 痒 环 | 骤 图 吉 由 图 咕 钱 踪 并 训 路 招 秘 写 汽 | 痢 党 | 到 亲 | 弹 | 大 洁 | 妆 影 二 | 篆 渔 | 取 昌 | 下 昌 | 壶 上 四 各 
二 国 CH 引 ? 机 二 它 曙 1 配 站 
内 园 | 渔 其 | 酒 盘 | 图 包 | 环 每 四 妊 笋 湖 与 | 岂 涂 | 风光 | 风光 | 等/ 形 | 事 路 | 坷 更 | 开导 | 形 惕 史 当 
形 路 区 噬 北 光 妖 戏 冰 栖 
(等 骨 ) 器 也 洲 群 名 得“ 由 浩 伦 吃 昌 笋 兰 如 三 用 泽 SOf 6 半 
蕊 5Z 太 | 和 到 9-T 王 侣 则 次 [ SET |oy'0|08z | 00z | ofzZ | 示 /8Y Y |2Yz| 085 TI 8-09TI-5OT (0 
蕊 5Z zZ |t9 | 记 |1 7 9-T 4 [ 0ZT |oy0|108z | 00z | 08I | 示 /8 YY 1924|085 | SS 8-S09T-5OT[ 65 
06 国医 天 IE 避 硬 hi 9-T 严 驶 如 吕 [ ty0'T |S850| SZ | byLL | 0I | 示 /8y 又 天 IE eJ 避 荐 03S 中 大 SS 8-INOYTI-EOT 85 
88 [ Gy | 刀 9-T 正 狗 避 丙 [ 0ZT |1S501SYZ | YL OCT | 示 /8 YY 10LI| 085 攻 8-SOYTI-5OT LE 
88 E | 本国 9-T 正和 狗 避 两 共 96'0 |SZ0|188I | 8zT | SI | t 示 /8 | 人 | 908 1085 5 8-TZTIT-E5OL[ 95 
案 88 Oy | tZ [ 9-T 正名 间 丙 Z 58'0 |SZJ0|188I |8z7I | SIT | 示 /8Y 人 1|158$S6'S 08gs | Z7 8-SZIT-5OT SEE 
| [ 
镍 085Z T 蕊 S 部 Se 焉 曼 避 次 96'0 |SZ01 249IT | YIT | opL | 55795E 局 | 二 基 OSeal 医 < 8-T00T-5OT 已 E 
划 
ZI T _ 
区 085Z 丰 训 S-T 下 人间 诊 08'0 |SZz01 49LI | YILT | SOI | 858《9E 人 1955 1085 | TI 8-S00T-5OT 58 
虽 
荡 mvXz0SL 葡 东 禾 国 - 痊 8 
发 蕊 8 Z |% | 8 Z 9-T 焉 忽 癌 次 [ Sy'T |oy0|108z | 00z | ofZ | 8g57《98E V Z5 | 085 | 5SI 9-W09TI-EOT Z5 
区 ty8 Z | 09 | 8I 区 9-T 平 狗 旭光 T 05T | or"0|08z |00z | 08I | 85《98 避 tyZ | 085 | II 9-S09[-5O[ T8 
Im 蕊 8 Z |0L | 8I T 9-[ 正 狗 妆 丙 T 80'T |1SE0|1SYZ | YL 0O0LI | 55《98E 立 LT 085 | S 2 9-INOYI-EOT 05 
加 Z8 1 态 | 人 T 9-T 正名 妆 [ 05T | 5850 Sz |YL | 0ZI | 55798 区 ES 了 SS 9-SOoyTI-5OT 67Z 
[ 58 0 
漆 Z8 tyS | 8T [ 9-T 正 狗 癌 更 08 SZ 0|88IT | 8zIT | 0SIT | 579E V |9z6|1 085 攻 9-TZLI-5OT 8Z 
星 Z8 [ [| 8T [ 9-T 正 驶 如 吕 8 06'0 |SZ0|88I |8zI | 0IIT | 855《98 说 攻 只 5 9-SZIT-E5OT 帮 
二 7/ 
帮 Z8 [ Sb | 8I [ 9-[ 焉 忽 间 更 5 LL'0 |SZ01L9I | YL SZI | 88《95 | 人 125S 1085 | 7Z27 9-T00I-5OT 97Z 
AN Z8 [ C9 避 | 医 SI T 9-T 正和 狗 间 更 1 06'0 |SZ0| .29I | YI | 06 | 855《98 人 1.65|08s5 | SI 9-S00T-5OT SZ 
汪 Z8 T S9 | 8f [ 9-T 严 狗 避 吏 [ 58 0 |SZ0 | SyT ty6 | SOLI | 9zv《98E 人 | 85 08gs | 9-S06-5OT 萎 Z 
轴 刀 7 全 人 瑟 习 1 7 下 号 | nu | mu | mm | mu | 7 | 和正 让 V/ 人 /7/ 从 于 
如 出 近 素 肯 | 妆 颖 | 痢 | 妾 下 | 妆 图 民 由 图 中 甬 踪 并 计 踪 括 六 鲜 汽 | 淹 尝 | 到 4 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 妆 影 寺 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 手 志 需 癌 
去 只 贺 子路 | 渔 共 | 渔 盘 | 图 秘 | 形 每 退路 削 与 | 由 汝 | 凡 渔 | 风光 | 等 / 形 | 耳 路 | 形 轩 | 开导 | 消 尼 东 当 
三 
仆 峰 并 形 路 二 于 时 妆 忆 滑 时 并 半 清 
嵌 〈 泥 ) 


拖 艺 绑 人 水 则 上 宇 王 外 疾 耻 


372 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 只 售 重 皮 宇 永 臣 帮 邓 


9 [ (8L-TIT)T 正 区 
tILT| 8 四 [ 0Z 民 850 |188L | 8II |Scr |zg/%g | YY 17281088 攻 ty-SZLI-EOT ZZ 
9 Z (0I-Z 6-T)Z 如 吏 
9 [ (8L-TIIT)T 亚 站 光 0 
tILT| Z8 5'0 | yo | tyor | 0gr Z/95 ZZ 9 | 088 8 {T00TI-5OT IZ 
9 胞 (0[T-Z 6-T)Z 妇 吏 [ 96 0 人 3 2 
9 [ (8[L-TIT)T 瑟 羡 泛 [ 98 0 _ 
tIT| [证 R 村 区 50 | .49L | to | 00I | 9z《9E 6I'S | 085 | Z7 t-SOOT-EOT 0Z 
9 Z (0T-Z 6-T)7Z 如 更 [ 58 0 人 
08 | 59 了 T 9-T 王 狗 间 丙 T 0 SZ'0 | SI 06 | 0IL | zgMZ 人 |98 5 085g | SI t-S06-5OT[ 6T 
08 | 6 ZI [ 9-T 正 狗 间 更 T 06'0 |SZ'0|0gI[ | 08 |5SOI | zzgM | 人 |1987|08s | TI 世 -Z08-5OT 8T 
08 | 00T 克 [ 9-T 焉 寿 妆 更 [ 4L'0 |Sz0|05I 08 S8 | z85AtYZ 人 1850z|1o08s |S.0 蕊 -TI08-5O[ LT 
UVI00STI 性 荡 秘 国 - 猎 Y 
gf 四 | 才 妃 [ 9 9 YI-T 下 全 彰 交 ZI 09'T | 9T gz9 |0Ssz |08z |8z9 | YY |568I | 085 | 00i Z-S08Z-5OT 9T 
95[| ST 9 9 tyTI-T 正 倒 当 冻 II 9ST |1YyT|Soy |orz |00og |8z%e | YY | LI | 085 | S/ Z-S0SZ-5OT ST 
人 于 吕 国 
80LT| Z SI 9 8 六 学 9 9ST | zzTL|1oo |ocrz | orz |8z% | YY 15SoI |085 | SS Z-SSZZ-5OT tT 
当 更 
8L-T 
9 SI 加 | 
80LT| 61T 9 8 LT-Z 2 放 89T |0T 18Ss | Soz | of |8z《95 | Y SL | 085 | oy Z- 风 00Z-5OT 85 
当 更 
8L-T 
于 号 国 
90LT| 工 II 9 8 Je 当 直 5 9 由 EOS LO 大 5S5 SEE 世 洒 | 棋 SGT| 医 SC2 2 IE 85 | 085 | 08 Z-WZ08I-5O[ | ZI 
8I-T 
9 Fo 回 
90LT| 工 ST 9 8 达 EC 河南 放 Z9'T |08'0|8z5 | YL | Spy | 8z/9%5 | YV 小 | 085 | ZZ Z-XI08I-5O[ | TI 
8TI-T 到 
Dis 
| 党 St 9 蓄 站 Z 0S'T |09`0|108z |0SIT |00z |oczz | YY 18S951085 15S8T Z- 内 09I-5OT 0T 
tOLT| Z TS 9 Z SET |09`0108z |0SIT |09L |0czMz | YV 05 | 085 | SI Z-S09T-EOT 6 
UIE 
ZOLT| 工 67Z 9 中 间 和 Sy'T |0S'0|Syz |98IT 02 10zMz | YV 5 医 0O55aED Z-WOPI-5OT 8 
8 Z (6Z-8[ 广 05-LT)Z T 0ZT 
SScTC [0g | Y jp 淹 医 六。 -TZILE / 
0ZL| Z8 (iesEizsoeT JE cz | op0|88I | yo0I | 095 | 9z/os tyL SIT| 085 | 5 Z-TZIIT5OT 
8 E (6z-8[05-LT)Z 
区 | 本 T 0 0 T [ | 0zI [| 区 和 -SZII-E5O[ 
07Z 攻 (CESGIECNOIEIG C 8 (0 88 t0 辽 9ZZ085 YZ 085 | SS Z-SZTI-50 9 
Z0LT| 工 TS 9 志 1 [ 9IT 108g'0149L | ty6 10ogI |ozt | YY 108381085 攻 Z-T00IT-5OT 5 
蚀 近 办 7 人 下 24 my 下 轨 umuy | mu | mu | ur 7 正 区 V/ 人 /7/ 从 于 
天 地 | 并 细 | 妆 了 | 冻 卫 | 并 图 异 引 图 踊 甬 踪 并 计 踪 括 六 鲜 汽 | 淹 尘 | 瑟 48 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 梁 昧 和 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 手 志 计 交 
只 园 | 渔 渔 盘 “| 图 逻 | 到 系 人 [ 习 削 与 | 由 渔 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 卫 路 | 形 导 | 灌 导 | 形 迟 味 当 
形 始 器 溉 钙 踪 于 二 器 并 忆 洛 咯 并 冰 村 


373 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7H 
2 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


| S 8T 由 9-T 正 狗 间 更 1 Sy'T |S85'0|Syz | YL | 05IT | 5795 V |9'ZLI|085 |5S5 9-SOyTI-5OT 全 
Zz8 | T 6 81T T 9-T 焉 急 避 更 Z 96'0 |SZ'0|188I | 8ZLT | S9I | 55798 V |9z”6|1 085 攻 9-TZLI-5OT (0Y 
T 0 
Ex 引 国 开 95 5 本 9-T 亚 狗 避 更 了 SZ 0|88IL |8zI |5SsI | 88《9%8 | 人 |9z2 088 8 9-SZII-5OT 65 
Zz8 | [ (0Y 81T T 9-T 正 狗 癌 更 区 98'0 |SZ01 .49 | to | orL | ge《9%g | 人 1502551085 | 72 9-T00T-5OT 88 
8 下 国 85S Si | 1 9-T 正 狗 间 更 T ty0T |Sz014L9LI | yoLI SOI |8《% | 人 102651085 | 5S5 9-SO0T-E5OT 15 
Z8 | LS 81I T 9-T 下 狗 间 更 T 96'0 |SZz'01 SI t6 | SII | 9zZ95 人 |0z'5 1 085 | 9-S06-5OT 95 
6 有 
Z6LT| 工 Z6 忆 Ge 正人 间 多 T 5810 避 医 2 OUEO5TUE08 届 | 荐 OiT 加 |EEzc2Z25 司 大 书本 记 2035 吕 攻守 0 9-Z08-5OT S8 
6 T 
Z6LT| tIT 6 S-T 于 可 避 这 [ tL 0 |SZ 0|108gI | 08 06 | tcz《MZ | 人 1106 1 085 |5SS0 9-108-5OT 世 8 
mv/z000I 性 荡 秘 国 - 狼 9 
08LT | 十 ZZ ZL | 5 t[-T 下 曼 首 多 9 0S L'0 | z% |08z | 06z | 0S《09 | 人 15S8I | 085 | 00 t-S08Z-5OT 58 
攻 Z9 并 
双 丰 中 这 8Z 四 呈 | 医 总 乾 辣 | 严 曼 间 认 gc.T | 80 | So | 05z 0Z5 | 示 [/8 | Y | LI 085 | 8 t-S0SZ-E5OT Z8 
99LT[| Z 8T ZL | LI-T 正副 避 这 9 0ST 160 10oop |0Sz |09%z | 证 [中 | YYyoI|085 | SS t-SSZZ-E5OT TI8 
疙 9S 民 
9yLT| Z 9Z 加 | 县 6-T 下 曼 癌 多 0 40 | 895 |08z | ozZ | gg《[95 | Y 9 | 085 | 坟 页 00Z-5OT 08 
号 所 三 内 995 T * 村 霹 
ZyL| 7 08 ZL | 8 8-f 下 本 首 钦 [ 66 L'0 | 8zg | 00z | 08gz | 5E《95 | Y 6S5 | 085 | 05 世人 Z08I-E5OT | 65 
已 下 用 (OH 辐 胃 医 < 85 正人 音 诊 区 Co91IEEAO 让 区 sz IEOOC ESSTIEES522ocaIEY IESESIEOSS IECC 世人 I08I-5OT | 8Z 
98 当 次 8-7Z 下 总 寂 
和 & - 8 M95 | V 17 - 
z | gf 当 责 让 当 冯 责 & SZT |Sy0|108z |08I |0IZ | 8z《98 Z LE 1085 15S 8T 世人 09T-5OT Z 
计 刘 交 Sac 下 号 焉 
肥 / 吕 
区 cy 当 责 当头 责 T Z9'T |Sy'0|08z |08I | 0 |8z% | YY ityog|1085 | 5ST t-S09T-5OT 97Z 
9 (8I-TI)T 正 交 和 泛 
YIT| 工 萎 Z Z SET |S850| SCZ |z9I 15S8I 96 | YY 1SZ 0o08s 15II 芒 OpI-EOT SZ 
9 已 (0L-Z 6-T)7Z 如 吏 
9 T (8TI-TT)T 亚 贡 光 
国生 七 E 区 ZLTI |S8g'0|Sz |z9LI | 08I |9zX%8 | YY jySL|085 | SS t-SOpTI-EOT tC 
9 和 (0I-Z 6-T)Z 浊 示 
9 T (8L-TIT)T 正 交 光 T 96 0 
tILT| 工 8 50 [| 8IIT | 5S9I | zj9 | YY | oc5I FE | SS tTZTT-EOT Si 
9 Z (0T-Z 6-T)7Z 癌 吏 [ 0 训 2 2 2 8 2 
名 首 刀 2 人 于 下 7/ 副 玉 UV | mu | um | mm | 2 7] 和正 萎 V/ 人 /7/ 从 
天 地 | 闻 细 | 妆 了 台 | 冻 卫 | 并 图 民生 图 踊 琢 踪 并 训 路 括 六 鲜 汽 | 淹 尘 | 瑟 48 | 瑟 必 | 因 尘 | 梁 昧 二 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 手 志 计 泊 
只 园 | 渔 渔 盘 “| 图 逻 | 陈 系 人 [ 习 肖 与 | 由 渔 | 凡 淘 | 风光 | 等 / 形 | 耳 路 | 灌 加 | 开导 | 形 尼 肝 当 
形 路 如 骏 名 路 二 芝 ER 峰 妆 冰 栖 
( 源 ) 


拖 艺 绑 人 水 则 上 宇 王 外 疾 耻 


374 


拔 艺 只 信 重 皮 宇 永 臣 寿 骆 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


9SZ | 十 08 [| 6-T 王 倒 间 疹 0L'0|z%y | SIE | 06z | 8SXzL YY 0II 1085 | SS 8-S08Z-5OT 
9SZ | 十 七 E tz | 8 6-1T 正 可 当 认 所 SET |5S9'0| So |5SZ |0rg |8S 人 YY 5ST8 08s | oo 8-S0SZ-EOT 
T 0t 民 
= | 款 9 一 | 一 6-T 正 侣 癌 兴 eai 0S`0 | 895 | 09z | 08z | 9S《09 | Y Z9 | 085 | 08 8-SSZZ-5OT 
t5Z | 7Z 08 tyz | 9-T 正副 避 多 本 9ST |Sy0|189%5 |09%z | or | tr YY 1S%|085 | zz 8-A00Z-5OT 
CC 加 9T 5 串 居 < 9-T 下 一 怕 座 8 9S'T |oy'0|8z5 | 085z | 09z | 地 /sy | YV oby | 085 |S 8I | 8-Wz08I-5OT 
Z5Z | 07Z tyzZ | Z 9-T 于 曼 如 这 人 89T |oy'0|8zg |08z |00z | 地 /8 | YV 55 | 085 | 5ST 8-WTI08I-5OT 
EC 9%Y | 9-T 正人 避 次 Sy'T |oy'0|108z |00z | orz | 证 [中 | YY 12 08s5 | 8- 风 09T-5OT 
t5Z | 7Z Z9 tyzZ | 9-T 正 曼 避 诊 05T |oy0|108z | 00z |08I | 证 [| YY 119011085 | SS 8-S09T-5OT 
SS 人 国 七 E 全 9-T 正 狗 癌 现 有 TS 0O 匿 Sa| 汪 人 ZE 了 匡 全 2 人 [EST 辐 医 OSI 本 SS 8-WOPI-E5OT 
88 | [ 人 tz | 工 9-T 正名 避 更 [ SET |S5 0SyZ | yz | 示人 | YY TOI|088 攻 8-SOyT-EOT 
80 
88 | 8Z 咎 | 9-T 正 狗 避 员 i ii SZ 0|88I |8zI[ |5S9I | 地 /8r | 人 19881085 5 8-TZLI-5OT 
_ 二 [ 96 0 三 局 二 
88 | [ SE tyzZ | T 9-T 正和 角 避 更 这 咯 SZJ0|88IL |8zI[ |S5I | 示 [/8y | 人 15S65S|1085 | 7Z7Z 8-SZIT-5OT 
88 | T 95 七 [ 9-T 焉 牧 间 更 T ZL'I |Sz0|49LI | yo | or | 地 /8 | 人 | zy 085 | 5S 8-T00I-E5OL[ 
88 | [ 6 蕊 C T 9-T 焉 急 避 更 [ 96'0 |SZ01 49L[ | tyoL | SOT | 证 [8 | 人 | 9Ss 085 | 8-S00T-5OT 
uvX0SL 查 持 和 帮 加- 汐 8 
9ZZ | 8 二 8L | 卫 ZL-T 正 倒 浊 诊 9 9ST 1040|1z 由 | SI 0IE | 8SML YY | zyI | 085 | SL 9-S08Z-EOT 
9ZZ | 8 6T 5 加 | 国志 ZL-T 下 一 怕 座 攻 9S'T |09"015Soy | SC | 0rg |8SMzL YY 190I 1085 | SS 9-S0SZ-5OT 
、 民 
9IZ| 8 Z8 8L | 8 6-1T 正 曼 癌 座 1 人 09'0 | 89%5 | SyZ | 0z8g | 地上 SS | YV 8L | 085 | oo 9-SSZZ-5OT 
96LT| S5 | 下 9-T 于 曼 间 钦 8 9S' IT |10S'0|189%5 | SyZ | ofz | gg/95 | Y 09 | 085 | 08 9-W00Z-E5OT 
96[| 7 855 8I | 7 9-T 下 全 斩 多 5 0ST |Sy'0|8zg |08z |0Sz | gsj%ge | YY 1S 记 |085 | ZZ 9-Z08I-E5OT 
1 工 
96I| Z St SU 9-T 下 曼 则 多 区 了 Sy'0| 8z8g |08z |0IZ | ss《95 | Y 85 | 085 |5S 8 9-WI08I-5OT 
96[| Z tb 8L | Z 9-T 正 曼 浊 诊 [ 9ST |oy'"0|08z | 00z | ofz | gs/9g | Y Z5 | 085 | SI 9-AO9I-EOT 
96I[| Z 8S SI 国 芽 < 9-T 于 曼 避 疹 [ SET |oy'0|108z | 00z | 08I | gg《98 | Y tz | 085 | TI 9-S09T-5Of 
z8 | [ 七 E 8T [ 9-T 正名 间 更 四 9ITT |1S8E0| SCZ | YL OoOLI | gev9e | Y LL | 0885 | S2 9-OYI-EOT 
名 首 办 7 8 人 习 24 7《 副 胃 um | mu | mu | uv 7 下 区 V/ 人 /7/ 人 AAA 
也 内 | 妾 疑 | 溉 了 | 闻 卫 | 并 图 民生 图 卫 路 并 计 踪 括 六 写 汽 | 淹 尝 | 瑟 48 | 瑟 罗 | 绰 尘 | 妆 影 寺 | 袁 渔 | 又 昌 | 下 昌 | 壶 上 志 计 
只 园 | 渔 渔 盘 “| 图 效 | 到 系 人 [ 习 前 与 | 世 江 | 员 海 | 呈 光 | 等/ 形 | 开路 | 开导 | 形 导 | 和 形 避 东 
形 路 鄙夷 名 踪 寺 芝 ER 妖 并 冰 得 


375 


媳 玫 洲 群 形 路 “让 光 从 路 审 备 将 寻 三 聊 深 YYOF 05 举 


9 T (8I-TI)T 正 次 和光 
II [ | ze 有 Z 9IT |Sy'0|108gz jzST | osIT | ze/%g | YV 0Z | 085 | 0 t-T9-yOF 
9 7Z (0LT-Z 6-T)7Z 妇 吏 
9 T (有 焉 妆 演 
tyTI 工 让 和 受 可 t0'T |S80|06I | Tc | 02 | yc《95 | YV STL | 085 | S2 tZS-yOf 
9 S (0[TZ 6-T)Z 当 丙 
9 T (8I-TII)T 于 次 光 
蕊 II 1 | 少 | 9 LOiE61 读 沼 责 Z 6'0 |1S50106I[ | TIzr 1 08gI | yc《95 | Y IIL | 085 | SS tTS-yOf 
9 [ (8I-TIT)T 亚 站 池 
TI |‖ 三 T 0 5'0 |.9I | to |5SsI |9zse | |15S8 1088 记 芒 Zy-tOf 
9 网 (0I-Z 6-T)7Z 间 吏 
9 [ (8I-TI)T 亚 凑 泛 
本 - 光 / /98 / -TY 
攻 II 1 | 85|9 - ET 双击 T ZIT | 850 9L | yoL | SOIT | 9z《95 | 人 9 | 088 8 芒 -TIy-tOf 
08 JU| 路 2 攻 硬 | 9-T 正和 驶 间 丙 T 550 二 区 0 让 太古 5 到 的 厅 疙 0 硕 开 5 085 | Z27 tTE-yOf 
08 I ZL | zf I 9-T 正 狗 间 丙 [ 58'0 |SZ0| 05I ty8 | 0IIT | zzMZ 人 | 72511085 | 5 蕊 -ZZ-yOT 
08 [ 5 司 医 友 1 9-T 焉 狗 间 丙 T ZL 0 |SZ0| 05I 世 8 S6 | zzZMCZ 并 司 IESE< 二 E0OS5 大 蕊 -TIZ-tYOT 
uIUVIO0ST 得 荡 禾 国 - 痊 了 
8ZT Z |9I[ | 9 5 ZI-T 正 侣 间 浆 | 8'0 | 08z |5SST | ozz | zzxog | Y 8S5 | 085 | 08 Z-85L-YOT 
9zT T IL | 9 5 ZI-T 平 侣 轨 欠 攻 05T | 8'0108z 15SST | 09I | zzxog | Y gy | 085 | ZZ Z-ZL-YOT 
T SZT ES 
ZZI ITIL | 9 攻 0[-T 下 曼 癌 多 这 0gT | 80 | 08z | SST | 08T | 0zt2 有 55 | 085 | 4 Z-TILYOT 
ZZI LIL |8I|19 攻 0[-T 于 曼 间 多 攻 tyt0'T | 20|108gz | 8zf |09%I | zz | Y 9zZ | 085 | 5 Z-Z9-yOT 
时 ZZT T | 人 六 放 0[L-T 下 全 浊 光 8 5S00 国医 二 0 加 医 0CaESC 攻 So 同 ES 0Z | 088g | 0 Z-I9-yOf 
LI-Z 
如 Z0T LI | 记 | 9 Z 下 已 国 略 丙 Z ZLT |Sy'0|106I | to | Spy |ozz | Y STL | 085 | SL Z-ZS-yOf 
地 IT-Z [ 98 0 
邓 Z01T T IS | 9 Z 正 忆 国 首 两 06.0 | ?0 14 56 |08I | 92 辟 0 本 SS Z-Zy-yOf 
汪 
长 Z0T 59 | 9 Z 0 平 忆 加 刘 翰 t0 IT 世 '0 | L9T t6 | SOL | 0zAtZ V LT 8 | 085 攻 Z-TIy-tyOf 
慌 ZL-T 
下 
上 Z01T T 由 | 9 过 有 下 已 国 泊 示 [ ZIT |ty0|Ss|lgz iorf|ozz | 人 | ty9 1088 8 Z-TIE-yOf 
四 ZLT 
NA 8 T (8I-TI)T 正 凑 和光 
线 0TII L | 89 [ 96'0 | 850 |10gs[ | ZL 15SoI | 9I8I L|085 |Z7 Z-ZZ-yOf 
时 汪 医 : (0ITZ 6-T)Z 译员 二 
休 而 (8I-TIT)T 焉 关 演 
II | 随访 有 8.0 0 T 忆 06 ITZ8T 和 -TIZ-YOF 
0 (OF 当 责 9 8 08 因 9I78 上 | 医 SEEOseal 醒 S Z-TZ-tC 
从 utuyx0005 葡 荡 禾 国 - 狼 Z 
虹 办 7 疏 [人 下 下 1 my 下 号 umy | mu | mu | ury 7 正 区 V/ 风 人 MA] 
Ra 而 近 素 肯 | 装 姻 | 并 了 型 | 阅 卫 | 妾 图 异 引 图 申 酬 中 并 训 路 失效 轧 必 | 痢 尝 | 到 | 列 史 | 痢 尘 | 妆 时 去 | 志 浊 | 取 昌 | 下 惠 | 壶 手 本 等 
机 内 园 卫 路 | 多 共 | 潮 艳 | 图 狐 | 形 和 ER [本 痢 与 | 世 海 | 员 海 | 局 海 | 等 /型 | 开路 | 开导 | 展 导 | 消 迟 总 当 
羡 响 妆 阴 路 二 异 斑 疗 可 注 赦 驱 平 
【 
王 


拖 艺 绑 人 水 则 上 宇 王 曰 东阳 


376 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 绰 售 重 皮 宇 臣 大 骆 


三 国画 到 区 到 医 汪 6-T 王公 避 诊 加 9IT | y'0 |08z | 00z | 00Z | skMySs | Y 5 | 085 | 4 8-EL-yOT Ch 
一 [| 本 1= 三 | 三 6-T[ 于 可 间 诊 攻 0 蕊 "0 | 08z | 00z | 0zz | syS | Y 6Z | 085 | 8 8-ZL-tyOT 全 
一 I | 记 | 一 | 一 6-T 平 曼 泊 冻 T 0Z'T |S85'0|108z | 00z |08I | sySs | YV 5Z | 085 | 0 8-TLL-YOT (0Y 
88 人 5 9-T 正 煞 间 更 包 ZILT |S850|108z |99I |ozz | 示 人 8 | YV 8L | 085 | 5 8-Z9-yOf 685 
88 LIL 41 记 | 9-T 正 狗 癌 更 芝 56'0 |S5E0|108Z |99[ 10 | 地 [8 | YV tL | 085 | SS 8-TI9-yOT 85 
88 [ 加 | 医 22 T 9-T 平台 妇 区 858 0 5'0 |06I[ |985I[ |06L | /8Y V 0T 085 蕊 8-ZS-YOT /5 
88 T IE | | 9-T 焉 忽 妆 下 & 856'0 |850106[ |98[ 10SsI | 证/ | YY | 78 088 8 8-TIS-yOf 95 
ur0SL 敬 持 和 加 -多 8 

T SZT 
YIZ Z | 518I 1 8 6-T 正 曙 冰 诊 证 t 0 | 08z | z6I | 04Z | 示 必 5 | Y tb | 085 | zz 9-EL-yOT S5 
开 吧 [ 例外 | 富 6-T 于 可 间 诊 E 0c 0 区 志 0 避 医 035 司 医 5oUEEOIC II 医 25 赴 国 这 S5 | 085 | 4 9-ZL-tyOT 蕊 8 
ZIZ LIL | ofr|8I 1 8 6-T 正副 癌 钦 8 80T |S5 0|108z |z6I SI | 示人 SS | YV 4Z | 085 | 5 9-TL-yOT 55 
Z8 T 6Z | 8I [ 9-T 平 狗 妇 区 0Z 民 850 | 05z | 99I | 0zzZ | ge7《98 也 ZZ | 085 | 0I 9-Z9-yOT 大 
Z8 [ 45 | 8T [ 9-T 正名 首 翰 5'0 | 085Z | 99I | SLL | 85795 V LT 085 | S 2 9-T9-YOT T5 
Z8 [ 区 | 81 [ 9-T 正名 间 更 作 06'0 | 50 106I |zgI |06I | 88《95 | Y EL | 085 | SS 9-ZS-yOT 08 
Z8 | LS | 8T T 9-T 正 狗 省 更 T 80 民 50 | 06I | zZ5L | SET | ge7X98 V 攻 "6 | 088 攻 9-TIS-yOT 67Z 
Z8 [ | 9s5 118 T 9-T[ 严 狗 间 示 1 So0i 村 XIE TI IE 二 OSIECY AIEOSE 8 9-CZty-yOf 8Z 
Z8 T Sy | 8T T 9-T 正 驳 避 示 T ty0T |SZ0| .29LI | YILT | SIT | 8579 人 |19'S 10856 | Z27 9-Ty-yOf LZ 
Z8 [ | .09 18I T 9-T 正 狗 妆 责 T 06'0 |SZ0lSyL | ty OrT | 8 | 人 1685 108s5 15S1 9-TE-yOf 9Z 
Z8 T Z9 | 8T{ T 9-T 正名 妆 丙 T LL 0 SZ 0 1 05[ 98 0CZT 55Z95 大 E& 088 [T 民 9-ZZ-yOT SCZ 
Z8 [ | 医 S 1 9-T 焉 忽 间 更 T 69'0 |SZ`0105T 98 | 0II | 857《98 人 |yz 108s |80 9-IZ-yOf 忆 Z 

ur000I 性 乏 秘 国 - 匈 9 

[ SZ 民 T 
9tT | 攻 20 攻 CIINIEEE 6-T 下 曼 避 多 0Ea SEE0 避 医 05< 下 | 医 5S0 国 OZca 了 Eee 8S | 085 | 08 蕊 -EL-tyOT 57Z 
9tT Z | IlzI 8 6-T[ 正 曼 避 诊 有 SE 民 S 0 |08z | zs ofz | zsg《/%e | Y | 085 | 7ZZ 蕊 -ZL-yOT ZZ 

[ 0Z 民 
ttT T 中 | 汐 6-T 下 副 则 多 记 oa [0 全 医 055 轿 CS 本 SI 枚 2 55 | 085 | 4 tTL-yOL 嘴 

9 [ (8L-TIIT)T 正 交 泛 
蕊 IT I | Sz Z 05'T |S'0|08Zz | zST 06I | ze《/9g | Y 9Z | 085 | 8 世 -Z9-yOT 07Z 
9 Z (0I-Z 6-T)Z 当 翰 
交 7 由 [ 下 下 1 my 下 绑 um | mu | mu | uary 7 正 区 V/ 并 网 AAA 
而 和 天 上 茹 | 装 妖 | 并 开 | 阅 卫 | 妾 图 吉 由 图 牧 本 路 并 训 路 括 六 轧 温 | 着 尝 | 到 朱 | 到 加 | 痢 尘 | 溉 时 去 | 志 沽 | 阴 昌 | 下 囊 | 壶 手 汪 备 
内 园 卫 路 | 多 共 | 潮 艳 | 图 饭 | 形 筠 2 [本 裔 与 | 已 光 | 下 渔 | 区 洽 | 畦 / 弄 | 开路 | 展 导 | 霄 入 | 展 尼 双 当 
峰 六 路 寺 形 几 并 忆 兴 加 并 冰 清 


377 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


彩 
光 


实用 


电动 机 绕组 维修 


5 0C 8-[ 8C 5XS55 [C 8 0 0t/ 095 0L+098 90LZ06 V 站 55 085 081T 0I-85L-S[ S5 
5 CC 8 8C 5x9T [< 8 0 0OtbL 095 0S+0LC 90[IZ06 V T6C 085 05ST[ 0I-L5T-ST 攻 & 
5 CT 6-[ 58 ZXL CC 8 0 05S9 86 09+0L5 ZLZ06 人 9SC 085 085T 0I-8ZI-ST && 
& 鼠 [ 8 58 CxI8 TC 8 0 059 86t 0S+0C5 ZLZ06 赤 6CC 0858 司 山 0 CT SD C8 
9[ 6-[ 58 CXx995 [C 8 0 0S9 56t 0Y+08C ZLZ06 人 88T[ 085 56 0I-9ZI-ST [8 
9 8T 8 58 ZXS5 [2 8 0 05S9 56M 05+0Ot< ZLZ06 人 TI9T 0858 08 0T-SZTLT-S[ 08 
9 8[ 8-[ 59 ZX9SC [CC 8 0 095S 5CY 0 世 十 058 ZL/06 人 站 ET 088 59 0I-LII-ST 6C 
5 0C 二 | 59 CX80 TCZ 8 0 095 5CM 05+06C ZLX06 人 SF[[ 0858 S5 0T-9TI-S[ 8C 
5 站 < 8-[ 59 CX6 0 8 0 095 ct 0CZ+05C ZLZ06 人 5 TI6 085 Sb OIL-STII-S[ 4C 
wz009 葡 荡 委 国 - 狼 0T 
9T 8-[ [ 首 X9S TC 56 -0 (0 (9 0L+098 98/CL V 8t 088 (0tC 8-85T-S[ 9C 
媚 8 8-[ [T 疼 XS5 ITC 56 0 ObL Obs 09+0TI5 987C/ V 885 0885 OIC 8-/5T-S[ SC 
站 0C 8-[ [ 忌 x9[ [CC 56 -0 0ty/ 0tS 0S+0LC 98/CL V 5855 085 08T 8-95[-ST 站 C 
疙 0T 6 9 X9C CC 8 0 05S9 SLt 0OL+098 8SZCL 类 t6C 088 SSL[ 8-8ZT-S[ &C 
媚 CT 6-T 59 5XxS6 [C 8 0 0S9 SLt 0S+0C5 897ZCL 人 StC 085 085T 8-LZI-S[ CC 
疙 疼 [ 6-[ 5 5Xx995 TZ 8 0 05S9 人 Ofy+08C 8S7ZCL 人 OIC 0885 OFLT 8-9ZT-S[ [TC 
+ 9T 6-T 859 5X9S5 [C 8 0 09S9 9/ 05+0tC 89/CL 人 CZ8L 088 56 8-SZL-S[ 0Z 
避 攻 [ 6 ES 8 0 095 00 刀 0t+055 8SZCL 人 95S[ 088 08 8-LLLIS[ 6[ 
媚 9[ 6 8 ZXxS5 [TC 8 0 095 00Y 085+06C 897ZCL 人 985[ 085 0 8-9II-S[ 8[ 
媚 8[ 6 上 8 Cx9T TC 8 0 095 00 刀 0C+0SC 89SZCL 人 OCT 0858 U 8-STLI-S[ 员 
ur0SL 苇 闲 千 辐 -多 8 
攻 0T TI-[ [ 必 Xtt CC 56 -0 0 0OtyS 09+0TI8 98/C/L 也 56 0858 08C 9-LE5T-S[ 9[ 
虹 CT [IT [ 忌 XSC CC 56 0 0tL OtS 0S+0LC 98/CL V ct 085 0tC 9-95[-ST SF 
包 CT [LT 5S EXxTS TC 8 0 0959 St 0L+095 8S7ZCL 人 1685 085 S[C 9-8ZT-S[ tT 
9 CT 0O[-T 5S ZXxS6 T-CZ 8 0 09S9 9/ 0S+0C8 89/CL 人 8585 088 S8F 9-LZT-ST 5[ 
世 站 [ 0[-[ 0 8 0 059 5/ 心 0Oby+08C 8S/CL V /8C 088 SS[ 9-9CTI-S[ CT 
9 8 TI-[ 59S ZXx9[ TC 8 0 05S9 区 4 085+0tC 8S7/CL 人 85C 085 085T 9-SCZTI-S[ TT 
史 2 TI-[ 上 8 CxSCc TC 8 0 095 00Y OHt+055 8SZCL 人 CIC 085 已 山 9-LTILI-SL[ OFT 
9 02 [LT 58 ZXx80 [C 8 0 095 00 刀 05+06C 89S/CL 人 SLL 088 56 9-9TT-ST 6 
包 CT [LT 上 8 ZXx89 [TC 8 0 095 00Y 0CZ+0SCZ 8S7ZCL 人 85[ 0858 和 9-STIT-ST 8 
wyz000L 性 转手 辐 -名 9 
媳 CT [LT 59 5X9C CC 0 059 5Cb 0L+098 /bb/09 YV 4CS 088 008 t-8ZT-S[ 帮 
媳 攻 [ [IT 59 5XxS6 [C 0 0S9 ct 09+9[8 L 人 /09 V LS 世 085 09C 世上 ZIT-S[ 9 
疙 史 加 时 | 5 5X89 TC LU 05S9 ct 0S+0LC 人 《LO09 忌 00 刀 088 SCC 芒 9ZT-S[ 上 
9T [LT 58 ZX89 [CC 6 0 095S 095 0S+0C8 857/09 V 9C5 088 08[ -LII-ST 七 
站 0T 加 三 | 8 CXSC T 忆 6 0 095 05S5 0Oby+08C 85/09 也 58C 088 55[ t-9II-ST 攻 
站 CT 5[-T 58 CXx80 工 尹 6 0 095 0S8 085+0tC 857/09 人 8[C 085 585T t-SII-ST C 
媚 站 [ 国 呈 | 上 8 CxI8 TC 6 0 095 0S5 0C+0IC 85Z09 尖 &TC 085 已 山 攻 YII-S[ 1 
UVAI00SI 划 朱 秆 国 - 锥 了 
刀 朗 型 人 ULUILV UIUIV UV UIULA UV TD 并 正 交 和 V/ 入 AMAYA 
并 映 酒 攻 | 泪 每 ”| 开征 图 嘱 | 。 噬 驻 莉 洁 湖 忆 | 玫 由 淘 | 玫 虱 已 淘 | 莉 斗 由 淘 | 和 二 畦 / 形 | 得 琶 路 | 取 昌 开放 | 当下 开放 | 过 手 形 衣 各 答 各 当 
响 疗 琅 路 夫 漠 叶 妆 局 洛 旗 并 痒 浊 
妖 渐 洲 群 形 路 “六 光 丛 吃 钊 笠 兰 七 三 下 到 起 中 改 滩 SF 4 芋 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


378 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


扑 艺 中 信 重 皮 皇 臣 大 昭 


C 9[ 6 人 8 0 095 00Y 0LTXxC+05C 8S/CL V 6t[ 085 已 8-TINSS5-CST 9C 

C CC 6-T 4 8 0 095 00Y 0TXxL+09T 89/CL V CCT 085 09 8-TISSS5-CST SC 
TEA05L 注 寺 所 加 -多 8 

9 0C [LT S 汪 9 8 0 09S9 S/ OLTXxS+098 95/CL YV 805 088 08C 9-5IOOy-ZS[ 站 C 

晶 CC [IT 则 皮 2 8 0 0959 9 OTX 忆 +0OT8 95/CL 也 09 0858 0SC 9-Z 内 0Oy-ZST 5C 

9 

9 SC [ET 号 [Z 8 0 05S9 SL 0[Tx5+0LC 95/CL V 80 085 0CC 9-5SO0Y-CST CC 

9 6C [LT 5 T 直 8 0 059 5Lb 0LTxC+05C 95/CL 了 [人 085 06[ 9-ZSOOy-ZST TC 

多 并 [IE ， 8 0 095 00Yt 0OTX8+0085 89/CL V 005 088 09[ 9-5ISSE5-ZST 0C 

E 9[ TI-[ 1 8 0 095 00t OLX85+09C 8S/CL 也 8tC 085 C5T 9-Z 欠 SS5-CST 6[ 

E 6[ II- 2 8 0 095 00t 0[TXxLT+05C 8S/CZL V TIC 085 ZI[ 9-TINSS5-ZST 8 

二 
色 CC USH 0 8 0 095 00 0OLTx[I+06F[ 8S/CL 甩 6L[ 088 56 9-ZSSS5-CST 剖 | 
世 TT 

9 [IT cg 8 0 095 00Y 0TXxLI+09T 89/CL V 攻 [ 085 8L 9-TSSS5-CST 9 
wz000T 性 永和 所 加 -多 9 

站 CT 站 [-T 世 XS9 CC [ 09S9 cy OTxt+0TI8 [AL09 V TLS 088 0C8 t-ZNOOy-ZS[ S[ 

媳 妃 [ ytTL-[ 直 xXCT CC 059 5CM OLX8+0LC LA/09 V 005 0858 08C tI 内 OOY-CZST 站 [ 

站 9[ t[-[ 站 xX8 [C [ 05S9 5Cy 0O[TXxC+05C LA/09 YV 十 St 085 0SC t-ZSOOY-ZST &I 

站 8[ 是 [ 攻 xX9 [C 岂 059 5CM 0OLx[L+0CC /09 也 CO0Y 085 05C t-ISOOY-CST cf 

站 8[ t[-[ 55 5X9 [C 6 0 095S 05S8 0ITx5+09C /bb/09 YV L 攻 & 085 061 -ZNSS5-CS[ TI 

妃 [C yTL-[ 55 56XC5 TI C 6 0 095 0S5 OLX8+0CC LA[09 V C6C 085 09[ yt-TINSS5-CST 0T 

C CT LT 59 5X9 CC 6 0 095 05S8 0ITXxL+06T /bb/09 V CC 085 CE5T t-ZSSS5-CST 6 

C [ #T-[ 59 EXxCLT CC 0 0 095 05S5 0OLx[I+09[ LA[09 冰 60C 0858 CTT 蕊 TSSS5-ZS[ 8 
wx00SI 划 荡 年 加 -多 了 

C 0T 四 量 | 9x8 CC 和 0959 095 0OTLx 忆 +09C 8CA95 忆 0CS 088 08C ZI 内 OOy-ZST 沁 

C [[ ZL-[ 9X9 CC 勾 - 05S9 098 0[TX5+0CC 8C《Z95 V 9 人 085 0SC Z-CSO0y-CZST 9 

Z CT ZI 9xtfc C 加 059 095 0LxL+00C 8C《95 V T[Y 0858 05CC Z-TISOOY-ZST 5 

Z 5[ ZTE-[ 9 Sx0 CC 8 1 095 008 OLTXx5+05C 8C7A95 V 595 085 06T Z-C 欠 SS5-CST 站 

& S[ ZI SA 5 099 008 0OLx[L+00C 8C/95 V 005 0858 09[ Z-TNSS5-CS[ 宫 

Z 5 CT[ 5 5 095 008 OTXxL+08T 8C《L958 V 8tC 085 CZ8T Z-ZSSS5-ZS[ Z 

C 8[ CZ[[ 9 Sxt [TC 5 T 095 005 OILx[I+091[ 8C《95 V 5TZ 085 CII Z-TISSS5-CST [ 
IIVXI0005 避 荡 秘 国 - 猎 Z 

也 朗 型 人 UIUUILV UIUULV UL UIULA UL 57 并 正 交 和 V/ 了 AMAYTA 

并 颖 渔 攻 | 淖 息 “| 纪年 图 闵 哈 弱 加 党 调 与 | 瑟 亲 中 注 | 玫 交 站 淘 | 淹 尘 站 渔 | 里 于 站 / 弄 | 潭 形 路 | 车 囊 弄 驳 | 条 下 型 台 | 谈 括 型 吏 各 本 各 当 
骂 疗 陈 唉 二 汇 吕 妆 忆 光 叶 妆 半 少 


妖 凌 洲 群 义 路 “ 沁 光 堆 旋 昌 备 兰 姑 三 和 于吉 再 中 孜 尝 ZSP z5 举 


379 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7H 
2 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


上 87 S[L-[ 世 9x9[L [LT [ 工 0t/ S/ 0S+0LC VSZZL 天 8 69 也 005 世 95T-ST 故 

[ LT 6 SxTI8 ET [ 09S9 ct 09+0T8 LAZ09 人 S CS 05C t-LZT-ST 9 

工 0C 必 [-[ 6 Sx9S5 [5 工 059 CC 0S+0LC LV/09 火 tt 筷 06[ t-9ZT-ST 9 

T tC ET 8C 5xTI CT 6 0 095S 0S85 0S+0C85 85/8Y 人 5 息 0ST t-LIIT-ST 媳 

工 8 TILE 8CZ 5xI8 [LT 6 0 095 05S85 0ty+08C 85《/8Y 大 5 65 术 SCT t-9TIT-ST 坟 

T C& LIT[ 8C 5x95S T[T 6 0 095S 05S8 05+0tC 857/8Y 人 2Z 电 0OTIT t-STIT-ST 

工 98 TI-T 8C 5XxSCZ [LT 6 0 095 05S8 0C+0IC 85《8 人 CC 镶 06 ttyIT-ST 

war00SL 性 荡 秆 加 - 狼 了 
刀 妆 弄 人 UUUIA UV UUUTA IEA IEA 7 正 区 和 缘 TV/ Wi 从 / 
并 姻 渣 攻 | 潭 盘 “| 红 咎 图 头 附 铸 罩 洁 湖 与 | 瑟 亲 贡 光 | 琵 乓 中 当 | 看 尘 忆 海上 时 寺 符 / 形 | 光环 路 | 取 审 形 避 | 下 昌 展 种 | 壶 上 形 避 各 策 各 汝 
(AT ) 噬 琶 洲 妊 角 移 “ 沁 潘 但 吃 昌 征 将 嫩 三 于 并 重 中 用 尝 SF 8 汪 

9 8T 6-T 刀 T-9 8 0 0959 56m OTXS+065 ZLXZC6 V 948 085 06f 0T-y 人 OOy-ZST (0 
S 

5 0C 6 可 人 8 0 05S9 86 0OLTXS+05S8 ZLXZC6 部 058 088 09[ 0T-EWNOOy-ZS[ 68 

9 CC 6 T 8 0 059 56m OLXt+OT5 ZLVZC6 YV t9C 085 C5T 0[T-Z 和 OOY-ZST 85 

9 9C 6 世 工 她 8 0 05S9 56m 0OTx5+0LC ZLXZC6 到 攻 CCZ 088 CIT 0TI-5SOOy-ZST 炎 和 
S [7C 

9 8C 6-T 了 ET 8 0 099 8C O[TX85+005 ZLZ06 YV L6T 085 忆 0T-5NSS5-ZST 985 

9 鼠 5 6-T 人 8 0 099 C 0OLx5+09C ZLZ06 忌 SST 088 9SL 0T-ZNSS5-CST S5 
S LT 

9 才 06- ET 8 0 099 8C 0LTxLI+06T ZLZ06 YV LCT 085 09 0T-ZSSS5-ZST 忆 8 

UIZI009 隆 畦 禾 国 - 锥 0 

S TS 

证 疙 [ 6-[ 攻 T- 8 0 059 5 0LTXxS+065 98/CZL V 08 085 05SCZ 8-t 从 00Y-ZST 85 

下 

必 9 6-T ， 8 0 05S9 SL 必 0OLTxS+09585 98/CL SC 088 0CC 8-5NOOY-ZST CZ8 

必 8T 6-[ 8 0 0959 SL 心 0OTxXt+0OTI5 95VCL YV L98 085 06f 8-ZNOOY-ZST [E 

让 0C 6-[ 5 TI-9 8 0 05S9 S 俏 OILx5+0L4CZ 9857CL V 608 088 09[ 8-5SOOy-CST 05 

放 攻 C | S [9 8 0 09S9 S/ OTIXC+O5C5 957ZL V 99SC 085 CT 8-ZSO0Ot-ZST 6C 
9 开刀 

[ CT 6-T ST- 8 0 095 00M 0OLXx5+0085 8S/CL YV TC< 088 CIT 8-5WSS5-ZST 8< 

世 S 工 - 旋 吉 二 CR 

C 刀 [ 6-T 了 8 0 095 00 OTX85+09C 8S/CL YV 88T 088 56 8-Z 闪 SS5 -CS[ LZ 

办 系 耻 人 UUUIL/ UIUULV ULUULA UIUUA UIUULA 7 下 区 盘 V/ 5 AAA 

妆 姻 渔 蕉 | 酒 盘 | 红 引 图 义 只 狐 痢 汗 庆 与 | 副 亲 中 注 | 瑟 国 已 渔 | 痢 尘 沁 注 | 丑 寺 符 / 弄 | 渔 形 路 | 时 申 开导 | 下 昌 江 由 | 壶 上 吴 形 加 各 三 各 当 
朵 妆 形 路 寺 形 几 妾 忆 治 人 人 全 
〈 海 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 只 售 重 皮 宇 永 臣 帮 骆 


忆 9C 6-T [省 XS5 [7C 虽 下 0S8 065 06+00Y 98/CL 人 Z Z6 上 0L5 8-0IYT-ST Ct 
9 6 工 必 Xtt CC il 05S8 065 0L+0C5 98ZC/L 人 S 8L 访 0T5 8-8yT-ST T 放 
[ 8T 6-T [ 站 XS6 [7-C [| 098 065 09+08C 98/CL 人 L9 0058 8- 人 TST (0 放 
0C 8-[ Sex5c Te 56 -0 0OtL 0tyS 0L+095 98/CL 人 世 8 区 005 8-85T-ST 68 
[ CC 6-T 8 5X80 [-Z 56 -0 0tL 0OtS 09+0TI85 98/CL 人 世 “起 0LT 8-L5T-ST 85 
[ 攻 C 6 8 5x0 [TZ 56 0 0 0 0S+0LC 98/CL 大 SS5 加 St 8-95[T-ST 7 员 
T +C 8-T 8C 5x5S6 TT 8 0 0959 SL 心 0L+098 8S/CL 人 8 [5 & SCT 8-8ZT-ST 985 
[ 8 8 8C 5xX89 [5[ 8 0 05S9 S/ 必 0S+0C85 8S/ZCL 人 8 已 OF[I 8-LCZTST S5 
工 ZE 8-[ 8C 5Xxchp [TI 8 0 0959 SL 省 0t+08C 8S/C/L 人 Z 羽 C 多 50 8-9ZT-ST 必 8 
985 8 8C 5xSc TD 8 0 059 S/ 085+0tyCZ 85S7ZCZL 人 8 T[LZ 虽 S8 8-SZTST 5 
Ar0SL 蒋 冰 征 国 - 锥 8 
和 基 二 | [T SxS0 5Z ZT 066 00/ 0LTIT+08 98/CZL 大 SC 鹿 000T 9-ZTSLT-ST [全 
C 9T CI-T [ SX89 CC ZT 066 00L 06+00 98/CL 人 6T 09S8 9-0TSL-ST [8 
《& 05 交 肌 | 大 3 河 晤 后 二 066 00/ 0L+05C5 98/CL 藉 LST 包 089 9-8ST-ST 08 
和 世 C [IT [ Sx89 [-C 和 习 066 00L 09+08C 98/CL 类 95T 009 9-LST-ST 6C 
记 放 区 LU TI 改 X89 TZ 村 咒 0S8 065 06+00 98/CL 点 OCT 名 0C5S 9-0TIyTL-ST 8<Z 
4 95 了 = [ 书 XS5 [7CZ 油 | 0S8 065 0L+0C5 98/CL 人 2Z 00T & 0% 9-8yT-ST LC 
工 鼠 [ [IT[ | 呈 宪 4 光 计 和 已 汕 0S8 065 09+08C 98/CL 人 2Z 06 志 088 9-LtT-ST 9C 
T 9T 铺 ， 8 5xI8 [Z S6 -0 0tL (0tS 0L+0985 98/CL 人 IT 9 所 087 9-85[T-ST SC 
工 8T | 谍 8 5x95 [7Z S6 -0 0OtL 0OtS 09+0TI5 98/CL 类 CS 入 0SC 9-L5T-ST 世 C 
T 0C 下 < 8 5XxS5 [Z S6 0 0tL 0OtS 0S+0LCZ 98/CL 人 世 TS 和 0CC 9-95T-ST 《EC 
[ 8 0OLT 82 5xSCc T < 8 0 059S9 9 0L+0985 8S/ZCL 估 9 St 中 06[ 9-8Z[T-ST CC 
[ 0C OIL-T 8C 5x80 [Z 8 0 0959 SL 必 09S+0C5 8S/CL 人 0 多 S9[ 9-LZT-ST IC 
攻 C 0OLT 8C 5XxI8 [LT 8 0 05S9 9/ 诈 0Oy+08C 8SZCL 大 9 2Z8 S5T 9-9ZT[-ST 0C 
T 8C 0[-[ 8C 5x89 TT 8 0 059S9 SL 05+0tC 8S/CL 人 LZ OILT 9-SZT-ST 6[ 
[ 从 6-T [ 省 xS5 TT 8 0 095S 00M 0t+055 8S《/YS 大 这 区 56 9-LTL-ST 8T 
985 6-T [ 首 X9T [7T 8 0 095 00 05+06C 8S/9 人 SS 8T 9SL 9-9TT-ST LT 
TXT000T 陪 闲 禾 国 - 狼 9 
C 刀 [ LT 6 Sxf58 CC C 066 09S9 OILII+08t /09 人 LLC & 0SCT t-ZTSTST 9[ 
人 9T [LT 6 Sxtty ZZ C 066 059 06+00 /7Z09 人 9 -6YZ 包 00[T t-0IST-ST ST 
4 0C ET 6 SXS6 [7C Z 0606 099 0OL+0C85 /09 人 #6T 乓 09S8 t-8ST-ST 鼠 [ 
CE 8T 国 呈 | 世 冰 XS6 [7Z 区 中 0S8 0OyS 06+00t LA/09 人 世 怀 ST 国 089 t-OItyL-ST 吧 
和 过 人 ETI=T 攻 疼 X99 [CZ | 09S8 (0tS 0L+0C85 LA/09 人 汉 | 0LS t-8yT-ST CT 
记 才 C [TI 世 忆 XS5 [2Z 忆 训 05S8 0tS 09+08C LA/09 大 8 SIT 上 005 {LyT-ST LE 
[ 并 [LT 世 首 Xt 站 CC 潮 | 0S8 (0tS 0S+0tC LA/09 人 00T 呈 0% t-9yT-ST 0OT 
区 CC S[T 刀 9x99 TT T 工 0Oy/ S/ 必 0L+095 志 S/CZL 人 5 56 坟 0T 记 t-85T-ST 6 
名 才 C S[-T 攻 9xSy IT [ 0tL 9 09+0TI8 ttSZCL 人 8 08 中 09S8 t-L45T-ST 8 
办 北 对 UUUI/ UIUULV UIUULA UIUULA UIUULA 7 7 北 正 区 盘 V/ 0 AAA 
装 姻 渔 共 | 酒 盘 | 甬 引 图 狐 内 狐 痢 汗 庆 与 | 副 亲 中 注 | 瑟 国 已 渔 | 痢 尘 沁 注 | 导 寺 站/ 型 | 渔 形 路 | 时 申 形 避 | 下 审 漠 贩 | 壶 上 吴 形 加 各 三 备 肆 
朵 妆 形 路 寺 形 低 妾 忆 治 人 人 全 


381 


[ 0C LT 59S xc [7C 5 05S8 OYS 06+00t /09 人 9 95 9 005S t-OTIyT-ST 9 
[ 节 忆 长 [2 SEXxSeTLSC 汪 员 | 05S8 0OtS 0L+05C5 LA/09 炎 人 05 9 Ot 妃 t-8yT-ST 9 
[ 9C LT 59 EXx80 [TZ ET 058 0OtS 09+08C LAZ09 人 6 [ 直 9 088 世 -LT-ST 必 
[ 妇 C S[T 世 必 XS5 TT 由 吕 0OtL 9/ 心 0L+0985 忆 S/CL 从 世 忆 5 9 0058 t-85T-ST 入 
[ 9C S[T 世 尿 xxSL TI-T [ 0tL 9 09+0TI8 忆 S/CL 人 5 05 9 09C tt-LE5T-ST 忆 
[ 8 9[-[ 攻 冰 x0O [IT Ts 0OtL S 俏 0S+0LC 世 S/ZCZL 人 5 SC 9 0CC t-95T-ST [ 
uvI00SI 阳 趟 秆 国 - 猎 了 
用 溉 型 人 UIUILV UIUULV UL UIULA UL 7 并 下 你 盘 V/ 区 AMATA 
妆 姻 渔 萎 | 酒 盘 | 邓 咎 图 闵 呼 浆 暂 汗 调 与 | 下 效忠 渔 | 到 的 中 渔 | 莉 尘 党 渔 | 车 寺 转 / 形 | 漂 表 路 | 鞭 昌 开导 | 引申 袁 台 | 壶 上 星 展 中 各 古 各 当 
喷 并 形 路 寺 江 野 妆 忆 洛 喷 并 半 于 
(A 和 9) 妖 凌 洲 群 形 路 “ 沁 染 丛 吃 惠 禾 兰 恕 三 于 重重 中 隔 尝 SF yl 举 
[ TI 8-[ [ 放 X59 5 [ 066 0LL OILI+08t TIZ06 人 IOT & 068 ZL-CZITST-ST 59 
[ FT 上 工 疼 X58 CC | 066 0LL 06+0(0 记 LILZ06 5 58 坟 0C8 ZI-0IST-ST CZ9 
[ 9 大] [ 证 Xtt CC [ 工 066 0LL 0L+0C8 忆 LIZ06 人 0 097C ZL-8ST-ST TI9 
[ 9 玉 浊 | SEC 6 0 0S8 05S9 06+00t IIZ06 人 S LS 久 0[Z ZI-OIYL-ST 09 
T 0C 大 59S 5X89 [CZ 6 0 058 059 0L+0C8 LIZ06 人 9 下 S9T ZL-8yT-ST 65S 
CC 1 ES 8SxSs EC 6 0 058 059 09+08C tLIIZ06 人 C 0 坊 OyT ZL-LYT-ST 85 
UVI00S 隔 转 御 国 - 猎 zf 
ER 区 0C 8-[ 工 忆 X956 [Z 工 工 066 0LL OILI+08 刀 tLIZ06 拓 工交 CT 攻 0C5S 0TI-ZTST-ST LS 
镍 忆 攻 C 8-[ [ 证 X9S [7C [ 066 0LL 06+00t LIZ06 人 + 50T 0 证 0[I-0ITST-ST 959 
如 [ 疙 [ 8-T | 古 芭 SS [TT 066 0LL 0L+05C85 tLTIZ06 人 98 也 09S8 0L-8SL-ST SS 
区 下 9C 6-T 59 5Xx9[ [7C 6 0 05S8 059 06+00t tLIZ06 人 6 -04 吕 087Z 0I-OIYT-ST 蕊 9 
邓 9 6 SC 6 0 05S8 05S9 0L+05C5 忆 LIZ06 人 9 65 启 085C 0TI-8yT-ST [3 
渤 T 8T 6-[ ES9 EXxTI8 T-Z 6 0 058 059 09+08C tLIZ06 人 CS 007 0T-LT-ST CS 
长 [ 8 6-T S0 5Xx89 [C 8 0 0OtL 095 09+0L5 90[IZ06 兴 8 思 S9T 0I-85L-ST LS 
T ZC 8-[ S0 5XS5 [7C 8 0 0tL 095S 09+0TI5 90TZ06 人 Z 45 8 Sty 工 0T-L5L-ST 05S 
上 世 C 6 S0 5Xx9[ [TCZ 8 0 0OtL 095 0S+0LC 90[IZ06 杰 攻 Z& 笑 SCT 0I-95[L-ST 6 
CC 6-T 攻 忆 X9[T [7C 8 0 0959 9 09+0L85 ZLZ06 人 S 9C 00T 0T-8ZT-ST 8 
线 世 C 6-T 忆 忆 XO [Z 8 0 05S9 9 0S+0C5 ZLZ06 从 CC 络 06 0I-LZT-ST 人 
过 IT009 性 半 禾 加 -多 0T 
级 忆 8 8 | 国 Sxo2cceG ZT 066 00/ OILI+08Y 98/CZL 大 L9T 启 00/L 8-ZTSL-ST 9 
RS 人 六 6-T [TSxI8 LTCZ CT 066 00/L 06+00Y 98/CL 人 8tT E SC9 8-0IST-ST St 
可 区 9C 6 [ SSX9y TI-Z 吃 渍 066 00/ 0L+05C5 98/CL 类 TICT 人 005 8-8ST-ST 才 
轴 人 8C 6-[ [TSXS5 [TZ ZT 066 00L 09+08C 98/CL 人 S LOT 世 0 8-LST-ST 和 钞 
如 思 溉 四 UUUIL/ UIUUV ULUULA UIUULA UIULA 7 7 下 区 盘 V/ 0 AAA 
忌 装 姻 渣 共 | 酒 盘 | 甬 引 图 狐 只 狐 痢 汗 庆 与 | 副 亲 站 注 | 瑟 国 已 渔 | 痢 尘 沁 注 | 时 二 站/ 型 | 渔 形 路 | 了 昭 申 形 避 | 下 昌 漠 层 | 壶 上 吴 形 性 各 三 各 当 
忌 钱 琶 退 二 展 颖 辣 忆 少 如 到 吾 型 
王 ( 海 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 中 售 卫 皮 宇 臣 大 骆 


忆 ZLT [II 人 证 X9C CC SS 095 008 0OTX5+OLT 8C《Z95 561[ 0885 00T Z-TIIT 民 [ [ 
人 妆 弄 人 UUUTA UUUTA UUUIV IIUIZ IEA 7 TV/ 有 从 寺 / 
冻 姻 渔 其 酒 生 甬 避 图 头 了 妊 涛 莉 汗 淹 与 | 继 必 中 光 | 玫 罗 中 渔 | 淹 汗 中 汝 | 时 寺 站 /型 | 明 申 形 导 | 下 昌 形 各 | 壶 性 形 屠 各 三 各 汝 
凡 妆 形 路 寺 形 凡 妆 忆 兴 全 全 
噬 琴 洲 妊 义 哆 “ 沁 潘 从 吃 钊 征 音 怒 三 区 备用 深 Mf 9 尘 
T ZC 8-[ S0 5XSy IT C 0 066 0LL 0OLI+08t LIZ06 人 5 “人 9 055 ZI-ZISTST 6C 
T 9C 8-[ S0 5XSC TCZ 0 066 0LL 06+00t IIZ06 人 IT 98 9 08CZ ZI-0IST-ST 8CZ 
UVI00S 忠 转 御 国 - 锥 ZI 
[ 8T 6-T S0 5Xx9S6 [Z T 工 066 0LL 0OLTI+08 [TILZ06 人 [ -69 9 08 寸 0TL-ZTST-ST ZLC 
[ ZC 6-T S0 5XSp [7C [TT 066 0LL 06+00 [IIZ06 人 6 9 00t 0I-0TST-ST 9C 
工 9C 6 S0 5XxSC [TZ 工 工 066 0LL 0L+05C85 [LIZ06 人 世 65 电 0[8 0TI-8ST-ST SC 
[ 08 6-T S0 5x0 [-Z [T 066 0LL 09+08C LIZ06 人 9 C5 9 09C 0T-LST-ST C 
工 8C 6 9 ZXx6 0 6 0 05S8 05S9 06+00 刀 tLLIZ06 类 SS5C 9 00C 0T-0TYT-ST EC 
UVX009 发 冰 禾 国 - 狼 0 
0C 8 工 疼 XS6 [LTCZ Ci 066 00/ 0OLTI+08t 98/CL 未 SO 9 0LS 8-ZTSLTST CC 
[ CC 8-[ [ 羡 X89 [7Z ZT 066 00/ 06+00Y 98/CL 人 龙 LS 9 SL 8-0IST-ST Te 
9C 6 工 疼 X95 [2Z CT 066 00/ 0L+05C5 98/CL 兴 9 9 纪 088 8-8ST-ST 0C 
[ 08 6-T [ 疼 xX9T [7Z ZT 0606 00L 09+08C 98/CL 人 Z 65 9 0C85 8-LSTST 6T 
[ 87Z 6 S0 5XSC TZ 启 山 0S8 065 06+00M 98/CZL 大 [3 9 08C 8-0TIYTL-ST 8[ 
T 忆 5 6-[ S0 5XT[-C E 工 058 065 0L+0C5 98/CL 人 T8 9 0tC 8-8YT-ST LT 
88 6 58 Zx6 0 0 05S8 065 09+08Z 98/CL 人 司 95 9 005C -LT-ST 9T 
UVAI0SL 卫 闲 秆 国 - 狼 8 
[ 9 0OLT 工 忆 xfty 2 ZT 066 00/ OILI+08Y 98/ZL 人 5 88 9 08/ 9-ZTSTL-ST ST 
[ 8T [IT [ 疼 XT CC ZT 066 00L 06+00 让 98/CL 人 站 人 9 0959 9-0TST-ST 刀 [ 
T CC 是 | IT 书 xX89 [Z 化 六 066 00/ 0L+05C5 98/CL 头 59 9 0SS 9-8ST-ST 和 LT 
T 攻 C [IT[ [ 冰 xX9S [7-Z ZT 066 00L 09+08C 98/CL 人 9 证 S 9 09 9-LST-ST CT 
[ 才 C LT SEXxSersc 避 轴 05S8 065 06+00 记 98/CZL 灰 8 和 9 088 9-0TIyTL-ST LE 
8C [IT S0 5Xx80 [Z 5 了 098 065 0L+0C8 98/CL 人 C 985 9 0T85 9-8yT-ST 0T 
UIZI000T 蓝 闲 禾 国 - 锥 9 
T | ZL 浊 0 066 059 0OLI+08t LV/09 人 Z 8II 9 05S0T t-ZISLT-ST 6 
[ SSX89 CT[ 
上 疼 X9C CT 
| 9 8[T TSx9z'z-[ 0 066 05S9 06+00 疙 人 /09 大 96 9 05S8 t-0ITST-ST 8 
[ 0C CT s 0 人 0 066 05959 0L+0C5 人 /09 人 8L 9 089 t-8ST-ST 少 
[ SXx89 [[ 
有 并 型 区 UIUIZ UIUIZ UV UIUUIA UIUUA “577AI7 潍 正 你 盘 到 六 从 于 ] 
妾 姻 渔 攻 | 酒 盘 | 红 引 图 闵 了 妊 狐 蜀 洁 淹 与 | 下 4 必 中 渔 | 到 的 岂 渔 | 莉 尘 避 渔 | 丑 寺 和 转 / 形 | 涅 铺路 | 车 昌 形 避 | 下 审 形 各 | 吉星 形 避 各 三 各 当 
颖 并 铺 通 二 必 器 闻 可 兴 如 并 半 等 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


彩 
沪 


实用 


侈 


电动 机 绕组 维 人 


[ 9C byL-T 演 2 CC 0/ 00Y OLXL+0L45 Oy/8t 05S 0009 Ot 蕊 Z-yET-TX[ 9[ 
8C t[-[ 镍 二 攻 9XS85 TT ZZ 0ty/ 00Y OTXL+0L8 Oy/8t 0Y 0009 09S5 ZELT 了 T SF[ 
C YI 镍 水 6 5x9SCc [T CC 0 00t O[TX9+0855 Oby/8ty Se 0009 06C Z-55[-TXT 攻 [ 
C 8C YI-[ 狂 二 [ 工 疼 X89 [CZ ZZ 0YL 00Y 0OTXL+0L8 OA8t 66 0005 Ot CELTXT 罗 | 
9 #T-[ 性 TI 站 X59 2 CC 0Y/ 00Y 0Tx9+0858 Oy/8t 5 TI8 0008 098 Ceerag CT 
[ 8T[ tT[ 三 工 羡 XS6 [7Z [和 (Mt 00Y 0OLTxS+08C 0Y/8t L9 0008 067 Z-ZE5T-TXT [II 
[ tC [IT 到 [ 疼 xsy [CC Ja 0S9 05S8 OLx9+005 8CZ《/95 SS 0005 OyC CCZLTXT[ OFT 
[ 8C [IT 三 工 首 x9[ 7Z LT 0S9 09S8 0O[TxS+09C 8C《Z95 tt 0008 061 Z-5ZT-TXT[ 6 
C8 册 呈 | 三 [Yx0 [CZ /2 059 05S85 0O[Txy+0CC 8CZ95 8 0008 09[ C CO TS 8 
C 0T [IT 镍 并 5 Sx89 工 首 4 05S9 05S8 0LTx9+008 8CZ95 88Y 085 SLC CCZLTIXT 人 
C CT IIT 镍 多 SEESXSCia 帮 员 05S9 05S5 0[LxS+09C 8CZ95 065 0858 05CC CascTany 9 
C 攻 [ TI 镍 水 5 SxT CC LT 05S9 0S8 0OTxt+0CcC 8C/A95 人 085 S8[ Z-ZZT-TXT 8 
1 C5 TI-T 三 ERcse 5SQilar 总 005 005 OTXxS+0LC 8C《A95 US 00058 05[ Z-ETI-TXL[ 媳 
Z 8 [IT 镍 并 人 省 X89 工 少 & [ 005 008 0TxS+0L4Z 8C《/95 L9C《AC9h | 0857V0C7Z 05ST Z-ETI-TXL 史 
C 0T 加 码 镍 交 上 人 水 x58 CC SC 005 005 0[Txty+0IC 8C/95 95CCATI65 085Z0CC SC[ [| 必 员 Z 
Z CT TI-T 镍 并 人 书 X9C CC 5 005 008 0LTXx85+0LL 8CZ95 58[IZ0C5 | 085Z05C 00T Z-TILTTIXL [ 
思 溉 型 水 丘 ULUIA UIUL 7 UIUUILZ UIUULZ UUUILA 7 妆 划 / 六 玖 从 于 / 
并 医 渔 其 | 酒 鼻 | 邓 和 图 蒂 | 表 路 哈 弦 痢 尘 湖 与 | 继 亲 中 渔 | 络 蜀 中 渔 | 莉 洁 小 渔 | 影 于 等/ 型 | 又 审 缘 中 | 下 昌江 各 | 壶 上 括 江 中 各 证 各 当 
呆 妆 卫 路 二 漠 几 妆 忆 兴 几 妆 吾 玫 
妖 凑 洲 群 名 路 “ 沁 猫 但 吃 惠 委 兰 群 三 敬 漠 赂 深 MP 91 举 
[ 9C 站 [-[ 也"9x95S TT CZ 0Y/ 00Y OTXL+0L8 0OYy/8t [TS 0009 0 ZE- 民 [ E 
雪 和 呈 | SU CC 0t/ 00Y OTXL+0L48 Oy/8t Tt 0009 05S8 Z-y5T- 民 [ 5 
L C8 LT 6 SXxSC [-T CC 0Yt/ 00Y OLTXx9+0858 0Y/8t 站 0009 06C Z-55T- 民 [ 站 [ 
[ 芭 区 咒 工 书 X89 [Z CC 0t/ 00Y 0LXxL+0L8 Oby/8Yy 50T 0005 Ott Z-y5[L- 民 [ 加 | 
9[ LT[ [ 也 X&9 CC ZZ 0Y/ 00Y OTX9+0858 OYy/8t 98 0005 095 Z-55[T- 民 CT 
C 8T #TI-[ [ 疼 X56 TC CC 0t/ 00Y 0OLxSs+08C 0Oy/8t 0/ 0008 067 Z-C5[- 民 [ 上 
[ < [IT [也 xSt [C LT 0959 09S8 0OTXx9+008 0OYy/8t LS 0005 0tC Z-yZL- 民 0T 
[ 8C Us 工 书 X9T TZ Ji 05S9 05S8 0LXxS+095 Ob/8Y 5 0008 06T Z-5ZT 民 [ 6 
[ CC [IT [ 书 X0O [7C LT 09S9 09S85 0OLxt+0CC 8C/95 65 0008 09[ Z-ZZT- 民 [ 8 
[ C8 LI-[ 8C 5x5S6 [T Si 095 005 0[LxS+0LC 8C《95 T5 00058 05[ Z-5[TT- 民 [ 点 
Z 0T [LT 9 SXx89 七 上 人 0S9 09S8 OILx9+008 8C/95 S09 088 SLC Z-yZT- 民 [ 9 
C CT [LT 9 9SXxSC 七 岂 汪 1 059 05S5 0LTxS+09C 8C/95 0TY 0858 05CC ec 5 
Z 站 [ [LT 9 Sx[ CC LT 09S9 09S5 0OLxt+0CC 8C/95 TS8 088 S8T Z-ZZT- 民 [ 站 
四 8 册 呈 | 人 水 x89 工 媚 5 095 005 0O[TxS+0LC 8C《95 58C 085 05S[ CS NI E 
《 0[ [IT 人 书 X58 CC 5 095 008 0Txt+0IC 8C/Z95 L5C 085 SC[ Z-ZTT- 民 [ 
用 妆 下 《 UIUULA UUUIL]/ UUUIA UUUIL/ UIUULA 2 V/ 人 MA 
并 姻 渔 其 光盘。 | 于 告 图 狗 只 粥 痢 汗 剖 与 | 下 亲 忆 洽 | 强国 忆 莉 洁 已 洽 | 时 寺 竺 / 形 | 申 申 江 误 | 引申 形 导 | 这 性 消 导 各 三 各 涯 
几 北 形 路 寺 漠 噬 妆 沁 光 几 妆 吾 下 
〈 海 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


岂 博 完 亚 时 疾 骆 


王权 王权 
89[ [ 8 6 当 议 [ 9 SXC 诈 Cc9 | 艺 妃 TIT | 痉 妆 C S6`0|985[ 中 | 人 | 9 SSZ|Y 1Z 8S| 085 105 坟 丰 00C 革 人 9 
王 倒 王 归 | TSse ii 
吧 xg 到 及 ， 司 
Si 灿 8 6 轨 座 Sx8 工 C te | < 记 加 当 闵 T 8T: 95Z8y | 人 I9 125 | V IIZ 多 085 25 区 TI08THAX S 
只 1 三 月 只 1 三 月 
991f [ 8 6-[ [ Sx8 T Z 0 | 5 首 LI-T 。， C ZL TI |985X8y | 人 I9 |L6L|1V |14951085 1S5 8 坟 丰 08T 革 人 + 
上 二 | 国 Oy 本 十 的 过 曼 
99f 0[ | 6 当 浆 f og: C 5 荐 c 旋 al 当 这 C 0T |985X8 | 人 14110911Y 80851085 15 坟 2T09[NK E 
正本 正本 
99T [ tL | 6 当 这 旋 CT C 05 | 5 旋 二 下 | 总 六 C S8 0 |985《[ 中 | 人 | 9z 1SLZ| YI085 1 II 坟 TTI09TAK C 
江 琶 工 耳 
t9T [ 8L | 6 局 CD [ 纱 避 有 | 轩 2 记 [IE [ 0S 工 |95X8y | 人 | 6 109z | Y 21 呈 | 辐 半 引桥 这 名 广 页 09T 人 和 [ 
ur005LI 隆 畦 秆 国 - 狼 了 
本 下 本 洋人 必 本国 罗 革 本 攻 可 国有 全 本 区 臣 信人 全 全 
、， 乡 千 9 了 儿 演 乡 二 7 并 昌 《 巾 | 间 | 申 
鲁 近 作 妈 | 阅 如 | 并 | 吉 此 | 尘 红 | 啤 区 | 洲 且 江 | 并 基 | 阅 田 | 阅 本 | 彰 图 | 台 臣 | 请 对 | 路 并 肯 映 测 阅 | 二 中 | 主 畦 | 主 半 | 全 中 | 主 江 | 主 玫 | 刻 呈 | 各 而 | 和 
内 贺 环 路 | 渔 共 | 钊 艳 | 图 匀 | 形 路 - 2 | 酒 共 | 渔 盘 | 图 浆 | 娶 盘 | 图 闵 | 到 权 下 二 一 一 | 形 性 加 
噬 喀 稼 转 “| 半 忌 王 革 三 
几 并 豚 路 二 冰 呼 并 环 路 寺 于 芭 呼 并 冰 亚 
噬 琴 洲 群 形 移 “ 沁 潘 从 吃 惠 征 将 甲 三 天 和 转 黎 获 〈5ZdI) 赋 尝 人 81 举 
人 5[ tT[ CT 也 9x99 [[ CC (04 00t 0L+0L5 Oy/8t 05S 0009 Ot 蕊 Z-y5T-C 民 [ 外 
人 [ 起 [ 直 [-[ CZ5T 攻 "9xS85 [[ CC 0Y/ 00Y 0L+0L48 Oty《/8t (0Y 0009 05S5 Z-y5T-ZX[ SF[ 
人 [ 2 #T-[ 05CT ODSSC ID Ca (0t/ 00t 09+0855 Oy/8t 已 E 0009 06C Cellscplh 站 [ 
人 Z t[ 直 [-[ 90C [ 书 X89 [-C CC 0Y/ 00t 0L+0L5 OYy《/8t 66 0005 Ott Z-y5LT-ZX 5 
人 [ 8 网 题 贸 多 [ 也 X59 CC CC 0t/ 00Y 09+0858 Oy/8t 5 TI8 0008 098 Z-55[-Z 民 [ CT 
人 [ 6 IT 85[ [也 XS6 [C Z 0t/ 00Y 05+08C 0Yy/8t 49 0005 06C Z-Z5T-CZ 民 [ [[ 
人 [ 人 TIT 80 工 忆 X9t TC 0 059 05S5 09+008 8C7《95 5 0008 0tC Z-yZI-ZX[ 0T 
人 [ 世 [ LI-T 98 [ 书 X9T [7C 在 呈 09S9 09S8 05S+09C 8C7Z95 tt 0005 06T Z-5ZTCZ 民 [ 6 
人 [ 3 TIT 08 [ 首 XO [C /5 059 05S5 0Y+0C8 8C/95 8 0008 09[ Z-ZZT-Z 民 [ 8 
人 /V-T 9[ [LT t9 人 必 X96 [[ 5 095S 008 05S+0LC 8C/95 9 -05 0005 085T Z-5TT-Z 民 [ 人 
人 7Z 5 UL LTT 5 SX89 工 沁 鼎 0S9 05S8 09+0085 8C《/95 8 085 SLC Z-yCZL-Z[ 昌 
人 7Z 3 [IT /40 S 5SXSC [ 必 二 0959 09S8 05S+09C 8C7A95 068 085 02CC Z-5ZT-Z 开 
人 Z 四 [LT 06 S SXxT CC 凡 059 05S8 Of+0CC 8Z《/95 C855 085 58[ Z-ZZTZ 民 [ 好 
人 /VC 首 [LT ZL 人 省 X89 工 -省 全 095 008 0S+0L4C 8C/A98 L9C/ C9%h | 0857Z0CC 05ST Z-E5TT-Z 民 [ 中 
大 7 号 TIL[ 49 人 刀 X58 CC Si 095 005 Oy+0IC 8C/Z95 9CC/AIL65 | 085V0CC SC[ CCnac C 
大 /YY 9 [IT 09 人 也 X9C CC 5 0959 008 05+0LL 8C/95 S8LZ0C5 | 08570CC 00[ Z-TIIT-Z [ 
下 克 筷 浊 | 人 3 下/ UL UUIT/ UUI7 UIUI] UUT/ z77]I7 溉 V]/ A/ 从 AL] 
| 图 入 | 开征 国 效 | 重 斩 贬 踪 ”| 莉 尘 淹 旺 | 绍 中海 | 强 图 中海 | 罩 洁 由 渔 | 居于 蒜 / 形 | 限 审 形 吕 | 可 审 到 吕 | 过 首开 吕 各 址 各 当 
叶 骤 形 咯 二 汇 几 疗 忆 兴 如 骤 半 少 


噬 琴 洲 群 名 路 “ 沁 浇 从 路 惠 备 兰 怒 三 获 重 赂 次 zy LI 举 


385 


直 山 


查 


永 


宝生 


图 与 技术 数据 


光 


Eee 


用 烤 


人 和 


电动 机 绕组 维修 


恶 全 严 曼 

9zz 1 9 6 7 | 5yx8T| ee | 这]| 8 | 三 |  |90|t[ 太 | 人 | 人 |6se| psolose| S5| 9-AOszHK 
正本 正本 

9zz [| 9 |6- z | syxsTlgslszlslyrlzci ， z oprTjtys/L | 人 |8s615og| lyo6logss| sp | 9-SOScHK 
工 理 : 工 了 总 四 

ozz 让 | 豆 ‖ 人 忆 | | 全 | 本 | 二 | 光 ‖ 二 1 区 志 出 
工 琶 工 琶 

ozz [| 9 |6-i z | syx9TIlgslsslsrlyrlzci ， z zjlysxcL | 人 |98 zz letlosse|log | 9-rnsczdX 
到 正本 1 0Oy 

byTIZ 站 | 总 ‖ 区 T 5 人 | 去 | 大 | 羡 | 全 | 1 |og|98 人 | 人 | @@| 证 | Yl9%|o8s| 工 | 9ao0zax 
下 本 正本 

?TIZ [| 8 19- f SxcssT | zolsr|lgs lc ， z strjloesgs| 人 |5s9 58 YY rorlossls'sr| 9-oozHXK 
堪 湛 辽 

byIZ 训 55 T 全 | 攻 | 瑟 村 z |9ofjeems| 人 |gs 58rlw leglogg| sr | 9-TogrHK 
工 坦 " 工本 

yTIZ [| 8 |9- or f yxsT | zl|lo|lsrilsgs|6i ws L |opTj9ems| 人 |os 9 yszlogg| rr | 9-RO8THXK 
于 本 F 且 

YIZ 下 | 可 | 纺 有 | 有 而 林 二 | 且 | 王 | 全 | 人 L |90fj9ems| 人 |60ooz|V sloss|s2 | 9-To9rHAX 
平 昌 | 1 5SZT 下 可 

ztz [| 这 |9 网 人 L|9%|slgs16rl z |5s60|9ems|j| 人 86z lv lzerogsg|s5s| 9-mo9THAK 

ur000I 性 畦 秘 国 - 狂 9 

081 EYEr ss9xtzz| 了 | 吧 ||s| 汪 | op so9| 人 |?6T|6 中 | Y pspzlo8gs|zgI| 08ZHA 
工 王 工 各 

081 本 司 吕 性 汪 吕 避让 司 梧 了 | sz srx0g9| 人 |96Tl6re| Yisozl ogge|orr | 六 SO8zHK 
王 倒 平 人 | 7 和 民 

8LT [| 9 lzci we z csyxoTlzlzlzrls lori ， | gr/09 | 人 | 2or ycs| Y Rs9ll ogg | 06 | 六 NOSZzHK 
下 可 下 可 机 

8LT T | ea | | | | sz/09 | 人 | So | 6 几 | YEt08e | 咏 | Sosea 
正本 正人 晕 [ 05 民 

ZLT [| 9 16r or z | syxsT| tlolzclyrlzci ， | else | 人 | 88z| Yesolose | 5 | zszzNX 
二 二 | | 人 

0L | 宣 | 人 二 | 有 | 二 | 去 | 机 | 二 | 本 2 1 | ar|9E08y | 人 | oz | orz| Y |s28| 08E | 史 | INSzzHK 
下 曼 正 倒 

891T [| 8 16 wo f 9'Sxz | yloslzcly lrci z | 019evsr| 人 | 议 |9tg|vw sloss|loe | yToozaK 

了 民 1 & 放 1 UIUITV 有 证 \ 写 全 | 属 \ 区 恒 攻 全 芽 史 证 攻 肥 AAA/ 
9 可 2 加 QI 二 Hz QI 攻 
名 逢 子 吧 | 沼 果 | 阅 面 | 开车 | 下 玫 | 取证 | ， 粥 鹃 | 阅 颗 | 阅 面 | 沼 醒 | 舱 图 | 副 站 | 下 下 | 要 带 | 束 称 | 说 | 晤 沽 | 长 昌 | 亚 里 | 呈 泪 | 孜 昌 | 泪 昌 | 过 用 | 
胸围 天 踪 | 渔 闪 | 渔 每 | 图 敌 | 本 路 | 路 攻 ， 品 生 潮 渔 状 | 渔 甸 | 图 著 | 事 和 | 图 黎 | 十 路 | 路 并 党 全 测 导 二 | 到 用 寺 等 | 二 竺 | 请 用 | 二 党 二 玫 | 展 串 | 。 全 本 
这 组 - 共 | 夫 组 - 共 | 址 3 习 好 习 有 刑 | 
噬 路 噬 路 闪避 于 竺 于 型 这 
时 妆 形 听 寺 站 是 靖 始 二 于 ES 妓 妾 事理 


也 睛 宇 环 紧 疾 耻 


386 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 引信 重 皮 宇 永 臣 帮 邓 


工 羡 工 羡 “ 
995C 和 9 9-T 于 于 疙 SXC 疙 8C 攻 C 人 活 权 本 8t/CL 水 T5L | 6S8 V 了 由 站 S1 085 SL 8 -从 08C 革 和 关 志 
刘 | 讼 刘 侈 [ 0S 
工 惑 三 i 
95SC [ 9 9-[ 省 本 SXC 疙 95 七 C 玫 1 省 0 8y/CZL 大 全 同 几 区 汪 环 WO | 攻 SS 8-S08CUAX 95 
如 讼 如 诊 [ fo 
并 曼 并 曼 [ 等 交 
95SC 下 9 9-[ ， 过 S 水 x8 疙 85 攻 C 6-[ ， T 8T 8t/CZL 人 |1560LI | ty9z V 8761085 | 守 8 -从 0SZHA 人 S5 
平王 平王 
95SC [ 9 9-[ 当 这 光 公交 全 妃 9 七 C 蕊 52 当 这 这 9 四 人 Re 上 IEOUDI 辐 ESIRG | 8-S0SCJA 疙 8 
9SC [ 9 9-[ 当 次 肥 S 书 xX9 疙 09 七 C 6-T 当 浆 工 (ty TI | 8yCL 人 L6 | 005 V 152991085 | 05 8-CIWSCCUA 人 55 
江 琶 号 三 有 
95Z [| 9 |9- 1 zZ |SYyx9T| yiz| 记 | 856r 2 L szTl sr | 人 106|ror|Y lzerlosgs|zz | 8-INRSZzHK | zs 
江 酸 工 耳 
世 5C 和 8 S-T [ SXx8 LT 人 攻 C 癌 9-[ 《 05 [| 95《8t 滑 t9 L8T V 16 "让 | 085 1S 7 81T 8-T00CUA T 
焉 到 怎 本 
蕊 5CZ 8 5 当 交 工 Sx8 LT 区 05S 七 C 息 9-[ 沁 交 S6'0 | 95《8 | 人 | 从 受 汉 7 河 攻 外 二 河川 醉 :| 8- 人 00Z 人 人 05 
工 二 " 只 :三 月 
蕊 5C 工 8 S-T ， 工 芯 xX8 多 疙 9 七 C 到 三 ， 下 0 95《/8t 人 9 OtT V |1921085 TI 8-T08ITAK 67C 
工本 工 卫 
了 EC [ 8 S-T 。 下 世 x8 淮 0 臣 C 过 9-T 。 [人 060 | 98g《/8y | 人 [1 V | 8- 人 内 08TUAX 8C 
工 琶 工 匡 
下 入 放 玫 已 区 全 < 站 及 SC T [ 苹 C 吕 9-T [ (0Oty TI | 9578Y 汪 SET Etz V | 站 站 [| 085 15S 75S 8-TI09[TUAX 上 4C 
| 笠 曼 | 工 全 着 可 呈 | 罗 三 县 
区 避 C 让 05 | SI 当 这 1 90: 工 疙 S 蕊 C 忆 9-[ 当 这 工 SZ IT |985《8y | 人 芝 晶 芭 V |1920T1085 疙 8- 人 09TNA 人 9C 
MIOSL 避 冰 秘 加 -多 8 
9CC T 9 有 < 下 当 座 本 SXC 人 8LT 8T 妃 冰 忆 | 沼 这 E 0S [| YSZCL 人 18IIT | Tsy V 儿 8910 085 | 06 9- 丰 08CZUA SC 
工 琶 工 切 
9CC [ 9 6-[ CC SXC 所 多 玫 8T 疙 站 下 。 二 (0 [| ttSZCL 人 LIZL | Z685 V LI 0O85 SL 9-S08ZA 和 蕊 C 
忆 UIUIV 1 Uruu 区 S7 | 攻 写本 | 油 生 国光 
三 有 刘 必 到 | 因 光 背 讲 | 弛 路 | ZL 2 ， 取 审 | 下 审 ， 肾 审 | 亚 审 | AL 
| 
内 圆 环 路 | 渔 医 | 渔 起 | 图 送 | 本 路 一 | 渔 攻 | 渔 息 | 图 送 | 环 秀 | 图 效 | 到 路 | 风 寺 信和 荆 司 
噬 散 表征 | 上， 于 村 于 示 
吕 并 印 退 工 寺 副 阅 鲁 退 于 也 人 咒 开 平 大 


387 


四 | 丁 2 国 EE Z SXC 下 生 芭 
YL 四 局 川 过 < 二 医 o 间 | 本 SET 央 本 Z |0SsT|8r/09| 人 10 1Sssr|Y gorllo8ss | SS tS08ZNXK 而 
间 疹 当 疹 
克 吕 攻 而 此 oOy 
I | 9 Z 9 'Sx7Z 
工 王 工 王 
ZLT ZI-T 于 pp | tlzlty jzci 光泽 5 |zZIT|9sx8r| 人 | org|Y 16'S8|085 | sy | trZNOSZHK | 0 
当 闪 : 当 闪 
zZ | zi 8 oby 
[中 本 5 < 9 'SxZ 
工 琶 工 和 总 
ZLT 6 4 | ob | zy lzci z jszrjleexsr| 人 | 6 6sz| rossloe | trInoszak | 6 
“| 医 c 8 0Oy 民 
T | 8 可 | 1 9'SxS 忆 7 于 王 
991T 6-T | > Z 1121Z| | IT 5 |SZT|98[ 中 | 人 |1S TS 095 | YY 192S1085 | 05 | 妨 ZNSZZHA 8 
当 诊 当 诊 
Z | 9 9 5 
本 > T 9 'SxZ 
江 王 只 三 月 
891T 6-T 省 让 和 深 | 于 | 妆 ‖ 看 5 省 [ 10gT|9gX8y | 人 | 必 |86z YY |z 8 08s| zz | trzT00ZHXK 有 
当 讼 当 疹 
Z | 9 世 0 
屋 [ | 8 | 9 SxCZ 二 
工本 工 卫 
尾 891 6-T 了 | tl zy lrc 二 TI |8IT|98g《 中 | 人 | 由 | 风 | YY 2985|08gs 1S 8Ij 妨 TIT00ZHK 9 
记 交 记 交 
旭 Z | 9 oby 
抽 
1 F 受 正 
Ha 忆 呈 正本 怀 有 有 训 2 要 
耻 z | 8I | 5T| 当 次 | 5 05:T 上 | zE IT | 当 交 | z | 90 开 | zz098 人 |tyg |184Z| Yog lo8gs|15S t-T08THXK 5 
冰 于 要 于 要 
长 9tyT z | |91 当 入 | < 8T z|15|5 |55| 人 | 7 560|t7z095 人 |S 19%z1Y 1S zlo8ss II t-TI09THX 
捞 下 可 | 1 50 正人 
上 由 9tyT | 民 2E 辣 陆 CE2 汪 医 5 司 | 民权 | 医 6 加 攻 [ zt | 人 56I os YY 45ST| 08E 15 妨 WO9THX 8 
当 仙 | Z 0 当 座 
区 平 曙 | 1 8T 1 正 枯 
汶 9tyT TI | 如 |9|z . zZ tlzlsgs 1 6 [L |15S6'0j|tycXe| 人 |5sI1zzZ YI9zo8s1S5S| trZNZEIHX | 
和 间 交 | Z ZL 当 浆 
已 9YT IT | 8 | 9| 当 交 | 90 :1 zZ 05 | 5 人 | | 80| 7 人 SITogz | YY 15856108s| ?| tINZETHXK T 
从 ZXr00ST 葡 莎 秆 加 -多 Y 
AN 
攻 Un/ 司 | 医 的 | 本 闺 区 | AZ | A7 | 于 芋 | AZ | A7 人 
SR 人 六 让 下 浅 尝 下 村 F 绚 | 冻 讨 | 一 铸 吉 渔 | 阴 审 | 下 审 | 系 渔 | 取 囊 | 下 惠 
副 。 他 芝 池 2 | 次 关 | 记 本 | 可 和 | 半 玫 | 胸 36 | 社 写 基 | 基 二 | 洛 务 | 六 本 | 六 加 | 开 东 | 训 绑 | 中共 肯 电 刺 广 | 本 路 | 二 竺 | 三 圭 | 可 路 | 于 到 | 王 到 | 这 手 | 。 各 证 | 各 吉 
局 内 圆 形 路 | 渔 蕉 | 渔 息 | 图 团 | 形 路 一 -| 渔 攻 | ” “| 图 闭 | 环 息 | 图 六 = | 时 寺 一 ee 国 本 
证 青 中 下 将 | 站 / 怠 于 过 过 
羡 几 并 棚 路 寺 过 几 并 卫 路 二 异 弄 巍 并 事 浅 
【 
也 噬 凌 滥 群 名 哆 “ 沁 光 丛 吃 昌 和 兰 怒 三 二 转 敌 获 (tdI) 败 党 人 61 举 


拖 邯 拔 修 则 上 宇 王 里 疾 耻 


388 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


岂 博 完 亚 时 疾 骆 


1 | 9 | 本 
位 本 二 下 倒 ， 攻 
芭 C 8-T | 二 去 | 下 | 机 | 交 ‖ 本 | 半 E |oprTl sr/zL | 人 | 6olisel yl6elosge|li| 9cnoscdk | zc 
5 可 当 次 5S 085 5 让 认 
6 op 
1 19 z 19Sxt 刀 忆 
工 王 工 王 。 
ycz 8-T | 王公 z |stlsrlylzrr | 工 18 sp 人 |9lzclylrooloselos| onoseak | 
间 浆 当 乏 | gs | zt 
z | zi / of 
| 酸 [ | sg9x8 忆 
主公 下 琶 T 谭 
YIZ 5 | 过 | 二 | 机 | 人 | 汪 = 中 Te96ms| 人 | il 六 lelogglzz| scnsccak |oc 
当 浆 当 仙 | 085 
去 | 而 8 1 
加 医 : [ | gs9x8 忆 
本 下 要 | [|5szii 
yIZ 9-T | 于 且 = | 9g | st ee|6r| 王 本 |9emps| 人 sz YY lsg8glogg|s8I 9-TtNSszzax | 6 
当 认 当 交 | 革 8 
z | 9%i 8 cz 
T | 8 T |9'Ssxtyc 民 
正人 SEED 
村 外 : 可 小: - 
YIZ 本 蒜 9 二 林 z | 论 | 中 | | 人 | 汝 和 | 1g|985 好 | 人 | 中 |86| YE ose| | 9Tioozax | 8 
< 8I 
下 人 下 人 
YIZ z | 呈 | 9 双 六 | 0 zz 88 | 6 人 | | 区 1|98 凶 | 人 全 og Yo | oosn | 
平权 9 到 :5 
90z 和 | 要 时 信 富生 SET 二 攻 滞 医 本 | 攻 本 民国 人 本 本 枚 二 局 
小 二 | 兰 受 9 | -， | 立 人 本 | _ 
90z z | 庆 |95| 交 | 90:f z | 本 gs 1959 时] 人 |s9| 训 | YE os 9noonK | 5 
和 填 曼 9 区 王权 
本 
90z | 这 | 病人 全 党 | 560 | 二 | 吧 || 人 8 | 当 这 | 工 |080l9Esz | 大 | 下 |o 色 | 六 eofloss| 这 | 9eAzERK | 讲 
| 平 可 . 9 Z _， | 瑟 可 列 | 硕 _ 
y0z [| oz|91 汪 0 [| 中 | s| 六 | | 019es| 人 56|9%z| YY zs|loe| es | szenx | si 
Zr000I 性 冰 秘 国 - 多 9 
z | 9 5 Sxz 
正 倒 平 人 | 7 ST 
081 cLI| 严 本 | 8 | zl ss |5rr| 亚 本 0 工 | stxog| 人 |szrlyrsel ylorr|logs|c | ynoszdk | zi 
当 诊 5 当 闪 | | or 
| zi 1 oOy 
24 UUUUV 124 UUUU EE 人 / 人 / 世 碟 丈 人 7/ 
2 II 
友 了 -2 | .| 天草 | 天 革 | 于 纪 | 朋 攻 | 入 且 淄 | 关税 | 渔 每 | 识 汪 | 搓 加 | 到 生 | 卫 路 | 路 失 院 旺 漳 闪 | 本 明 | 二 过 | 土 转 | 台 路 | 二 形 | 二 开 | 训 | 。 各 硬 | 香雪 
户 呈 上 一 ET 司 = E 芭 人 | 7 | [ 囊 大 尼 世 I 
只 圆 子路 | 渣 共 | 渔 起 | 图 六 | 到 路 光 酒 攻 | “| 图 嘱 | 到 鼻 | 图 六 世 曼 圭 形 性 
尺 绢 ee 王 冰 二 
几 妆 开 听 寺 站 时 妆 形 路 寺 灌 ae 妓 妾 冰 理 


389 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


2 
光 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


1 |9 | 
8S5 9-T | 8 | 记 | 这 |es| 6r|z7 L zjsrz| 人 |6ojlozlv jlreologslog | 8s-znoscdk | re 
当 次 . 让 闪 
z | zi ob 
下 | 并 S 
工 琶 工 惑 
95Z 9-f | st gs | 6 了 L |oprTl sz | 人 ss9lotzl loasrlogglzz | 8s-Inoscdk | 
去 | 而 op 
[ |， - [ | g9x8 - 
< S-T | 5 z | cj: 上 | 9ets Srzlvw ilrz S.8I| 8-zNSsccdk | 0 
0Y 归并 C 5 | 如 当 冰 Z |05 95《MYSs | 人 | 了 攻 | 088 5 
zc | 9i 8 Si 
| 本 T | sg9x8 忆 7 
工 琶 工 惑 
of S-T z lor|i 记 |z | 。 z jzttjleems| 人 19s 16o9f|V syelosglsi| 8s-Insczdk | 6c 
二 攻 8 Se 
[| 8 | 
本 肝 : 本 千 : 
< 站 二 5 党 立 加 _ 
obz -| | 和 z | 示 | 记 | [| 部 公 | z 560|9e 好 | 人 | 时 |55 9:9zjogg | rr | s-rroozak | sz 
< 8TT 
| 05 民 和 有 | | 县 科 
88z z | | Si 让 全 六 |‖ 过 | 而 Et5 6[L | ssz | V ly:8I| 085 15 | 8-To8IHK | 2 必 
妆 交 Sea 归 交 | ( 90 民 到 人 
正 曼 平 可 
yez z | t| 55 双人 | 90:f z 0 这 | | 中洲 | 019 人 Se Y |zelose1ss| so | 时 
bz 本 攻 本 区 尖 因 < 560 |z | 本 | 记 || 5 | 当 这 | 工 | 60|sesr| 人 | 开 |5| Yoorloss| 7 | snoonK | 史 
urAOSL 蒋 半 年 国 - 狼 8 
[15 | 
工本 " 工 伍 。 
bz | 汪 zs yj ze 下 本 | 工 | 吧 工 | spa 人 |ols| Yeoloss|ss| 9noscax | 充 
当 认 当众 | 5 10S 
去 | 而 6 op 
[| 9 z |9'Sxs 民 
下 本 正副 | 10S 
yczz 8-1 z 1 ts yl zc 8yyzL 9% jzogej yl6islogg ls | 9-Sogza | gc 
公 | 可 归 浆 | 9 oOy 省 准 | 5 | op 人 
E 0g :1 
1 UUUUV 124 UUUU EE 人 /7/ 克 世 碟 允 人 7/ 
人 
四 了 -2 | .| 划 | 天 革 | 于 纪 | 朋 攻 | 笔 且 淄 | 关税 | 渔 每 | 识 | 基 加 | 到 生 | 了 路 | 路 失 院 旺 漳 闪 | 本 明 | 二 过 | 土 转 | 台 路 | 二 形 | 二 开 | 训 | 。 各 硬 | 香雪 
ET 上 一 ET 司 = E 大 芭 人 | 7 | 总 画 
了 只 贺 子路 | 渔 共 | 潭 盘 | 图 效 | 形 路 = 4 瑟 : “| 图 嘱 | 卫 盘 | 图 送 一 及 二 形 屠 
琢 妥 请 入 | 总 开 这 本 
几 妆 开 听 寺 站 是 妆 邢 始 二 汇 ae 妓 妾 事理 
〈 源 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


390 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 世 中 信 重 皮 宇 臣 大昭 


9SS LIE 路 独 沼 次 8Tx85 9 攻 S Z8 0 8 7Z6 t86 S8 人 { 9 087Z 9-00YHAX 
Z85S S65 路 必 间 次 8Txg .9 S Z8 .0 /4 56 世 86 T8 人 1 9 0SZ 9-00YHXK 5 
蕊 TS 697Z 路 履 间 并 8Txg .9 世 S I8 0 S'Z6 86 8Z 人 1 9 0ZZ 9-00YHXK 
uruyz000T 性 冰 秘 国 - 匈 9 
L406 Sb8 路 孤 首次 9 "EZxfE 9 8 48 0 [TS6 58yT StyT 人 1 攻 0SZI t-00S 和 人 
198 86/ 啤 儿 间 交 9 5Zxg5 9 8 /8.0 S6 88tT 08T 人 1 攻 0ZII t-00SH 和 
098 SI/ 路 慑 妆 光 9 ECx5 9 8 /8 0 6 尿 6 58 LTII 人 I 攻 000T t00SN 人 人 
608 Z89 路 孤 首次 9 "5EZxg5 9 8 48 0 9 了 6 58yT S01T 人 1 攻 006 世 00S 和 人 
Sb t99 路 虱 间 多 8Ixg5 9 8 Z8 0 9 了 6 08tT t6 人 { 放 008 tOSyN 和 
80/ 8TI9 路 办 间 次 8Txg5 9 8 98 '0 9 了 6 08tT 8 人 [ 蕊 0T/ -0Sy 了 入 
0L9 085 路 必 间 次 8Ix5 9 8 98 0 S 6 08tT SL 人 1{ 放 059 {O0SYHAX 
ZS9 0855 路 必 妆 水 8Ixg5 9 8 S8 0 Z 了 6 08tT L9 人 [1 放 095S {OSyNA 和 人 
S85 9YS 路 改 妆 多 SITxE 9 8 S8 0 6 56 蕊 LT 09 人 1 放 05SS {00YH 和 
TLS 88t 路 慑 妆 光 SITxE 9 8 S8 0 /456 蕊 LT 七 S 人 I 攻 0S t00YyN 人 人 
情 ES 859 让 啤 儿 阁 次 SITxE 9 8 S8 0 S 56 蕊 LT 8 人 1{ 放 00y {00YH 和 人 Z 
萎 ZS 0CZY 路 改 妆 多 SITxE 9 8 S8 0 5 56 蕊 LT 加 2 人 { 攻 SSE {00yH 和 人 
805 S88E 啤 必 间 疹 STxE 9 8 S8 0 [56 蕊 LT 88 人 I 攻 SIE 蕊 -00y 和 
蕊 8 t95 路 儿 首 浴 9TxS 8 t8 0 IT 56 0LtT 疙 8 人 IT 攻 087Z 世 -SSEH 和 人 
Ltt 05S8E 路 虱 妆 多 9IxS5 8 ty8 0 856 0LtT TI8 人 1I 攻 0SZ tSSENA [ 
疙 Zt 9Z8 路 办 冰 次 9TxXS 8 58 0 /4 Z6 0LtT 8Z 人 I[ 蕊 0ZZ 蕊 "SSE 
uruI00ST 得 朱 秘 加 -多 了 
V/ A/ UV 5Z (2 ) CUI DA V/ 
取 审 “| 于 审 于 于 且 人 噬 中 六 导 | 音 区 可 和 | 二 | 村 站 | 取 昌 | 六 放 | 更 碍 | 全 合计 各 当 
寺 竺 忆 效 轨 
《到 内 疗 “zH0S“`“A 和 9) 噬 玫 洲 群 名 路 “ 沁 猎 作 虫 惠 禾 痊 寻 三 二 转 笋 路 于 并 和 博 中 败 滩 内 人 0z 华 
T 9 妈 9 SxS 忆 
和 下 到 
95SZ 时 9-T 当 冰 | 司 吕 区 十 医 芭 中 属 5 项 局， 当 冰 攻 tyT | 8 | 人 | 9 16S5 | Y 1626|1085 | 守 8- 风 08Z 和 K 世 8 
8 05 民 

[ 9 下 各 Z 9 SxS 民 下 各 

95SZ 9-T | 二 让 | 95 1 这]|5 611 8 0T | 8 | 人 SI TI8z YY 7 38240855 | 45 8-S08ZNAX 858 
当 诊 当 诊 
Z | zi 6 Oy 
EE 工 
引 国 | 可 国 | 攻 让 医 。 本 医 下 本 | 可 攻 可 医 引 必 可 属 可 本 
名 适 涉 世 | 阅 颖 | 北 理 | 可 朱 | 于 亚 | 35: 六 恕 当 并 妖 | 洲 息 | 北 卫 | 北 图 | 红 引 记号 路 攻 明 忆 没 琶 全 呈 下 闻 王 站 | 天 路 上 型 于 水 | 谈 折 全 夺 吕 丰 
厅 国 本 中 中 沽 二 | 痢 和 | 加 晤 | 要 晴 必 交 汪 一 汪汪 的 | 加 哆 | 要 二 | 国富 人 
妊 浅 妊 浅 站 /对 十 特 下 汪 
时 并 驴 路 寺村 几 冻 路 地形 ES 财 妆 事 理 


391 


TIy8 8Z8 啤 狠 间 疹 0ZxST 8 801 SL 0 S 7Z6 06y Z9 人 [ Zi 0S ZI-00SN 和 人 
9ZE 04L 唉 儿童 疹 0ZxST 8 801T SL 0 5 Z6 06Y 95S 人 1 ZI 00Y ZI-00SH 人 
ZZ8 8569 啤 儿 党 疹 0ZxST 8 801 SL 0 Z6 06y 05 人 1 ZIT SSE ZI-00S 和 人 攻 [ 
SITE 0859 踊 虱 间 闪 0ZxST 5 801T 世 0 Z6 06t SY 人 [ ZI ST5 ZI-00S 人 
905 8L5S 唉 儿童 疹 0ZxST8 801T 50 /4 TI6 06Y 0 人 1 ZI 087Z ZL-00SNX 
Z88 8Tt 路 儿 录 闪 9IxS 冰 2 ZL 0 S 06 S8t 2 人 {[ ZI 05SZ ZI-0SyHAX 
/95 8585 踊 虱 间 交 9IxS 水 ZL ZL 0 蕊 "06 S8t 58 人 1 ZI 0ZZ ZI-0SyHX 名 
UVI00S 葬 冰 秆 国 - 狼 5 
tz9 5S95 路 儿 间 从 8Ix9 09 6..0 5 56 065 5 人 [ 0T 095S 0I-00SNAX 
6L5S 0tyS 路 独 妆 次 8Ix9 09 6/.'0 5 56 065 S9 人 TI 0T 005S 0TI-00SNA 和 人 
009 8 人 路 必 避 浆 8Ix9 09 8L 0 IT 56 065 09 人 [ 0T 0St 0TI-00SNA 和 人 克 
85L5 68y 路 狐 间 允 8Ix9 09 8L 0 8 'Z6 065 55S 人 0T 00t 0I-00SNAX 
/4/ 69y 路 心间 交 8LxS 09 8L 0 LZ6 485 8t 人 [ 01T SSE 0I-0SyN 人 
L/ /TY 路 必 妆 多 8TxS 09 8L 0 6 1T6 485S CZt 人 {[ 0T SI8 0TI-0Sy 和 人 
8 SL8 路 虱 妆 水 8LxS 09 8L 0 8 TI6 485 88 人 [ 0T 08Z 0I-0SyH 估 IT 
S9t TIy8 啤 儿 间 疹 8Ix5 09 4L 0 SI6 485 攻 E 人 {[ 01T 0SZ 0[I-0Sy 和 人 
8t ZI8 路 狐 间 次 8LxS 09 LL4 0 5 TI6 L85 05 人 [ 0T 0ZZ 0[I-0Sy 人 人 
ZI009 蒋 符 年 加 - 狼 0T 
Tt I001T 啤 儿 间 次 世 "ZZxSS 96 I8 0 ty6 /48 06 人 I 8 0IL 8-00SHX 
Zt 888 路 必 妆 光 世 "ZZxSS 96 I8 0 6 56 /48 08 人 I 8 059 8-00SNA 人 六 
0TY 8y8 啤 独 间 讼 世 "ZZxSS 96 I8 0 /4 56 48/ [4 人 1 8 095S 8-00S 和 人 
80t 59/ 路 必 妆 允 世 "ZZxSS 96 I8 0 S 56 /48 9 人 [ 8 005S 8-00SN 人 
虽 8zt 65S9 路 儿 冰 多 SZxSS 8 七 8 I8 0 IT 56 985/ LS 人 {[ 8 0Sy 8-0SyHX 
是 6T[Y 665 路 改 妆 多 SZxSS 5 8 8 0 56 98/ Z5S 人 1{ 8 0(0 8-0SYHXK 
基 90Yy 8yS 路 改 间 次 SCxSS 5 t8 8 0 渍 5 98/ 9 人 [ 8 S585 8-0SyNAX 
的 TI65 90S 路 必 妆 次 SZxSS 5 世 8 8 0 9 Z6 985/ [ 人 { 8 SIE 8-0SYHAX 
中 LS8 96Yy 路 驾 妆 光 世 "ZZxSS 世 8 6 0 世 "Z6 S8/ /48 人 { 8 08Z 8-00YNA 人 
本 L95 5E 始 儿 癌 交 世 "ZZxSS 8 8L.'0 5 76 S5L 855 人 { 8 05SZ 8-00y 革 和 8 
4 公 /58 ZTY 路 狐 妆 次 世 "ZZxSS 8 世 8 8L 0 Z 7Z6 S85/ 67Z 人 { 8 0ZZ 8-00y 人 X 
撕 mAO0SL 蒋 朱 备 加- 匈 8 
几 85Z8 6L9 路 改 避 多 0ZxTI 臣 S S8 0 8 "6 S86 LO0I 人 1 9 006 9-00SHA 和 人 
加 L8/ 0859 始 儿 间 次 0ZxT 萎 S S8 0 4 尿 6 S86 96 人 1 9 008 9-00SHA 人 7 
SS 8 485 路 儿 妆 多 0ZxT 攻 S S8 0 S 6 S86 S8 人 1 9 0TL 9-00SNA 人 
外 L0L TSS 路 虱 避 多 0ZxT 攻 S S8 0 8 6 S86 9/ 人 1 9 059 9-00SHA 和 人 
和 Z59 8yS 路 狐 间 次 8Lxg 9 YS ty8 0 ty6 S86 89 人 [ 9 095S 9-0SYN 和 
名 859 88y 路 儿 妆 交 8Ix85 9 蕊 S ty8 0 8 56 S86 I9 人 1 9 005 9-0SyNX 
0y9 68 路 改 避 水 8Ix5 9 世 S ty8 0 9 56 S86 SS 人 1 9 0St 9-0SYNAX 
惟 6Z9 00t 路 儿 冰 疹 8Ix8 9 攻 S 58 0 S 56 S86 05 类 1 9 00t 9-0SyHA 人 
载 by65 LS 骆 狠 冰冰 8Ix5 9 加 Z8 0 Z 56 ty86 S 人 [ 9 SSE 9-00YH 和 人 
嫩 SLS 人 Ey8 路 猴 间 次 8Ix5 9 tyS Z8 '0 56 ty86 0 人 [ 9 ST5 9-00YH 和 人 
上 VA A/ 腕 村 Ia/ 27 《2 ) (ur )7 VX 
要 陵 审 “| 。 汪 se 尹 中 于 用 | 并 民 赤 必 | 这 奖 | 于 乱 | 艰 第 | 攻 | 交 竹 | 全 各 三 各 当 
页 二 持 和 则 多 肯 
王 ( 海 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 中 信 重 皮 宇 臣 大 骆 


S 6TxT 省 E 加 II-T T xT 7Z-Z S6`0 | 0t/ 0YS |0IxI+08Z| 067ZL STY 688 VE TS 088 08Z 9-LETHT TE 
S 6[xT 省 8 tt II-T | 了 中 尿 xI8 TITZ | 5S60 | of | ofSs |0IxI+0IZ| 067XZL 9g 55SE VE Et 085 | 0tZ 9-9ETHT 08 
S 6Txt 中 9 97Z II-T 89 -8 8 0 05S9 SS 由 |0TxZ+OyZ | 597ZL tZS YLZ V9 EOY 088 SIZ 9-8ZTIHT 6Z 
S 6Txt 首 9 05 II-T 人 8`0 | 05S9 Sb |0IxI+0IZ| 859《ZL 0zS LIZ V9 TSE 088 S8T 9-LZIHT 85Z 
S 6Txt 省 9 ty8 TI-T 89 -7Z 8.0 05S9 S 砂 |0TxI+06IT| 59《ZL 86t I0Z V9 967Z 088 SST 9-9ZLHT /4Z 
XI000I 性 冰 秘 加 -部 9 
ZZxL 省 T 0Z EL-T | 8Z'Ex9S'TZ | 5 05S8 0OyS |0Ix6+00 世 | ZLZ09 Te 5ZL 人 8S 0009 | 005 {OTIYIHT 97Z 
ZZxL 情 T ZZ byI-I | 8Z gxcsyTzZ | 5 05S8 0ObyS |0IxL+0Z5 | ZLZ09 Zgy 959 人 Z5S 0009 | 0t tyTHT 有 
ZZxL 省 [ 97Z ET-T | 8Z Ex80'TZ | 5 05S8 0yS |0Ix9+08Z | ZLZ09 80y 8SS 人 人 0009 | 098 坟 俏 THT 世 C 
有 有 T Z8 EI-T | 8S ExI8 TIT | S0T | 0 S 作 |0Txty+06Z | ySZ09 LS 8ty5 站 95 0009 | 008 t8ETHT 5Z 
ZZxZ 5 [ 985 EI-T | 8gS Ex9S'TT | S0T | 0 S 人 |0Txg+04Z | ySZ09 0YS 608 人 IE 0009 | 09z tLETHT ZZ 
本 和 T 95 5I-T | 8S ExSy TI | S0T | 0 志 S 几 |0TxZ+0SZ | tySZ09 005 L408 现 县 0009 | 0ZZ t95THT TIZ 
ZZxL 省 Z 8I ET-[ T 省 xS6 T-Z 5 05S8 0yS |0Tx6+00 上 | ZLZ09 9Z5S Z08 从 5 LST 0005 | 089 {OTIYIHT 0Z 
区 T 8T 85-T [YXxS6 TI-Z 5 0S8 0OyS |0IxL+OyE | ZLZ09 0TIS Z69 甩 585T 0005 | 045S t8yTHT 6T 
ZZxL 省 [ ZI ET-T IT 省 xS0 5-Z 5 05S8 0yS |0Ix9+08Z | ZLZ09 0yS Z85 人 8II 0005 | 005 芒 人 THT 8T 
5 [ tt tyTI-T [ 悄 x59 'Z-Z 3 05S8 OobyS |0IxS+otZ | ZLZ09 Zy5 005 从 Z0T 0005 | 0 to9yTNT LT 
CC [ t ET-T 8xT'Z-TI S0T | 0 S 作 |0Txy+06Z | ySZ09 LS9 S685 人 tb0T 0005 | 0 t8ETNT 9 
ZZxZ 5 [ YtT ETI-T 8xT'Z-T S0T | 0t S 作 |0Txty+06Z | ySZ09 895 985 人 06 0005 | 05SE tLETHT SI 
ZZxZ 5 T 9 ET-T 8x89 'T-T[ S0T | 0t/ S 人 |0TxZ+0SZ | ySZ09 0SS 9t5 人 8/ 0005 | 008 t95THT tT 
8 9TxL 省 T 81T byI-I | Y'9xSsy'T-T | S6'0 | 05S9 85Zzy | 0Txg+09Z | ySZ09 66 68Z 由 SS 0005 | 08z 世 2ZITHT 8ET 
8 9TxL 省 T ZZ bpI-T | y'9x80'TT | S6'0 | 05S9 gzZy |0TxZ+0ZZ | ySZ09 86t 世 tZ 人 St 0005 | 061 t-9ZTHT ZI 
8IxgS'8 [ 8Z II-T | 8gS Ex8LTT | 80 | 0%5s | 05se 10Ixe+09Z | YSZ8y 9L8 08Z 人 985 0005 | 05SI t-LIIHT IT 
8TxgS T ZE II-T | 8gS'Ex9S'TT | 8”0 095S 0SE |0TxZ+0ZZ | tyS78 YL8 0IZ 人 IE 0005 | Szi t-9TTHT 0T 
8IxgS'8 [ 985 II-T | 85S ExSE TIT | 80 | 0%s | 0se 10IxI+06IT| ySZ8y 5/L8 88T 下 受 0005 | 0II tSTINT 6 
8IxgS [ 0 II-I | gS Ex9I'TT | 820 095 0S5E |0IxI+0LT| tySX8t 858 59 人 85Z 0005 06 tyIINT 8 
8IxgS'8 世 ZI tyTI-[ S0 ExTZ-CZ 8'0 | 095 | 0SE 10Ixz+0ZZ | ySZ09 ET S58Z | 人 /Vty |16z《y0S|1088X0zZ| SST t-9IIT[ 上 
8IxgS' 攻 t tyI-[ | S0'ExS6'TZ | 8)0 095 0SE |0IxI+06I | tySZ09 了 zt Z6I | 人 /Vt |SSzvTIt|085X0ZZ| SI t-SIIHT 9 
8IxgS'8 世 柯 byI-T | S0'Ex9S'TZ | 8'0 | 095S | 0SE |0TxI+0LIT| ySZ09 Szt S9I | 人 /vt |9IZML48|1088X0zZ| SII tyLIHT S 
8 9TxL 首 攻 tT ET-T 8 ExS6'T-Z | S56`0 | 0S9 gzZy |0TxE+04Z | ySZ09 T55S 955 Vt Zy5S 085 005 t8ZIHT 攻 
8 9TxL 首 攻 9T 5EI-T | 8'Ex89'TZ | 5S6`0 | 05S9 gzy |0Txg5+085Z | bySZ09 955 905 Vt Z 作 085 | 095 t-LZIHT 8 
8 9TxL 省 攻 8T ET-T 8 ExSsy'T-Z | S560 | 0S9 gzby |0TxZ+00Z | ySZ09 0T5S 69Z Vi TI 085 SZZ t9ZTHT CE 
8IxgS'8 攻 8I bpI-T | S0'ExSy'TIZ | 8'0 | 09%5 | 0SE |0Txg+09Z | tySZ09 0SY tySZ VY 88 085 | 08I tLIIHT [ 
urz00ST 悦 竺 秘 国 - 锥 了 
人 刀 产 酝 人 站 UV | ua | may UV ZL | VW/ 居 | A/ 下 | 平 区 吉 | V 耻 | A《 下 | AT 
几 品 六 姻 泪 钼 虹 导 赂 听 强 汗 到 4 | 胰 图 暂 汗 妆 影 | 惠 寺 等 | 囊 寺 竺 | 酒 卫 路 | 审 寺 展 | 曲 寺 漠 素 听 请 
渔 工 图 兰 少 瑟 | 岂 渔 | 已 淘 世 ' 光 “| 二 竺 / 瑾 二 特 二 对 形 咀 各 站 | 

， 加 妆 鲁 踊 寺 于 是 并 忆 六 器 妆 冰 


妖 凑 洲 群 形 黎 “ 沁 光 埠 吃 惠 禾 兰 怒 三 重 中 用 泽 


HZ 举 


393 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7H 
2 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


8 91X8Z 6 T 98 3 | 6565 EXSZTT | 90 | 099 | 95 [0IXZ+02Z| Y8ZZ | 087 61T 亚 2 殉 0005 | 58 35SZTHT 09 
8 '9Tx8Zz'8 8 9z 6-T 89'T-E 8'0 | 059 | S 旭 10Txz+otz| y87《ZL | 5SL8 59Zz | 人 /VY8 |g0gzs|08g/0zz| SST 8-8ZTHI 65S 
8 9Tx8z 8 8 05 6-T 9STE 80 | 059 | 5S 步 10Txz+0IZ | ty | 048 8zZ | 人 /8 15Szvzt 录 | 08570zZ| 05I 8-LZTIHT 85 
8 '9Tx8Z'8 8 6 6-T 89 [7 8-0 | 059 | 5 省 10TxI+06IT| y8XZL | 658 I0z | 人 /VY8 |21zz945|108gv0zz| 0 8-9ZTHI LS 
89'T-T 
8 9Tx8z'8 8 88 6-T ee 8'0 | 0S9 | S 履 |0IxI+0LT| ty | sy8 08I[ | 人 /V8 |88I《Szg|08g0zz | 56 8-SZTHT 95 
9 'STxg8 7 请 8T 6-T 9S SL0 | 095 | gzy |0IxI+0IZ| y8XZL | 0 061 | 人 /vt |z9IZ08z|08g70zz| 08 8-LTTHI SS 
9 'STxg8 7 0z 6-T 寂 江 二 SL 0 | 095 | sc |0IxI+00z| Y8XzL | 99z LT | 人 /wy | 二 16 好 |088[0zz| 0 8-9TTHT +5S 
9 'STxg8 7 请 Zz 6-T 9STE SL 0 | 095 | gz |0TxI+0LT| y8《XzZL | 255 yST | 人 /vty |9zILZ8IZ|08g/0zz| 09 8-STTHI 55 
ST 
CC 攻 81 8-T 人 人 S6'0 | ofL | 0oyS |0Txe+08z| 96/ZL | ty68 865 V /9 085 | Syz 8-8ETHT 三 
ZZxZS 0z 8-T 89 TS S6'0 | ofy/ | 0yS |0Ixz+0SZ| 96/zZL | TI 帮 TZE VY 90Y 085 | 01z 8-LETHI TS 
SF 
ZZxZS 过 8-T 和 S6'0 | ofL | 0yS |0IxI+0IZ| 96/zZL | 868 96Z VY 05E 085 | 08T 8-95THT 05 
uruvI0SL 避 竺 和 丰 国 - 狼 8 
S 6TxL 宵 T 充 ITT | S0'exSe ET | TT | 0S8 | 065 10Tx6+r00oy| 18ZZ | 0 示 055S 共 9 0009 | 088E 9-0TIYTHIT 朱 
S 6TxL 中 f 8Z IIT | S0'Ex80TZ | LT | 0S8 | 065 |0TxL+0ze| 1I8XZL | SI 7 痰 8E 0009 | ofe 9-8YyTHT 8 
S 6TxL/ 省 Z 0Z IIT | 8'ExI8 TI | TT | 0S8 | 065 |0Ix6+0oy| TI8[z | z6 599 籽 本 0005 | 0z5 9-0TIYTHI 必 
S 6TxL 中 < 加 TIT | 0'”8xS0'E-T [LT | 05S8 | 065 |0rxL+0ze| I87《ZL | 6y 6yS 类 ty0T 0005 | oey 9-8yTHT 9 
S 6TxL 宵 二 IIT | 8z Exge9 IT | TT | 0S8 | 065 |0Tx9+08z| 18XzL | ZI5 0 作 由 ty6 0005 | 088 9- 步 THT 守 
S 6TxT 人 中 [ 91 IT | TyxI8TZ | 560 | op | orS |0Txy+oyE| 06/ZL | 988 S9 人 19 0005 | 08z 9-8ETHT 示 
S 6TxT 宵 [ 81 IIT | TYx9S'TZ | 56'0 | of | orS |0Txy+00E6| 06/zL | 085 zt 贡 09 0005 | 0SZ 9-LETHT 儿 
S "6TxT 省 T 0z IIT | TYyxSeTZ | 560 | op | orS |0Ixe+09z| 06/ZL | 5S88 695 炎 ES 0005 | ozz 9-9ETHT Z 
S 6Txt 宵 1 8T TIT | 6`9xSZ TI 8'0 | 059 | 5S 洲 |0Txy+0S55| 589/zZL | 0z 88Z 由 8 0005 | 061 9-8ZTHT 化 
S 6Txt 中 T 0z IIT | 6'9x9['TT 8'0 | 059 | Si |0Txg+0ze| g9《ZL | 5S 示 65SZ 层 TY 0005 | S9i 9-LZTHT Oy 
S 6Txt 宵 1 索 ITT | 8z Ex0T7Z | 80 | 059 | SS 10Ixer06z| 89/z | 588 S8z 观 YE 0005 | SET 9-9ZTHT 68 
S 6TxY 中 T 8Z ITT | 8z'exI8TT | 80 | 0S9 | Sb 10Txz+r0Sz | 59XZL | 8L8 S8T 人 8Z 0005 | ofII 9-SZTHT 8E 
8 9Tx8zZ 8 ZE 8-T | 8z ExSsy TI | S0 | 095 | 0of |0Txe+0ze| ZLS | TEc SSZ 观 记 0005 | 56 9-LTIHT LE 
8 9Tx8z'8 T 98 8-T | 8z'Ex9LTT | SO | 09%5 | 0oy |0Txe+08z| zLAS | So 9ZZ 淡 61T 0005 | SS 9-9TTHT 98 
S 6Txt 宵 9 过 9S 8 0 | 059 | 5 省 10TxTI+0LT| 59Xz | 0% 6LT | 人 /YY9 |6yz《z 弛 |08570zZ| 05I 9-SZTHT SE 
STE 
9 .SIxT'S E 0T TI-T SL'0 | 095 | 0oy |0Ixz+06Z| tySXZL | 9ey ZLL | 人 /Vsg jgzz《8glo8ev0zz| SII 9-LIIHT be 
95ST-E 
9.'STxT'S E Zi II-T 2 SL'0 | 095 | 0oy |0TxI+00z| ySXZL | ze bbpL | 人 /VE |Ss8IZTzE|08gv0zz| 56 9-9TTHT 5E 
9S 7Z 
9.'STxT'S E T 0I-T 2 SL'0 | 095 | 0oy |0IxI+0LL| tySXZL | ty98 LZL | 人 /VE |LIXSSZ108g《0zZ| 8 9-STIHT ZE 
尹 阅 届 《 Umu/ | um | may ULULV 人 荐 玖 攻心 2 略语 国力 2 国民 NE 
咀 站 妆 姻 酒 钼 邓 引 胡 妆 莉 尝 | 绚 六 | 瑟 前 | 背 | 申 寺 等 | 申 寺 等 | 渔 卫 路 | 申 寺 灌 | 申 二 形 | 壶 上 掺 
渔 拭 | 请 调 沁 | 风光 册 ' 洲 < 请 国 | 必 E 有 = 二 等 村 弄 了 对 对 各 硬 各 当 
4 加 阅 证 明 上 上 开 器 疗 忆 光 峰 疗 站 村 
路 寺 符 
〈 源 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


394 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 世 只 售 重 皮 宇 臣 大 骆 


CCX85S [ 9T LT 6 9xS6 T[ 6 0 05S8 099 |0Ix6+00t | S0LIZ06 S05 CC 人 85S 00058 OIC ZL-OIYIHT 86 
CCX8558 [ 0C 风 6 9XcSy [IT 6 0 0S8 099 |0LxL+02c5 | 5S0IZ06 TI05 如 S5 尖 人 00058 S9T ZI-8yTIH[ CZ6 
CCXF5S [ ZZC 8-[ 6 9XSC [-T 6 0 0S8 099 |0Ix9+08C | S0LIZ06 008 905 人 0t 00058 OyT ZI-LyTIHT TI6 
Zr00S 性 半 禾 加 -多 Z 
CCX85S [ 9C 6-T [ Sx0 T[-[ 6 0 0S8 099 |0LIx6+00y | SO0IZ06 8tC [TIS 人 刀 C 0009 00C 0I-OIYIHT 006 
CCX85S [ 并 8-T 6 9x95 CT 6 0 058 099 |0Ix6+00y | 50IZ06 世 S8 86t 贞 5 0008 08C 0T-OIYIT 68 
CCX85S T 9T 6-[ 6 9xS6 T[ 6 0 05S8 099 |0IxL4+055 | S0IZ06 95S8 9 站 人 09 0008 085C 0I-8yTIHT 88 
CCXFCE5S 8T | 6 9Xx89 [-[ 6 0 0958 099 |0LIx9+085C | 50TZ06 8t8 048 天 89 0008 00C 0T-LyTHT /48 
8ITXS0 [ 0C 6 6 SxS5 TIT 8 0 0tL 095 |0ITx5+0085 | 0ZLTZ06 08C TZZ 人 和 00058 S9T 0IT-85THT 98 
8LIXS0 5 tC 6 6 Sx9[ T-T 8 0 0OtyL 095 |0IxZ+05Sc | 0CTZ06 98C 05C8 人 85 0005 St 0T-LETHT S8 
8Lx9S0 [ 9Z 6-[ 6 Sx0 TI 8 0 0 095 |0ILxc+05Z | 05LZ06 6L4Z tt6C 人 8 0005 SCL 0I-95THT 8 
8Lx8 8 [ 6-[ 8x89 [T[ 8 0 059 86 二 SLZ06 085 0tyC 人 8 0008 00[ 0L-8ZTHT 58 
8IX8 [ 天 6-T 8x89 [-T 8 0 05S9 56t 一 SLVL06 “9Z LTCZ 人 SC 0005 06 0I-LZTHT C8 
8LX8 5 9 嫌 [ 6-[ 89 七 8 0 05S9 6y |0LIxZ+095C | SLVZ06 0 CCC 人 /VS |TLL4Z《9 朱 |085《0ZZ | 05T 0T-8ZTHT TI8 
8IX8 9 9 6-T 8 0 05S9 6 |10IxZ+05C | SLZ06 L85 6FT 人 /VS |85Yyz《0z|1085X0zZZ | SII 0T-LZTHT 08 
8Lx8 8 5 8T[ | Sy 工 忆 8 0 059 6 |0LIx[I+00C| SL《L06 必 S8 LT 人 /VS |z0zv6bg |08EZ0ZZ | 5S6 0T-9ZTHT 6 
8Lx8 邓 S 0C 6-[ 9S5 [8 8 0 05S9 6 |0IxI+08I| SLL06 上 CZ5 SS[ 人 /VS |LLI《L96Z|085X0ZZ | 08 0[I-SZTHT 8L 
8 9[TX8C 9 CC 8-T cy TT SL 0 095S cp |0IxZ+0cC | SLZ06 SLC 6tT 人 /VS |5IZ8VyZ |085Z0ZZ | 5S9 0T-LTITHT /和 
8 9TXx8C 8 9 世 C 8-[ SL 0 095 cp |10Ixc+00C| SLZ06 9S9C 95T 人 /VS |85ZLLYTIZ|10885X0ZZ | SS 0T-9TTHT 9/ 
8 9[Xx8C 9 8C 8-T St [IC SL 0 095 cp |10IxI+0LLI| SLZ06 TSC 9[TI 人 /VS |I0ILZSLLT|0885《0zZ | 寂 0T-SIIHT 9 
8 9Tx8C 8 9 tC 6-T 8Z 5x9T TZ 8 0 095 OfL |0Ixc+0L4C | 0CLZ06 S6C 09S85 VS CS5 085 08T[ 0IT-85THT 疼 4 
8 9Tx8c 5 9 9C 6 8Z Ex0 IT < 8 0 0 095 |0Ixc+0Sc | 0CcTZ06 9L4C SC VS 808 088 SST 0T-LETHT 区 
uvXz009 慕 半 和 加 -多 0T 
S 6[XL 飞 [ 8C 8-T 8C 5X80 [C 6 0 058 065 |0LIx6+00y | yt8/CL LS8 S6t 人 Js 0009 08C 8-0TIyTIHT C/ 
CCxXT[ 省 T 08 0O[-[ IT SxTI9 TI 6 0 05S8 065 |0[xL+055 | 96 录 8 9t8 Ct 人 C8 0009 0tyC 8-8yTHT 取 
ZCXT[ 宝 蕊 5 OIL-T | 6 0 058 06S5 |0ITx9+085 | 96/ 少 8 此 CS 0685 光 LC 0009 00C 8- 人 THT 0L 
S 6[TXL 飞 [ 刀 [ 8-[ 0 8x859 CT 6 0 0S8 065 |0Ix6+00t | t8/CL 89 L6t 人 #6 0005 0L5 8-0TYTHT 69 
S 6[TxL 省 9 6 8 0xT[ CT 058 06S5 |10ITxL+055 | ty8ZCL 8 人 省 S[ 记 人 6/ 0008 0T8 8-8yTHT 89 
S 6[TXL 首 [ 8T 6-T 0 8xTI8 [LT [ 0S8 065 |0Ix9+08C | t8ZCL 5Sm L985 人 89 00058 09C 8-LyTHT 29 
CCXCS06 [ 0Z 8-[ 8Z 5x89 [< 56 -0 0tL 0OtySs |0ITxtf+0Oyr5 | 96ZC/ EC8 IO0y 人 6 0008 00C 8-85THT 99 
ZZXCZS 尾 [ ZC 8-T 8C 5xcSy [7Z S6 "0 0 OyS |0Lxty+06C | 967ZL 867 直 98 人 人 0005 0LT 8-LETHT 59 
CCXCS 9C 8-[ 8C 5x9TIT [Z 56 -0 0Oty/ 0OyS |0LIx85+05C | 96/CL #08 805 人 LE 0008 St[ 8-95T 革 [ #9 
8 9[TX8C [ 刀 C 8-T 59 EXT CT 8 0 05S9 SL 东 | 0LTxt+095 | yt8ACL 8LC CZ6C 人 Z8 00058 SCL[ 8-8ZTH[ 9 
8 9[IX8C [ [da 8 9 5x95 TT 8 0 059 SP |0Tx85+0SZ | ty8ZZL 罗 史 6[Z 人 6C 0005 OCT 8-LZTHT C9 
8 9[Tx8C 8 T CE 8-T 59S 5x99S FT 8 0 05S9 SP | 0TIx8g+0S5C | ty8ZCL 88C 8TIZ 人 SC 00085 S6 8-9ZT 江 [ I9 
也 度 面 史 Un UUUUA UUUULA UUUILA ULIUUZ “7 [7 了 7/[ 孤 A7/ 下 下 忒 盘 了 7/ 孤 A7/ 下 从 于 ]/ 
圳 | 汪 林 | 党 雹 | 是 和 庆 用 绚 计 | 强 亲 | 强 恒 | 因 斗 “| 妆 避 | 审 二 站 | 下 于 乏 | 渔 二 路 | 审 二 形 | 下 于 型 | 壶 插 
治 必 | 图 六 WE 攻 NGC 人 攻 Ne 人 已 注 “| 去 闲 /型 二 和 畦 去 党 区 各 三 各 汝 
时 驻 二 只 工 开 时 阅 已 少 时 开 站 于 


〈 海 ) 


395 


志 山 


查 


六 


已 臣 


图 与 技术 数据 


六 儿 


和 
Eee 


用 


fs 


民生 


电动 机 绕组 维修 


9TxS 5 8T 6-T SS Ex08'TZ | 8)0 05S9 8E6y | 0TxS+00t | SLZ06 6Ty 68Z V Z885 085 06I | 0I-yNOOy-ZJ[ | 858 
9TxS5 5 07Z 6-T SS Ex09'TZ | 80 | 05s9 856y |0TxS+0985 | SLZ06 TI68 097Z 豆 ZZ8 085 | 09%I | 0TESNOOy-ZHT | ZE 
9TxS 5 ZZ 6-T SS Exoy'TZ | 8)0 05S9 856by | 0Txy+0Z85 | SLZ06 5SE 985Z V 697Z 085 Z85L | 0I-ZNOOy-ZH[ | TI8 
9TxS5 5 91T 8-T SS Ex00'ZZ | 80 | 059 56y |0Ixg+08Z | SLZ06 t98 46T 查 6ZZ 088 ZIL | 0I-85SOOy-ZH[ | 08 
LTXSS 8 5 9T 8-[ Ex08 'T-Z 8 0 095 gzZy |0TIxgE+0Z5 | SLX06 ZTE 961T 人 S0Z 085 S6 | 0I-EWSSE-ZHT | 6Z 
LTXSS 8 E 8T 6-T Ex09 'T-Z 8`0 | 095 gzZy | 0IxE+08Z | SLX06 TI6Z 99T 责 Z9T 085 SL | 0I-ZWSSE-ZH[ | 8Z 
LITxSS 8 Z 91T 6-T Ex08 -7 8 .0 095 gz |0Txz+0IZ | SLZ06 85085 6ZT V ZET 088 09 | 0IT-ZSSSE-ZH[ | 妇 
XI009 苔 近年 国 - 狂 0T 
LIxSS' 8 也 tT 6-T S 省 xtyZ Z-C 8 0 05S9 Sb | 0TxS+00y | y8ZZL 85L8 0Zzy Y 98t 088 0SZ | 8-yNOOy-ZH[ | 9Z 
LTXSS 8 世 9 6-T S 悄 x06 'T-C 8`0 | 059 SLy | 0TxS+095 | y8《CZL 6/5 895 又 /Ch 085 | 07z | 8-SKOOy-ZHI | SC 
LTXSS 8 攻 8T 6-T S 省 x0L TI-C 8 .0 05S9 SU | 0Txy+0Z85 | y87ZL 695 L4Z5 V TL8 085 06I | 8-ZNOOY-ZH[ | 坟 
出 到 到 才 攻 ZI 6-T S 尿 xS9 Z-Z 8`0 | 059 S 几 |0Ixg+08Z | ty8ZZ/ 098 58Z 焉 9T5 085 | 09I | 8-8Sookr-ZH[ | 8 
LTXSS 攻 困 6-T 5 省 xbyCZ 'Z-C 8 .0 05S9 SLb | 0TxZ+OyZ | y8ZCZL LE ZtyZ 人 Z9Z 085 ZE5I | 8-ZSOOy-ZH[ | ZZ 
9Tx8 Z ZLT 6-T 世 xS9Z 8'0 | 09s5 | 0oy |0IxE+0ZE | y87ZZL S6Z ttz Y 友 有 5 08E ZII | 8-ENSSE-ZH[ | IZ 
9Tx8 吾 tT 8-T 攻 xyZ Z-Z 8 0 095 00y |0TxE+08Z | y87《ZL 8/7Z 6IZ V 856T 088 S6 | 8-ZNSSEe-ZH[ | 07 
9Tx8 包 9T 6-T tx06 TI-Z 8`0 | 09s5 | 0oy |0IxZ+0SZ | y8ZZL S9Z 58T V 8ST 085 SL | 8-INSSE-ZHT | 6 
9Ix8 Z ZI 6-T 世 xS9 Z-Z 8 0 095 00y |0IxI+08T | ty8ZZL I8Z 0OtT 人 SZT 088 09 | 8-ISSSE-ZH[ | 81 
ur0SL 车 持 禾 加 -多 8 
LTXSS 8 9 ZI 0I-[ S 消 xS9 Z-C 8 0 05S9 SU | 0TxS+095 | 067CZL 95SE 56y 人 IIS 085 08Z | 9-ENOOt-ZH[ | 2 
LTxSS 8 9 匠 TI-T S 悄 x0y T-C 8`0 | 05S9 SS 人 |0Txty+0ZE | 06/ZL ZSE 9 V To9t 085 | 0SZ | 9-ZKOOy-ZHT | 9 
LTxSS 8 8 ET II-T S 尿 x95 Z-Z 8 0 05S9 S 几 |0Txg+08Z| 067ZL TL8 L4L8 V 0TY 088 07Z | 9-gSOoy-ZH[ | SI 
LIxSS 8 8 ST II-T 局 8`0 | 059 S 几 |0IxZ+oyZ | 06ZZ/ ZL8 9z8 豆 tS8 085 | 06LI | 9-zSookr-ZzH[ | YI 
9TxS 8 tT TI-T 世 xtyZ Z-Z 8 0 09S 00y |0IxgE+0Z5 | tySZZL 06 50Z V S05 085 09I | 9-ENSSE-ZH[ | 8T 
9TxS 8 9T TI-T tx06 TI-Z 8`0 | 09s5 | 0oy |0IxE+08Z | ySZZL to9t Z81T 辟 9SCZ 085 Z85I | 9-ZNSSE-ZH[ | ZI 
9TxS Z ZI II-T 卢 xS9 Z-7Z 8 .0 095 00y | 0TxZ+0SZ | ySZZL Zt TI9T V 6IZ 088 ZIIT | 9-TNSSE-ZHI | TI 
9TxS 二 tT TI-T 本 8`0 | 095 | 0oy |0IxI+0IZ | ySZZL Tt 88T 区 98T 085 S6 | 9-zSSSE-zH[ | 0 
9TxS5 8 蕊 II-[ 也 xyZ Z-Z 8 0 095 00y |0IxI+08T | tySZZL 50 6II 人 0ST 088 SL | 9-TISSS5-ZHT 6 
ur000I 性 和 冰 秘 国 - 狂 9 
0Zxt 攻 ZIT tyI-T S 省 xS9 Z-C 0 05S9 gzZy | 0Txy+0Z85 | bySZ09 9T5S t85 V TLS 085 0Z5 | trZNOOY-ZHT 8 
0Zxt 攻 tt tyI-[ 加 2 0 05S9 gzy |0Ixg+08Z | tySZ09 TI85 6Z8 豆 8505 085 | 08z | {INOOy-ZHT 有 
0Zx 攻 91T tyT-T S 耻 x06T-Z 0 05S9 gzy |0TxZ+OyZ | tySZ09 LS 88Z 名 6S 088 0SZ | 姑 ZSOOy-ZHIT 9 
0Zx 攻 8I tyTI-T 0 0 05S9 gzby |0TxI+0IZ | tySZ09 SS SSZ Y 90t 085 | 0Zz | 坟 ISOOk-ZH[ 5 
LTXt 也 85T ?TI-T 上 x0L IT-Z 620 09S 0SE5 |0IxE+0LZ | bySZ09 69 SSC V TSE 085 06[I | trZNSSE-ZHT 也 
LTxXt 攻 ZI tyTI-T 世 xS9 Z-Z 6`0 | 09s | 0SE |0IxE+05Z | ySZ09 6Sy TIZZ 人 66Z 085 | 09I | tINSSE-ZHT 8 
LTxXt 攻 t[ tyI-[ 了 xyZ Z-Z 60 095 0SE5 |0IxI+00L | tySZ09 St 681T 人 8tyZ 088 Z85LI | 基 ZSSSE-ZHT 5 
LTxt 到 tT tyI-[ 5 6`0 | 095 | 0S8E |0IxI+0LL| tySZ09 Tt 8591T 肿 YIZ 088 ZILI | tISSSE-ZHT T 
uIuvx00ST 于 莎 秆 国 -多 了 
人 赂 喀 妆 姻 酒 每 戏 结 赂 物 痢 和 党 | 弹 48 | 下 量 痢 洁 对 导 | 申 寺 和 蔻 | 申 寺 竺 | 渔 形 路 | 时 地形 | 审 寺 漠 素 几 
酒 并 图 涛 少 与 | 已 渔 | 世 淘 已 渔 二 等 /型 E 寺 灌 形 避 各 在 | 
岐 于 人 本 
又 上 站 噬 妆 卫 路 寺 形 里 骤 忆 澄 墅 又 于 


器 闭 群 形 黎 “ 岂 光 埠 吃 钊 禾 兰 悼 三 重 中 改 深 ZH zz 举 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


396 


拔 艺 只 售 重 皮 宇 永 臣 帮 骆 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


几 疾 洲 故 玉 啤 “ 沁 沙 但 旋 惠 笠 痊 姑 三 几 深 ZOH 8z 举 


6 | FE | 攻 恒 | 本 二 < 8/ or | Vs 6 085 SS 9-I6-ZOHT | 9 
f Spy 
/ 8 | nr > 1 | ?sz | MA 8 ob | VE | gzpl| o8 SS 9-I6-ZOHT |] SI 
8 9 ji 5 3 8/ or | Vz | 2 | 08E SS 9-I6-ZOHT | 如 
01 H | uri 8 szT | ys/zL | 人 e 95 Sr | VE | 86/ | oss oOY 9-z8-ZOHT | ge 
而 tyL | Tri 本 | 论 友 | 蝶 05 S85 | Vs 19 088 08 9-T8-zOHT | zi 
01 yL | 8-f 5 SET | 9ejsy | 人 z oOY ovg | Vz | 8% | o8 zz 9-zL-zOHT | TI 
工 配 
zi 8L | sr- E 1 07 人 5 88 ozg | Vz | YL6 | o8 人 9-L-zOHT | 0 
工 酸 
9 oz | sg | | 0ST | 9Ev8y 人 6z sc8z | Vz 6Z 085 gl 9-z9-zOHT | 6 
二 网 
/ 避 属 元 避 | 医 林 i SET | 98/ 史 人 猎 9%zZ | Vvz | gez | os 0f 9-I9-zOHT | 8 
uruA000L 性 车 秆 加 - 狂 9 
江 委 工 得 
6 of | sr SET | sr/09 | 人 16 o9qy | Vy | 866T | ogs S/ trz6-ZOM[ | 1/ 
下 可 | 下 可 
zi 羡 w| Ts |]srr|zz| SZT | sh/09 | 人 8 oz | YYy | syor | o8E SS t-I6-ZOHT | 9 
江 琶 工 匡 
0f ， 站 | | 乔 E of | oosy | 人 19 om | Vz | 89 | oss oY t-z8-ZOHT | 5 
下 到 | 下 本 7Z SET 本 
gf 妆 深 ?| 51 | 六 | 1 0 |] 如 5 | 人 履 sc66 | Vz | 565 | oss 0 t-ZL-ZOHT | 和 
工本 工本 
9 6L | 56- 2 忆 瑟 人 | 谣 /5 | 上 帮 65 SS | Vz | St | 08s 下 f-L-zOH | 8 
工 得 工 章 
8 - 8 S8 SIE 8 8 -Z9-z0 
下 ww 6 | 6-i ， z z9T | yz/9g | 人 z 3 TE V | z9g | os 机 f-z9-zOHT | 
平权 大 二 | 鸭 二 县 本 
9 汪 区 |‖| 梧 | of | 好 /5 | 人 8z 7 5 t-I9-ZOHT | 1 
wa/z00SL 性 藻 和 加 -多 了 
! UV 迁 在 A/ A/ 迁 直 A/ A/ 7 
背 开 本 | 六 讲 | 如 等 | 52 | 千 渔 | 取证 | 下 昌 | 著 渔 | 对 和 | 可 第 | 二 
渔 每 渔 和 图 姓 路 共 _ | 六 鲜 演 蝇 - 形 路 二 加 于 站 形 路 址 型 址 业 型 各 奉 各 肆 
3 Ye 于 东 至 才 
攻 跑 打开 ia 几 并 冰 至 


397 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7H 
2 


用 有 


Sn 
fs 


电动 机 绕组 维修 


68[ CZCXS 9S [ 并 洒 I 轴 | 0tC 人 上 人 汪 xtt zz-Z 到 066 05S9 OILxLILI+08t | ZLZ09 059 S50T 8II 9 0S0T t-ZISTOHT 0T 
一 ZCXS 9 | 9[ 光 1| LE KU 过 066 05S9 0Lx6+0C8 ZLZ09 085S 05C6 86 9 0S8 t-0TSTOT 6 
LI9f 区 ZXS 5 [ 8T[ 如 Ts LI0Z 了 让 XTQ T=C 区 066 05S9 0OLTXxL+0C8 ZLZ09 SCS Z08 08 9 089 t-8STIOHT 8 
和 区 六 从 有 0C 注 [ 天 | 85T CEX95 1 | 0S8 (0 06+00t ZLZ09 工 5 放 2 LS 9 005 t-OIYIONT E 
tcT &CXZL [ &e | 05T 8C 5XxSty LT Z ET 05S8 0tS 0OL+0C5 ZLZ09 “5 959 TS 9 Ott t-8yLIOHT 9 
8 CO 9C 注 二 1 t0OT SC EXS0O IT | 0S8 (0tS 09+08C ZLZ09 80t SS < 9 095 tyIONT S 
有 河 | ZCXL 沁 委 8T 注册 | 88T[ [ 书 xXS6 [TZ | 05S8 0tS 06+00t ZLZ09 9CS Z08 +ST 世 089 t-OIyLOHT 十 
) 辐 | 作息 六 上 [ 8F 区 和 ; 沿 山 | 由 SOT 人 请 | 0S8 (0YS 0OLAOTE ZLZ09 0TS Z69 05[ 下 0L5S t-8yLIONT 可 
8 ZCXL 省 玫 中 t+T-T 9LT [ 书 XS0 5 C ET 09S8 0Yt9 09+08C ZLZ09 8S5 Z8S 9 攻 005 tyLIOHT 区 
ELIT &CX 记 站 T 并 汉 懈 | 89f 人 | 0S8 (0tS 0S+0tC ZLZ09 Zt9 005 001 05t t-9yLIOHT | 
TAI00SI 敬 竺 秆 国 - 猎 
3/ 刀 并 ur | um | uv UV/ zZ7]I7 V/ 孤 A7 可 V/ 卫 A7/ 下 AAA/ 
UUUUA 荣 竺 吕 JR 交 
下台 嘱 | 请 哆 | 焉 匡 | 洛 惫 | 开征 情 台 四 证 罩 尘 | 绿 六 | 吏 图 缠 汗 并 导 | 昌 圭 款 | 审 寺 过 | 审 十 形 | 下 圭 展 | 壶 吃 全 二 吕 站 
有 省 国 罗 其 芝 湖 号 | 她 海 | 避 渔 已 渔 | 于 起 /型 王 劳 下 到 区 导 呈 
骂 北 于 路 寺 竺 骂 并 形 跨 寺 于 ER 野 妆 冰 碍 
赂 玫 洲 故 娟 黎 “ 沁 沙 从 旋 惠 秆 将 悼 三 天 针 黎 路 聊 深 DHF tyz 举 
只 ! 三 月 只 ! 三 蝴 
9 二 、 ee ET 9T 6-T ， 到 (0t 世 S/ZCL 人 7Z TI9 S[ 症 V 耶 家 088 0t 8-I6-ZOH[ 苹 C 
平 肥 可 
到 汪汪 2 9 0Ot T 9F 丰 沁 交 让 局 消 趾 | tsS/CL 到 [9 Si 让 Vt Z 省 8 085 (0 8-TI6-ZOH[ 汪 
正 基 | 8 平权 . . _ 
8 二 = 当 浆 [ 0S [LS 6 本 = 当 浆 忆 9[ tSZCL 人 7Z S /十 00t Vt Z 5S9 085 05 8-z8-ZOH[ CR& 
工本 工本 
8 此 二 9 人 SET CT 丰 1 下 从 让 世 SEE 和 站 085 ZE 8-TI8-ZOH[ Te 
工本 工 杏 
9 S-T 2 S 9S 6[ 9-[ we 才 0C 985《/8t 人 世 5S5 0T85 卫 区 (0 085 LT 8-ZL-ZOHT 0C 
江 王 aa 呈 三 月 
5 2 旋 9S EC 9-[ 2 和 局 95《/8t 央 8C S6C 欢 .和 9 [5 085 汐 | 8-LIL-ZOHT 6[ 
工 琶 堪 曼 
8 = 区 9S 9C 下 ， [ S5 95《V8t 大 6C 6C VC 9 省 C 0858 0T 8-Z9-ZOH[ 8T 
工本 工 王 
6 5 中 St 9T < 。 站 | 985《/8t 人 有 t8C 况 6T 085 5 8-1I9-ZOH 2 
UVAIOSL 臣 转 禾 国 - 狼 8 
地 & Ia 要 & Ia/ 必 9 A/ A/ 时 A/ A/ 7 
斑 吾 | 亲 由 | 尘 竹 | 次 计 | 开车， | 夷 加 | 谭 引 | 尘 竹 | 次 讲 | 强 称 | 和 阁 ” | 每 汐 | 又 第 | 下 中 | 每 渔 | 娶 虽 | 惠 | 索 
多 息 | 辣 | 卫 踪 | 路 医 | 将 母 漠 | 渔 和 | 辣 当 | 卫 路 | 路 疾 | 黎 号 用 | 遇 开 尼 5 汪 | 本 三 二 攻 二 :加 国 E2 避 本 二 性 避 共 7 各 硬 各 当 
只 如 中 六 5 局 二 这 毒 到 
野 本 路 二 总 吕 素 本 路 二 人 噬 并 冰 栖 
〈 源 ) 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


398 


捧 艺 只 信 重 皮 宇 臣 大 昭 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 


第 1 章 


一 8TxS 5S T 国医 son [yx9LTZ | LT 1066 10 |0rxII+08IT | 80IZ06 | 65S8 985 示 9 055 | ZIZISTIOHT (站 
三 8TxS'5S [ 8Z | LT | 95 工 情 x0 IT-Z LI | 066 | 0 | 0Ix6+08y | 80IZ06 | SSE 8505 88 9 08Z | ZL-0ISIOHT 65 
85ZT ZZx85S 8 T 9L | CI |ty9LI | 6'9xSs6'TT |60 |0S8 | 099 06+00t 80IZ06 | 5S08 Ztt 8S 8 0IZ | ZI-OIyIONT 88 
801T ZZx85S 8 T 0Z | LL | YyEf 6`9xSy'IT | 6`0 | 0S8 | 099 0L+0Z5E 80IZ06 | TI08 S8 9 Sy 8 S91T ZL-8pIOHT /48 
IOT ZZx85S 8 T < TI 攻 Sc 6`9xSZ IT | 6`0 | 0S8 | 099 09+087Z 80IZ06 | 008 908 S .65 8 0OtT ZL-LIOHT 95 
mVXI00S 葡 持 年 加 - 狼 ZT 
Z81T 8IxS 5 T 8L | 6 | TI8z | TYyx89'TZ | LT 066 | 0 |0IxII+08y | SO0IZ06 | 6o0y 88/ S TI9 9 08y | 0I-ZISIOHT S8 
t9T 8TxS 5 T ZZ | 6-T | 681 [ 悄 xSZ TITZ | TT 1066 | 0 | 0Ix6+00y | SO0IZX06 | Z 咱 S09 TS 9 00y | 0I-0ISTIOHT 世 8 
SyT 8IxS 5 [ So 医 5J 因 | 芽 2 [T 悄 x0 IT-Z IT | 066 | 0 | 0IxL+0zZ5 | SO0IZX06 | 6[ 蕊 /省 (0 9 0T5 0I-8STOHT 855 
SET 8LxS 5 Z5 | 6-[ | Yy9LI | 85S ExS6'TT TITT 1066 | 0 | 0Ix9+08Z | SOIZ06 | 5oy ST S 585 9 097 0L-LSIOHIT Z8 
TIZI ZZCx85S [ 9Z | 6-I | 90f LSx0' TI 6`0 | 0S8 | 099 06+00t SOIZ06 | 8t IIS 论 9 00Z | 0LOIYIONT TIE 
IZI ZZx85S 8 T 蕊 [ 8-[ | 691 6'`9x9z'z-T | 6'0 | 0S8 | 099 06+00Y SO0TIZ06 | 了 S8 86y ZL 8 08Z | 0I-OIYIONT 05 
LOT ZZx85S 7 T 9L | 6-I |9SI | 6'9xS6'TT | .60 | 0S8 | 099 0L+0Z8 SOTIZ06 | 95S8 STY 09 8 085Z 0[I-8yLIONT 6Z 
001 ZZx85S 7 T 8L | 6-T | 地 1 6`9x89'TT | 6'0 | 0S8 | 099 09+08Z S0IZ06 | 88 048 ZS 8 007Z 0T-LyLIOHT 87Z 
ur009 葡 畦 禾 回 - 狼 0T 
Z61 ZZxT'S T 0Z | 6-T |90z | 2xSsy TIzZ | IT 1066 |00 |0IxII+08y | 967ZL [ 作 0LL 89 9 0Z5S 8-ZISTIOHT LZ 
一 ZZxTLS T tz | 6-T | y6 上 L 尿 xSZ TIZ | LT | 066 | 00/ 一 967ZL 0 人 0t9 85S 9 S 作 8-0TISIOHT 9Z 
tST ZZxTS [ 8Z | 6 | ZL T 省 xtbp Z-T IT | 066 | 004 | 0IxL+0Z5 | 967ZL SEy 9yS 俏 9 088 8-8STOHT SZ 
SyT ZZxTS [ Z5 | 6-L | SST IT 省 xS6 TIT-T II | 066 | 004 | 0Ix9+08Z | 967ZL LZt 9 履 [让 9 07Z8 8-LSIOT 蕊 Z 
8TII ZZx85S 7 [ 8Z | 8-T | 8zI | 8z Ex80T7Z [ 0S8 | 065S 06+00Y 世 87ZZL LS8 S6 放 S 95 9 087Z 8-0IyLIOHT 85Z 
LII EC T 05 |0LT | 9zr [TSx9L IT T 05S8 | 065 0L+0Z8 96/8 9ty58 Ztt IE 9 0tZ 8-8yLOHT 碗 
0OTII Z ZXxL 首 [ ty5E | 0ITIT | YI LSx0' TI [ 0S8 | 065S 09+08Z 96/8 8T185 0 9Z 9 007Z 8-LIOHT IZ 
8II SO tyL | 8-I | Yy8LI | 0'”8xg9'z-T T 0S8 | 065S 06+00t I8/ZZL 89t L6t S 56 8 0L8 8-0IyLIOHT 0Z 
SOT S 6TxL 诈 | 工 9L | 6-L | 8ST 0 8x['Z-T 0S8 | 065 0L+0Z8 IT87ZZL 8 省 ST[ 8/ 8 0T8 8-8yIOHT 6T 
86 S 6ITxL 站 | 工 8L | 6 |8pL | 0'8xI8ET T 0S8 | 065 09+087Z T8/ZL 8Sy L95 89 8 09Z 8-LyrLOHT 81T 
MAOSL 导 竺 秘 回 - 狼 8 
TI9T ZZxTS T ZZ | IIL|60Z | 2YxSsy ITCZ | ZI |066 |00 | 0Ix2+z05 | 067ZL SIS 0L49 t9 9 05SS 9-8SLIOHT LT 
ZZxTS T ty | IIIT | 98T 上 省 xSZ TIZ | ZI | 066 | 00/ 二 067ZL LT 6Z9 S 省 S 9 09 9-LSIOHT 91T 
8ZT S6TxL 省 | 工 YETTET 大 TI 医 S055Se TeZ 训 大 LT EO5S 避 项 06S 06+00t I8ZZL 0Ot 05SS S 9 085 9-0IyLIOHT ST 
0OTII S 6IxL 让 | 工 8Z | LT | LI | 5S0 Ex80TZ | TI 10S8 | 065 0L+0Z8 T8ZZL STY 8 人 L85 9 0T8 9-8yLOHT 妃 [ 
8ZT S 6IxL 省 | 05 届 于 三 吕 古 OU 帮 SEEISEZC ULDTIE055 避 厦 065 06+00t TI87ZZL Z6 8599 CT 8 0Z5S 9-0IyLOHT 5[ 
001T S 6IxL 诈 | 工 ZL | II | 856I | 0'8xS0'57 | LT 10S8 | 06S 0L+0Z5 IT8ZZL 56 6YS tOT 8 0 人 9-8yLOHT ZI 
850T S'6TxL 几 | 工 tyL | IIT| 88I | 0'8xg9'z 7 | LT |0s8 | 065s 09+087Z I8ZZL ZIS 0 人 Z6 8 085 9-LIOHT IT 
zx000I 鄞 处 秆 国 - 独 9 
3/ 人 忆 并 而 人 | 9 Unur | uv 7 A/ 下 V/ 耻 AL 下 | AT 
再 下 浅 赂 中 妆 姑 油 每 豫 司 | 下 暂 义 人 赂 啤 草 学 号 和 4 并 时 | 审 二 和 皖 | 昌 圭 转 | 审 去 形 | 昌 去 灌 | 壶 听 各 硕 名 男 
在 于 竺 尖 汪 可 四 图 淘 | 藻 二 对 调 与 | 江海 士 竺 / 弄 本 要 工 形 形 观 
时 妆 形 路 寺 皖 几 狐 了 形 路 二 灌 几 并 玫 混 


〈 海 ) 


399 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


2 
光 


用 及 


cm 
< 


电动 机 绕组 维修 


9 [ (8I-IT)T 亚 交 光 
TI SE - (DiEEseTSz 沁 南 LI | 8IT| 50 15SST 86 | SET | Zz8798 攻 人 1I 也 | 085 | Z27 蕊 TIOOTX 太 ST 
UVXI00ST 陂 畦 秆 国 - 狂 了 
攻 9 
IST 有 ZI 9 人 9[-T 正人 冰 欠 1 ST | St | SS | SLC | y5/z 有 VZ |9'z9I| 085 | 06 Z- 页 08ZX 和 人 蕊 [ 
IST 区 9T 9 忆 9[-T 正 可 刘 交 | 6 5 加 陋 i 国 | 大 Sa 医 SSC 民 SC 过 VZ |8 SET| 085 | 5 Z-S08ZXA 和 人 ET 
东 SI Z 91I 9 人 LT 正 曼 首座 。 ZL | oo | 5Szz | orz | tc/z 2 VZ |2.”66 | 085 | SS Z- 风 0SZX 人 ZI 
985T 区 0Z 9 9 tyT-T 下 曼 浊 从 | 5 这 江 IT |89%5 |0I | ozcz | 8zz98 区 VZ |8`08 | 085 | 定 Z- 肉 SZZX 和 人 II 
985T 蕊 C 9 9 TI 正 曼 当 座 | 让 5T|0T 51z8sI|15S8sz | 8z《98E Z VZ | /9 |085 | 45 Z-ZJTO0ZX 太 0T 
985I 天 8Z 9 9 YLT 下 可 浊 交 | 8 ty'T | 0TI 1085 |gz8L100z | 8z《95 区 Vz |SYys|085 | 08 Z-ITO0ZXAXK 6 
[ | 8IT 
985T 87Z 9 9 YI-T 下 可 斩 钦 -= |]|czT| 80 |06z | 09I | S0z | 8z/95 VzZ |1oyY|085 | ZZ Z- 砍 08TX 和 人 8 
9T-8 
Sr[ 
90T [ 刀 T 9 8 ] 攻 ET |5S9'0 |109%z |0SsSI 15SIZ | 8z《98E 攻 VI |8gYye|085 15S83T Z-TO9TXAX 人 K 开 
8[L-T 
1 SEO 加 | z | sz so 
901 | 91I 9 8 LI-Z 河南 z | 8 S9'0 | 09z | 0SIT | 061 8Z/95 Z VL |8LZ|085 | 5SI Z-ZNO9TXAX 9 
8LT 
于 号 国 
90T [E 07Z 9 8 思 和 当下 5 |5SzTI|5S9'0 |09%z |0SIT | 0SsSI | 8zx98 攻 VI |6'`0z 1085 | II Z-TINO9TXX 5 
8[-T 
9T-5 加 
90T 97Z 9 8 妇 么 河南 Z |8LIT|SS0 10IZ | 9IIT | SpyL | 8z《95 Z VIL | 85YL|085 |5S2 Z-ZSZETXA 人 X 攻 
8TL-T > 
忆 
2 普 所 加 [ |902 
90T 8 9 8 /和 当下 痢 可 SS'0 |0IZ 9IIT 10OIIT | 8z《98 区 VI |9:0LI|1085 | 5S5 Z-TSZETXX 5 
8[-T 去 
于 q 国 
90T LE 9 8 ZTE 当 南 IL |8IT|Ssy0 15SL | 86 105IT | 8z《95 Z VI | 72. 1088 攻 Z-WZITXAX Z 
8TL-T 本 
一 Er [H 
Z0T [ 85 9 多 ES 0 基于 0 到 医 ss 本 | 国 及 一 | 攻 避 大 0 多 人 [L | .65 | 085 8 Z-TOOTXX [ 
UVXI00085 性 半年 国 - 狂 Z 
侧 近 力 天 人 罗 [人 下 玫 人 UIUULV Umuy | um | unury 17 正 刀 V/ AMAYA 
名 这 和 秋 本 纤 汪 于 浅 
采 脂 陈 | 北 要 号 旨 2 | 汪汪 | 强 / 列国 | 痢 汉 时 兴 狼 | 上 才 耻 下 审 | 壶 上 星 
演 昨 了 | 业 二 | 注 和 | 放 | 放 辐 | 部下 国史 | | 区 攻 必 国治 浊 | 汪 灼 | | 玉 汪 | 和 | 区 可 | 加 的 | 划 生 | 到 光 | | 交配 | 章 机 
| 圆 效 | 瑟 盘 斋 与 | 已 渔 | 已 渔 | 环 光 | 去 竺 /下 环 路 | 形 导 | 消融 | 形 避 
圆子 路 妊 弦 
几 冻 路 二 形 时 妆 忆 淘 几 并 冰 洗 


妖 琴 和 董 形 获 “ 沁 光 伦 吃 钊 委 将 恕 三 率 将 重 了 性 深 X 人 9Z 举 


拖 艺 给水 则 上 完 王 里 疾 驹 


400 


相 异 步 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 


常用 三 


第 1 章 


拔 艺 中 信 重 皮 宇 臣 大 昭 


6 T (8L-TT)T 焉 区 泛 [ | 5SzT 
8II [ 81T . 上 "0 | 09z | 08LT | 0zzZ | 地 人 5 9 VTI | 了 5085 | TI 9-TO9TXX 98 
6 了 (0[T-Z 6-T)Z 当 翰 Z |8I 
6 1 全 三 生 恶 羡 光 T 05 民 
8II [ 七 C 上 "0 | 09z | 08L | S9IT | 敢 AS 9 | 9- 风 09TXK S8 
6 起 (0I-Z 6-T)7Z 妇 吉 四 国医 50 
Z8 T 85 8T T 9-T 正 歼 妆 两 | 7 1856'0| SEE0 0 | 8yLI | 5S6I 8557Z95 9 VL |LIZL|08s | SS | 9-ZNZETXXK 世 8 
Z8 人 8T T 9-T 下 物 当 下 | Z |5S8 0 5S0 0IZ | 8yI | 0ST 55795 9 VI 6 085 蕊 9-TINZETXX 55 
TI 18$S6"01 加 . 
Z8 T S5 8T [ 9-T[ 正 忽 妆 更 谭 S5 0 |0IZ | 8YLI | 5SZI 85857985 9 人 L 1569 | 088 8 9-SZETXA ZE 
Z8 [ [证 81I [ 9-T 亚 禾 妆 翰 T 8IT| 50 15S| ozcr 105 585/95 9 人 L | 55S 08g | 7Z27 9-JNZIITXAX TI 
Z8 [ 05S 8T T 9-T 王 狗 间 趣 | S6`0|SZ0 |5SSI | SoI SII 5857Z95 9 | 芽 5 5 医 035 本 SI 9-TOOTXAXK 05 
uvI000I 蓝 荡 禾 国 - 锥 9 
5 |0S 
081T 放 0Z ZI 5 TI-T 于 曼 泊 多 刘 e 6'0 | Stp | 005 | SyE5 | 0SZ09 放 Vt | TI9LI| 085 | 06 坟 机 08ZXK 6Z 
[ |oyr 
081T 攻 tC ZI 5 YI-T 亚 估 冰 多 让 6'0 | Stp | 005 | 06z | 0SZ09 放 Vt 12 95[T| 085 | SL tSO8ZX 和 人 87Z 
[ 1105: 
ZLT 放 8 克 记 ZL-T 下 全 泊 钦 元 | 8'0 | 0o | .09z | 09z | 示 /8 记 Vt |z'00LT| 085 | SS 芒 -页 0SZX 和 人 胰 
ZL 攻 88 ZI 放 ZL-T 正 全 省 次 | ST | L20 18%g | So09%z | 示 /8y 放 Vty |S 58| 085 | S 守 世 - 共 SZZX 和 人 97Z 
[ |0oSs 
各 而 攻 了 5 攻 CI 焉 了 加 多 1 |ogT| 20 |895 | 5 | 562 | 他 /8 攻 Vt |6`89 | 085 | /45 蕊 -SSZZX 太 SZ 
99T Z 97Z ZI 攻 LI-T 正副 当众 | 8 攻 T | S9”0 | 25 0I 0Sz | 地 /8 攻 VZ | 9%5 | 08g | 08 世 -TO0ZX 和 人 萎 Z 
T 0 
89T 攻 ZS 5 攻 II-T 正人 妆 欢 人 SS 0 | 06z | 28I | 0SzZ | 地 /8Y 攻 Vt | 2 让 | 085 | zz 蕊 -TO8TXX [ 
891T 攻 09 ZI 攻 LI-T 正 曼 当 交 | Z | S6"01 SS 0 |06z | 28I | 0zzZ | 示 /8 攻 Vty |z'S5E | 085 |5S 8IT | 扩 NO8TXXK ZZ 
t9T [ 9T ZI 攻 LI-T 下 全 首 钦 | S'0 |09%z |00[ 15SIZ | 示 /8Y 访 VI |S'8z|1085 | 5SI 蕊 -TO9TX 太 IZ 
总 [ | 5Sz 
t91T T 07Z ZI 攻 LIT 亚 曼 首 钦 去 | 这 机 S0 |09z |0LL | 5SLI tb/8t 攻 VL |6'0z|085 | II 世 - 共 09TXX 人 0Z 
9 (8IL-IT)TI 亚 关 泛 
tTII IT Z8 s Z |18LT| ty0 |0Iz |98I |08IT | zg《95 攻 区 全 ET 加 医 0SE | 本 S 坟 人 ZETX 和 K 61T 
9 攻 (0TZ 6-T)Z 归 吏 
9 [ (8TI-TII)T 恶 苹 Z |980 
蕊 II T (0Y 5 了 六 当 南 1 0 世 '0 | 0IZ | 985IT | SI | ZE7《98 攻 VI |z'IL|085 | SS 世 -SZETX 人 人 8I 
9 [ (SI 和 正 关 光 
YII T 9%Y [ SITl 850 115S2I 0IT 109I | zg7《98 攻 VI | 58 | 088 攻 共 ZITTX 和 人 夯 
9 志 (0TZ 6-T)7Z 当 丙 
9 T (8I-TIT)T 亚 关 光 
蕊 IT [ 67Z ET | 50 15SSTI 86 | 09I | Zz8798 攻 LI | yy9 | 088 5 世 -ZTIOOTX 和 太 9T 
9 7 (0TZ6-T)7Z 妆 丙 人 
刀 7 人 因 加 要 UIUUV UV | um | uruy Z [ 下 比 大 区 攻克 人 AAA 
电 本 芭 也 2 
仙 近 妆 开 时 人 并 亚 并 训 | 张 络 浊 
条 脂 形 | 北 机 有 | 人 下 ET 人 蜡 沸 儿 | 缘 酒 | 阴囊 | 下 囊 | 壶 拍 
最 | 二 | 往生 区 二 | 天 加 | 区 人 天 | 
2 | 汪 和 图 淘 | 下 盘 iE 攻 5 全 < 沾 攻 全- 汪 医 Ne“ 司 项 要 2 有 形 路 | 消 于 | 形 慎 | 灌 授 
园 卫 路 附 弦 
几 闵 路 二 灌 时 并 忆 兴 时 并 事 洗 
〈 滨 


401 


查 手册 


速 


图 与 技术 数据 


7 
2 


用 有 


Sn 
< 


电动 机 绕组 维修 


一 Z Sb 6-T 正 忽 冰 翰 李 0 蕊 0 9Z LT S61T 95 此 蕊 -09-TO09T[T 太 85T 
[ 8Z 6-T 焉 狗 妆 吏 芭 ZI 蕊 0 IZ 9 ET 9T 95 人 蕊 -Opy-ZETIT 和 K ZI 
一 1 85 6-T 正 狗 瘦 丙 经 0T 0 下 9 ET GT 95 类 世 -SZ- 人 ZETIT 和 K II 
一 [ St 6-T 正 驳 避 丙 T 06 0 蕊 0 IZ 9 ET SITI 95 人 蕊 -9-JNZETITXK 0T 
一 T 人 6-T 焉 狗 妆 下 T 0 5 0 人 轴 II SET 95 天 t-OLT-ZIIITXK 6 
人 T TI9 6-T 正名 妆 更 [ 6 0 85 0 SLT II ZI 98 人 世 -9-WZIITTXK 8 
SI 天 的 光 
蕊 TI [ 0 本 计 [ SL 0 5 0 SST 8 6 SOT 95 上 世 -S-TOOTIT 太 尼 
08 00T 9-T 焉 狗 妆 吏 9 0 Z.0 5T 8 ZI 萎 Z 人 坟 t-TIO06[T 人 9 
08 1 8zT 9-T 正和 驶 妆 丙 1 5S 0 SZ 0 ET 8 6 蕊 Z 人 蕊 -5-S06[T 入 5 
08 [ ctT 9-T 正 狗 省 丙 S 0 Z 0 ZI 5 过 ZI 蕊 Z 人 蕊 -5-08[T 和 X 攻 
08 T 蕊 ST 9-T 焉 狗 妆 下 [ 省 "0 Z0 ZI SA 8 立 Z 居 世 -Z-08[T 太 8 
08 T L6T 9-T[ 正和 狗 瘦 丙 85 0 Z 0 II 4 9 8 萎 Z 人 世 -T-TLITX Z 
08 [ 0SZ 9-T 王 狗 瘦 丙 T TI5 0 MU 9 .6 8 5 8 tZ 人 t-S 0-59fT 和 人 T 
UVIO0ST 熙 莎 和 加 -多 了 
力 人 ULUIA UUTA UIUL 7 ULUUI Z [ 
下 这 0 
作 近 并 于 人 并 旨 骤 走 秒 浅 
妆 妖 二 | 浊 汉 束 4 丈量 汉 汉 妆 喜 SECGS 国生 
天 区 [ 符 舟 苯 导 图 弦 形 路 路 并 5 屿 泊 | 、 人 2 各 三 各 走 
旺 和 | 入 和 站 湖 号 | 中海 | 总 海 | 总 淘 | 革 东 /型 | 新 二 路 和 
圆 卫 路 只 笋 
几 靖 路 寺 消 时 妆 忆 泊 
噬 凌 洲 群 名 哆 “ 沁 猎 从 吃 昌 于 转 辕 忆 关 恩 三 〈IZdI) 用 尝 门人 9z 举 
E [ | _ 、 
9ZZ 8 0Z 8I 攻 ZL-T 正 曼 妆 多 < 0 S9'0 | St | Sz85 | 08z | 8S《ZL 9 VE | 上 ZOL| 085 | SS 9- 风 08ZX 和 人 人 
[Eee 
9ZZ 8 蕊 CZ 8T 攻 2 于 可怕 浆 二 | S9'0 | St | Sz8 | S5Z | 8S《ZL 9 上 2 攻 05 9-S08ZX 和 人 Z 
9ZZ 8 05 81T 放 ZL-T 正 蝇 间 闪 | 5 |SZT SS 0 | 00 | 5S8zZ | SEZ | 8S《XZL 9 VE | 0 |108s5 | 245 9-OSZXAX 了 
[ |901 
9ZZ 8 8Z 8T 疙 ZL-T 正 全 省 多 有 遇 林 S'0 |8985 |09%z | ofZ | 8SZZL 9 VE 1.1085 | 08 9- 内 SZZX 和 人 (0 
[ |8LT _ 人 
蕊 ZZ 5 ZZ 81T 攻 ZL-T 焉 估 斩 多 z 人 S'0 145 |08z | 5SZzZ | 8S7XZL 9 VZ |z' 引 | 085 | ZZ 9-ZT00ZX 太 685 
[T |905 
tZZ EE 蕊 C 8T 蕊 动 疝 | 正 曼 斩 浆 志 0 50 | 48 |082 | SI | 8S《2 9 VZ |6`985 | 085 |5S 8I | 9-IT00ZXAXK 85 
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骤 姑 妆 了 下 | 又 图 中间 | 章 党 | 到 4 | 瑟 加 | 淹 半 | 珠 影 | 凌 狐 | 袁 渔 | 时 昌 | 下 申 | 吉星 
弄 夫 也 仙 租 2 区 交 导 图 畴 环 嘴 路 并 | 鹏 号 汶 、 上 交 信 各 生 各 上 盐 
是 | 光 扯 | 囊 汪 | 机 昭 | 庆 写 | 本 | 区 全 油 淹 号 | 可 六 | 吉海 | 吉 渔 | 开关/ 杰 彩 路 | 开道 | 悄 放 | 开矿 | 各 ES 
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9 [ (8I-TI)T 恶 交 泛 
世 II [ IT8 [ 18IL| ze《95 69 '0 98 0gyT 5 8 088 8 tZT00TdSX 9 
9 和 (0I-Z 6-T)Z 归 丙 
9 1 (8L-TIIT)T 亚 关 光 
所 炙 = 
妃 II T 全 5 包 (OECDC 当 责 Z 11L220|1 z8798 89 0 6 0ztT Z .9 088 Ce 芒 TITIO0TdS 和 K 5S 
疾 恒 I[ |08)0 
08 [ 59 ZI T 9-T[ ， 3 ZZAtCZ S9 0 9/ 0ZtT 9 省 088 S tT06d 了 人 攻 
F IT |0820 
08 T I8 ZI 和 9-T 号 加 于 是 改 222 t9 0 1 0ZtT S 088 [ 民 tS06dJ 和 8 
SEE 抽 这 
08 [ 50L | ZI T 9-T 加 4 ZZA/YCZ 9 .0 0 OZtyT 7 088 SL 0 tZ08dT 和 人 Z 
疾 慰 T 
08 T SC | 5 T 9-T 丰 人 ZZACZ 9S .0 89 0ztT CC 088 SS 0 t-I08dSX T 
UVIO0ST 区 莎 禾 加 -多 
帮 2 UUEUIEA 
作 _ 7 8 7 玫 网 
人 而 近 凌 开 颈 钱 | 并 图 末 由 正 亚 妆 训 | 粥 获 | “ZLIG 妆 图 (2) | (ur V/ 限 A/ 下 AL/ 壶 
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国 卫 路 | 一 一 府 阅 | 二 乏 / 弄 
区 妆 卫 路 寺 汇 凡 并 冰 消 
噬 玫 洲 和 群 形 移 “ 届 光 伦 性 惠 委 将 臣 三 收 遥 儿科 《〈 落 dT) 唉 深 d3 人 22 举 
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蕊 8 元 8 9-T 焉 名录 更 网 0 t 0 9Z 8T S 6 95 人 9-08-09T[TT 和 K 芯 Z 
8 Z SS 9-T 焉 忽 省 丙 和 S6 `0 攻 0 97Z 8T S6T 95 人 9-09-T09TITK 57Z 
tt8 志 t 9-T 正名 避 更 8 0 攻 0 了 8 世 T 95 人 9-0t- 人 ZETIT 和 K 2 
Z8 [ 人 9-T 正 狗 妆 丙 8I 蕊 0 IZ 8 [ ST 95 人 9-SZIANZETIT 和 K IZ 
Z8 [ ZS 9-T 正和 狗 妆 丙 T 90f S5 0 IZ 8 必 [ tT 95 人 9-9TINZETITX 0Z 
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Z8 [ ZL 9-T 焉 牧 妆 翰 L9 0 5 0 Se 册 9 01T SET 95 人 9-9-TOOTIT 和 人 8T 
Z8 T Z8 9-T 正 驳 避 翰 T 59 0 Z. 0 5T 9 8 SCZI 95 人 9-S-TO6[T 和 人 LT 
Z8 1 5S6 9-T 平角 悍 更 E 9S 0 SZ 0 5T 9 8 0T 95 人 9--SO6[T 入 9T 
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如 近 开 人 汪 纪 并 庆 纱 海 曙 
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开具 阿 渔 每 邓 引 图 输 形 路 路 并 | 筷 轧 汽 | 、 风 各 三 各 当 
人 玫 | 证 潮 呈 | 总 海 | 总 油 | 台海 | 于 总 / 囊 | ， 渔 醒 听 ee 
下 
几 并 形 路 二 灌 时 并 忆 沟 
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48 0 I4 0 SyT 镍 "0-T 5 人 妆 示 ZZAZ SZ 0 09 SCZ 0 05ZT + 0 t-ZIXGZ 0T 
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TXL _ . _ 
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材 台 滋 间 影 每 妊 路 开导 | 酒 邢 路 | 环 路 妆 蜗 前 痢 汗 列 二 让 于 中 下 4 谈 星 各 在 各 当 
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凤 Z8 T 55 81T [ 9-[ 正 殉 当下 | TS80 | gev98 S9 "0 8 0y6 8 少 088 ST 9-T00TdSX 85 
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仙 几 狐 形 路 二 灌 统 并 冰 班 
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0IZC | 人 | 5 156I 9-T Scale 二 | 时 | 医 O5aE STRIIEES IES 2 Z | op 上 TI |2c85 15Syz|15SSZ | 98 人 5 9 |085 | 05 |9-KSZZ-HZX 大 | 6 
江 测 工 倒 
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tyIZ | 人 | zz | zz 9-1T 0 TE 人 | |1o | 8 5 |6-1 T 0'T |Syz|zsr1SII| 985AS 9 |085 15S'S 9-INO9I-HZ 人 | 让 
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正 
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借 近 用 并 画 了 王 玫 谍 语 污 关 um | um | mu | muy 0 AAA 
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光 2 T ScoreEO ZLT L8 8II |o0zLz | z810 8 V 8 LI | 088 S L-00Z-XKSOA 人 
LI-Z 正 忆 国 
汪 本 当下 [ 0S 江 | S0 ZLT L8 S6 |0zLz | 1I810 /人 L 人 t ET | 088 SS SS-00Z-KSO 人 
加 | 
让 当下 T of | S0 ZLT L8 S8 |0zMz | 1800 9/ 人 66 | 088 攻 t00Z-XKSO 人 
(8I-TIIT)T 开交 尖 
(0 记 关 6 河南 [ 0 | SZ0 Z6 05 S8Z | 9IX8IT | 4 [L 人 E 088 85-00T-KSO 人 
人 1 ULIUUZ 并 下 让 
UUUUA LUUUUA UUUUA UUUUA “人 交 7 5 从 和 于/ 
江 组 生 丈 让 加 2 ) 当 
副 生 着 和 | 若 失 | 四 生 开 | 淹 寺 | 弛 6 | 强 避 | 天 并 | 交 悦 | 次 | se | 袁 渔 | 明证 | 避 利 | 过 用 有 
图 浆 请 要 -| 潮 与 | 已 光 | 贡 渔 | 世 光 起 和亲 /到 ”| 二 路 | 瑟 导 | 开 先 | 形 导 生 忆 
贡 寺 如 
时 对 了 形 路 十 汇 时 并 风光 时 并 冰 玫 
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LI-Z 站 局 世 
8 ZI 光 全 到 攻 05T | 820 S0Z ZII 0ZZ | 0zMz | 1I810 Z8 人 0 9 | 088 87Z 8Z-0SZXKSOT 6 
[5 于 局 国 . 
8 9T 站 当 责 8 05T | 810 S0Z ZII 0LL |0zMz | 18 0 TI8 人 6`05 | 088 ce ZZ-0SZKSOT 8 
LI-Z 开局 匡 
4 ZL 07Z 2 下 责 8 9LT | 820 S05 ZII OoyLI | 0zAyz | 08.)0 08 人 蕊 "Opy | 085 LT LI-0SZKSOT 
US | 
大 3 世 Z 汪汪 车 直 到 SET | 820 t0Z 蕊 TI 085Z | zzzyz | 780 58 人 Z | 6'SL | 08E YE ty8-0IZKSOT 9 
II-Z 关 v 国 本 是 
SL 97Z 交 河南 7Z 05T | 80 t0Z 蕊 IT 0IZ | zz | 1800 Z8 人 Z | .989 | 08E 08 085-0IZKSOT 5 
TIZ | 有 
夺 元 8Z 本 当下 区 SZT | 80 ty0Z 并 S6L | zzMz | 1810 Z8 人 Z |0Yy9 | 088 8Z 8Z-0IZKSOT 放 
. LI-Z 闫 s 国 . 
8 5Z/ 世 8 ZE 河南 Z ZLT | 220 t0Z II S9L | zzz | 1810 TI8 人 Z |16'0Ss | 088 ZZ ZZ-0IZKSOT 8 
Is 壮 避 加 
呈 o/ IZ 汪汪 河南 8 9IT | 20 ty0Z tyTII 05I zzMz | 080 08 人 toy | 088 LT LI-0IZKSOT 攻 
二 [IC 正 忆 国 < ; 可 本 
5 89 57Z 1 河南 8 80T | 20 t0Z 攻 II 0ZL | zzMtz | 08 10 6 人 5 T5 | 088 85 85I-0IZKSOT [ 
?4 UL 也 于 让 人 从 
”| uv | my | may | um | zzxzr7 ER 2 兴 于 
(2 ) 系 下 天 细 妆 放 | 比 腺 图 | (2%) 
过 几 晶 开导 路 并 | 符号 涩 | 浊 寺 | 吾 | 吾 量 | 性 污 | 六 各 ， 吉 关 | 丝 渔 | 娶 惠 | 吾 虽 | 素 叹 罗 有 
人 En 图 狐 证 要 本 湖 号 | 贡 光 | 世 渔 | 已 洽 上 夺 竺 /下 ”| 二 路 | 汇 愤 | 开导 | 形 导 晤 拉 
攻 千 7 
几 妆 邢 路 十 形 时 妆 风光 几 并 冲 混 
噬 凌 洲 群 铺 欧 “ 届 猎 伦 吃 惠 笠 将 剧 三 平 辕 婴 疾 竺 耿 公有 聊 深 人 SDF 89 举 
LIL-Z 闫 s 国 . 
ZI | 当下 9 or | 820 0IZ Z01T S88 | zz | 80 | 598 VZ ZSZ 085 SZT SZI-0SZ-KSO 人 区 
出 汇 忆 加 。 1 
加 | 二 当下 5 0ST | 8)0 0IZ Z01T 0Z8 jzzMz | 280 98 过 多 Ce 088 0TII 0TII-0SZ-KSOK 85Z 
II-Z 正品 国 Z SE . RE 
91T ci 当下 of | 80 0IZ Z01 099 | zzAyz | 98 10 98 VZ S8T 088 06 06-0SZ-KSOA ZZ 
sz 正 忆 国 
61 本 二 攻 SET | 820 0TZ Z01T 0SS | zzMz | 98 0 | SS8 双 C SST 088 S/ SL-0SZ-KSOX IZ 
LI-Z 焉 所 国 . 本 本 ER 
85Z 寺 8 SI | 820 0IZ Z01T 09%y | zzAyz | 98 "0 | SS8 VZ 08T 088 59 859-0SZ-XKSO 人 0Z 
人 六 UIUIV UUIV UIUIV UIUIV 正 刀 V/ A7 从 于 / 
可 人 
锋 纪 骤 放 | 有 浅 国 | (2%%) 必 
避 站 入 多。 | 若 | 关外 俐 | 因 斗 | 吾 4 | 下 轩 | 加 污 | 沁 习 | 长 区 | | 性 汝 | 际遇 | 于 审 | 这 
0 图 孵 主要 本 营区 2 刘 攻 避 攻 ME 恒 本 ”| 表 路 | 于 导 | 开 计 | 形 导 是 性 
世 埋 习 
几 阁 于 路 二 于 野 妆 岂 淘 野 阁 事 浊 
〈 闭 
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拔 世 中 信 重 皮 宇 臣 大 昭 


_ LT-Z 9 0Z TI 二 
ZE > 车 击 0 SLT 88 tZT 也 CZ ty8 0 世人 Z 人 8 6 088 攻 tOy-0ZSO 8 
7 EU S5 TI 
8 LT T / [ET 0 “S-59-8T 相 
Z 二 当下 人 5 88 人 攻 Z S8 0 5 人 人 8 88 SS SS-S9-8ISO 
IT-Z 并 局" 085 TI 
L91T 5 S8 /人 5 “S-SS-STSO 
SZ 5 沼 南 NO 9 8 SST 蕊 Z 8 0 5S Z 人 [ET 085 S SS-SS-STSO 9 
立 忆 四 砚 员 | 司 j 
IE L91T S8 0ZI 攻 Z t8 0 东 区 8 6 085 攻 tcSy-SISO 5 
友 司 | 昌吉 NXO 人 
LIZ 下 局 加 96 0-T[ 
有 相 FE8 EL 汪 3 -byE-STS 
8 二 沁 南 NXD 91T S8 00T 萎 Z 58 0 5 Z 人 S 085 5 85-y5-STSO 攻 
1 于 忆 回 90 "TI-T ER 
/8 站 当下 站 SLT 88 SOT 攻 Z 58 0 5 区 人 Se 085 8 85-ST-STISO 8 
LI-Z 下 局 国 90 "TI 
LE SLT SOT C 8 8 Z S 放 088 FE-09-0TSC Z 
当下 RAR 88 攻 58 0 人 8 85-09 ) 
LI-Z 严 世 国 96 0-T 
世 L91T 00T 天 光 08 - 示 -0T T 
8 本 当下 Ni 9 S8 tz 58 0 已 到 人 S 8 5- 示 -0ISO 
uruI0005 车 站 科 国 -多 Z 
六 7 ua/ IT/ 7 正 艾 VA 人 A/ 从 于 A 
和 琴 天 细 UV 际 国 (2 ) 
吉 上 | 和 和 | 和 | W | 强 必 | 加 江 | 六 属 寺 | 业 作 | 6 | 更 名 | 村 效 | 权利 | 杰 昌 | 这 本 
& 图 嫩 岂 海 | 本 海 | 风光 | 总 / 开 | 0 形 路 | 民 避 | 形 各 | 开放 辣 
赂 并 形 路 寺 灌 时 并 忆 滞 几 并 冰 浊 
噬 玫 洲 群 寻 路 “ 忆 光 从 让 审 备 痊 姑 三 站 平 区 SD 69 举 
末 于 忆 国 
SL 857Z 汪汪 当下 区 opy'T | 8)0 S0Z ZII SIZ |0zMz | 1810 58 ES YE t8-0TEKSOT ST 
LIL-Z 下 避 国 [ 05 民 
[EL ZE 到 "加 . 8 0 S0Z ZII S8L |0zMz | 1810 Z8 人 Z |0Y9 | 08E 8Z 8Z-0IEKXSOI[ 世 I 
ZI-T 妇 丙 SZT 
TU ES 
7 克 LT 汪 河南 8 05T | 8)0 S05 ZII SpyL |0zMz | 08)0 I8 并 6`05 | 08E ce ZZ-0TISKSOT 加 | 
TIZ ES 国 5 本 
S 0/L IZ 下 5 9[ 民 8.0 S0Z ZII SZL |0zMz | 08 0 08 人 蕊 "Ooy | 085 LT LLOIEKSOT ZI 
ZI-[ 妇 吉 
me 正中 加 
8 9T 全 河南 8 05T | 810 S05 ZII 055 |0zMz | 880 | SS 5 | 人 z | 2228 1 088 0 Of-0SZKSOT II 
. LIZ | . . 汪 RE 
[省 4 IZ isi 河南 人 oby TI | 820 S0Z ZII 09z | 0zMtz | z810 58 人 Z |16'SL | 088 蕊 8 YE-0SZKSOT 01T 
国 UL UIUULA UL UL 局 下 化 V/ 人 /7/ 从 于 / 
区 罗 和 沃 区 
(2 ) 下 天 细 和 下 国 | (2%) 只 
着 | 要 | 和 和 | 淹 洁 | 下 | 人 所 | 天 斗 | 六 避 | 各 同 | 。54 | 专 渔 | 权利 | 吾 刘 | 过 局 
图 肴 二 要 -了 | 湖 王 | 世 光 | 区 光 | 效 甘 持 /到 | | 本 路 | 江 恰 | 消 叶 | 形 导 是 区 
由 寺 千 7 
几 阁 开路 二 于 野 妆 岂 淘 墅 阁 事 浊 
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IT-Z 于 避 划 SET-T 
8Z 人 SLT 88 ZtT tZ S8 0 5 2 人 让 全 088 SS SS-8T-S9SO 9Z 
和 = 汪 避 划 ZL TI-T > 
T8 站 NxD /9 S8 0ZIT tZ ty8 0 世 EC 人 8 6 085 tET-S9SO SZ 
is 站 已 国 6'0-T 
48 汪汪 ee L9T S8 001 tZ 858 0 多 区 人 S 人 088 8 5-0T-S9SO Z 
LT-Z 严 避 划 0S IT-T 
857 这 这 ae 1 SLT 88 ZL tZ 98 0 9 Z 人 攻 LT 088 S 光 S 人 -SZ-0SSO 857 
而 Fs 国 (本 
Z8 2 Nb SLT 88 tZI tZ ty8 0 t 多 从 8 6 085 必 tST-0SSO 区 
- CE] [日 区 开关 
TIZ 1 ee 四 1 L9T S8 06T tZ 98 0 9 Z 人 站 LT 085 S 人 S L-85-0YSO IZ 
克 攻 国 Sa 
5Z 和 二 人 后 SLT 88 思 亲 tZ 98 0 9 世 类 已 LT 088 S 人 S -085-0YSO 0Z 
一 湛 v/ [| C* 本 = 
87Z 开 和 AR SLT 88 ZtT tZ S8 0 SL Z 人 [5T 085 SS SS-8Z-0VSO 61T 
轴 F 闫 o 国 05 LT 
SZ 浊 全 L9T S8 SST tC S8 0 S/ C 红 下 全 0885 SS SS-8Z-OPSO 8I 
TI-Z 正品" 国 下 ， 
T8 zi NA L9T S8 0ZT tZ ty8 0 世 Z 人 8 .6 085 tIZ-ObpSO LT 
Un 于 避 划 SET-T 
定 87Z 人 SLT 88 ZtT tZ S8 0 SU Z 人 荐 名 088 SS SS-Oby-Z5SO 9T 
幅 天 活 届 世 0C [-[ 
期 Z8 2 NG SLT 88 tZI tZ ty8 0 东 区 人 8 6 088 tSZ-Z5SO ST 
网 二 
而 下 号 国 [9 5 有 要 
人 [xd 汪汪 当 责 人 SLT 88 芭 癌 tZ 98 0 9 区 人 | 本 亲 088 区 S -0S-05SO tT 
米 队 TI-Z 局 划 0Z TI 
4 Z8 、 下 3 SLT 88 tyZI tZ ty8 0 东 Z 人 8 6 088 t-05-05SO ET 
4 
利索 正 忆 国 BUS 
I L9T / 出 于 -05S- 1 
日 Z 动 党 当下 和 9 S8 06 区 Z 98 0 9 CE 人 088 5 S L-0S-SZSO CE 
| TIT-Z 平 忆 国 05 TIT 
SS SZ L9T S SST 7 S8 S/ 5 LT ET 085 SS SS-Oy-SZSC II 
这 当下 NXD 9 8 攻 8 0 人 oO ) 
= [| | 
& IE CR L9T S8 0ZT tZ ty8 0 让 区 红 8 16 088E 世 t05-SZSO 01T 
名 ZI-[ 妾 更 NAKO 
II-Z 壮 忆 0 
惟 L5 二 ee SLI 88 SOT tZ 58 0 5 Z 人 S 人 085 8 85-SZ-SZSO 6 
虹 并 面 《 下 可 本 mm/ | mm | mm | ZX 并 国 | (2%) 秆 至 V/ A/ AAA 
始 有 局 弄 引 汐 人 衣 胸 “| 瑟 必 | 且 忆 | 性 学 | 阅 必 二 | 过 手 | 赤 说 | 狂 | 叱 渔 | 娶 虽 | 下 于 | 索 听 二 
机 人 图 路 | 本 中 光 | 员 海 | 员 海 | 圭 / 开 | 囊 和 | 丁 路 | 形 吝 | 形 吝 | 到 必 
羡 噬 妆 形 路 十 汇 喷 并 忆 治 人 全 全 
上 
卫 〈 源 
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拔 艺 中 信 重 皮 宇 永 臣 帮 骆 


85S 人 四 [ 5 8ZT 0L Z6 攻 Z 98 0 世 Z 大 9 085 S 民 S TtCZ-OLXO 8 
ZL-T Z-Z0 
5 可 SL 0 5 二 
89 人 T 8zT 0 克 蕊 Z 98 0 [ 区 大 万 千 085 LT LT-9-0pXO 芝 
LILZ 由 国 SL 0 . 5 
89 2 T 7 8ZT 0L ZL 攻 Z 98 0 [LL Z 人 088 LT LT-6-SZXO 9 
TSE 闫 忆 ' 国 SL 0 
略 开 思 
89 动 可 沁 [ 冯 而 5 如 0 甩 蕊 Z 98 '0 [ 用 类 三 085 1 [TI-STXO 5 
IIZ | 于 避 国 SL 0 . _ : 人 
89 5 河南 [ 2 8zT 0 ZL 蕊 Z 98 0 [LL Z 人 L 7 085 [ 民 LT8I-OIXO 攻 
IE 因 本 风 国 SL 0 
[ ii /人 鹃 / 克 0 Ti TS 
89 当下 2 87Z 0 区 tZ 98 0 区 人 区 88 SZ-9XO 8 
ITZ | 闺 吕 国 09 0 
二 T SCZT 5 0 已 世 8 8 Z 民 085 SL foOT-O0IXO Z 
98 2 当下 7 9 9 攻 8 0 9 人 0 0 0 ( 
| 攻 王 | 09 '0 
T [ 0 08 友 他 友 T 
98 动 可 当下 2 而 SZ S9 9 YZ ty8 0 89 必 人 0 8 SL 0 SIT-9XO 
urz0005 葡 处 秆 国 - 名 7 
区 人 UIULA UIUUZ UIUU 下 刀 V/ 人 AAA 
北 | 于 组 | 素 计 | 妥 黎 | 二 弛 | 吓 吕 
第 | 于 所 者 汉 妆 蜗 地 妆 狼 绪 酒 阴 申 引 中 变星 忆 
渔 秀 迪 际 路 路 并“| 洲 瑟 汽 壶 颇 谈 泪 约 人 性 计 计 各 三 各 当 
圆 泊 请 守 局 澄 局 澄 忆 渔 | 于 竺 / 形 形 路 了 形 收 了 形 跑 形 导 
| 哇 
财 并 形 路 志江 时 妾 吕 兆 朵 并 事 于 
噬 于 洲 攻 形 路 “ 沁 光 堆 吃 惠 备 兰 姑 三 出 位 昌平 累 正 士 大 XD 09 举 
me< | 0S TI WA 
二 二 本 当 责 局 辣 L9T S8 061 蕊 Z 98 0 9/ 世 人 攻 T 085 局 S'L-LI-00ISO Z8 
LT-Z 于 局 国 0S TI 
SL 人 1 光 8 “L-ST- ) 
5Z 当下 上 88 ZL 蕊 Z 98 0 9 和 人 攻 ”LT 085 S L-SI-00ISC TI8 
IE 于 忆 国 2 
T L91T 0ZI 2 岂 0 -6-001T 0 
5 动 党 当下 9 S8 区 tz ty8 0 EC 人 8 6 885 放 t-6-00ISO 8 
LT-Z 正品 ' 国 96 0-T 
L8 L91T 5 001T Z FE8 8 7Z S 忆 085 3 FE-9-00TSO 67Z 
当下 NXD 9 8 攻 858 0 人 E 85-9 ) 
IE 严 忆 国 0S'T-T 
IZ L9T S8 061T 七 Z 98 '0 9/ 世 肝 油 085 3/ SS L-SZ-S9S 8Z 
Ca 当 丙 NXKO 人 S0 
LT-Z | 05 TI 
SZ L91T S8 SST 萎 Z S8 0 SL Z [ET 085 SS SS-8T-S9SO LZ 
ZI-T 妇 更 NXO 人 
人 UV UIUL/ UL Z77AE 本 区 V/ 人 A/ 从 于 / 
背面 | 有 | 二 六 | 由 村 省 | 而 
油 每 邓 结 卫 踪 他 妇 下 4 下 国 浊 半 “| 妆 时 二 过 站 并 狸 对 酒 阴 申 台中 壶 上 呈 志恒 台 归 
从 吉 图 中 中 渔 | 中 光 | 册 海 | 名 / 到 | 天 2 琶 路 | 展 骂 | 于 骂 | 形 听 是 时 
几 妆 形 路 二 汇 几 妆 已 涂 墅 并 事 洗 
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IITZ | 于 忆 国 ER 
ty6 2 当 责 T SL.0 SyT Z8 001T 区 Z Z8 0 如 区 人 7Z 玉 窜 088 EEC SEXKO0 
uaz0008 葡 持 秆 国 - 狼 
并 正 组 人 的 CO | 有 妆 国 (2) 汪 6 号 人 
组 汪 上 弦 丝 国 2 肖 
开 咎 全 和 | 下 | 绰 呈 | 强 千 | 妆 导 | 二 妆 匈 | 对 渔 | 又 帅 | 可 中 | 壶 手 
渔 每 形 路 路 共 | 妾 写 党 谈 上 蚂 谈 兹 各 酝 各 淄 
机 图 浅 请 过 -| 忆 兴 局 省 忆 ' 洽 | 于 畦 /下 形 路 形 尼 形 尼 形 咀 
下 
朵 并 形 路 二 灌 朵 妆 虽 光 峰 并 求 温 
赋 装 洲 群 形 哆 “ 沁 猎 但 吃 惠 委 兰 妃 三 出 汪 惠 阅 正 隧 芭 二 人 AD 19 例 
(8LTILT)I 06 0 
= Se 要 站 
857 (0T-Z 2 S8 0 SLT 0TII 0LT 98 /8 .0 S 6 放 人 T ZI 088 SS TOT-0ZIXO 
“6-T)Z 当 页 。 Z-Z0 
UuI00ST 葡 闲 委 国 -多 了 
- 站 稳 各 
0 下 责 T 0 SyT Z8 SII tC L8 .0 S 8/ Z 人 /4 9 085 5 5-9LI-OYXO 
| 2 二 
0 本 当下 T 让 SyT C8 SII tz /8 .0 S 8/ 区 人 /4 9 088 8 85-tz-SZXO 
ITZ | 于 避 匡 ZL 
6 L8 87/ 志 ESE-STXO 
0 5 本 当 T 记 疝 tT Z8 SII tZ 8 0 S 8 Z 人 9 085 8 85-S5-STXO 
ITZ | 于 忆 国 SL 0 
ty6 二 图 T SyT Z8 001T tz 98 0 9 到 人 7Z TS 088 CE TST-ZZXO 
友 引 避 Z-Z0 
IT-Z | 闭 忆 加 0 
时 本 人 
6 1 车 直 T 2 SyT Z8 06 区 Z 98 0 9 Z 人 TS 088 ZE Z. Z-ZTOYXO 
站 和 尘 汪 加 0 
6 T SyT Z8 06 tz 98 0 9 i 汐 088 区 光 ES 
ZL-[ 浊 更 Z-Z0 人 
IITZ | 焉 吕 国 0 
攻 T SyT 06 六 5 TS 085 Z Z-9Z-STXO 
6 [1 当下 0 Z8 区 98 0 9 人 ZZ 9 
6 人 | 汪 光 和 T 人 SyT CE8 06 tz 98 0 9 区 人 证 088 CC Z ZE-OLXO 
本 间 吏 Z-Z0 
_ IIZ | 于 避 加 S8 0 加 ER 
855S zi 车 击 [ 2 8ZT 0L Z6 区 C 98 0 世 Z 人 9 088 S 民 SIT-8-ObpXO 
< 划 | 圈 芝 册 加 S8 0 全 
855S 汉人 当下 T 2 8ZT 0/ Z6 tZ 98 0 世 人 9 8 088 S 工 S'T-ZT-SZXO 
IT-Z | 于 巴 S8 0 
855S 1 浊 T 7 8ZT 0L Z6 区 Z 98 0 如 Z 人 9 088 ST S'T-8I-STXO 
下 1 UIUUA 志 2 
UUT/ UV UV 7F7T7 疾 世 人 7/ 人 MAYA 
理 括 儿 六 让 下 涛 国 (2% ) 呈 
区 电 | 台 由 | 辣 和 | 胸 攻 | 生生 | 强 4 | 全 忆 | 各 半 | 六 肝 | 胡 和 | ol | 疗 猴 | 款 光 | 娶 昌 | 下 昌 | 束 答 
0 图 狐 请 过 -| 局 光 忆 ' 海 区 洽 | 二 四/ 下 全 形 跨 灌 履 灌 避 灌 咀 芭 
果冻 本 路 二 灌 时 半 虽 淘 几 疙 求 浊 
〈 海 ) 
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拔 艺 中 信 重 皮 宇 永 臣 帮 昭 


IITZ | 于 忆 加 . _ 
85 5 河南 08 0 SyT Z8 0ZT YZ 98 0 t Z 人 Ce 085 8 85-yZ-SZ-KO 8T 
由 本 SO 国 
8 浊 上 08 '0 SyT Z8 0ZT YZ 98 0 世 区 人 2 0885 EYE-ST-KO 而 
ITZ | 壮 避 国 
96 二 二 SL 0 ET 8/ S6 97Z 98 0 ZL Z 人 7Z 5 085 CC VOy-XKO 9T 
IT RE 划 
96 二 ee SL. 0 ET 8 5S6 SZ 98 0 ZL 区 人 Z 上 5 085 已 沁 SZ-XKO ST 
= CE [ 
96 1 到 和 SL. 0 ET 8/ S6 tZ 98 0 人 C 人 Z 上 S 085 Z27 SIT-KO tT 
加 | 医 双 加 3 
96 人 车 直 SL0 T 8 5S6 tZ 98 0 矶 区 人 7 Y 5 085 人 C 人 -XKO 5T 
IITZ | 于 忆 国 . 
96 5 河南 SL 0 ET 8/ S6 tZ 98 0 ZL Z 人 7 上 5 085 Z27 SEXO ZI 
ITZ | 下 避 国 4 
必 ji 河南 SL 0 SyT Z8 56 tZ 98 0 二 区 人 Y 5 088 COOKIE 
LIZ | 正中 辐 、 
悄 过 沼 南 SL 0 SyT Z8 S6 tZ 98 0 ZL Z 人 世 5 085 Z27Z Z Z-/-S9KO 0T 
| 区 = 
悄 2 SL 0 SyT Z8 5S6 tZ 98 0 克 加 人 Y 5 085 CC Z Z-ZI-OYKO 6 
ITZ | 壮 避 国 
履 1 章 SL 0 SyT Z8 S6 tZ 98 0 ZL Z 人 5 085 Z27 Z ZLLT-SZKO 8 
TEZ | 迁 史 国 
必 SL 0 SyT Z8 5S6 tZ 98 0 ZL 区 人 Y 5 085 多 所 Z Z-9Z-SIKO 左 
= CE [ 
人 2 刁 SL 0 SyT Z8 S6 世 Z 98 0 ZL Z 人 攻 5S 085 Z7Z Z Z-ZE-0TKO 9 
可 SET [Hi 
t6 训 图 SL 0 SyT Z8 00T 世 Z Z8 0 ZL Z 人 7Z 让 085 Ci VOY-KO 5 
IITZ | 王 避 加 s 2 
y6 河南 SL 0 SyT Z8 001T tZ Z8 0 ZL Z 人 5 LS 085 5 SZ-KO 
DIE ES 加 
t6 沁 加 SL 0 SyT Z8 00T tZ CS 克 多 人 Z LS 088 CC ST-KO 8 
ITZ | 下 已 国 本 
y6 5 河南 SL 0 SyT Z8 00T 世 Z Z8 0 2 人 7 LS 085 公 沁 VLXO Z 
人 2 UIUULA UIUULV UIUULA 0 下 区 有 人 A/ AAA 
于 严 组 多 素 狐 加 (2 ) 
| 二 
0 图 铸 衣 雪 二 贡 渔 | 总 光 | 世 狂 | 去 畦 / 弄 全 子路 | 展 避 | 展 吐 | 展 收 
峙 未 
噬 并 了 形 唉 二 江 墅 并 阅 淘 喷 痛 冲 查 
〈 涛 
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王 tyTI-TIZST Z 0 
STAYZ/ 姬 
Z65 。 本 5 -0IZ9TI-6ZLT f 明 路 SZ 0-L-9XdO 
下 -878TI-/ 泣 哈 卉 
SU OIL | 85 Z9 tZ jb 0l 5S | Z | 一 串 | 6Z 10zz 1SZ00 Z 
二 87SA6 国 LIL0 
TZZE87 媒 昌 
96/ 7 可 5 -YXOT-EZTI f 了 路 SZ 0-0I-EXdO 
加 =ZVXZT-T 世 或 
本 TI-TIZSTI oOy 0 
Z]9Z7 
Z59 0 区 5 -0IZ9I-6ZLT 和 月 路 8I 0-S-9XdO 
二 -878T-/ 普 哈 嫩 
忆 / OIL | 85 SS ty |z20| | Z | 副 串 | 58Z ozz 8100 T 
了 8-SX6 回 59 0 
ZI0OT 和 S -tyXOLI-EZTI T 钻 路 81I 0-8-5EXdO 
全 EXETEST 上 比 雪 
UVXI0005 避 荡 秘 国 -部 7 
妇 8 ”| 定 | umzlauz juanzlaszo V]L | AZ | AAA 
肝 7 
各 赤 给 绚 效 | - 国 | (2 ) 炙 儿 
旭 首 交 史 | 痒 本 | 阅 图 | 。。 吉 和 放 | 玫 3 | 和 | 下 46 | 可 必 | 天 污 | 次 肝 | 业 攻 | | 阅 多 | 二 入 | 了 下 | 于 刘 | 过 本 | 。 。  | s 
渔 叮 号 圆 疡 | 形 盘 图 头 |] 世 海 | 局 沽 | 吉 光 | 二 等/ 弄 全 ”| 形 导 | 博导 | 展 屠 号 全 
妊 洗 
时 妆 形 路 二 型 朵 并 风 河 朵 并 事 亚 
噬 玫 洲 和 群 形 哆 “ 忆 光 伦 性 惠 备 将 臣 元 出 伍 惠 平 时 正 士 和 三 GD、`“XqdD  z9 举 
天 儿 s' 国 
9/ 2 人 人 本 08 0 gyT 8/ 0ZT 67Z 98 0 世 到 人 7Z 可 光 088 8 85-9T-0byKO tC 
LI-Z | 于 风 国 
9/ 河南 & 08 0 gbT 8/ 0ZT 8Z 98 0 世 Z 人 7 人 088E 8 5-97-SZKO 85Z 
= [Hi 
9/ 人 C 08 0 ET 8 0ZT 人 98 0 东 多 人 Z 志 088 8 5-95-STKO < 
IITZ | 于 吕 加 5 : 
85 河南 Z 08 0 StyT Z8 0ZI 七 Z 98 0 世 / 2 人 和 之 088 5 5-9-00[I-KO IZ 
iiE 下 SU [日 
88 沁 中 志 08 0 SyT Z8 0ZI 世 Z 98 0 世 名 从 5 088 8 5-0T-S9-KO 0Z 
IITZ | 等 避 回 . _ 
85 2 河南 Z 08 0 SyT Z8 0ZT 攻 Z 98 0 如 Z 人 Z 久 085 8 5-9[T-Obp- 和 0O 61T 
人 人 UIUULA UIUULV UIUULA 0 下 区 V/ 人 A/ AAA 
而 多 秀 系 簿 加 国 (2 ) 
| 二 
让 圆 头 请 过 卫浴 忆 澄 开光 | 二 站 /了 ee 环 路 形 屠 形 屠 形 屠 号 
J 峙 未 
峰 半 邢 路 二 于 野 妆 岂 浙 野 阁 事 浊 
( 源 ) 
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(8L-TIT)T 0 
85S (0Tzs6-TDz 正 关 交 首 丙 [ 0g[ | ZL OFT 8I 11980119%/ Z 人 |105S1o8g | zzZ | zzZ0LTSCOA 
Z-Z0 zzZ-SI-STIOA 
S TSZOA 
《8 2 S8 0 
世 (EGG 多 党 [二 T z-7D | 08L | 2 S8 8I |98`0| 议 多 EDusl 攻 0sS| 攻 < S TIT-0IT-STOA 
S TST-0LIOA 
wz0005 阳 冰 秆 国 - 狼 < 
区 1 UUUILA 5 下 让 
的 my | mu | ua | 577IZ7 括 VA AL | AT/ 
北 开 焉 引 装 诽 下 泥 国 | 《2 ) 区 
到 引 | | | 斑 狂 | 筷 洛 | 取 惠 | 可 审 | 过手 
泪 秀 环 路 路 北 | 六 鲜 激 壶 上 | 壶 闻 各 酝 各 二 
图 浆 诊 爱 已 海 | 世 渔 | 环 光 | 畦 / 弄 的 形 路 | 汇 吐 | 展 导 | 江 屠 
下 
朵 妆 邢 路 寺 型 朵 妆 习 沿 朵 妆 事 于 
噬 琶 洲 群 形 路 “ 忆 江 作 收 惠 科 兰 姑 三 婴 绽 审阅 区 DA 、 NAD 89 举 
格 YI-TIZST 0S 0 SS 0-L-SIXdO 
8IZ6Z/ 
t0L 0  。 5 -0IZ9T-6ZLTI T 形 路 
轩 -87/8T-/ 嘱 圭 SS 0-0I-O0IXGO 
到 -| 8cL | /29 8/ tZz |6.0| I9 | Z | 息 审 | 7 S |10zz 1SS 0 
要 SSzL | z 妊 | 有 ， 0 SS 0-bpI-9XdO 
二 次 光 7 日 ? 计 9 攻 
Z85]LEA0y | Z 避 的 回 岂 亚 SS 0-8T-EXQdO 
本 加 SS 0 
2 | 区 弄 本 
008 动 大 让 二 号 放 -0IZ9I-6ZLT T 外 跨 用 宁 8 
法 -8/Z8T-/ 性 嫩 
寺 5 SZTE | 5S9 | 09 tZ | 纺 0| 一 |Z | 臣 忠 65|0zz|y0 [6-9XdO 
吕 达 7Z 全 本 6-tXOI-EZTII 汪 1 | 十 路 
0SX0S5 | Z 桔 As 回 了 纪要 TSITEXGdGO 
5 9I《X9Z/ | Z 慎 < 了 L5 '0-L-O0IXdO 
7]68/ 至 FE 
| -8/8T-L 和 & 坤 
二 局 8ZL | /9 59 tZ | 上 0| 85 | zZ | 息 昌 | 8 0zz 4050 0450-0UT9XdO 8 
6LZIE/ | Z 奸 加 
9 5 -LOT-EZTIT T 外 唉 
0yXLtyX0S | Z 现 | 纪要 L5 0-yL-EXGO 
北 闫 面 7 总 人 本 2 UV | mu | may | 277]IZ7 | 7 V]/ | AZ | AL/ 
潮 草 酒 每 装束 | 妆 图 邓 导 二 紧 褒 浊 | 继 必 | 粥 图 | 加 学 | 涩 天 | 二 “| 妆 狂 | 二 | 对 审 | 下 审 | 训 托 汪 
每 | 汪 和 中 | 中 并 | 闷 写 省 壶 咱 | 谈 站 胜任 | 王 ， 各 三 各 当 
泪 审 图 效 | 于 夫 圆 畴 已 光 | 本 渔 | 本 光 | 王 竺 / 开 型 对 | 灌 慎 | 形 避 
附 洗 
朵 妆 形 路 寺 灌 时 妆 风光 几 半 吾 洗 
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5-05-STXAO 
LI-Z SU 四 06 0 
S9 2 河 直 T zz | SS | 旭 | 90i 区 C L8`0 15S 8 8 5 | 099 8 5-SI-SZXAO 放 
85-0I-0SYAO 
Z zzZ-6yAO 
8I-TT)T 下 其 泛 SL 0 
88 这 ， T cx70 | 05L | 2 | 9%5r 81T 98 0 | 8/ 67Z | 099 | zzZ | zzSISTXAO 8 
电 zz-0I-SZXNAD 
(8L-TIT)T 亚 交 光 858 0 Z-05-9AOg 
人 光 
SST 人 当 击 T cx70 | 2 | 8 09 8T 98'0 | 9 Z | 099 Z RN 有 
S T-ZZ-9yJAO 
有 本 
8ZT CO [ 05[T | z 68 81T 98 0 | 记 IZ | 099 | SI | STSI-0IXAO T 
肥 S TO0I-SITAO 
uruI0005 车 闲 科 国 - 况 Z 
人 人 um | ur | may CA 呈 正 刀 V/ 册 光 从 下/ 
妆 弄 二 并 亚 妆 讲 弛 当天 属 区 人 国 吕 医 (E2. 司 医 汪 开 有 
开导 全 让 5 全 | 医 2 国医 才 全 琢 影 袁 渔 | 骏 申 | 下 昌 | 壶 后 
渔 秀 形 路 路 闪 | 六 写 泊 谈 咱 | 壶 狐 | 十 六 各 磺 各 当 
圆 浅 斌 爱 所 光 | 区 光 | 世 光 | 二 等/ 到 形 路 | 展 吐 | 展 避 | 展 屠 
让 
朵 并 卫 路 二 灌 朵 并 习 滞 朵 并 事 于 
噬 玫 洲 群 形 黎 “ 沁 猎 但 吃 惠 委 将 姑 三 全 惠 平 芋 博 涡 蔓 出 上 兹 谍 人 MD9“`yJNAD ty9 举 
90 民 S LO0LT-0ZIAO 
过 
45 焉 着 当 避 回放 1 0 0IZ | 9II[ | SI | 0g |88015S 8 7 V 1125SI1085 | SS 1 SC-0SAO 人 
Z-Z SSy-0ZAO 
让 E S6 0 SS-ST-SyAO 
示 并 基 溉 已 国 怕 更 06'0 | 0IC 9IIT | SI | 0g 112015ST81 忆 本 二 由 吕 荐 OSI 9 
Z-Z0 SS-ZZ-05NAO 
导 过 S6 0 t-0I-0LAO 
S8 > 正 忆 国 间 丙 1 06'0 | SS | 08 YL tt |12015S6|1 7 人 |881085 | 了 {SZ-0ZAO 5 
Z-Z0 tcSy-0IAO 
08 0 5-0I-0SAO 
呈 动员 蕉 二 加 当 商 S8'0 | SST | 08 5 古国 区 solEES 本 站 | 医 二 下 医 05SES 5-ST-SZNAO 
Z-Z0 5-05-STLNAO 
TI-Z 8T 民 85-E[T-SZOA 
0 闫 国电 T SST | ty |0o0oI | 这 12015S3832 L 9 | 088 8 8 
ZI-T 并 中 图 间 克 Z-Z0 人 5-SZ-ZIOA 
放 人 人 UV/ | um | may 577AIZ 和 加 | (2%g) 和 V/ A/ 从 于 ]/ 
型 儿 符 人 中 园 |《〈 儿 2 
末 生 罗 呈 咯 并 | 将 恕 当 | 开 f | 下 轴 | 性 斗 了 最 考 | 过 上 | 志江 | 北 狼 | 丝 洛 | 娶 惠 | 于 昌 | 率 听 个 呈 疝 
人 图 自 十 已 海 | 可 渔 | 9 海 | 起 /到 形 路 | 展 避 | 展 种 | 展 踪 E 时 
上 
果冻 形 路 二 型 朵 痕 岂 滞 几 疙 求 浊 
〈 券 
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拔 艺 中 售 卫 皮 宇 永 臣 寿 骆 


SL-00Z-09AOS 
085 民 SL-0ZI-0ZIAOSH 
tC IT 于 曼 冰 多 放 00Y | SZZ | 04Z 95 88'0| 68 | VYZ 18'58 | 099 | SL A 加 | 
Z-KZ0O SL-0L-00ZAOSH 
SL-0S-005MAOSH 
SS-0ST-0SAOS 
085 民 SS-06-00IAOS 
Z8 YI-T F 曼 当 多 8 00oy | SzZ | 00z 95 88'015S88| Vz 18'I9 10%9。 | SS ZI 
于 本 章 z-KZ0 SS-09-08TIADgS 
SS-0Oty-005AOS 
Sy-05I-0SNAOS 
_ SZT St-06-08 人 OH 
ZZ YI-T F 倒 当 认 也 /ZE | /8L | Szz 98 880 | S 88 一 | 09%9 | 鸣 II 
下 本 省 Z-XKZD 人 Sy-04-0ZILADd 
Sy-0S-08TIMAOSH 
L5-0ZI-OyMAOS 
亲本 L5-00I-09MAOS 
9Z T-T 平 曼 避 浆 刀 cx7ZD | CE | 4 1 56 98 88'0| 5 48| 人 | 呈 | 099 | 245 /45-06-0 上 NAOS 0T 
L5-0L4-00IMAOS 
L5-0Vy-0LINAOSE 
SZ-0S-00I[NAOS 
65-8 广 05-LT)7Z 下 着 和 避 国 0Z 
辐 | ， * ， 图 5 KZzo | 097 | 0S1 | S91 08 8015S'98| 人 19 8z 10%98 | SS SZ-S9-0LMAOS 6 
SZ-00I-OyAOS 
SIT-SS-0SAOSE 
-8[ 信 05- 活 放 洲 司 国 
IZ 图 8 09Z | 0SL | S9I 08 48 0 | ty8 人 |0'8LI|109%98 | 5SI SI-0L-05AMAOS 8 
SIT-08-0ZMAOSE 
S L-S9-STINAOH 
(6Z-8 广 05-LT)Z 焉 站 党 国 06 0 SLSy-SZAOS 
5 芭 0IZ LIL | SET 3 80 15S 7z8 0 0 瑟 沁 / 
5 (pyTESTZ 9I-T)8 当 更 Z-KZ0 台 5 和 人 2 S L-SZ-S9AOSU 
SLST-00TINAOSE 
SS-SS-ZINAOS 
(6Z-8[T05-LT)Z 亚 关 党 国 S6 '0 SS-S5-SZAOS 
钊 色 0IZ | 9ILI | SO 05 L80 15S TI8 8'9 | 099 | SS - 9 
(tyT-E SITZ 9I-T)E 当 吏 Z-KZ0 人 SS-8T-0SNAOS 
SS-0I-00IAOS 
t-Sy-O0ITAO 
(6Z-8[T05-LT)Z 开交 演 呈 回 ZL 
人 人 起 [ - SLL | 86 | SII 08 8015S 6 人 105S 1099 放 t-SZ-0ZXANAO 5 
(byT-E SLCZ 9I-T)E 当 更 Z-KZ0 二 
人 四 人 um | uv | mury 外 下 区 V/ WA AAA 
ZL]LIZF 至 
江 斤 f 2 0 
二 站 。 和 的 和 | 到 4 | 全 遇 | 淹 寺 | 六 习 | 了 丘 | 25 | 误 沟 | 际 审 | 于 昌 | 插 | 证 | 
2 尖 : 榜 En 呈 本 四 [ 
于 圆 头 请 过 民 兆 | 世 光 | 忆 光 | 志 和 站 /于 环 路 | 展 导 | 霄 咒 | 形 屠 号 生 
J 峙 千 
野 妆 邢 路 二 于 时 并 局 洲 几 阁 于 浊 
〈 闭 
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95[| Z 16[ | 9 9 YL-T 至 本 二 1 0L ozelzsrlsr 95 |188`0|1S 28| Zb | 085 | ZZ Z-Z-08T9TXK 9 
LC 下 
加 多 Z |560 
赤 倒 [ 国 瑟 0 
95I| Z 1 IC 19 9 tT-T II Toprjl2slzsIlsor 95 |880| 8 | 95 | 085 15 8T| zzZT08T9TK 5S 
下 全 T ZL | 
ycI| T | zz 9 9 TI 当 台 9 8 = | 90f|06z | 095 | 00i 95 |88`0|S S8 | Z | Yog 108515SI Z-Z-09T9TA 人 攻 
ST 赤 倒 II 1560 
讶 中 二 | 寺 外 有 9 TI 站 记 0.T | 06z | 09I | 58 95 |88'0lSty8lz | Yizz osslI Z-[I-09T9TX 8 
国庆 > 后 〈625-8[05-LT)Z | 正 交 学 吕 加 | 8 9 _ 
ZL 工 |2 < 区 0 orZ | 9IIT |SZI 88 0|8 8| Z ST S 忆 Z-Z-ZETSTXK Z 
| 攻 5 | (LT5 SITZ 9I-T)E 间 吏 S 9 加 | 4 
8 加 〈65-8[ 085-LT)7Z | 正 关 演 吕 加 | 8 9 T 0 
IT| T [ II [ “018- V |8561 -[T-Z85TSTXK T 
0Z 沙 | 。 人 | seeieeoien 当 责 1 | 癌 生 | 本 和 | S0 05 188'`0|8 58| “ 8 6I| 085 | SS CC 
uruz0005 车 站 科 国 - 汐 Z 
人 馆 近 力 7 如 4] 3 下 7/ 约 UV | my | uv [ 下 刀 V/ A/ | 人 AT 
总 并 一 |、 人 和 于 到 | 汪汪 | 汪汪 人 
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085 L 9 站 要 CE 08C 必 员 06f Z5VZ985 站 - 荆 -一 - 攻 085 人 全 - t/9-Z9-ZOGT 0CZ 
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5 本 ， 半生 全 | 台 汗 | 到 46 | 王刚 | 列 汗 | 次 用 束 生 | ”要 入 “| 要 审 | 下 忠志 淘 | 这 有 本 让 
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8 0y6Z SZ 省 人 7 万 评 Z 
88 0I-T 正本 T SS 0 
闯 基 5'0 | 4L9L | ty | 5Sz | 20295 | 8 0LT 上 5 | 088 Y 5 攻 Z/Y/9-Z5-ZOGT SZ 
LS 9-T 洒 诊 T L9 .0 - 
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东 9-T T t0T |Yy0 |08z | 00z | 0zI | 8g9Aty5S 088 9《ZL-I9-ZOGT 07 
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05SZ 8-T 当 冰 [ tb'0 |SZ'0|1085I | 08 SJ 有 医 5cZke 痛 ER 088 夺 王 和 Z 必 -108-5OGT 
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9 当 交 08 0 Z 9 8Z79 0 四 9 ( 9 
王公 Z8 5 和 八 有 站 站 
T 96'0 | 50 188I | 8IIT | opL | z8《98 088 tyX9-TZTI-5OGT SI 
将 当 次 08 汉 风 Y 8 9 
焉 本 08 8L 9 人 7 8 攻 
t8 人- T 58'0 | 50188L | 8II | 0OIT | zs《9E 088 tb/X9-SZLI-EOGT 攻 I 
站 浆 8/ 立 Z7Z 9 
下 芝 8/ 5Z 5 人 7Z CC 让 
86 | T tbL 0 | 8501.09I 15SoI | SI | z8《98 088 YX9-T00T-5OGT 51T 
当 闪 2 9/ CC 逐 S 9 2 
焉 全 儿 I9 人 7Z SS 攻 - 
ZE8T LT T t9'"0 | 58501429LI15S0oI | S8 | 78798 088 tyX9-SO0I-E5OGT ZI 
洒 诊 8 ZZ8 V || 9 
卫 路 苞 准 - 猎 ty/9 
平权 _ 98 9 …Z8 人 7 LT Z | 
-T 二 SET | SS /98E [tt -8 
9Z 0T 当 冰 Z 8 0| 08z | 08I | 0IZ | 9z[98 ER 085 吕 可 下 Z 悄 -和 09I-5OGT II 
二 曼 世 8 9 5Z 人 < ZI 区 
= T LT 史 [SO09T-5OGT T 
Z8 0[-T 当 冯 名 SZ TI | SS 0 08z | 08 0 9ZZ98 贡 人 085 训 G 和 Z/ftrS09T-50 0 
正 倒 _ 858 8 07 类 学 0T Z 
8 0T-T 世 |S'0|1 SyzZ | z91 LT Z/98 088 /-AOpT-EOGT 6 
< 当 论 和 2 48 七 [ V 攻 
证 号 I8 6 炎 肥 / Z 
05 0I-T T 0ZT |Ss'0|Syz |z9I 105 | 9z《98 088 ZAt-SoyI-5OGT 8 
当 论 2 98 0T 有 5 放 
焉 08 SS 6 人 7 S 省 Z 
Z9 0T-T T 0 50 188L |8IIT | op | zsX95 088 zy-TZLI-EOGT / 
妆 认 SZ8 6t 光 立 SS 也 
下 权 8/ 9I 光 人 7 S'8 四 
08 0[-T T 98'0 | 85 0188I |8II | OIL | zg798 085 ZLt-SZIIT-E5OGT 9 
当 闪 08 8T 9 更 SEC 攻 
下 全 LL 8Z 9 人 7 8 7 7Z 
5 ofg 2 
06 0T-T 当头 T LL0 | 50 LI 1tyI| SI | 9z《98 7 7 088 加 和 Z 必 -TIT00I-5OGT 5 
王权 9/ 98 5 人 7Z LT E 
tZT 0[-T T t9'0 | 850 |.49LI1tyoI | 5S8 | 9zv98 088 ZLt-S00I-E5OGT 放 
首 闪 胡 90… Y 5 世 
下 本 世 / 8S 5 小 ST Z 
E 、 本 二 _ 了 。 人 ， 
85ST 8-T 当 冰 T 6S'0 |Sz'0|SplL | 06 |00I | zzxtZ 计 2 088 辟 Z/t-S06-5OGT 8 
骆 跑 4 曙 2 2 人 本 全 全 人 22 V/ A/ SEE 驼 
最 每 开导 耳 踪 中 攻 晨 吾 涩 略 尝 | 到 扩 | 瑟 吕 | 媳 尝 | 妆 野 过 泥 取 审 下 曲 绪 酒 壶 颇 琢 后 答 各 当 
此 和 人 民 党 : 梯 汪 于 站 应 [ 
二 图 六 春 过 湖 号 | 区 渔 | 区 光 | 风光 | 二 站 7 否 开 屠 形 屠 形 路 形 屠 呈 吕 
野 凌 于 唉 二 野 妆 习 沿 朵 并 冰酒 
〈 海 


拖 艺 绑 人 水 也 皮 宇 王 里 疾 骆 


488 


极 多 速 异 步 电 动机 /铁心 、 绕 组 技术 数据 


zi 
2 


相 


第 5 章 


拔 世 只 信 重 泵 宇 臣 大 骆 


( 狼 9)9=? 王 豆 S 06 | 8'55 人 < 85 9 
( 狠 ZzL)5=2 | LI 当 台 Z SZT | 5S0 18985 |09z | 5S0g5 | 8S7XZL 085 9/XZI-SSZZ-5OGT S8 
zt 局 9 L8 6 V 8T ZE 
证 到 LT 68 | 5S cy 到 区 9 _ 
81T 9-T 当 认 8 SET | 哆 0| 898 | 09z | 09z | 他 /YS | 和 8 二 088 志 疝 9ZZL-W00z-5OGT 攻 E 
正本 _ T 28 05 人 7Z ST 9 
ZZ 9-T[ 局 05T |Y0 |8zg | 08z | 0Sz | 示 /S 088 9ZZL-WZ08I-5OGT 58 
妆 浆 /458 8 习 CZ V 6 ZI 
下 到 局 KB 人 有 TI 9 
: : 记 ZL- 本 
Z8 9-T 当 认 G 80T |Y0 | 8z5 | 08z | SCI | 地 人 ys 站 和 8 二 088 吉 村 9ZZL-WTI08I-5OGT Z8 
王公 _ S8 攻 "0Z 人 7Z 01T 9 
8 -T < Z 工 世 Z | 007 Z /5 88 /ZL-AO09T-EOGT T8 
9 9 当 冰 0 0 | 08 0 59 必 7 5 0 和 证 人 9 09 
正 曼 t8 刀 必 [ 人 5 记 9 
= T 克 ZXZI-S09TI-5OGT 
9%t 9-T 当 这 [ SZ TI | y0 08z |00z |08 859/YS 汪 而 085 吉 二 可 9《ZL-S09T-50 085 
形 路 莫 交 -多 9《ZT 
人 放生 下 有 1 Z6 | oo 从 区 SS 了 
(多 8)zZ=? 1 双 这 攻 9S IT |9'0 15Sor |5S |0z85 | 8S《8 088 ty/X8-S0SZ-5OGT 67Z 
9Z 一 Z6 98 双 (0 8 
焉 本 5 TI6 世 人 7 (0 放 
8T | 9 SI | 90 |189%g5 | SCcz | 0 | 示 ]/8Y 088 ty/8-SSZZ-5OGT 8Z 
当 次 9 06 9 Z9 立 87Z 8 
开本 06 S SS 人 < 08 记 
81T LT 记 SET | S'0|895 |09z | 0 | 示 /8Y 088 ty/Z8- 和 00Z-5OGT 丰 
当 疹 /4 68 攻 "9 腕 CC 8 
下 本 68 /0 大 沁 ZZ 攻 
_ 2 际 . _ 有 _ 
0Z LT 当头 8 05T |Yy0 |8zg | 08z | 0Sz | 示 /8y 8 让 088 加 辣 8 ty/X8-WZ08T-5OGT 97Z 
瑟 豆 9 88 8Z 从 区 ST 攻 
8Z LT Z SET | y0 | 85 | 08z | 5SL | 示 /8Y 085 ty/Z8-I08I-5OGT SZ 
站 疹 9 28 世 Z 部 IT 8 
_ 正 曼 和 TI8 8 5ST 人 7 人 攻 _ 村 
落 LT 当 冰 T SZT | y0 SC | byL|OLL | 示 /8Y 辣 088 加 全 8 上 ZX8-WOYT-E5OGT 攻 Z 
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SIZ IT-T 正 钨 妆 下 | 4Z0 08 9t 05 8TAtZ L2 0 59 008Z IE 0 08E 06 Z850S-V t 
S8Z TIT-T 平 狗 间 丙 区别 08 9 (0Y 8TAYZ 89 0 09 008Z 医 曾 085 09 ZZ05S-V 5 
05S8 IT-T 正 狗 间 丙 IZ 0 08 9 08 8TAtZ S9 0 LS 008Z LT 0 088 0 9ZI0S-V 
085 TIT-T 正 忽 间 颠 | 9I0 08 9 08 8TAZ Z9 0 5 008Z 2 088 SZ VCZTIOS-V T 
UVXI0005 避 冰 禾 国 - 狼 Z 
人 UL/ UV UL 5 总 V/ A/ AAA 
湛 格 LUUU DO UIUU AE 
本 攻 ， 2 | 本 8 | | 
酒 登 人 外 咯 附 入 谈 拍 谈 兹 习 劳 区 交 区 各 在 各 当 
圆 涛 x 沦 x 沿 \ 洛 二 站 /型 授 授 授 
是 并 形 路 寺 开 时 妆 风 兆 距 并 冰 于 
妖 琴 洲 群 形 邪 “ 沁 光 埠 性 惠 笠 将 甲 三 履 尝 [YYV /46 举 
05ST 8-9 S8 S-E 
6SZ 6-5 T 6Z 0 8yT 9-Z T IgE'0 |0z0|06 | zs | sr |8Iz |oor 站 85ZT|46'0|0zz | 06 tyZ9SOd ZI 
05ST 0T 下 S8 L-T 
YET 8-9 8501T S-E 
ty8Z 6-5 fi 7 08T 9-Z [ 6Z'0 |0z0|06 | zz | 8s 18Iz |oor ty8'0|1zZL0|0zz | 09 tyTI9SOG II 
SET 0T 十 8501T 1 
4ZS S-E f 0Z .0 1 ee [ 4Z'0 15SI0|og | 丰 | 示 8 |0oorI Z S9S`0| zs'0|10zz | oo tZz0SOd 0TI 
ty0Z 5- 
06y S-8 [ 8I 0 人 3 T SZ 0 |15SI0|0o08 | 下 | 认 | 8IZ | oori 区 z85`0|SE0|0zz | SS byI0SOG 6 
汪 . S9Z 85-7Z . . 本 
049 S-E T LT70 ec 证 T IZ0 |oz0| LI 88 Sy | SIZZL | 0oyi f 885'0|8z0|0rz | 5SI tZzSyOd 8 
T8Z EEE 
05S9 BE [ 9I 0 5 和 [ ce0aIEOCEOIET 卫 5 Sy | SIZzZL | oorT T SLZ 0|0oz'0 10zz 8 tyTISyOd 交 
UVI00SI 各 荡 和 押 国 - 狼 Y 
( ?4 LUUUUA 而 ?4 UUUUA 
并 惠 卉 由 度 刘 下 并 了 吉 由 并 刘 下 中 mu/ | um | mu | mu | 75i7 | (uay JI V/ V/ 以 元 人 AT 
渔 秀 圆 踪 路 并 | 轧 号 汽 | 酒 秀 图 路 路 闪光 母 汽 | 莉 洁 | 有 灯 | 瑟 | 潭 学 | 妆 束 | 7/ 材 此 | 了 昌 | 陵 昌 | 下 审 | 壶 手 妆 震 可 癌 
人 妊 泌 呼 路 湖 与 | 蕊 渔 | 已 淘 | 所 海 | 二 竺 / 形 | 可 冰 | 器 切 昌 | 次 亚 | 红 避 | 展 各 | 展 迟 下 加 
财 妆 邢 路 有 性 奸 是 妆 卫 路 此 于 
朵 妆 束 路 二 于 噬 妆 风 淘 赋 妆 冰 洗 
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菜 用 电动 机 拉 林 数据 及 修理 材料 数据 


表 98 Y3 系列 (IP55) 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 


序 光 功率 | 电流 | 芝 带 | 效率 | 功率 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电 流 | 最 大 转 矩 | % 8 | 质量 
号 人 4 | 全 | /总 ) | (%) | 因数 | 额定 转 矩 | 疾 定 电流 | 骆 定 转生 | (A) | /ke 
2 极 -同步 转速 3000rmin 
1 Y3-03M1-2 0. 18 Wea 2720 65 0.8 2 355 252 61 4.5 
2 Y3-03M2-2 0. 25 0. 69 2720 608 0.81 2.3 5 2.2 01 4.7 
3 SVMIE 2 0. 37 1.01 2 09 0.81 2 0.1 2 04 0 
4 Y3-71M2-2 0. 55 1. 38 2790 74 0. 82 2.3 0.1 2.3 604 0.3 
5 Y3-80M1-2 0. 75 1 本 0 2845 了 芍 0. 83 242 6.1 2 607 106 
6 Y3-80M2-2 1.1 2.01 2835 76.2 0. 84 2.2 60.9 2.3 07 17 
7 Y3290952 ju 3. 46 2850 号 0. 84 252 玫 2 和 20 
8 Y3-90L-2 2.2 4.85 2855 81 0. 85 2.2 7 2.3 72 23 
9 Y3-100L-2 2 6. 34 2860 83.0 0. 87 22 区 2 76 30 
10 Y3-112M-2 4 8.2 2880 84. 2 0. 88 2.2 2 2.3 77 41 
1 SS252 SS 11.1 2900 So 0. 88 2 2 允 S 2 己 | 
12 Y3-132S2-2 17.3 14.9 2900 87 0. 88 2.2 3 23 80 60. 5 
13 Y3-1600M1-2 11 2 2930 88. 4 0. 89 2 帮 相 2 同 。 806 107 
14 Y3-1600M2-2 15 28.0 2930 89. 4 0. 89 2.2 闪光 2.3 86 114 
15 Y3-160L-2 js 34. 7 2930 90 0.9 22 268 2 86 133 
10 Y3-180M-2 22 41 2940 90.5 0.9 2 人 人 2.3 89 165 
17 Y3-200L1-2 0 55.4 2950 91.4 0.9 及 破 吕 2 92 218 
18 Y3-200L2-2 37 07.9 2950 92 0.9 2 和 3 2.3 92 230 
19 Y3-225M-2 45 82. 1 2900 22 光 0.9 2 7 细 忆 92 290 
20 Y3-250M-2 55 100 2970 93 0.9 2 从 2.3 93 359 
2 Y3-280S-2 鸡 岂 29V5 93.0 0.9 风 2 94 475 
22 Y3-280M-2 90 160 2973 93.9 0. 91 和 7.1 2.3 94 510 
2 ES 110 195 2975 94 0.91 1.8 贡 22 90 875 
24 Y3-315M-2 132 233 2975 94. 5 0. 91 1.8 本， 2.2 96 963 
鸭 3 2 100 2 29 94.0 0.91 1.8 吉 区 2 99 1010 
20 Y3-315L2-2 200 348 2975 94. 8 0. 92 1.8 7.1 2.2 99 1138 
2 Y3-355M-2 220 433 2980 3 0. 92 1.6 允 2 2 103 | 1900 
第 28 Y3-355L-2 315 545 2980 95.4 0. 92 1.6 于 2.2 103 | 2300 
吕 4 极 - 同 纱 转 速 1500min 
号 29 Y3-603M1-4 0. 12 0. 44 1310 37 0. 72 公 , 4.4 22 32 4.5 
30 Y3-603M2-4 0. 18 0. 02 1310 60 0. 73 2 4.4 2 22 4.7 
， 31 Y3-71M1-4 0. 25 0. 79 1345 05 0. 74 2 .2 2.2 55 0 
机 32 Y3-71M2-4 0.37 | 志 1340 07 0. 75 2 SR 2 3 0.3 
实 33 Y3-80M1-4 0. 55 1. 57 1390 71 0. 75 2.4 5.2 2.3 58 15 
用 34 Y3-80M2-4 0. 75 2 1380 7 0. 76 2 6 2 58 3 
汪 35 Y3-90S-4 1.1 2. 85 1390 76.2 0. 77 人 .3 0 2.3 061 19 
30 Y3-90L-4 吃 网 1400 78.35 0. 78 2 0 253 01 2 
37 Y3-100L1-4 2.2 5. 09 1420 80 0.81 2.3 7 2.3 64 29 
38 Y3-100L2-4 呈 0.78 1410 82.0 0. 82 2 7 2 04 3 
39 Y3-112M-4 4 8.8 1435 84. 2 0. 82 2:3 7 2.3 05 42 
40 Y3-132S-4 沁 忆 JR 1440 So 0.83 2 2 2 员 63. 5 
41 Y3-132M-4 3 15. 6 1450 87 0. 84 2.3 7 2.3 71 72 
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第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
序 劲 率 | 电流 | 芝 带 | 效率 | 功率 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电 流 | 最 大 转 拭 | “8 | 质量 
号 宇 学 上 | | “"、| 〈%) | 因数 | 额 定 转 矩 | 祝 定 电流 | 额定 转 矩 /kg 
min ) (A) 

42 Y3-160M-4 划 22.4 1460 88. 4 0. 84 2.2 7 2.3 7 110 
43 Y3-160L-4 芒 30 1460 89. 4 0. 85 2 允 2 司 各 129 
44 Y3-180M-4 18. 5 306. 3 1470 90 0. 86 了 和 了 706 160 
45 Y3-180L-4 22 43.2 1470 90. 5 0. 86 久之 NT 2 706 178 
46 Y3-200L-4 30 37. 石 1470 91. 4 0. 86 才思 了 .2 2.3 79 228 
47 Y3-2259S-4 37 70.2 1475 92 0. 87 防 司 史 全 2 2 81 288 
48 Y3-22SM-4 45 84.9 1475 92. 5 0. 87 人 人 2.3 81 313 
49 Y3-2530M-4 Sa 103 1480 93 0. 87 2 后 沁 多 2 83 376 
5S0 Y3-280S-4 于 138. 3 1340 93. 6 0. 88 2 之 6.8 2.3 86 5S08 
51 Y3-280M-4 90 165 1340 93.9 0. 88 2 6.8 2 86 581 
S2 Y3-315S9S-4 110 201 1480 94. 5 0. 88 | 6.9 全 忒 93 846 
3 Y3-31SM-4 132 240 1480 94. 8 0. 88 另 量 | 6.9 区 93 940 
S4 Y3-31SL1-4 160 288 1480 94. 9 0. 89 这 .了 6.9 2 过 97 1044 
忆 避 Y3-31SL2-4 200 360 1480 94.9 0. 89 2 和 | 6.9 2 97 1162 
5S6 Y3-33SM-4 250 443 1490 95. 2 0.9 2.1 6.9 2.2 101 1700 
机 网 Y3-335SL-4 SS S359 1490 9 0.9 见 届 | 6.9 2 101 1900 

6 极 - 同 步 转速 1000rxmin 
58 Y3-71M1-6 0. 18 0. 74 870 506 0. 66 路 9 4 风 3 吧 6 
5S9 Y3-71M2-6 人 .25 0. 95 870 5S9 0. 68 1.9 4 2 S2 6.3 
60 Y3-80M1-6 四 350 9 880 62 sy 1.9 4.7 2 54 1 
61 Y3-80M2-6 0. 59 1.8 880 65 人 72 1.9 4.7 2.1 5S4 16 
62 Y3-90S-6 骨 7 2. 29 905 69 0. 72 多 RS 之 7 20 
63 Y3-90L-6 1.1 3. 18 905 72 0. 73 之 吉海 2.1 S7 23 
64 Y3-100L-6 IE5 4 920 76 0. 75 匈 9 25 61 29 
6 Y3-112M-6 全. 芭 .0 935 79 0. 76 汪 6.5 2 65 41 
60 Y3-132S-6 3 7.4 960 81 0. 76 另 旨 | 6.5 多吉 69 S9 
67 Y3-132M1-6 4 9. 7 960 82 0. 76 斌 .了 看 .于 | 69 60 
68 Y3-132M2-6 5 12. 9 960 84 7 几 本 | 6.5 2 69 了 6WS 
69 Y3-160M-6 到 和 17.2 970 86 全 : 邓 县 6. 5 2.1T 73 106 
70 Y3-160L-6 11 24. 5 970 7 亿 J 7 有 | 全 | 从 122 
弄 Y3-180L-6 15 31.6 970 89 0. 81 之 7 2.1 73 167 
7 风 Y3-200L1-6 18. 5 38.6 980 90 0. 81 男 串 下 2 76 230 
73 Y3-200L2-6 22 44.7 980 90 0. 83 2 7 2.1 706 247 
74 Y3-225M-6 30 SR 980 中 咱 导 S 0. 84 多 了 二 76 287 
7 Y3-230M-6 37 71 980 92 0. 86 | 7 2. 工 78 355 
76 Y3-280S-6 45 86 980 PS) 0. 86 2 昌 | 了 风 80 444 
学 Y3-280M-6 5S5 104 980 92.8 0. 86 之 .了 尝 2 80 498 
78 Y3-315S-6 殉 142 935 93. 5 0. 86 儿 6.7 风 85 859 
79 Y3-31SM-6 90 169 935 93. 8 0. 86 如 6.7 2 85 950 
80 Y3-31SL1-6 110 207 35 94 0. 86 多 6.7 2 85 1031 
81 Y3-31SL2-6 132 245 935 94.2 0. 87 2 6.7 2 85 1107 
82 Y3-313M1-6 160 292 990 94. 5 0. 88 1.9 6.7 多 92 1550 
83 Y3-31$M2-06 200 305 990 94. 5 0. 88 1.9 6.7 2 92 1600 中 
84 Y3-355SL-6 2350 457 990 94. 5 0. 88 1.9 6.7 懈 92 1700 部 

8 极 -同步 转速 730rmin 分 
85 Y3-80M1-8 0. 18 0. 83 645 51 0.61 1.8 号 是 3 1.9 有 15 电 
86 Y3-80M2-8 人 小 23 1.1 645 5S4 0. 61 1.8 3.3 1.9 S2 16 动 
87 Y3-90S-8 0. 37 1. 49 675 62 0.61 1.8 4 下 9 50 20 机 
88 Y3-90L-8 0. 5 2.17 680 63 0. 61 辆 :: 4 2 50 23 实 
89 Y3-100L1-8 0. 75 2. 43 680 70 0. 67 1.8 4 2 5S9 29 外 
90 Y3- 100L2-8 1.1 3. 36 680 72 0. 69 1.8 每 2 5S9 31 据 
91 Y3-112M-8 1.5 4.4 690 74 全 1.8 多 61 41 
92 Y3-132S-8 二. 芭 6 710 79 0.71 1.8 6 2 64 61 
93 Y3-132M-8 本 全 710 80 和 0 二 6 吧 64 74 
94 Y3-160M1-8 4 10. 3 720 81 下 到 1.9 6 2 68 95. 5 
95 Y3-160M2-8 ES 13.6 720 83 0. 74 民 9 6 儿 68 107 
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第 
4 
部 
分 
电 
动 
机 
实 
用 
数 
据 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 续 ) 
诺 有 切 率 | 电流 | 芝 名 | 效率 | 功率 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电 流 | 最 大 转 矩 | “8 | 质量 
号 生 光 上 | 人 | “、| (%) | 因数 | 力 定 转 矩 | 祝 定 电流 | 额定 转 矩 /kg 
min ) (A) 
906 Y3-160L-8 7.5 17.8 720 85. 5 村 .5 1.9 6 2 68 128 
97 Y3-180L-8 11 25 险 730 87. 5 人 .75 员 在 光 2 70 169 
98 Y3-200L-8 15 34. 1 730 88 0. 76 机 6.06 2 73 236 
99 Y3-225S-8 18. 5 帮 1.1 730 90 0. 76 1.9 6.6 出 73 274 
100 Y3-22SM-8 22 48.9 730 90. 5 0. 78 1.9 6.06 志 73 290 
101 Y3-2S0M-8 30 63 人 和光 91 0. 79 1.9 6.5 隐 痪 370 
102 Y3-280S-8 37 78 740 91. 5 0. 79 1.9 6.06 又 706 488 
103 Y3-280M-8 45 94 740 92 0. 79 1.9 6.6 多 76 563 
104 Y3-31SS-8 和 111 735 92.8 0. 81 1.8 6.06 2 82 852 
105 Y3-31SM-8 了 9 150 SS RS) 0. 18 1.8 6.2 2 82 933 
106 Y3-31SL1-8 90 178 735 93. 8 0. 82 1.8 6.4 昌 82 1027 
107 Y3-315SL2-8 110 2 3 94 0. 82 | 6.4 网 82 上 
108 Y3-31$M1-8 132 201 740 93.7 0. 82 1.8 6.4 2 90 2000 
109 Y3-314M2-8 160 315 740 94. 2 0. 82 1 6.4 2 90 2150 
110 Y3-3SSL-8 200 387 740 94. 5 0. 83 1.8 6.4 了 90 2250 
10 极 -同步 转速 600rxmin 
111 Y3-315SS- 10 45 100 5S90 91. 5 0. 7 1.5 6.2 2 82 818 
112 Y3-31SM- 10 5 121 S90 92 人 75 下 6.2 见 82 903 
113 Y3-31SL1-10 75 162 5S90 92. 5 0. 76 1.5 5S.8 2 82 1007 
114 Y3-315SL2- 10 90 191 S90 93 1 同 fif 区。 5S.9 2 82 1100 
115$ Y3-3S5$M1-10 110 230 5S90 93.2 0.78 工 3 6 2 90 1800 
116 Y3-3S$$M2- 10 132 pi S90 93. 5 人 7 人 RS 6 多 90 2000 
117 Y3-3S5SL- 10 160 334 5S90 93. 5 0.78 外海 6 2 90 2500 
表 99  Y2 系列 (IP54) 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
汪 我 时 
站 长 7 字 4 所 3 2 一 
序号 | “型 号 | 功率 | 转 带 | 电流 | 效率 | 动 率 | 二 生 昌 天 | 菠 光 和 | 股 全 和 全 | 大 和 
| 枚 全 二村 站 ( 允 ) 因数 额定 电流 | 额定 转 矩 」 额定 转 抢 g 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 Y2-631-2 0.18 2720 0.53 6 0.8 SS 铸 风 2 汉 一 
2 Y2-632-2 0.25 2720 0.69 68 0.81 汪汪 2 2.3 一 
咏 Y2-711-2 似 呈 多 2740 0.99 70 0.81 | 六 多 2 一 
4 Y2-712-2 和 ,5 2740 1.4 73 0.82 6.1 2.2 2.3 一 
归 Y2-801-2 站 业 生 | 2830 1.83 5 0.83 6.1 2 2 要 3 16 
6 Y2-802-2 1.1 2830 2.5 和 77 0.84 星 2.2Z 2.3 17 
吕 Y2-90S-2 本 2840 3 汉 79 0.84 唱 2 2 3 22 
8 Y2-90L-2 2.2 2840 4.8 81 0.85 村 2.2 2.3 2 
9 Y2-100L-2 3 2870 6.31 83 0.87 蚁 3 2 2 汉 33 
10 Y2-112M-2 4 2890 8.23 85 0.88 汪汪 2.2 2.3 45 
11 Y2-132S1-2 SS 2900 LS 86 0.88 必 全 ] 光 和 多 2 64 
12 Y2-1329S2-2 也 2900 15.06 87 0.88 了 .5 2.2 2.3 70 
13 Y2-160M1-2 11 2930 世 上 35 88 0.89 | 2.2 2.3 人 
14 Y2-160M2-2 15 2930 28.78 89 0.89 7.5 2.2 2.3 125 
14 Y2-160L-2 18.5 2930 3 72 90 0.9 了 2 2 147 
16 Y2-180M-2 22 2940 41.28 90.5 0.9 | 2 2.3 180 
| Y2-200L1-2 30 2950 RS 寺 91.2 0.9 3 网 2 240 
18 Y2-200L2-2 37 2950 67.92 92 0.9 人 ,本 2.3 255 
19 Y2-225M-2 45 2970 82.16 92.3 0.9 9 2 2 到 309 
20 Y2-2S0M-2 5S5 2970 100.1 92.5 0.9 7.5 太 2.3 403 
2 Y2-280S-2 人 2970 134 93 汉 2 0.91 5 吕 5S44 
22 Y2-280M-2 90 2970 160.27 93.8 0.91 了. 各 2.3 620 
23 Y2-3159S-2 110 2980 195.46 94 0.91 ” 滞 | 8 22 汉 980 
24 Y2-31SM-2 132 2980 233.3 94.5 0.91 二 浊 1.8 2.2 1080 
2 Y2-31SL1-2 160 2980 279.44 94.6 0.92 狼人 | 1.8 2 1160 
20 Y2-31SL2-2 200 2980 347.83 94.8 0.92 [网 | 1.8 2.2 1190 
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第 8 章 。 常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
额定 En 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 矩 | 质 
序号 | 再 号 功率 | 转速 | 电流 | 效率 | 功率 | 和 Ca | 2 | 2 | 
| 肥 n 站 ( 允 ) 因数 额定 电流 | 额定 转 矩 」 额定 转 抢 g 
27 Y2-35S5M-2 250 2980 二 3 二 95. 3 0. 92 | 1.6 又 1760 
28 Y2-355L-2 315 2980 S43.25 95. 6 0. 92 站 | Ts 6 1850 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
29 Y2-631-4 二 区。 1310 0. 44 呈 克 由 7 水 渤 2 一 
30 Y2-632-4 0. 18 1310 0. 62 60 0. 73 4.4 嫩 5 开 凡 , 和 3 一 
| Y2-711-4 人 .23 1330 0. 79 6 0. 74 S 2 253 一 
32 Y2-712-4 人 37 1330 1 志 67 0. 7 全 过 | 六 3 一 
SS Y2-801-4 仙人 1390 可 六 人 区 | 作 凡 本 二 区 2 区 | 你 
34 Y2-802-4 人 .7 1390 2. 03 23 0. 77 6 有 .3 双 3 18 
总 Y2-90S-4 | 1400 282 3 性 汉人 203 把 有 22 
30 Y2-90L-4 下, 条 1400 3.7 78 0. 79 人 六 ,本 之 .号 7 
下 Y2-100L1-4 2 1430 5S. 10 80 0. 81 六 2 2 34 
38 Y2-100L2-4 3 1430 6.78 82 0. 82 汝 员 .3 2.3 38 
39 Y2-112M-4 4 1440 8. 83 84 0. 82 区 2 2 43 
40 Y2-1329-4 二 二 1440 11.7 85 0. 83 时 2.3 2.3 68 
41 Y2-132M-4 1 1440 15.6 87 0. 84 全 22 志 沪 81 
42 Y2-160M-4 11 1460 2 3 88 0. 8 志 人 立 ,2 总 -和 2 
才 3 Y2-160L-4 15 1460 30. 14 89 0. 85 区 28 144 
44 Y2-180M-4 18. 5 1470 36. 47 90. 5 0. 85 了 2 呈 2 2.3 182 
45 Y2-180L-4 22 1470 3 则 录 91 上 85 克 迷 2 2 190 
46 Y2-200L-4 30 1470 47. 0 92 0. 86 志 记 2.2 .号 270 
4 Y2-225S-4 3 1480 69. 89 92. 5 天 :了 2 及 忆 23 284 
48 Y2-22SM-4 二 1480 94. S4 92. 8 0. 87 也 昌 有 .又 2.3 320 
49 Y2-2S30M-4 5 1480 103o1 93 0. 87 站 二 多 2 忆 3 让 2 
S0 Y2-280S-4 汪汪 1480 139.7 93. 8 0. 87 吕 , 琶 六 ,之 吧 号 S62 
1 Y2-280M-4 90 1490 166. 9 94. 2 0. 87 6.9 2 呈 | 一 667 
52 Y2-3159S-4 110 1490 201. 1 94. 0. 88 6.9 2.1 一 1000 
已 和 | Y2-31S$M-4 132 1490 240.6 94. 8 0. 88 6.9 | 一 1100 
4 Y2-315L1-1 160 1490 288 94. 9 0. 89 6.9 2.1 一 1160 
53 Y2-315SL2-4 200 1490 358. 8 95 0. 89 6.9 | 一 1270 
5S0 Y2-3354M-4 250 1490 442. 1 95. 3 0. 9 6.9 | 一 1700 
0 Y2-335L-4 时 1490 5 95. 6 0.9 6.9 总 全 | 一 1850 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
S8 Y2-711-6 四 LS 850 (2 5S0 0. 60 4 1.9 光 一 
5S9 Y2-712-6 伏 芭 及 85S0 0. 95 S9 0. 68 4 1.9 了 一 
60 Y2-801-6 赂 7 890 | 和 | 62 二 二 7 1.9 2 TY/ 
61 Y2-802-6 0. 5 890 1.79 6 0. 72 4.7 1.9 2.1 19 
62 Y2-90S-6 和 7 910 2.26 69 人 2 SS 区 | 23 
63 Y2-90L-6 | 910 有 ] 示 72 全 对 本 2 2.1 避 生 
64 Y2-100L-6 攻 940 3. 9 76 司 Y] 中 全 浊 | 2 区 33 
65 Y2-112M-06 本 940 和 79 0. 76 下 汪 克 | 45 
60 Y2-1329S-06 3 960 9 81 0. 706 6.5 | 2 下 63 
67 Y2-132M1-6 4 960 9. 64 82 人 .76 相仿 2.1 2.1 亲人 
68 Y2-132M2-06 SS 960 12. 9 84 0 77 全 和 | | 84 
69 Y2-160M-6 了 .本 970 17 86 0. 77 2 2.1 119 
70 Y2-160L-6 衣 训 970 24 2 7 必 汪 7 区 6. 5 风 2 147 
71 Y2-180L-6 15 970 31.6 89 0. 81 人 | 195 
2 Y2-200L1-6 18. 5 970 38.1 90 0. 81 光 | 2 220 
了 3 Y2-200L2-6 2 970 44. 5 90 0. 83 7 | 2.1 250 
74 Y2-22SM-6 30 980 5S8. 63 91. 5 0. 84 更 2 区 | 292 
75 Y2-2S$0M-06 37 980 71.08 92 0. 86 7 | 2.1 408 
76 Y2-280S-6 45 980 85. 98 92. 5 0. 86 吕 | 和 530 
下 Y2-280M-6 汪汪 980 104. 8 92. 8 0. 86 7 党 证 作 S95 
78 Y2-3159S-6 了 人 990 141.8 93. 9 0. 86 肖 2 包 990 
79 Y2-31SM-6 90 990 169.6 93. 8 0. 806 轴 2 网 1080 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 续 ) 
额定 En 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 矩 | 质量 
序号 | 再 号 功率 | 转速 | 电流 | 效率 | 功率 | 和 aa | 2 | 2 | 
| 县 走 ( 允 ) 因数 额定 电流 | 额定 转 矩 」 额定 转 抢 g 
80 Y2-31SL1-6 110 990 206. 8 94 0. 86 6.7 本 业 1150 
81 Y2-315L2-6 132 990 2 94. 2 0. 87 人 7 凤 1210 
82 Y2-33S$M1-6 160 990 291. 5 94. 5 0. 88 7 1.9 总 1600 
83 Y2-33$M2-06 200 990 363.6 94. 7 0. 88 人 1.9 2 1700 
84 Y2-355L-6 250 990 453.6 94.9 0. 88 6.7 1.9 了 1800 
8 极 - 同 步 转速 730xmin 
8 Y2-801-8 0. 18 690 0. 88 1 0. 61 本 1.8 1.9 17 
86 Y2-802-8 5 690 [| S4 4 原 癌 | 总 且 S| 8 1.9 19 
87 Y2-90S-8 休 3 了 690 1. 49 62 0. 61 4 1.8 1.9 23 
88 Y2-90L-8 4 属 5 让 | 690 2. 18 63 大 可 | 4 [| 国 风 25 
89 Y2-100L1-8 0. 75 700 243 71 0. 67 4 1.8 和 33 
90 Y2-100L2-8 | 700 3 | 0. 69 全 下 2 38 
91 Y2-112M-8 也 生 700 4. 47 下 0. 69 时 1.8 2 5S0 
92 Y2-132S-8 JR 710 6. 04 78 RSYA | 6 1.8 虽 63 
93 Y2-132M-8 3 710 7.9 79 0. 73 6 1.8 和 79 
94 Y2-160M1-8 4 2 和 10. 28 81 0.73 6 1.9 员 118 
95 Y2-160M2-8 本 放 720 13.61 83 0. 74 6 之 总 119 
90 Y2-160L-8 双 林 720 17. 88 85S. 由 局 8 全 6 oj 2 145 
97 Y2-180L-8 11 730 25S. 29 避 大 二 但 了 6.06 打 2 184 
98 Y2-200L-8 15 730 34. 09 88 0. 76 6.06 加 网 250 
99 Y2-225S-8 18. 730 40. 58 90 0. 76 亿 : 泪 1.9 2 2006 
100 Y2-225M-8 2 740 区 人 了 抽 90. 5 0. 78 6.6 1.9 292 
101 Y2-2S$0M-8 30 740 63. 43 91 0. 79 6.06 1.9 2 405 
102 Y2-280S-8 37 740 76. 83 91. 5 0. 79 6.0 1.9 虑 5S20 
103 Y2-280M-8 45 740 92. 93 92 0. 79 6.6 1.9 2 5S92 
104 Y2-315S9S-8 与 与 740 册 3 92. 8 0. 81 6.06 1 .8 网 1000 
105 Y2-31$SM-8 75 740 15S1.3 93 0. 81 6.6 1.8 2 1100 
106 Y2315L18 90 740 177.9 93. 8 悠久 6.6 158 几 1160 
107 Y2-31SL2-8 110 740 216.9 94 0. 82 6.4 1.8 2 1230 
108 Y2-3SSM1-8 132 740 260.3 93. 7 0. 82 6.4 下 凡 1600 
109 Y2-3S$S$M2-8 160 740 310. 1 94. 2 0. 82 6.4 1.8 过 1700 
110 Y2-355L-8 200 740 386. 4 94. 5 0. 83 6.4 ES 史 1800 
10 极 - 同 步 转速 600rxmin 
Id Y2-315SS-10 45 S90 99.7 91. 9 候 75 6.2 | 区) 2 810 
112 Y2-31SM- 10 5S5 S90 121.2 92 0. 7 6.2 本 2 930 
洁 | Y2-315SL1- 10 本 S90 162. 2 92 二 作 7 和 人 | 呈 5 多 | 1045 
114 Y2-31SL2- 10 90 S90 191 93 人 77 6.2 于 :| 2 1115 
115$ Y2-3S5M1-10 110 5S90 230 93. 2 0. 78 6 1.3 有 1500 
110 Y2-3$$M2- 10 132 5S90 73 93 .3 0.78 6 本 总 1600 
攻 呈 。 Y2-35SL-10 160 S90 号 3 93. 5 0.78 6 1 2 1700 
到 表 100 Y2-E 系列 (Ip54) 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
号 和 身 定 功 素 | 预定 电 演 | 颈 定 戏 素 | 几 内 娄 | 王 丑 到 演 | 王 颖 导 完 | 蓝天 绪 殉 
人 kW 人 (2) 颈 定 电流 | 预定 转 定 | 预定 转 窍 
， 2 极 -同步 转速 3000rxmin 
机 1 Y2-801-2P 人 SS 7 本 0. 83 有 2 2 
实 六 Y2-802-2F 呈 | 2. 49 79 0. 84 7 迷 . 玫 必 汪 
用 Y2-90S-2E 属 3.32 80. 5 0. 8 史 光 人 3 
党 4 Y2-90L-2E 本 4.7 82. 5 0. 8 用 呈 六 和 
写 Y2-100L-2E 人 6. 08 84 0. 87 8 网 国 2 2 
6 Y2-112M-2E 4 7.76 86 0.9 8 史 六 ,本 
网 Y2-132S1-2E 与 10. 4 88 0.9 8 2 253 
8 Y2- 132S2-2FE 对 要 14.2 88. 5 0.9 8 2.1 本 
9 Y2-160M1-2FE 20. 3 90. 9 0. 9 8 此 二 | 罗汉 
10 Y2-160M2-2E 15 过 人 91 0.9 8 2.1 2.3 
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( 续 ) 
和 是 功率 | 祯 定 电流 | 额定 歼 率 | 功率 因 煞 | 一 颖 电流 | 王 罗 竺 扼 | 最 天 弱 殉 
人 W 人 A (如 ) 笑 定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转移 
11 Y2-160L-2E 18.5 33 92 0.9 8.2 2.1 2.3 
也 Y2-180M-2FE 22 39. 8 2 同 0. 9 8.2 | 世 沪 
13 Y2-200L1-2E 30 S3.1 92. 7 0.9 7.6 1.9 .3 
14 Y2-200L2-2E 人 | 93 2 0.9 光合 1.9 23 
15 Y2-22S$M-2E 45 78.3 94. 2 0.9 7.6 1.7 吧 . 3 
16 Y2-280S-2E 了 75 130. 1 94. 8 0. 91 闻 例 间 医 2 
17 Y2-280M-2E 90 | 95. 2 0. 91 7.6 1.5 了 .3 
4 极 - 同 步 转速 1500rmin 
18 Y2-801-4E 0. 5 1. 49 73. 3 全 天 6 2. 才 2.3 
19 Y2-802-4E 们 75 1. 9 区 个 6 多 大- 2 
20 Y2-90S-4E 1.1 2.76 .二 0.78 6. 5 2.3 2 3 
21 Y2-90L-4E 下 3. 65 区 区 四 8 人 义 晤 5 2.3 
22 Y2-100L1-4E 2.2 4. 96 82 0. 81 7.1 2 3 2. 3 
23 Y2-100L2-4E 3 6. 62 83 0. 82 站 二 | 世 3 2 
24 Y2-112M-4E 4 8. 59 86 0. 82 汪 | 2.3 2.3 
5 Y2-132S-4E 性 风 二 87 0. 83 人 2 23 
20 Y2-132M-4E 也 汪 二 .于 88 0. 8 FF 光 | 2.3 .3 
2 Y2-160M-4E 出 2 90. 5 0. 8 站 2 公 注 
28 Y2-160L-4E 15 29. 1 91 0. 8 4 2.1 咏 
29 Y2-180M-4E 185 34. 9 925 和 0. 86 省 &. 呈 | 2 
30 Y2-180L-4E 22 ] 革 2 92. 8 0. 86 天 2.1 2.3 
31 Y2-200L-4E 30 50 93 2 0. 86 罗 人 3 六 2 3 
32 Y2-22SS-4E 37 67. 5 94 0. 87 区 1.7 2.3 
33 Y2-225SM-4E 45 81.7 94. 2 0. 87 | 1.8 忆 当 
34 Y2-250M-4E 5 100. 5 94. 3 0. 87 于 注 1.8 2. 3 
35 Y2-280S-4E | 94.7 由 7 3 2 223 
30 Y2-280M-4E 90 163. 2 95 0. 87 名 2 .3 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
37 Y2-90S-6FE 0. 7 2. 19 72.3 0.71 .6 2 一 
38 Y2-90L-6FE | 出 区 区 人 7 5S.6 多 员 | 一 
39 Y2-100L-6E 外, 坟 呈 . 3 78 0. 74 6.4 2.1 2.1 
40 Y2-112M-6E 2 SEE54 81 各 本 6.4 炎 1 字 于 
41 Y2-1329-6E 号 6. 97 84 0. 76 6.4 2.1 2 了 
42 Y2-132M1-6F 4 日 U 5 0. 76 这 2 双 本 
43 Y2-132M2-6F 5 沪 .村 86. 5 0. 77 学 2 避 , 玫 
44 Y2-160M-6E 光 9 15.8 85 上 由 :8 站 1.9 # 坷 | 
45 Y2-160L-6E 11 22.7 89 0.8 7.7 1.9 2.1 
40 Y2-180L-6E 15 30.5 90. 0. 81 光 1.9 | 
47 Y2-200L1-6E 18. 5 306.8 91. 9 0. 81 杰 1.9 2 
48 Y2-200L2-6E 史 趟 3 92 0. 83 光 1.9 室 避 
49 Y2-22SM-6E 30 5S6.7 93. 9 0. 8 学 1.8 2.1 
5S0 Y2-2S0M-2E 39 906. 8 94. 5 0. 9 三 可 1 203 
5S1 Y2-250M-6E 37 68. 5 93.3 0. 86 1.8 2.1 第 
本 风 Y2-280S-6E 45 83. 5 93. 9 0. 86 议 1.8 gj 4 
3 Y2-280M-6E 5 101. 1 93. 8 0. 86 如 1.8 2 部 
分 
表 101 Y 系列 (IP23) 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 电 
额定 功率 | 领 定 电压 | 满载 时 | 电流 | 效率 声 因 电流 [二 恩 因 算 | 最 大 半生。 本 
序号 型 号 | 证 入 束 功率 因数 下 和 实 
人 kW [LV ]A (25) 额定 电流 | 额定 转 和 矩 | 额定 转 矩 
ZXminy) 用 
2 极 - 同 步 转速 3000ymin 洛 
1 Y160M-2 15$ 380 2930 29.0 7 0. 89 人 中 沁 2 
发 Y160L1-2 18.5 380 2930 353. 了 88. 5 0. 89 时 1.8 浊 
3 Y160L2-2 2 380 2930 4252 89 0. 89 轩 1.9 2 
4 Y180M-2 30 380 2935 5S7,.2 89. 5 0. 89 尖 本 2.2 
号 Y180L-2 汉 交 380 2935 70.2 90 0. 89 这 1.8 之 
6 Y200M-2 45 380 2950 84.9 90. 0. 89 了 1.8 2 之 
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( 续 ) 
额定 功率 | 额定 电压 | 电流 效率 、， | 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 丈 
序号 型 号 二 转速 功率 因数 : 
人 人 W 了 全 汪 本 ]A 〈 狗 ) 额定 电流 | 额定 转 答 | 额定 转 矩 
7 Y200L-2 3 380 2950 103.2 91 0. 89 7 1.8 2.2 
8 Y225M-2 9 380 2955 139.9 gws 0. 89 网 1.8 2.2 
9 Y250S-2 90 380 2965 167.9 91. 5 0. 89 7 1.6 2.2 
10 Y250M-2 110 380 2965 201.9 92 0.9 四 1.6 2 
11 Y280M-2 132 380 2965 240.9 92. 5 0.9 也 1.6 2.2 
4 极 - 同 步 转速 1300rmin 
12 Y160M-4 11 380 1455 22.6 87 0. 85 沉 1.9 2 
13 Y160L1-4 15 380 1455 30. 1 88 0. 86 7 色 色 
14 Y160L2-4 18.5 380 1455 36.9 88. 5 0. 86 7 2 2 
咏 Y180L-4 2 380 1405 43.7 89 0. 86 7 1.9 2 
16 Y180L-4 30 380 1465 58. 2 90 0. 87 邓 1.9 2 
17 Y200M-4 37 380 1470 71.4 90. 5 0. 87 了 唱 2 
18 Y200L-4 45 380 1470 86. 4 91 0. 87 也 2 2 
19 Y225M-4 Si 380 1475 103. 8 91.5 0. 88 纪 1.8 2 
20 Y250S-4 75 380 1480 140. 8 92 0. 88 7 2 2 
21 Y250M-4 90 380 1480 168.9 92 0. 88 7 2 2 
22 Y280S-4 110 380 1480 205. 3 邑 .5 0. 88 7 1.7 2 
23 Y280M-4 132 380 1480 245. 1 93 0. 88 了 1.8 2 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
24 Y160M-6 信号 380 970 17 85 0.79 6.5 2 1.8 
29 Y160L-6 11 380 970 24.5 86. 5 0. 79 6.5 2 1.8 
26 Y180M-6 履 380 975 32 88 0. 81 6.5 7 1.8 
27 Y180L-6 18.5 380 975 38.3 88. 5 0. 83 6.5 1.7 1.8 
28 Y200M-6 2 380 970 44.2 89 0. 85 6.5 j 1.8 
29 Y200L-6 30 380 975 59.2 89. 5 0. 86 6.5 了 1.8 
30 Y225M-06 37 380 980 9212 90. 5 0. 86 6.5 1.8 1.8 
31 Y250S-6 45 380 980 87.4 91 0. 86 | 1.8 1.8 
32 Y250M-6 SS 380 980 105.6 91 0. 87 6.5 1.8 1.8 
33 Y280S-6 75 380 985 143. 1 91. 5 0. 87 6.5 1.8 1.8 
34 Y280M-6 90 380 985 143. 1 92 0. 88 6.5 1.8 1.8 
8 极 -同步 转速 730rxmin 
35 Y160M-8 汐 380 720 13.7 83. 5 0. 73 6 2 1.8 
36 Y160M-8 也 380 720 18.1 85 0. 74 6 2 1.8 
37 Y180M-8 11 380 723 250 1 86. 5 0. 74 6 1.8 1.8 
38 Y180L-8 15 380 225 34. 5 87 0. 76 6 1.7 1.8 
39 Y200M-8 18.5 380 25 40.7 88. 5 0.78 6 1.6 1.8 
40 Y200L-8 22 380 730 48.2 89 0.78 6 二 了 1.8 
41 Y225M-8 30 380 730 63.7 89. 5 0.8 6 j 1.8 
42 Y250S-8 37 380 735 78.1 90 0.8 6 1.6 1.8 
43 Y250M-8 45 380 735 94. 4 90. 5 0.8 6 i 光 1.8 
44 Y280S-8 33 380 740 114.8 91 0.8 6 1.8 1.8 
第 45 Y280M-8 7 380 740 US 91.5 0.8 6 1.8 1.8 
4 
韶 表 102 Y 系列 (了 P44) 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
电 | 昭 定 功率 | 额定 电压 | 堵 转 电 流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 低 
动 序号 型 号 kW /7 转速 电流 效率 功率 因数 | 矣 流 | 笑 定 转 罕 | 额定 转 抑 
机 有 大 (9%) 饥 自 电 这 | 钢 下 饥 正 
实 2 极 - 同 步 转速 3000rxmin 
息 1] Y801-2 0. 75 380 2825 1.8 殉 0. 84 到 4 2 
据 2 Y802-2 1.1 380 2825 2 5 27 0. 86 2.2 2.2 
司 Y90S-2 5 380 2840 3.4 78 0. 85 了 2 2 
4 Y90L-2 2.2 380 2840 4.7 82 0. 86 7 2.2 2.2 
9 Y100L-2 3.0 380 2840 6.4 82 0. 87 了 2 和 2 
6 Y112M-2 4.0 380 2890 8.2 85. 5 0. 87 水 2.2 2.2 
7 Y132S-2 忆 3 380 2900 11.1 S255 0. 88 7 2.0 2 
8 Y132M-2 也 河 380 2900 15.0 86. 2 0. 88 7 2.0 2.2 
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( 续 ) 
额定 功率 | 额定 电压 站 增 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 天 转 和 矩 
序号 型 号 人 | 全 全球: 电流 | 本 一 二 
KW ]V | (%) 功率 因数 | 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 扼 
9 Y160M1-2 11.0 380 2930 21.8 87.2 0. 88 7 2.0 & 总 
10 YI160M2-2 15.0 380 2930 观 枉 88.2 0. 88 是 2.0 责 5 
11 Y160L-2 18.5 380 2930 35.5 89 0. 89 邱 2.0 立交 
机 YI80M-2 而 画 380 2940 而 89 0. 89 汪 机 本 
13 Y200L1-2 30.0 380 2950 56.9 90 0. 89 7 2.0 间 间 
行 Y200L2-2 37.0 380 2950 69.8 90.5 0. 89 呈 天 和 珊 史 
15 Y225M-2 45.0 380 2970 83.9 91.5 0. 89 7 和 .0 记 记 
16 Y250M-2 55.0 380 2970 | 大 0. 89 7 丽 曾 5 
放 Y280S-2 75.0 380 2970 140.1 91.5 0. 89 7 2.0 2.2 
18 Y280M-2 90.0 380 2970 167.0 92 0. 89 7 2.0 亚 
4 极 - 同 步 转速 1300rmin 
19 Y801-4 0. 55 380 1390 号 93 0.76 6.5 天 
20 Y802-4 0.75 380 1390 2.0 94.5 0. 76 6.5 训 训 总 总 
21 Y90S-4 和 380 1400 78 0.78 6.6 有 
22 Y90L-4 1.5 380 1400 入 79.0 0.79 6.5 2.2 2.2 
索 YI100LI-4 380 1420 50 810 0 82 6.0 珊 吕 天 
24 Y100L2-4 3.0 380 1420 6.8 82.5 0.81 7.0 饼 训 六 六 
25 YII12M-4 丰 0 380 1440 8.8 84.5 0 82 贰 而 天 天 
26 Y132S-4 5.5 380 1400 11.6 85.5 0. 84 7.0 部 有 当 
王 YI32M-4 7.5 380 1400 15.4 87.0 0. 85 7.0 珊 六 王 
28 Y160M-4 11.0 380 1450 22.6 88.0 0. 84 7.0 交 久 部 多 
29 Y160L-4 15.0 380 1460 30.3 88.5 0. 85 本 本 本 
30 Y180M-4 18.5 380 1470 35.9 91.0 0. 86 7.0 2 2.2 
可 Y180L-4 22.0 380 1470 4. 25 柯 本 0. 86 二 2.0 有 吕 
32 Y200L-4 30.0 380 1470 56.8 网 :2 0. 87 7.0 2.0 交 疫 
33 Y225S-4 37.0 380 1480 69.8 91.8 0. 87 本 19 琴瑟 
34 Y225M-4 45.0 380 1480 84.2 92.3 0. 88 7.0 1.9 这 六 
35 Y250M-4 55.0 380 1480 102. 5 92. 6 0. 88 2.0 盈 
36 Y280S-4 75. 0 380 1480 139.7 92.7 0. 88 7.0 1.9 忆 
37 Y280M-4 90.0 380 1480 164.3 93. 5 0. 88 本 1.8 琴 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
38 Y90S-6 0.75 380 910 和 预 商 0.70 60 5 硬 大 
39 Y9016 男 380 910 3.2 73.5 0.72 6.0 入 2.0 
40 Y100L-6 本 380 940 4.0 有 0.74 6.0 2.0 2.0 
41 YI112M-6 和 380 940 5.6 80.5 0.74 6.0 入 看 六 在 
42 Y132S-6 380 950 项 现 83.0 0.76 6.5 ) 2.0 
43 Y132M1-6 4 380 960 9.4 84.0 0.77 6.5 2.0 2.0 
刺 YI132M2-6 5.5 380 950 12.6 85.5 0.78 6.5 2.0 2.0 
45 Y160M-6 7.5 380 970 17 86.0 0.78 6.5 六 2.0 
46 Yl160[L-6 1 380 970 24.6 87.0 0.78 6.5 2.0 渍 新 
47 Y180L-6 15 380 970 31.6 89.5 0.81 6.5 1.8 这 而 
48 Y200L1-6 18.5 380 970 曾 尊 89.8 0. 83 6.5 18 2.0 
49 Y200L2-6 2 380 970 44.6 90.2 0. 83 6.5 1.8 2.0 
50 Y225M-6 30 380 980 59.5 90.2 0. 85 6.5 1.8 而 尊 
51 Y250M-6 37 380 980 纪 90.8 0. 86 6.5 1.8 亲 
52 Y280S-6 45 380 980 85.5 92 0. 87 6.5 18 机 
53 Y280M-6 55 380 980 104.9 | 91.6 0. 87 6.5 1.8 和 
8 极 -同步 转速 7530xmin 
54 Y132S-8 入 这 380 710 5.8 81 0.71 5.5 灾 总 
55 Y132M-8 3 380 710 村 82 本本 5.5 右 贡 
56 Y160M1-8 4 380 720 9.9 84 0.73 6 交 况 
57 Y160M2-8 5.5 380 720 是 85 0.74 6 机 可 
58 Y160L-8 7.5 380 720 访 字 86 0.75 5.5 交 交 
59 Y180L-8 11 380 730 25.1 86.5 本 6 。 
60 Y200L-8 15 380 730 34.1 88 0. 76 6 1.8 2 
61 Y225S-8 18.5 380 730 41.3 89.5 0. 76 6 下 又 本 
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( 续 ) 
额定 功率 | 额定 电压 二 增 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 天 转 矩 
序号 型 号 | 人 条 电流 | 本 一 二 
KW ]V Xe 从 (的 功率 因数 | 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 扼 
62 Y225M-8 22 380 730 47.6 90 0.78 6 1.8 2 
63 Y50M-8 30 380 730 63 90.5 0.8 6 让 允 包 
64 Y280S-8 37 380 740 78.7 91 0.79 6 1.8 2 
65 了 80M-8 45 380 740 93.2 91.7 0.8 6 肥 
表 103 Y 系列 中 型 高 压 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (6kV 、 小 直径 ) 
序号 型 号 额定 功率 额定 电压 满 载 时 
A 人 kW ]KV 电流 /A “| 转速 /(zmin) | 效率 (%) 功率 因数 
4 极 -同步 转速 15300xmin 
1 Y355-4 220 6 国 1480 93.3 0. 85 
2 Y355-4 250 6 30 1480 93.4 0. 85 
3 Y355-4 280 6 34 1480 93.5 0. 86 
4 Y355-4 315 6 38 1480 93.6 0. 86 
Y400-4 355 6 42 1480 93.8 0. 86 
6 Y400-4 400 6 48 1480 94 0. 86 
了 Y400-4 450 6 53 1480 94 0. 86 
8 Y400-4 500 6 59 1480 94.3 0. 87 
9 Y400-4 560 6 66 1480 94.5 0. 87 
10 Y450-4 630 6 74 1483 94.7 0. 87 
11 Y450-4 710 6 83 1483 94.9 0. 87 
12 Y450-4 800 6 93 1483 95.1 0. 87 
13 Y450-4 900 6 105 1483 95.2 0. 87 
14 Y500-4 1000 6 116 1487 95.3 0. 87 
15 Y500-4 1120 6 128 1487 95.4 0.88 
16 Y500-4 1250 6 143 1487 95.5 0. 88 
17 Y500-4 1400 6 160 1487 95.6 0.88 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
18 Y400-6 280 6 35 990 93.5 0. 83 
19 Y400-6 315 6 39 990 93.7 0. 83 
20 Y400-6 355 6 44 990 93.9 0. 83 
21 Y400-6 400 6 49 990 94 0.831 
5 Y450-6 450 6 55 988 94.3 0. 84 
23 Y450-6 500 6 60 988 94.5 0. 85 
24 Y450-6 560 6 67 988 94.6 0. 85 
25 Y450-6 630 6 72 988 94.7 0. 85 
26 Y500-6 710 6 85 990 95 0. 85 
27 Y500-6 800 6 95 990 95.1 0. 85 
28 Y500-6 900 6 107 990 95.2 0. 85 
29 Y500-6 1000 6 119 990 95.3 0. 85 
8 极 -同步 转速 7530xmin 
30 Y400-8 220 6 29 740 92.9 0.78 
第 31 Y400-8 250 6 33 740 93 0.79 
4 32 Y400-8 280 6 37 740 93.2 0.79 
号 33 Y450-8 315 6 41 740 93.4 0.8 
34 Y450-8 355 6 46 740 93.5 0.8 
后 35 Y450-8 400 6 51 740 93.7 0.8 
机 36 Y450-8 450 6 57 740 93.8 0.81 
实 蚤 立 500-8 500 6 63 741 94.2 0.81 
用 38 Y500-8 560 6 70 741 94.4 0. 82 
汪 39 Y500-8 630 6 78 741 94.5 0. 82 
40 Y500-8 710 6 88 741 94.6 0. 82 
10 极 - 同 步 转速 600rxmin 
41 Y450- 10 220 6 30 592 92.1 0.77 
42 Y450-10 250 6 33 592 92.3 0.78 
43 Y450- 10 280 6 37 592 92.5 0.78 
44 Y450- 10 315 6 41 592 92.6 0.79 
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( 续 ) 
序号 二 额定 功率 额定 电压 满 载 时 
是 P 至 分 志 二 
人 kW AkV 电流 /A “| 转速 /(zmin) | 效率 (%) 功率 因数 
45 Y450-10 355 6 47 592 92.8 0.79 
46 Y500-10 400 6 52 593 93.3 0.8 
47 Y500-10 450 6 58 593 93.4 0.8 
48 Y500-10 500 6 64 593 93.6 0.8 
49 Y500-10 560 6 72 593 93.7 0.8 
50 Y500-10 630 6 81 593 93.8 0.8 
12 极 - 同 步 转速 S00rxmin 
51 Y450-12 220 6 32 495 91.4 0.73 
52 Y450-12 250 6 36 495 91.7 0.73 
53 Y500-12 280 6 39 494 92.7 0.74 
54 Y500-12 315 6 44 494 92.8 0.75 
55 Y500-12 355 6 49 494 93 0.75 
56 Y500-12 400 6 55 494 93.3 0.75 
57 Y500-12 450 6 62 494 93.4 0.75 
表 104 Y 系列 中 型 高 压 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 (6kV 、 大 直径 ) 
序号 型 号 额定 功率 额定 电压 满 载 时 
人 双 AkV 电流 /A “| 转速 /(xmin)| 效率 (%) | 功率 因数 
4 极 - 同 步 转速 1300r/min 
1 Y355-4 220 6 2 1480 93.3 0. 85 
裤 Y355-4 250 6 30 1480 93.4 0. 85 
3 Y355-4 280 6 34 1480 93.5 0. 86 
4 Y355-4 315 6 38 1480 93.6 0. 86 
5 Y400-4 355 6 42 1480 93.8 0. 86 
6 Y400-4 400 6 48 1480 94 0. 86 
7 Y400-4 450 6 53 1480 94.2 0. 86 
8 Y400-4 500 6 59 1480 94.3 0. 87 
9 Y400-4 560 6 66 1480 94.5 0. 87 
10 Y450-4 630 6 74 1483 94.7 0. 87 
11 Y450-4 710 6 83 1483 94.9 0. 87 
12 Y450-4 800 6 93 1483 95.1 0. 87 
13 Y450-4 900 6 105 1483 95.2 0. 87 
14 Y500-4 1000 6 116 1487 95.3 0. 87 
15 Y500-4 1120 6 128 1487 95.4 0.88 
16 Y500-4 1250 6 143 1487 95.5 0.88 
17 Y500-4 1400 6 160 1487 95. 6 0.88 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
18 Y400-6 280 6 35 990 93.5 0. 83 
19 Y400-6 315 6 39 990 93.7 0.83 
20 Y400-6 355 6 44 990 93.9 0. 85 
21 Y400-6 400 6 49 990 94 0.83 
功 Y450-6 450 6 55 988 94.3 0. 84 
23 Y450-6 500 6 60 988 94.5 0. 85 第 
24 Y450-6 560 6 67 988 94.6 0. 85 4 
25 Y450-6 600 6 72 988 94.7 0. 85 由 
26 Y500-6 710 6 85 990 95 0. 85 
27 Y5S00-6 800 6 95 990 95.1 0. 85 电 
28 Y500-6 900 6 107 990 95.2 0. 85 本 
29 Y500-6 1000 6 119 990 95.3 0.8 实 
8 极 -同步 转速 730rxmin 用 
30 Y400-8 220 6 29 740 92.9 0.78 数 
31 Y400-8 250 6 33 740 93 0.79 据 
32 Y400-8 280 6 37 740 93.2 0.79 
33 Y450-8 315 6 41 740 93.4 0.8 
34 Y450-8 355 6 46 740 93.5 0.8 
35 Y450-8 400 6 51 740 93.7 0.8 
36 Y450-8 450 6 57 740 93.8 0.81 
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( 续 ) 
序号 疝 吕 额定 功率 额定 电压 满 载 时 
和 PS 至 所 二 本 志 二 
A 人 kW AkV 电流 /A “| 转速 /(zmin) | 效率 (%) 功率 因数 
37 Y500-8 500 6 63 741 94.2 0.81 
38 Y500-8 560 6 70 741 94.4 0. 82 
39 Y500-8 630 6 78 741 94.5 0. 82 
40 Y500-8 710 6 88 741 94.6 0. 82 
10 极 -同步 转速 600rmin 
41 Y450-10 220 6 30 592 92.1 0.77 
42 Y450-10 250 6 33 592 92.3 0.78 
43 Y450-10 280 6 37 592 92.5 0.78 
44 Y450-10 315 6 41 592 92.6 0.79 
45 Y450-10 355 6 47 592 92.8 0.79 
46 Y500-10 400 6 52 593 93.3 0.8 
47 Y500-10 450 6 58 593 93.4 0.8 
48 Y500-10 500 6 64 593 93.6 0.8 
49 Y500-10 560 6 及 593 93.7 0.8 
50 Y500-10 630 6 81 593 93.8 0.8 
12 极 - 同 步 转速 S00rmin 
51 Y450-12 220 6 32 495 91.4 0.73 
52 Y450-12 250 6 36 495 91.7 0.73 
53 Y500-12 280 6 39 494 92.7 0.74 
54 Y500-12 315 6 44 494 92.8 0.75 
55 Y500-12 355 6 49 494 93 0.75 
56 Y500- 12 400 6 55 494 93.3 0.73 
57 Y500-12 450 6 62 494 93.4 0.75 
表 105 YS 系列 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
吕 人 伟 还 辆 本 E ,二 站 类 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 
序号 型 号 功率 / 叉 | 电流 /A | 电压 LV 人 效率 (% ) | 功率 因数 医 定 转生 | 矣 定 直流 | 额定 转 卸 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YS-4512 16 0. 09 380 2800 46 0. 57 允 习 6 5 
2 YS-4522 25 0. 12 380 2800 50 0.6 2 6 2.4 
3 YS-5012 40 0. 18 380 2800 54 0. 65 呈 洒 6 本 
4 YS-5022 60 0. 24 380 2800 60 0. 66 2.3 6 2.4 
5 YS-5612 90 0. 32 380 2800 62 0. 68 2.3 6 到 可 
6 YS-5622 120 0.38 380 2800 67 0.71 2.3 6 2.4 
了 YS-6312 180 0.53 380 2800 69 0.75 员 末 6 又. 可 
8 YS-6322 250 0. 67 380 2800 72 0.78 2.3 6 2.4 
9 YS-7112 370 0. 95 380 2800 73.5 0.8 2.3 6 受 冯 
10 YS-7122 550 0. 35 380 2800 75. 5 0. 82 2.3 6 2.4 
11 YS-8012 750 下 驳 380 2800 76. 5 0. 85 双 包 6 又 4 
12 YS- 8022 1100 2.53 380 2800 77 0. 85 六 这 6 2.4 
4 极 -同步 转速 1500rmin 
第 13 YS-4514 10 0. 12 380 1400 28 0. 45 2.4 6 2.4 
冯 14 YS-4524 16 0. 16 380 1400 32 0. 49 5 6 三 
分 15 YS-5014 25 0. 17 380 1400 42 0. 53 2.4 6 2.4 
16 YS-5024 40 0.23 380 1400 50 0. 54 允 林 6 歹 可 
， 17 YS-5614 60 0.28 380 1400 56 0. 58 2.4 6 2.4 
机 18 YS-5624 90 0.38 380 1400 68 0.61 及 光 6 2.4 
实 19 YS-6314 120 0. 48 380 1400 60 0. 63 2.4 6 2.4 
用 20 YS-6324 180 0. 65 380 1400 64 0. 66 萝 到 6 2.4 
六 21 YS-7114 250 0.83 380 1400 67 0. 68 2.4 6 2.4 
2 YS-7124 370 入 380 1400 69.5 0.72 2.4 6 有 可 
23 YS-8014 550 1. 65 380 1400 73.5 0.73 2.4 6 2.4 
24 YS-8024 750 2.01 380 1400 75. 5 0.75 双 包 6 又. 可 
6 极 -同步 转速 1000rmin 
2 YS-7116 180 0.74 380 910 59 0. 63 包 要 2 
26 YS-7126 250 0. 94 380 910 63 0. 64 2 5.5 2 
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( 续 ) 
号 高 人 伟大 胃 | 本 更 ,二 上 类 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电流 | 最 大 转 和 矩 
序号 型 号 功率 / 双 | 电流 /A | 电压 /V 网 效率 (和 ) | 功率 因数 预定 转 定 | 预定 也 流 | 颖 是 转让 
27 YS-8016 370 1.29 380 910 68 0. 64 2 5.5 2 
28 YS-8026 550 i 人 380 910 而 0. 65 多 3 5 及 
8 极 - 同 步 转速 730xmin 
29 YS-7118 90 0.5 380 680 49 0. 55 三 4.5 1.9 
30 YS-7128 120 0. 63 380 680 52 0. 55 1.8 4.5 1.9 
31 YS-8018 180 0.75 380 680 58 0. 55 1.8 4.5 1.9 
32 YS-8028 250 1.09 380 680 62 0. 55 1.8 4.5 1.9 
表 106 YR 系列 (IP23) 绕 线 转子 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
满载 时 子 本 
序号 型 号 委 定 功率 | 转 训 获 率 | 动 率 seo 
2 Z(Imin ) 电流 /A ( 驳 ) 因数 电压 LV 电流 /A | 额定 转 矩 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
| YR160M-4 5 1420 16 84 0. 84 260 19 又 8 
2 YR160LI-4 11 1435 2 86. 5 0. 85 275 26 2.8 
3 YR160L2-4 15 1445 30.8 87 0. 85 260 37 双 
4 YR180M-4 18.5 1425 36.7 87 0.88 197 61 2.8 
5 YR180L-4 现 1435 43.2 88 0.88 232 61 3 
6 YR200M-4 30 1440 58.2 89 0. 88 255 76 3 
7 YR200L-4 37 1450 71.8 89 0.88 316 74 3 
8 YR225M1-4 45 1440 87.3 89 0.88 240 120 2.5 
9 YR225M2-4 55 1450 105. 5 90 0.88 288 121 2.5 
10 YR250S-4 75 1450 141.5 90.5 0. 89 449 105 2.6 
11 YR250M-4 90 1460 168.8 91 0. 89 524 107 2.6 
12 YR280S-4 110 1460 205. 2 91.5 0. 89 349 196 3 
13 YR280M-4 132 1460 243.6 92.5 0. 89 419 194 3 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
14 YR160M-6 85 950 13.2 82. 5 0.77 279 13 5 
15 YR160L-6 7.5 950 17.5 83.5 0.78 260 19 2.5 
16 YR180M-6 而 940 25.4 84. 5 0.78 146 50 下 昌 
17 YR180L-6 15 950 33.7 85.5 0.79 187 53 2.8 
18 YR200M-6 18.5 950 40.1 86. 5 0.81 187 65 又 史 
19 YR200L-6 22 955 46.6 87.5 0. 82 224 63 2.8 
20 YR225M1-6 30 955 61.3 87.5 0. 85 227 86 又 了 
21 YR225M2-6 37 965 74.3 89 0. 85 287 82 汪 
观 YR250S-6 45 965 90.4 89 0. 85 307 93 罗 2 
23 YR250M-6 55 970 108.6 89.5 0. 88 359 97 六 
24 YR280S-6 75 970 143.1 90.5 0.88 392 121 及 5 
25 YR280M-6 90 970 168.7 91 0. 89 481 118 2.5 
8 极 -同步 转速 730xmin 
26 YRI160M-8 4 705 10.6 81 0.71 262 11 郊 豆 
现 YR160L-8 5.5 705 14.4 81.5 0.71 243 15 又 也 
28 YR180M-8 7.5 690 19 82 0.73 105 49 2.2 
29 YR180L-8 而 710 27.6 83 0.73 140 53 又 包 
30 YR200M-8 15 710 36.7 85 0.73 153 64 2.2 
31 YR200L-8 让 .5 710 41.9 86 0.78 187 64 5 
32 YR225M1-8 2 715 49.2 86 0.79 161 90 有 
33 YR225M2-8 30 715 66.3 87 0.79 200 97 5 
34 YR250S-8 37 720 81.3 87.5 0.79 218 110 2 
35 YR250M-8 45 720 97.8 88. 5 0.79 264 109 2 
36 YR280S-8 55 725 114.5 89 0. 82 279 125 或 
37 YR280M-8 殉 725 154.4 90 0.82 359 131 受 忆 
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表 107 YR 系列 (IP44) 绕 线 转子 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 


膏 避 型 号 额定 功率 满载 时 最 大 转 和 矩 
ALkW 转速 /(zXmin ) 效率 ( 狗 ) 功率 因数 额定 转 矩 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
1 YR132M1-4 4 1440 84.5 0. 77 3 
2 YR132M2-4 .3 1440 86 0. 77 3 
3 YR160M-4 鸡 避 1460 87.5 0. 83 3 
4 YR160L-4 11 1460 89.5 0. 83 3 
YR180L-4 15 1465 89. 5 0. 85 3 
6 YR200L1-4 18. 5 1465 89 0. 86 3 
7 YR200L2-4 22 1465 90 0. 86 3 
8 YR225M2-4 30 1475 91 0. 87 3 
9 YR250M1-4 37 1480 省 ) 0. 86 3 
10 YR25S0M2-4 45 1480 91. 5 0. 87 3 
11 YR280S-4 S9 1480 91.5 0. 88 3 
12 YR280M-4 75 1480 92. 5 0. 88 3 
6 极 -同步 转速 1000rmin 
13 YR132M1-6 3 955 80. 5 0. 69 2.8 
14 YR132M2-6 4 953 82 0. 69 2 
15 YR160M-6 5.9 970 84.5 0. 74 2.8 
16 YR160L-6 7 970 86 0. 74 2.8 
17 YR180L-6 11 975 87.5 0. 81 2.8 
18 YR200L1-6 15 975 88. 5 0. 81 2 
19 YR225M1-6 18. 5 980 88.5 0. 83 2.8 
20 YR225M2-6 22 980 89. 5 0. 83 2 
21 YR250M1-6 30 980 90 0. 84 2.8 
22 YR250M2-6 37 980 90.5 0. 84 2.8 
23 YR280S-6 45 985 91. 5 0. 8 2.8 
24 YR280M-6 S9 985 92 0. 85 2.8 
25 YR160M-6 4 715 82.5 0. 69 2.4 
8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
20 YR160L-8 95- 715 83 0.71 2.4 
色 了 YR180L-8 5S 7 85 0. 73 2.4 
28 YR200L1-8 11 735 86 0. 73 2.4 
29 YR225M1-8 15 g35 88 [7A 2.4 
30 YR225M2-8 18.5 735 89 0. 75 2.4 
31 YR250M1-8 22 SS5 88 0. 78 2.4 
32 YR25S0M2-8 30 735 89.5 0. 77 2.4 
33 YR2802S-8 37 735 91 0. 79 2.4 
34 YR280M-8 45 735 92 0. 8 2.4 
表 108 YR 系列 中 型 高 压 绕 线 转 子 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (6kV、50Hz、 大 直径 ) 
志 纠 本 杰 子 
序号 |。 型号。 刁 定 功 这 定子 电 济 转 速 | 效率 | 功率 | 槽 数 | 线 规 | 半 臣 长 | 电导 | 电流 
[上 W 避 
[/A KGxvmin)| (多 ) 因数 Za /Amm /mm ANV L[A 
第 4 极 -同步 转速 1500xmin 
4 中 YR355S-4 220 28 1470 92.7 0. 83 48 Sx10 865 3206 424 
号 2 YR355S-4 250 31 1470 93 0. 84 48 Sx10 895 350 447 
司 YR355-4 280 34 1470 93 避 | 0. 84 48 5x16 925 364 484 
， 4 YR400-4 315 38 1474 93. 1 0. 8 48 6.3x15 898 385 5S08 
机 3 YR400-4 3255 43 1474 93.3 0. 85 48 6.3x15 928 420 524 
实 6 YR400-4 400 48 1474 93. 5 0. 85 48 6.3x15 988 463 534 
用 网 YR400-4 450 54 1474 93.7 0. 85 48 6.3x15 1018 488 S1 
党 8 YR400-4 5S50 60 1474 93.9 0. 8 48 6.3x15 1078 S46 S85 
9 YR450-4 560 67 1480 94. 2 0. 85 48 6.3x18 1049 53 652 
10 YR450-4 630 75 1480 94. 5 0. 86 48 6.3x18 1079 S80 670 
11 YR450-4 710 84 1480 94.6 0. 86 48 6.3x18 1140 018 708 
12 YR450-4 800 94 1480 94.6 0. 82 48 6.3x18 1190 664 745 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
13 YR400-6 220 28 984 2 吧 .3 0. 81 5S4 6.3x18 761 209 S14 
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( 续 ) 
有 湛 绢 阿 转子 
序号 | ”型 导 。 刁 定 切 融 守 邓 电 济 转速 | 效率 | 动 率 | 栖 数 | 线 疯 | 半 牛 长 | 电导 | 电流 
人 WW 
][/A KGvmin)| (%) 因数 2 /mm /mm ]V ]A 
14 YR400-6 250 31 984 | 93.7 | 0.82 54 6.3x18 821 295 532 
15 YR400-6 280 35 984 | 92.8 | 0.82 54 6.3x18 851 7 556 
16 YR400-6 315 40 984 93 0. 82 54 6.3x18 881 343 575 
17 YR400-6 355 45 984 | 93.2 | 0.82 54 6.3x18 941 374 594 
18 VLU50-6 400 50 985 93.5 | 0.83 54 6.3x18 924 400 629 
19 页 U50-6 450 55 985 93.6 | 0.84 54 6.3x18 954 439 640 
20 VILU50-6 500 61 985 93.8 | 0.84 54 6.3x18 1014 | 488 638 
末 WU50-6 560 68 985 94 0. 84 54 6.3x18 1074 | 548 632 
8 极 - 同 步 转速 730xmin 
国 YR400-8 220 29 735 92.2 | 0.78 84 1 3.55x22.4 | 820 412 337 
23 YR400-8 250 33 735 92.3 | 0.78 84 | 3.55x22.4 | 850 433 367 
对 YR400-8 280 37 735 92.4 | 0.79 84 3.55$x22.4 | 940 496 357 
25 YR450-8 315 41 736 | 92.6 | 0.8 84 3. 55x25 865 506 391 
26 YR450-8 355 46 736 | 927 | 0.8 84 3. 55x25 895 548 406 
27 YR450-8 400 52 736 93 0.8 84 3. 55xX25 955 599 419 
28 YR450-8 450 57 736 | 93.1 | 0.81 84 3. 55x25 1015 659 428 
表 109 YX 系列 高 效率 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
话 呈 | 。 测 避 | 区 | 4 带电 访 上 症 洒 霹 让 一 | 功 于 丘 转 细 寺 所 注 最 大 转 基 质量 
kW (rmin)| 7/A 1007 克 | 7570 | 507 砚 因数 颇 定 转 矩 祝 定 电流 颗 定 转 矩 | /kg 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YX100L-2 站 2880 | 5.9 86.5 | 868 | 863 |089 8 色 忆 
2 YX112M-2 4 2910 | 7.7 88.3 | 88.6 88 0. 89 2 8 2.2 
3 YX132S1-2 5.5 | 2920 | 10.6 | 88.6 89 88.2 | 0.89 | 18 8 22 | 65 
4 YX132S2-2 7.5 | 2920 | 14.3 | 89.7 | 90.2 | 89.4 | 0.89 | 18 8 2.2 | 70 
5 YXI160M1-2 11 2950 | 20.9 | 90.8 | 912 | 904 | 0.88 | 18 8 交 呈 三 
6 YX160M2-2 15 2950 | 27.8 92 92.4 | 91.6 | 0.89 | 18 8 2.2 | 125 
了 YX160L-2 18.5 | 2950 | 34.3 92 二 亲 硬 医 5 而 更 列 三 8 允 2 
8 YX180M-2 22 | 2950 | 40.1 | 9.5 | 9.5 | 92.1 | 0.9 1.8 8 2.2 | 165 
9 YX200LL2 30 | 2960 | 54.5 93 93 92.7 | 0.9 下 吕 7.5 病 殉 大 现 
10 YX200L2-2 37 2960 67 93.2 | 93.4 93 0.9 1.8 7.5 2.2 | 230 
1 YX280M-2 90 | 2980 | 162.6 | 94.5 0.89 | 18 双 3 2.2 | 590 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
12 YX100LIL-4 疯 末 十 本 而 量 攻 本 86.3 87 86.5 | 0.82 刺 8 殉 末 
13 YX100L2-4 9 1440 | 6.4 86.5 | 87.2 | 86.6 | 0.82 2 8 六 雹 
14 YXI12M-4 4 1460 | 8.3 88.3 89 88.5 | 0.83 豆 8 又 习 
15 YX132S-4 5.5 | 1460 | 112 | 89.5 | 90.2 | 89.5 | 0.83 2 8 2.2 | 69 
16 YX132M-4 7.5 | 1460 | 14.8 | 90.3 | 9%0.7 | 9%0.3 | 0.85 岂 8 到 人 | 村 
琳 YX160M-4 11 1470 | 20.9 | 91.8 92 91.6 | 0.87 2 8 2.2 | 130 
18 YX160L-4 15 届 | 鸡 3 | 加 8 | 用 2 | 0 交 7 1 丰 疤 2 8 允 玉 | Ti 
19 YX180M-4 18.5 | 1480 | 35.2 93 93.2 | 92.8 | 0.86 | 18 8 2.2 | 180 
20 YX180L-4 22 1480 | 417 | 93.2 | 93.5 93 0.86 | 18 8 2.2 | 198 
21 YX200L-4 30 1480 56 93.5 | 93.8 | 93.5 | 0.87 | 1.8 7.5 2.2 | 255 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
雹 YX100L-6 1.5 960 3.8 82.4 | 82.8 82 | 0.72 2 7 2 
23 YX112M-6 2.2 | 970 5.3 85.3 | 85.8 | 84.8 | 0.74 有 了 
24 YX132S-6 3 980 6.9 87.2 | 87.5 | 86.8 | 0.76 7 2 65 
25 YX132M1-6 4 970 9 88 88.4 | 87.6 | 0.77 2 7 2 76 
26 YX132M2-6 | 5.5 970 12.1 | 88.5 | 88.8 | 88.3 | 0.78 2 7 2 85 
27 YX160M-6 赤 S 980 16 90 90.4 | 89.6 | 0.79 125 
28 YX160L-6 11 980 | 23.4 | 90.4 91 90.2 | 0.79 2 7 2 140 
29 YX180L-6 15 5 | 7 | 可 7 | 2 | 951| 人 有 | 018 7 及 185 
30 YX200L1-6 | 18.5 | 9%80 | 369 | 91.7 | 9.2 | 9%15 | 0.83 | 1.8 7 2 235 
31 YX200L2-6 观 980 | 43.2 | 9%.1 |%.5 | 9%.8 |1084 | 18 了 有 250 
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表 110 YX 系列 6kV、ICo1 或 1C81W 高 压 高 效 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 


序 总 型 号 额定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 | ”效率 功率 “| 最 大 转 矩 | 墙 转 转 和 矩 | 堵 转 电流 质量 /kg 
]KW ][A Lvmin)| (%) 因数 | 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | ICO1 | IC81W 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
YX710-4 3550 404.8 1493 97 0. 87 请 0.6 6.5 12080 | 13210 
YX710-4 4000 455. 6 1493 97.1 0. 87 天 8 0.6 6.5 12740 | 13870 
YX710-4 4500 512.6 1493 97.1 0. 87 1.8 0.6 6.5 13070 | 14200 
YX710-4 5000 562. 5 1493 0 0. 87 1.8 0.6 6.5 13690 | 14820 
YX800-4 5600 630 1493 97.2 0.88 1.8 0.6 6.5 23950 | 25600 
2 YX800-4 6300 708 1493 97.3 0.88 1.8 0.6 6.5 24650 | 26300 
YX800-4 7100 797.9 1493 97.3 0.88 1.8 0.6 6.5 25350 | 27000 
YX900-4 8000 898.1 1493 97.4 0.88 玫 B 0.6 6.5 30600 | 32500 
3 YX900-4 9000 | 1009.4 1493 97.5 0.88 三 8 0.6 6.5 31700 | 33600 
YX900-4 10000 | 1107.8 1493 97.6 0.89 下 8 0.6 6.5 32600 | 34500 
YX1000-4 | 11200 | 1239.4 1493 97.7 0. 89 1.8 0.6 6.5 35500 | 37500 
YX1000-4 | 12500 | 1383.3 1493 97.7 0. 89 1.8 0.6 6.5 37500 | 39500 
4 | YX1000-4 | 14000 | 1530.6 1493 97.8 0.9 1.8 0.6 6.5 40000 | 42000 
YX1000-4 | 16000 | 1747.4 1493 97.9 0.9 1.8 0.6 6.5 41500 | 43500 
YX1000-4 | 18000 | 1963.8 1493 98 0.9 1.8 0.6 6.5 43500 | 45500 
YX1120-4 | 20000 2182 1493 98 0.9 开 0.6 6.5 59700 | 61900 
5 | YX1120-4 | 22400 | 2443.8 1493 98 0.9 ij 0.6 6.5 60300 | 62500 
YX1120-4 | 25000 | 2727.5 1493 98 0.9 1.8 0.6 6.5 61700 | 63900 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
YX710-6 2800 323.3 994 96.9 0. 86 天 0.6 6.5 11870 | 13000 
5 YX710-6 3150 363.7 994 96.9 0. 86 下 入 0.6 6.5 12190 | 13320 
YX710-6 3550 409.9 994 96.9 0. 86 1.8 0.6 6.5 12550 | 13680 
YX710-6 4000 461.4 994 97 0. 86 人 0.6 6.5 13160 | 14290 
YX800-6 4500 519.1 994 97 0. 86 1.8 0.6 6.5 16350 | 18000 
7 YX800-6 5000 576.2 994 97.1 0. 86 1.8 0.6 6.5 17150 | 18800 
YX800-6 5600 637.9 994 97.1 0. 87 1.8 0.6 6.5 17850 | 19500 
YX900-6 6300 716.9 994 97.2 0. 87 0.6 6.5 24100 | 26000 
8 YX900-6 7100 807.1 994 97.3 0. 87 下 吕 0.6 6.5 24800 | 26700 
YX900-6 8000 909. 4 994 97.3 0. 87 1.8 0.6 6.5 25900 | 27800 
YX1000-6 | 9000 1022 994 97.4 0. 87 1.8 0.6 6.5 33000 | 35000 
9 [YX1000-6 | 10000 | 1134.4 994 97.5 0. 87 1.8 0.6 6.5 33700 | 35700 
YX1000-6 | 11200 | 1254.8 994 97.6 0.88 1.8 0.6 6.5 34500 | 36500 
YX1000-6 | 12500 1399 994 97.7 0.88 1.8 0.6 6.5 35200 | 37200 
YX1120-6 | 14000 | 1566.9 994 97.7 0.88 省 史 0.6 6.5 53300 | 55500 
10 [YXxl120-6 | 16000 | 1788.9 994 97.8 0.88 三 0.6 6.5 55300 | 57500 
YX1120-6 | 18000 | 2010.5 994 97.9 0.88 1.8 0.6 6.5 75300 | 59500 
YX1120-6 | 20000 | 2231.6 994 98 0.88 从 局 0.6 6.5 59300 | 61500 
8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
YX710-8 2000 235. 1 745 96.3 0. 85 三 0.6 6 11075 | 11750 
和 LE 2240 263.1 745 96.4 0. 85 1.8 0.6 6 11645 | 12330 
YX710-8 2500 293.3 745 96. 5 0. 85 1.8 0.6 6 12235 | 12920 
第 YX710-8 2800 328.1 745 96.6 0. 85 本 0.6 6 12800 | 13480 
4 YX800-8 3150 369.1 745 96.6 0. 85 1.8 0.6 6 16900 | 17900 
部 12 | YX800-8 3550 415. 6 745 96.7 0. 85 1.8 0.6 6 17300 | 18300 
分 YX800-8 4000 462. 4 745 96. 8 0. 86 1.8 0.6 6 17700 | 18700 
电 YX900-8 4500 519.6 745 96.9 0. 86 8 0.6 6 24300 | 25500 
动 13 | YX900-8 5000 5 人 3 745 96.9 0. 86 三 0.6 6 25300 | 25600 
机 YX900-8 5600 646.6 745 96.9 0. 86 枉 5 0.6 6 26300 | 27500 
实 YX1000-8 6300 726.7 745 97 0. 86 1.8 0.6 6 29600 | 31000 
息 YX1000-8 7100 818.1 745 97.1 0. 86 1.8 0.6 6 30400 | 31800 
据 14 | YX1000-8 8000 920.9 745 97.2 0. 86 1.8 0.6 6 31200 | 32600 
YX1000-8 9000 | 1023.1 745 97.3 0. 87 1.8 0.6 6 32000 | 33400 
YX1000-8 | 10000 | 1136.7 745 97.3 0. 87 1.8 0.6 6 32800 | 34200 
YX1120-8 | 11200 | 1271.8 745 97.4 0. 87 1.8 0.6 6 53500 | 54500 
15 LYX1120-8 | 12500 1418 745 97.5 0. 87 三 5 0.6 6 54700 | 56200 
YX1120-8 | 14000 | 1586.5 745 97.6 0. 87 下 8 0.6 6 56900 | 58400 
YX1120-8 | 16000 | 1811.3 745 97.7 0. 87 下 0.6 6 59100 | 60600 
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第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 


悍 总 型 号 额定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 | ”效率 功率 “| 最 大 转 窍 | 增 转 转 和 | 墙 转 电流 质量 /kg 
[KW ][A Lvmin)| (%) 因数 | 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | ICO1 | IC81W 
10 极 -同步 转速 600rxmin 
YX710-10 | 1600 193.4 595 95.9 0.83 18 0.6 6 9745 “| 10430 
16 [YI10-10 | 1800 217.4 595 96 0.83 1.8 0.6 6 10265 | 10950 
971010 | 2000 | 201.3 595 96.1 0.83 18 0.6 6 10765 | 11450 
YX710-10 | 2240 | 269.9 595 96.2 0.83 1.8 0.6 6 11265 | 11950 
YX800-10 | 2500 301 595 96.3 0.83 1.8 0.6 6 16500 | 17400 
17 | YX800-10 | 2800 | 336.9 595 96.4 0.83 1.8 0.6 6 16900 | 17800 
YX800-10 | 3150 | 3747.3 595 96.4 0.84 1.8 0.6 6 17400 | 18300 
YX900-10 | 3550 | 421.4 595 96.5 0.84 18 0.6 6 23600 | 24800 
18 [YX900-10 | 4000 | 474.3 595 96.6 0.84 1.8 0.6 6 24300 | 25500 
YX900-10 | 4500 | 533.6 595 96.6 0. 84 1 8 0.6 6 25000 | 26200 
YX900-10 | 5000 | 592.3 595 96.7 0. 84 18 0.6 6 25700 “| 26900 
YX1000-10 | 5600 | 663.4 595 96.7 0. 84 1.8 0.6 6 31400 | 32800 
19 [YXI000-10 | 6300 | 745.5 595 96.8 0. 84 1.8 0.6 6 31800 | 33200 
YX1000-10 | 7100 840.2 595 96.8 0. 84 1.8 0.6 6 32400 | 33600 
YX1000-10 | 8000 | 945.7 595 96. 9 0. 84 1.8 0.6 6 32600 “| 34000 
12 极 - 同 步 转速 S00rxmin 
YX710-12 | 1250 159.3 495 95. 6 0.79 1.8 0.6 6 9945 “| 10630 
20 [YX710-12 | 1400 178.2 495 95.7 0.79 1.8 0.6 6 10225 | 10910 
YX710-12 | 1600 | 201.1 495 95.7 0.8 1.8 0.6 6 10535 | 11220 
YX710-12 | 1800 226 495 95.8 0.8 1.8 0.6 6 10805 | 11490 
YX800-12 | 2000 | 250.8 495 95.9 0.8 18 0.6 6 16400 | 17300 
21 | YX800-12 | 2240 | 280.7 495 96 0.8 区 0.6 6 16850 | 17750 
YX800-12 | 2500 309 495 96.1 0.81 1.8 0.6 6 17200 | 18100 
YX900-12 | 2800 | 345.8 495 96.2 0.81 1.8 0.6 6 23500 | 24600 
22 | YX900-12 | 3150 | 388.6 495 96.3 0.81 1.8 0.6 6 24000 | 25100 
YX900-12 | 3550 | 437.5 495 96.4 0.81 1.8 0.6 6 25500 | 26600 
YX1000-12 | 4000 | 492.9 495 96.4 0.81 1.8 0.6 6 31200 | 32500 
YX1000-12 | 4500 | 554.5 495 96.4 0.81 1.8 0.6 6 31600 | 32900 
23 | YXI00012 | 5000 | 615.5 495 96.5 0.81 1.8 0.6 6 32100 | 33400 
YX1000-12 | 5600 | 689.4 495 96.5 0.81 1 0.6 6 32500 | 33800 
16 极 - 同 步 转速 37Sr/min 
YX710-16 800 天 370 94.6 项 纪 18 0.6 6 10045 「 10660 
4 LI710-16 900 本 5 370 94.7 而 筷 1 8 0.6 6 10295 | 10910 
YX710-16 | 1000 2 370 94.8 0.74 1.8 0.6 6 10455 | 11070 
YX710-16 | 1120 153. 5 370 94.9 0.74 1.8 0.6 6 10965 | 11580 
YX800-16 | 1250 171.1 370 95 0.74 1.8 0.6 6 16100 | 17000 
25 | YX800-16 | 1400 191.4 370 95.1 0.74 1.8 0.6 6 16450 | 17350 
YX800-16 | 1600 | 215.9 370 95.1 0.75 1.8 0.6 6 16800 | 17700 
YX900-16 | 1800 | 242.6 370 95.2 0.75 18 0.6 6 22500 | 23600 
26 | Yx900-16 | 2000 | 269.3 370 95.3 0.75 机 0.6 6 22900 | 24000 
YX900-16 | 2240 | 3012 370 95.4 邮 95 18 0.6 6 23300 | 24400 
YX900-16 | 2500 | 335.9 370 95.5 0.75 1.8 0.6 6 23650 | 24750 第 
YX1000-16 | 2800 | 375.8 370 95. 6 0.75 1.8 0.6 6 30900 | 32000 4 
,7 | 1000-16 | 3150 | 417.2 370 95. 6 0.76 1.8 0.6 6 31350 | 32450 由 
YX1000-16 | 3550 | 469.7 370 95.7 0.76 1.8 0.6 6 31800 | 32900 四 
YX1000-16 | 4000 | 528.7 370 95. 8 0.76 1.8 0.6 6 32250 | 33350 动 
机 
表 111 YX 系列 6kV、IC611 高 压 高 效 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 汪 
开导 | 秽 定 可 来 | 疾 宇 注 | 疾 定 团 逐 | 履 束 (% ) | 切 束 因数 [及 天 下 [本 本 本 | 表 村 史 沉 | 所 是。 车 
MkKW LA _ jxmin) 额定 转 和 抢 | 额定 转 和 抢 | 额定 电流 
4 极 -同步 转速 1300rmin 
YX710-4 2800 | 324.3 1494 96.6 0. 86 1.8 0.5 6.5 14300 
YX710-4 3150 “| 360.3 1494 96.7 0.87 1.8 0.5 6.5 14680 
YX710-4 3550 | 406.1 1494 96.7 0.87 1.8 0.5 6.5 15070 
YX710-4 4000 | 457.1 1494 96.8 0. 87 1.8 0.5 6.5 15730 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 
ET 3 ES 百 下 杂 到 末 
奈 豆 型 号 额定 功率 | 额定 电流 领 定 转速 效率 (%) | 功率 因数 区 多 全 和 和 二 省 们 电流 质量 /fs 
水 双 LA _ |ZGrminy) 额定 转 和 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 
YX800-4 4500 508. 3 1494 96. 8 0. 88 1.8 0.5 6. 5 25650 
YX800-4 5000 564. 2 1494 96.9 0. 88 1.8 0.5 6. 5 26350 
YX800-4 5600 631. 9 1494 96.9 0. 88 1.8 0.5 6. 5 27050 
YX800-4 6300 710. 2 1494 97 0. 88 1.8 0.5 6. 5 27750 
YX900-4 7100 800. 4 1494 97 0. 88 1.8 0.5 6. 5 32200 
忆 YX900-4 8000 900. 9 1494 97. 1 0. 88 1.8 0.5 6. 5 33300 
YX900-4 9000 1012. 5 1494 9 2 0. 88 1.8 0.5 6. 5 34200 
YX1000-4 10000 1111.2 1494 97.3 0. 89 1.8 0.5 6. 5 37100 
YX1000-4 11200 1243. 3 1494 97.4 0. 89 1.8 0.5 6.5 39100 
4 YX1000-4 12500 1387.6 1494 97. 4 0. 89 1.8 0.5 6.5 41600 
YX1000-4 14000 15952.5 1494 97.5 0. 89 1.8 0.5 6.5 43100 
YX1000-4 16000 1752. 8 1494 97.6 0.9 1.8 0.5 6.5 61000 
5 YX1120-4 18000 1969.9 1494 9 0.9 1.8 0 6. 5 62500 
YX1120-4 20000 2188.7 1494 兄 太 0.9 1.8 0.5 6. 5 64000 
6 极 -同步 转速 1000zmin 
YX710-6 2000 234. 6 995 96. 5 0. 85 1.8 0.5 655 13400 
YX710-6 2240 262. 8 995 96. 5 0. 85 1.8 0.5 6. 5 13710 
6 YX710-6 2500 293 995 96.6 0. 85 1.8 0.5 6. 5 14310 
YX710-6 2800 2 995 96.7 0. 85 1.8 由 洒 6. 5 14880 
YX710-6 3150 364. 5 995 96.7 0. 86 1.8 0.5 6. 5 17700 
YX710-6 3550 410. 8 995 96.7 0. 86 1.8 0.5 6. 5 18240 
YX800-6 4000 462. 4 995 96. 8 0. 86 1.8 0.6 6.5 18870 
入 YX800-6 4500 520. 2 995 96. 8 0. 86 1.8 0.6 6. 5 19500 
YX800-6 5000 577. 4 995 96.9 0. 86 1.8 0.6 6. 5 20200 
YX900-6 5600 639. 2 995 96.9 0. 87 1.8 0.6 6. 5 25700 
8 YX900-6 6300 718. 4 995 97 0. 87 1.8 0.6 6WS 26400 
YX900-6 7100 808. 8 995 7 0. 87 1.8 0.6 6. 5 27500 
YX1000-6 8000 900. 9 995 97. 1 0. 87 1.8 0.6 6. 5 35300 
9 YX1000-6 9000 1012. 5 995 97.2 0. 88 1.8 0.6 6.5 36000 
YX1000-6 10000 1123. 8 995 97.3 0. 88 1.8 0.6 6. 5 36800 
YX1000-6 11200 1257. 4 995 97. 4 0. 88 1.8 0.6 6. 5 37500 
YX1120-6 12500 1401.9 995 邑 7 忆 0. 88 1.8 0.6 6. 59000 
10 YX1120-6 14000 1570.2 995 电信 尼 0. 88 1.8 0.6 6 60500 
YX1120-6 16000 1792.6 995 97.6 0. 88 1.8 0.6 6. 5 62000 
8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
YX710-8 1600 190. 5 746 96.2 0. 84 1.8 0.6 685 12130 
11 YX710-8 1800 214. 3 746 96.2 0. 84 1.8 0.6 6. 5 12850 
YX710-8 2000 237. 9 746 96.3 0. 84 1.8 0.6 5 13170 
YX710-8 2240 266. 2 746 96.4 0. 84 1.8 0.6 6. 5 13730 
YX800-8 2500 293. 3 746 96.5 0. 85 1.8 0.6 6.5 17200 
12 YX800-8 2800 328. 1 746 96.6 0. 85 1.8 0.6 6. 5 17620 
YX800-8 3150 369. 2 746 96.6 0. 85 1.8 0.6 6. 5 18000 
YX800-8 3550 145. 6 746 96.7 0. 85 1.8 0.6 6.5 18400 
第 YX900-8 4000 4062. 4 746 96.8 0. 86 1.8 0.6 6.5 26270 
4 13 YX900-8 4500 519.6 746 96.9 0. 86 1.8 0.6 6. 5 26270 
部 YX900-8 5000 577. 4 746 96.9 0. 86 1.8 0.6 6. 5 27270 
分 YX1000-8 S600 639. 2 746 96.9 0. 87 1.8 0.6 6.5 39300 
电 14 YX1000-8 6300 718. 4 746 97 0. 87 1.8 0.6 6. 5 31200 
动 YX1000-8 7100 808. 8 746 97.1 0. 87 1.8 0.6 6.5 32150 
机 YX1000-8 8000 910. 3 746 97.2 0. 87 1.8 0.6 6. 5 33900 
订 YX1120-8 9000 1023. 1 746 97.3 0. 87 1.8 0.6 6. 5 56500 
数 15 YX1120-8 10000 1136. 8 746 97.3 0. 87 1.8 0.6 6. 5 58000 
据 YX1120-8 11200 1271.9 746 97. 4 0. 87 1.8 0.6 6. 5 59500 
YX1120-8 12500 1418 746 87 0. 87 1.8 0.6 6. 5 61000 
10 极 - 同 步 转速 600rxmin 
YX710-10 1250 临 旺 3 596 95. 8 0. 83 1.8 0.6 6 11300 
16 YX710- 10 1400 169. 3 596 95. 9 0. 83 1.8 0.6 6 11580 
YX710- 10 1600 193. 4 596 95. 9 0. 83 1.8 0.6 6 12280 
YX710- 10 1800 217. 4 596 96 0. 83 1.8 0.6 6 12800 
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第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 


际 避 型 号 额定 功率 | 额定 电流 撤 定 转速 效率 ( 允 ) | 功率 因数 最 大 转 矩 区 下 二 首相 电流 质量 / 心 
人 双 人 ALGrmin) 额定 转 抢 | 额定 转 矩 | 额定 电流 
YX800-10 2000 238. 4 596 96.1 0.84 1.8 0.6 6 17400 
YX800-10 2240 266.7 596 96.2 0.84 1.8 0.6 6 17750 
由 YX800-10 2500 297. 4 596 96.3 0. 84 1.8 0.6 6 18150 
YX800-10 2800 332.7 596 96.4 0.84 1.8 0.6 6 18650 
YX900-10 3150 374. 3 596 96.4 0. 84 1.8 0.6 6 25200 
放 YX900-10 3550 421. 4 596 96.5 0. 84 本 5 0.6 6 25900 
YX900- 10 4000 474. 4 596 96.6 0. 84 三 8 0.6 6 26600 
YX900-10 4500 533. 7 596 96.6 0. 84 1.8 0.6 6 27300 
YX1000-10 5000 585. 4 596 96.7 0. 85 1.8 0.6 6 33700 
衣 YX1000-10 5600 655. 6 596 96.7 0. 85 1.8 0.6 6 34100 
YX1000-10 6300 736. 8 596 96.8 0. 85 1.8 0.6 6 34500 
YX1000-10 7100 830. 4 596 96.8 0. 85 1.8 0.6 6 34900 
12 极 - 同 步 转速 500rmin 
YX710-12 1000 127. 5 497 95.5 0.79 1.8 0.6 6 11520 
吻 YX710-12 1120 142. 9 497 95.5 0.79 1.8 0.6 6 11930 
YX710-12 1250 159. 3 497 95.6 0.79 1.8 0.6 6 12230 
YX710-12 1400 178. 2 497 95.7 0.79 1.8 0.6 6 12750 
YX800- 12 1600 203. 6 497 95.7 0.79 开 0.6 6 17050 
加 YX800-12 1800 228. 9 497 95.8 0.79 1.8 0.6 6 17500 
YX800-12 2000 254 497 95.9 0.79 1.8 0.6 6 17950 
YX800-12 2240 284. 2 497 96 0.79 三 8 0.6 6 18300 
YX900-12 2500 312. 9 497 96.1 0.8 1.8 0.6 6 24030 
22 YX900-12 2800 350. 1 497 96.2 0.8 1.8 0.6 6 25000 
YX900-12 3150 393. 5 497 96.3 0.8 1.8 0.6 6 36300 
YX1000- 12 3550 437. 5 497 96.4 0.81 1.8 0.6 6 32750 
而 YX1000-12 4000 492. 9 497 96.4 0.81 1.8 0.6 6 33050 
YX1000-12 4500 554. 6 497 96.4 0.81 1.8 0.6 6 33550 
YX1000- 12 5000 615. 5 497 96.5 0.81 1.8 0.6 6 33950 
16 极 - 同 步 转速 375rmin 
YX710-16 630 89.2 372 94.4 0.72 1.8 0.6 6 11400 
砚 YX710-16 710 100. 4 加 到 94.5 0.72 1.8 0.6 6 11840 
YX710-16 800 113 372 94.6 0.72 王 g 0.6 6 12140 
YX710-16 900 7 372 94.7 0.72 1.8 0.6 6 12440 
YX800-16 1000 137. 2 372 94.8 0.74 1.8 0.6 6 16850 
本 YX800-16 1120 153. 5 372 94.9 0.74 1.8 0.6 6 17720 
YX800-16 1250 171. 1 372 95 0.74 1.8 0.6 6 18590 
YX800- 16 1400 191. 4 372 95.1 0.74 1.8 0.6 6 19460 
YX900- 16 1600 215.9 372 95.1 0.75 1.8 0.6 6 24400 
寺 YX900- 16 1800 242. 6 372 95.2 0.75 1.8 0.6 6 24800 
YX900- 16 2000 269. 3 372 95.3 0.75 1.8 0.6 6 25200 
YX900-16 2240 301.3 372 95.4 0.75 1.8 0.6 6 26550 
YX1000-16 2500 335. 9 372 95.5 0.75 1.8 0.6 6 32150 
一 YX1000-16 2800 375. 8 372 95.6 0.75 1.8 0.6 6 32600 
YX1000-16 3150 422. 8 372 95.6 0.75 1.8 0.6 6 33050 
YX1000-16 3550 475. 9 372 95.7 0.75 1.8 0.6 6 33500 


表 112 YX 系列 10kV、ICo1 或 1C81W 高 压 高 效 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 


额定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 | ”效率 功率 “| 最 大 转 赴 | 墙 转 转 电 | 墙 苇 电流 质量 /kg 


第 
4 
部 
分 
电 
动 
机 
实 
用 
数 
据 


序号 型 2 

]KW ][A Lvmin)| (%) 因数 “| 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | ICO1 | IC81W 
4 极 -同步 转速 1300r/min 

YX710-4 3150 阿 罗 鸣 1493 96.9 0. 86 1.8 0. 69 6.5 12103 | 13230 
YX710-4 3550 245.9 1493 96.9 0. 86 由 8 0. 69 6.5 12403 | 13610 
YX710-4 4000 273.9 1493 96.9 0. 87 1.8 0. 69 6.5 13103 | 14230 
YX710-4 4500 308.2 1493 96.9 0. 87 和 8 0. 69 6.5 13723 | 14850 
YX800-4 5000 342. 1 1493 97 0. 87 1.8 0. 69 6.5 23350 | 25000 
2 | YX800-4 5600 383.1 1493 97 0. 87 1.8 0. 69 6.5 23950 | 25600 
YX800-4 6300 430.6 1493 97.1 0. 87 1.8 0. 69 6.5 24550 | 26200 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 


悍 吕 型 号 额定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 | ”效率 功率 “| 最 大 转 窍 | 墙 转 转 垂 | 墙 转 电流 质量 /kg 
]KW ][A Lvmin)| (%) 因数 “| 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | ICO1 | IC81W 
YX900-4 7100 | 484.7 1493 97.2 0. 87 1.8 0.6 6.5 30300 | 32200 
3 | YX900-4 8000 “| 545.6 1493 97.3 0. 87 1.8 0.6 6.5 31000 | 32900 
YX900-4 9000 | 613.8 1493 97.3 0.87 1.8 0.6 6.5 31700 | 33600 
YX1000-4 | 10000 | 6813 1493 97.4 0.87 18 0.6 6.5 35500 | 37500 
4 |[Yxloo0-4 | 11200 | 753.7 1493 97.6 0. 88 18 0.6 6.5 37800 | 39800 
YX1000-4 | 12500 | 840.3 1493 97.6 0. 88 18 0.6 6.5 40500 | 42500 
YX1000-4 | 14000 | 940.1 1493 0. 88 18 0.6 6.5 42500 | 44500 
YX1120-4 | 16000 | 1074.4 | 1493 97.7 0. 88 1.8 0.6 6.5 53800 | 56000 
| YXI120-4 | 18000 | 1207.5 | 1493 97.8 0. 88 1.8 0.6 6.5 56300 | 58500 
YX1120-4 | 20000 | 1340.3 | 1493 97.9 0. 88 1.8 0.6 6.5 59800 | 62000 
YX1120-4 | 22400 | 1499.6 | 1493 98 0. 88 1.8 0.6 6.5 61300 | 63500 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
YX710-6 2500 177.9 994 96.6 0. 84 1.8 0.6 6.5 12103 | 13230 
4 | YX710-6 2800 199 994 96.7 0.84 1.8 0.6 6.5 12453 | 13580 
YX710-6 3150 | 223.9 994 96.7 0.84 1.8 0.6 6.5 12823 | 13950 
YX710-6 3550 | 252.1 994 96.8 0.84 1.8 0.6 6.5 13143 | 14270 
YX800-6 4000 “| 283.7 994 96.9 0.84 18 0.6 6.5 16600 | 18200 
7 | YX800-6 4500 | 319.2 994 96.9 0. 84 18 0.6 6.5 17050 | 18650 
YX800-6 5000 “| 354.7 994 96.9 0.84 1.8 0.6 6.5 17450 | 19100 
YX900-6 5600 388 994 96. 9 0. 86 1.8 0.6 6.5 24200 | 26100 
8 | YX900-6 6300 436 994 97 0. 86 1.8 0.6 6.5 24780 | 26680 
YX900-6 7100 | 490.9 994 97.1 0. 86 1.8 0.6 6.5 25360 “| 27260 
YX1000-6 | 8000 | 552.5 994 本 0. 86 18 0.6 6.5 33100 | 35100 
9 | YXl000-6 | 9000 621 994 97.3 0. 86 1.8 0.6 6.5 33680 | 35680 
YX1000-6 | 10000 690 994 本 0. 86 18 0.6 6.5 34260 | 36260 
YX1000-6 | 11200 | 754.4 994 97.4 0. 88 18 0.6 6.5 34820 | 36820 
YX1120-6 | 12500 | 841.1 994 97.5 0. 88 1.8 0.6 6.5 63500 | 55700 
10 XI20-6 | 14000 | 941.1 994 97.6 0. 88 1.8 0.6 6.5 54900 | 57100 
YX1120-6 | 16000 | 1074.1 994 97.7 0. 88 1.8 0.6 6.5 56300 | 58500 
YX1120-6 | 18000 | 1208.7 994 97.7 0. 88 1.8 0.6 6.5 58300 | 60500 
8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
YX710-8 1800 130.2 745 96. 2 0. 83 1.8 0.6 6.5 10743 | 11430 
1 YX710-8 2000 141.2 745 96.2 0. 85 1.8 0.6 6.5 11573 “| 12260 
YX710-8 2240 158.2 745 96.2 0. 85 1.8 0.6 6.5 12153 | 12840 
YX710-8 2500 176.3 745 96.3 0. 85 1.8 0.6 6.5 12703 | 13390 
YX800-8 2800 197.3 745 96.4 0. 85 18 0.6 6.5 16950 | 17850 
1 [YX800-8 550 745 96.4 0. 85 1.8 0.6 6.5 17300 | 18200 
YX800-8 3650 | 249.9 745 96.6 0. 85 18 0.6 6.5 17650 | 18650 
YX800-8 4000 278 745 96.6 0. 85 1.8 0.6 6.5 24300 | 25400 
1 [YX900-8 4500 | 312.4 745 96.7 0. 86 1.8 0.6 6.5 25200 | 26300 
”| YX900-8 5000 | 346.8 745 96.8 0. 86 1.8 0.6 6.5 26100 | 27200 
YX1000-8 | 5600 388 745 96.9 0. 86 1.8 0.6 6.5 30200 | 31500 
策 YX1000-8 | 6300 | 436.5 745 96.9 0. 86 18 0.6 6.5 30900 | 32200 
4 14 | YX1000-8 | 7100 | 491.4 745 97 0. 86 18 0.6 6.5 31600 | 32900 
部 YX1000-8 | 8000 | 553.1 745 97.1 0. 86 18 0.6 6.5 32300 | 33600 
分 YX1000-8 | 9%000 | 614.5 745 三 0. 87 1.8 0.6 6.5 33000 | 34300 
电 YX1120-8 | 1000 682 745 97.3 0. 87 1.8 0.6 6.5 53300 | 54800 
动 15 LYX1120-8 | 11200 | 763.9 745 97.3 0. 87 1.8 0.6 6.5 54400 “| 55900 
机 YX1120-8 | 12500 | 851.7 745 97.4 0. 87 1.8 0.6 6.5 55500 | 57000 
实 YX1120-8 | 14000 | 952.9 745 97.5 0. 87 1.8 0.6 6.5 56600 | 58100 
息 10 征 - 同 歼 转 还 6007D 
据 YX710-10 | 1400 105. 6 595 95.7 0.8 1.8 0.6 6 9883 | 10570 
16 [10-10 | 1600 120.7 595 95.7 0.8 1.8 0.6 6 10363 “| 11050 
YX710-10 | 1800 132.3 595 95. 8 0.82 18 0.6 6 10833 | 11520 
YX710-10 | 2000 146.8 595 95. 9 0.82 1.8 0.6 6 11213 | 11900 
YX800-10 | 2240 164.3 595 96 0 82 8 0.6 6 16600 | 17500 
17 | YX800-10 | 2500 183.4 595 96 0. 82 村 8 0.6 6 16950 | 17850 
YX800-10 | 2800 | 205.1 595 96.1 0.82 18 0.6 6 17300 | 18200 
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第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 


序号 | 击 号 祷 定 功率 | 撤 定 电流 | 额 定 转速 | 效率 功率 “最 天 和 转 天 | 二 转 转 | 五 转 电 流 质量 /kg 
A 人 KW ]A ZLCvmin)| (%) 因数 | 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | ICO1 | IC81W 
YX900- 10 3150 227.8 5S95 90.2 0. 83 1.8 全 滞 6 23900 25000 
18 YX900- 10 3550 2530. 4 5S95 906.3 0. 83 1.8 0.06 6 24700 25600 
YX900- 10 4000 288.06 5S95 90. 4 0. 83 1.8 0.06 6 25100 20200 
YX1000- 10 4500 324.7 5S95 96.4 0. 83 1.8 0.6 6 31500 32800 
YX1000- 10 5S000 3060. 4 5S95 96. 5 0. 83 1.8 0.6 6 31900 33200 
19 | YX1000- 10 5600 403. 52 595 96.6 0. 83 1.8 0.6 6 32300 33600 
YX1000- 10 6300 453. 2 5S95 96.7 0. 83 1.8 0.6 6 32700 34000 
YX1000- 10 7100 S10.2 5S95 96. 8 0. 83 1.8 0.6 6 33300 34600 
12 极 - 同 步 转速 S00rxmin 
YX710-12 1120 88.1 495 8353 0.77 1.8 0.6 6 9613 10310 
20 YX710-12 1250 7 495 955 汐 0.78 1.8 0.6 6 10103 10790 
YX710-12 1400 108.6 495 95S. 4 由 ，7S 1.8 0.6 6 10603 11290 
YX710-12 1600 122:4 495 95. 5 0. 79 TS 0.06 6 11013 11700 
YX800- 12 1800 137.6 495 95. 6 0. 79 1.8 0.6 6 16500 17400 
21 YX800- 12 2000 152. 9 495 95. 6 0. 79 1.8 0.6 6 16900 17800 
YX800- 12 2240 了 495 95.7 0. 79 1.8 0.6 6 17300 18200 
22 YX900- 12 2500 188.3 495 95. 8 0.8 1.8 0.6 6 24100 23200 
YX900- 12 2800 210.7 495 95. 9 0.8 1.8 0.6 6 24800 23900 
YX1000- 12 3150 236.8 495 906 0.8 1.8 人 和 6 31400 32700 
YX1000- 12 3550 260. 9 495 90 0.8 1.8 0.6 6 31900 33200 
23 YX1000- 12 4000 300. 4 495 906. 1 0.8 1.8 0.6 6 32400 33700 
YX1000- 12 4500 337.6 495 96,.2 0.8 1.8 0.6 6 32900 34200 
YX1000- 12 S000 374. 7 495 96. 3 0.8 1.8 0.6 6 33400 34700 
16 极 - 同 步 转速 375rmin 
YX710- 16 710 5S9. 4 370 94. 6 0. 73 1.8 做 在 6 9943 10560 
?4 YX710- 16 800 66.9 370 94. 6 0. 73 1.8 0.06 6 10193 10810 
YX710- 16 900 学 370 94.7 0. 73 1.8 0.6 6 10453 11070 
YX710- 16 1000 82.3 子 双 94. 8 0. 74 1.8 0.6 6 10823 11440 
YX800- 16 1120 92. 1 370 94.9 0. 74 1.8 0.6 6 15900 16800 
2 YX800- 16 1250 102.7 370 95 0. 74 1.8 0.6 6 16300 17200 
YX800- 16 1400 114.9 370 已 RN 0. 74 1.8 0.6 6 16700 17600 
YX900- 16 1600 129. 9 370 95. 1 0. 7 1.8 0.6 6 22500 23600 
20 YX900- 16 1800 145. 6 370 95. 2 如 73 1.8 0.06 6 22900 24000 
YX900- 16 2000 161.6 370 95. 3 0. 7 1.8 0.06 6 23300 24400 
YX1000- 16 2240 180.7 370 95. 4 0. 75 1.8 0.6 6 30900 31800 
YX1000- 16 235300 201. 5 370 95. 5 则 75 1.8 0.6 6 31350 32250 
27 | YX1000- 16 2800 22 370 95.6 0. 75 1.8 0.6 6 31800 32700 
YX1000- 16 31350 253. 0 370 95.6 册 7 入 1.8 0.6 6 32250 33150 
YX1000- 16 35350 280.9 370 95.6 0. 75 1.8 0.6 6 32800 33700 
表 113 YX 系列 10kV、1IC611 高 压 高 效 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
额定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 | ， 人 ; 殉 | 表 转 转 / 列 | 二 第 
民生 玫 玫 jpW | 从 pvmin) | 数学 (%) | 功率 四 数 | 预定 转 卸 | 颓 定 转 定 | 定 电流 | 太 Ee 办 
4 极 -同步 转速 1500rx/min 部 
YX710-4 2240 IEE 人 7 1494 96.6 0. 86 1.8 地 避 6. 5 13290 分 
1 YX710-4 2500 SR 1494 96.6 0. 86 1.8 0.5 6. 5 13630 电 
YX710-4 2800 194.06 1494 906.6 0. 86 1.8 0.5 6. 5 13970 动 
YX710-4 3150 SR 1494 96.7 0. 86 1.8 0.5 6. 5 14580 时 
YX800-4 3550 243. 6 1494 96.7 0. 87 1.8 0. 5 全 汪 24100 用 
YX800-4 4000 274. 5 1494 96.7 0. 87 1.8 4 郊 | 6. 5 24700 数 
碟 YX800-4 4500 308. 8 1494 96.7 0. 87 1.8 0. 5 6. 5 25300 据 
YX800-4 5S000 342. 8 1494 96. 8 0. 87 1.8 4 邮 s 6. 5 25900 
YX800-4 5S0600 283. 9 1494 96.8 人 1.8 0. 9 6. 5 20500 
YX900-4 6300 427. 0 1494 96. 8 0. 88 1.8 0.5 6. 5 32550 
3 YX900-4 7100 480. 7 1494 96.9 0. 88 1.8 0. 5 6. 5 33150 
YX900-4 8000 514. 1 1494 97.0 0.88 1.8 0.5 6.5 33850 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 


计 名 型 号 额定 功率 | 额定 电流 撤 定 转速 效率 ( 驳 ) | 功率 因数 二 外 情人 和 二 省 们 电流 质量 / 避 
水 双 人 ALGrmin) 额定 转 抢 | 额定 转 矩 | 额定 电流 
YX1000-4 9000 601. 9 1494 97.0 0. 89 1.8 0.5 6.5 37300 
YX1000-4 10000 | 668.1 1494 97.1 0. 89 1.8 0.5 6.5 39600 
YX1000-4 11200 | 747.5 1494 97.2 0. 89 1.8 0.5 6.5 42300 
YX1000-4 12500 833. 4 1494 97.3 0. 89 1.8 0.5 6.5 44300 
YX1120-4 14000 | 922.1 1494 97.4 0. 90 1.8 0.5 6.5 60500 
5 YX1120-4 16000 | 1053.8 1494 97.4 0. 90 1.8 0.5 6.5 62000 
YX1120-4 18000 | 1184.3 1494 97.5 0. 90 枉 & 0.5 6.5 63500 
6 极 - 同 步 转速 1000rmin 
YX710-6 1800 128. 3 995 96.4 0. 84 1.8 0.6 6.5 12630 
YX710-6 2000 142. 6 995 96.4 0. 84 请 8 0.6 6.5 13450 
YX710-6 2240 159.7 995 96.4 0. 84 枉 8 0.6 6.5 13860 
YX710-6 2500 178. 3 995 96.4 0.84 1.8 0.6 6.5 14170 
YX800-6 2800 197. 1 995 96.5 0. 85 1.8 0.6 6.6 17810 
YX800-6 3150 72 下 中 995 96.5 0. 85 1.8 0.6 6.6 18350 
了 YX800-6 3550 249. 6 995 96.6 0. 85 1.8 0.6 6.6 18980 
YX800-6 4000 281.0 995 96.7 0. 85 1.8 0.6 6.6 19650 
YX800-6 4500 316.1 995 96.7 0. 85 1.8 0.6 6.6 20310 
YX900-6 500 347. 1 995 96.7 0. 86 王 0.6 6.5 26990 
8 YX900-6 5600 388.8 995 96.7 0. 86 1.8 0.6 6.5 27570 
YX900-6 6300 436. 9 995 96.8 0. 86 王 0.6 6.5 29150 
YX1000-6 7100 486. 3 995 96.9 0. 87 1.8 0.6 6.5 35150 
8 YX1000-6 8000 547. 3 995 97.0 0. 87 1.8 0.6 6.5 36700 
YX1000-6 9000 615. 1 995 97.1 0. 87 1.8 0.6 6.5 36295 
YX1000-6 10000 | 682.8 995 97.2 0. 87 1.8 0.6 6.5 36855 
YX1120-6 11200 | 756.0 995 97.2 0.88 1.8 0.6 6.5 58500 
10 YX1120-6 12500 | 842.9 995 97.3 0.88 1.8 0.6 6.5 60000 
YX1120-6 1400 943. 1 995 97.4 0.88 本 0.6 6.5 61500 
8 极 -同步 转速 7530rmin 
YX710-8 1250 92. 6 746 96.2 0.81 1.8 0.6 6.5 11930 
吕 YX710-8 1400 103.7 746 96.2 0.81 1.8 0.6 6.5 12640 
YX710-8 1600 117. 1 746 96.2 0.82 1.8 0.6 6.5 12970 
YX710-8 1800 131.7 746 96.2 0. 82 1.8 0.6 6.5 13520 
YX800-8 2000 144. 6 746 96.2 0. 83 1.8 0.6 6.5 17680 
YX800-8 2240 162. 0 746 96.2 0. 83 1.8 0.6 6.5 18130 
12 YX800-8 2500 180.6 746 96.3 0. 83 1.8 0.6 6.5 18480 
YX800-8 2800 202. 0 746 96.4 0. 83 1.8 0.6 6.5 18830 
YX800-8 3150 227. 3 746 96.4 0. 83 1.8 0.6 6.5 19180 
YX900-8 3550 252. 9 746 96.5 0. 84 请 8 0.6 6.5 25690 
13 YX900-8 4000 284.6 746 96.6 0. 84 1.8 0.6 6.5 26590 
YX900-8 4500 319.9 746 96.7 0. 84 1.8 0.6 6.5 27490 
YX1000-8 5000 350. 9 746 96.8 0. 85 1.8 0.6 6.5 31790 
二 YX1000-8 5600 392. 6 746 96.9 0. 85 1.8 0.6 6.5 32490 
第 YX1000-8 6300 441.6 746 96.9 0. 85 1.8 0.6 6.5 33300 
4 YX1000-8 7100 497. 2 746 97.0 0. 85 1.8 0.6 6.5 34100 
部 YX1120-8 8000 553. 1 746 97.1 0. 86 1.8 0.6 6.5 56000 
分 十 YX1120-8 9000 621.6 746 97.2 0. 86 栖 & 0.6 6.5 57500 
电 YX1120-8 10000 | 690.0 746 97.3 0. 86 1.8 0.6 6.5 59000 
动 YX1120-8 11200 | 772.8 746 97.3 0. 86 1.8 0.6 6.5 60500 
机 10 极 - 同 步 转速 600rxmin 
站 YX710-10 1120 84.5 596 95 和 0. 80 1.8 0.6 6.0 11300 
数 全 YX710-10 1250 94.3 596 95 款 0. 80 1.8 0.6 6.0 11930 
据 YX710-10 1400 105. 6 596 95 和 0. 80 本 0.6 6.0 12300 
YX710-10 1600 120.7 596 95.7 0. 80 1.8 0.6 6.0 12850 
YX800-10 1800 132. 3 596 95.8 0.82 1.8 0.6 6.0 18000 
二 YX800-10 2000 146. 8 596 95.9 0.82 1.8 0.6 6.0 18400 
YX800-10 2240 164. 3 596 96.0 0.82 1.8 0.6 6.0 18750 
YX800-10 2500 183. 4 596 96.0 0.82 1.8 0.6 6.0 19100 
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( 续 ) 


奈 豆 型 号 额定 功率 | 额定 电流 撤 定 转速 效率 (%) | 功率 因数 二 多 区 和 和 二 站 电流 质量 As 
水 双 LA __ |ZGrzminy) 额定 转 矩 | 额定 转 矩 | 额定 电流 
YX900- 10 2800 202. 7 5$906 96. 1 0. 83 1.8 0.6 6.0 25630 
18 YX900- 10 3150 227. 8 S906 96.2 0. 83 1.8 0.6 6.0 206200 
YX900- 10 3550 256. 4 S96 96.3 0. 83 1.8 0.6 6.0 206850 
YX1000-10 4000 “| 288.6 596 96.4 0.83 1.8 0.6 6.0 | 32400 
顺 YX1000-10 4500 | 324.7 596 96.4 0.83 1.8 0.6 6.0 | 33900 
YX1000-10 5000 | 360.4 596 96.5 0. 83 下 8 0.6 6.0 | 34300 
YX1000-10 5600 | 403.3 596 96.6 0. 83 1.8 0.6 6.0 | 34730 
12 极 -同步 转速 S00rxmin 
YX710-12 800 62.9 497 四 3 本 3 0. 77 IE& 0.6 060. 0 11420 
需 YX710-12 900 70.8 497 95.3 0.77 1.8 0.6 6.0 | 11840 
YX710-12 1000 苞 曙 497 95.3 0.77 1.8 0.6 6.0 | 12360 
YX710-12 1120 88. 1 497 四 3 本 3 0. 77 1.8 0.6 6. 0 12600 
YX800- 12 1250 95. 9 497 95. 3 0. 79 1.8 0.6 0.0 16500 
YX800- 12 1400 107. 3 497 95. 4 0. 79 1.8 0.6 6.0 17200 
21 YX800- 12 1600 122. 4 497 95.5 0. 79 1.8 0.6 6.0 17600 
YX800- 12 1800 137. 6 497 95.6 0. 79 1.8 0.6 6.0 18050 
YX800- 12 2000 152. 9 497 95.6 0. 79 1.8 0.6 6.0 18500 
YX900-12 2240 | 168.9 497 95.7 0.80 1.8 0.6 6.0 | 25500 
22 YX900-12 2500 “| 188.3 497 95.8 0. 80 1.8 0.6 6.0 “| 26200 
YX900-12 2800 | 210.7 497 95.9 0. 80 1.8 0.6 6.0 | 26900 
YX1000- 12 3150 236. 8 497 96.0 0. 80 1.8 0.6 6.0 33900 
23 YX1000-12 3550 2066. 9 497 96.0 0. 80 1.8 0.6 6.0 34400 
YX1000- 12 4000 300. 4 497 96. 1 0. 80 1.8 0.6 06.0 35000 
YX1000-12 4500 337. 0 497 96.2 0. 80 1.8 0.6 6.0 35500 
16 极 - 同 步 转速 375$rmin 
YX710- 16 S00 43. 1 372 94.3 0.71 1.8 0.6 6.0 11310 
甸 4 YX710- 16 S60 48.2 372 94. 4 0.71 1.8 0.6 06.0 11710 
YX710- 16 630 54. 2 372 94.5 0.71 1.8 0.6 6.0 11970 
YX710- 16 710 61.0 372 94.6 0.71 1.8 0.6 6.0 12240 
YX800-16 800 66.9 372 94.6 0.73 1.8 0.6 6.0 | 16920 
YX800- 16 900 英 机 372 94.7 0.73 1.8 0.6 6.0 | 17880 
25 YX800- 16 1000 83.4 372 94.8 0.73 1.8 0.6 6.0 | 18950 
YX800- 16 1120 93.3 372 94.9 0.73 1.8 0.6 6.0 | 19550 
YX800- 16 1250 | 104.1 372 95.0 0.73 1.8 0.6 6.0 | 20660 
YX900- 16 1400 114. 9 372 95. 1 0. 74 1.8 0.6 6.0 24180 
26 YX900- 16 1600 131. 3 372 95. 1 0. 74 1.8 0.6 6.0 25150 
YX900- 16 1800 147. 5 372 95. 2 0. 74 1.8 0.6 06.0 20150 
YX1000- 16 2000 | 163.7 372 95.3 0.74 1.8 0.6 6.0 | 31700 
且 YX1000-16 2240 | 183.2 372 95.4 0.74 1.8 0.6 6.0 | 32850 
YX1000- 16 2500 | 204.2 372 95.5 0.74 1.8 0.6 6.0 “| 33400 
YX1000- 16 2800 228W 170 95.0 0. 74 Re 0.6 6. 0 34100 
表 114 YX3 系列 高 效率 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 第 
汪 和 转速“ |， un | 王 转 转 类 | 于 转 电流 | 最 天 转 窃 4 
序号 型 号 功率 /kW | 电流 /A 本 人 辣 本 效率 ( 勾 ) | 功率 因数 预定 转生 | 笑 定 甩 流 | 额定 转让 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YX3-631-2 0. 18 0. 52 2825 65 0.8 2.3 5.5 允 5 
2 YX3-632-2 0. 25 0. 69 2840 068 0. 81 2.3 .5 2.2 机 
3 YX3-711-2 0. 37 0.99 2840 70 0. 81 253 06. 1 2.2 实 
4 YX3-712-2 0. 5 1.4 2880 73 0. 82 2.3 6.1 2.3 用 
5 YX3-801-2 0.75 1.8 2890 75 0.83 到 6.1 2.3 洛 
6 YX3-802-2 1.1 2.6 2900 77 0. 84 2.2 6.9 2.3 
7 YX3-90S-2 1.5 3.4 2900 79 0.84 叉 2 5 2.3 
8 YX3-90L-2 2.2 4.8 2930 81 0. 8 2.2 浮 2.3 
9 YX3-100L-2 3 6.3 2930 83 0. 87 到 了 5 马 3 
10 YX3-112M-2 4 8.1 2930 85 0. 88 2.2 7.5 2.3 
11 YX3-132S1-2 与 可 11 2940 86 0. 88 22 4 汪 2.3 
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( 续 ) 


要 证 本 本 村 带 | 和 天 王 团 和 沉 | 最 天 转 天 
序号 型 号 功率 /kW | 电流 /A 有 效率 ( 狗 ) | 功率 因数 种 是 转 窍 | 预定 电流 | 额定 轩 抑 
12 YX3- 132S2-2 7.5 15 2950 87 0. 88 2.2 7.9 2.3 
13 YX3-160M1-2 11 2 2950 88 0. 88 2 鸡 呈 2 
14 YX3-160M2-2 15 28.7 2970 89 0. 89 2.2 7.5 2.3 
15 YX3-160L-2 18.5 34.6 2970 90 0.9 外 包 信 光 2 
16 YX3-180M-2 22 40.9 2970 90. 5 0.9 2 7.5 2.3 
17 YX3-200L1-2 30 55. 4 2970 91.2 0.9 2 防 忆 2 
18 YX3-200L2-2 37 67.7 2980 92 0.9 2 太 3 2.3 
19 YX3-2253M-2 45 82.3 2980 92.3 0.9 2 JS 253 
20 YX3-250M-2 239 101 2980 92.5 0.9 2 7.5 2.3 
21 YX3-280S-2 人 134 2980 93 0.9 包 区 2 3 
22 YX3-280M-2 90 160 2980 93. 8 0.91 2 7.1 2.3 
23 YX3-315S-2 110 195 2980 94 0.91 1.8 V 届 | 2.2 
24 YX3-315M-2 132 233 2980 94.5 0.91 1.8 7.1 2.2 
2 YX3-315L1-2 160 279 2980 94.6 0.91 1.8 大 2 2 
20 YX3-315L2-2 200 348 2980 94. 8 0. 92 1.8 7.1 2.2 
279 YX3-355M-2 250 433 2980 日 局 司 3 0. 92 1.6 7 252 
28 YX3-355SL-2 315 544 2980 95.6 0. 92 1.6 7.1 2.2 
4 极 - 同 步 转速 1300rmin 
29 YX3-631-4 0. 12 0. 44 1400 S7 0. 72 2.1 4.4 2.2 
30 YX3-632-4 0. 18 0. 62 1400 60 0.73 2 4.4 242 
31 YX3-711-4 0. 25 0. 79 1400 65 0. 74 2.1 5.2 2.2 
32 YX3-712-4 0. 37 1. 12 1400 67 [REA 包 员 | 2 2.2 
33 YX3-801-4 0. 55 1.6 1400 71 0. 7 2.4 5.2 2.3 
34 YX3-802-4 0. 75 包 1400 73 0.76 253 6 253 
35 YX3-90S-4 1.1 2.9 1400 76.2 0.77 253 6 2.3 
36 YX3-90L-4 酸 5 的 7 1400 78.5 0.78 2 6 2 
37 YX3- 100L1-4 2.2 和 .1 1420 81 0. 81 2.3 7 2.3 
38 YX3-100L2-4 3 6.8 1420 82.6 0. 82 253 了 253 
39 YX3-112M-4 4 8.8 1440 84.2 0. 82 2.3 7 2.3 
40 YX3-132S-4 咏 : 习 11.8 1440 85.7 0. 83 253 7 253 
41 YX3-132M-4 7.5 15. 8 1440 87 0. 84 2.3 也 2.3 
42 YX3-160M-4 11 2 1460 88.4 0. 84 2 2 7 2 
43 YX3- 160L-4 1 30 1460 89.4 0. 85 2.2 克 2.3 
44 YX3-180M-4 18.5 36.4 1470 90 0. 86 2 也 洒 2 
45 YX3-180L-4 22 43. 1 1470 90. 5 0. 86 2.2 Xe 2.3 
40 YX3-200L-4 30 57.4 1470 91.4 0. 86 252 IAA2 2 
47 YX3-225S-4 37 69.9 1480 92 0. 87 2.2 7.2 2.3 
48 YX3-225M-4 45 84.7 1480 吕 允 写 0. 87 2 3 坟 253 
49 YX3-250M-4 539 103 1480 93 0. 87 2.2 7.2 2.3 
50 YX3-280S-4 7 140 1480 93.6 0.88 2 6.8 2 
1 YX3-280M-4 90 167 1490 93.9 0. 88 2.2 60.8 2.3 
2 YX3-315S-4 110 201 1490 94. 5 0.88 2 6.9 2.2 
第 53 YX3-315M-4 132 240 1490 94. 8 0. 88 2.1 6.9 2.2 
4 54 YX3-315L1-4 160 287 1490 94.9 0. 89 2 6.9 252 
部 55 YX3-315L2-4 200 359 1490 94.9 0. 89 2.1 0.9 2.2 
分 56 YX3-335M-4 250 443 1485 95.2 0.9 2 6.9 2 
电 57 YX3-335SL-4 315 5S56 1485 的 .2 0.9 2.1 606.9 2.2 
动 6 极 -同步 转速 1000zmin 
机 S8 YX3-711-6 0. 18 0. 74 900 56 0. 66 2.2 4 2 
实 59 YX3-712-6 0. 25 0. 94 900 59 0. 68 久 4 2 
息 60 YX3-801-6 0. 37 1.3 900 62 0. 7 2 5 2 
据 61 YX3-802-6 0. 55 1.8 900 65 0. 72 2 3 2 
62 YX3-90S-6 0. 75 2.3 910 69 0. 72 2 .3 2.1 
63 YX3-90L-6 1.1 殉 多 910 7 0.73 2 Si 2 吕 
04 YX3-100L-6 二 3.9 940 76 0. 76 2 53553 2.1 
65 YX3-112M-6 区 沪 5.0 940 79 0. 76 有 6 2 
66 YX3-132S-6 3 7.4 960 81 0. 76 2 0.5 2.1 
07 YX3-132M1-6 4 9.7 960 82 0. 76 久 0.5 多 串 | 
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( 续 ) 


有 下 天 下 | 王 转 和 流 | 最 天 转 殉 
序号 型 号 功率 /kW | 电流 /A 有 效率 ( 狗 ) | 功率 因数 笑 定 转 罕 | 预定 电流 | 额定 转 抑 
68 YX3-132M2-6 .9 12.9 960 84 0.77 2 6.5 2.1 
69 YX3-160M-6 7 16. 5 970 86 0.8 风 6.5 2 
70 YX3-160L-6 11 24. 1 970 87.5 0. 79 又 6.5 电 . 卫 
71 YX3-180L-6 上 本) 970 89 0.81 色 7 2 中 | 
72 YX3-200L1-6 18.5 38.5 970 90 0.81 2 7 2.1 
73 YX3-200L2-6 2 44.6 970 90 0. 83 2 了 四 
74 YX3-225M-6 30 59.3 980 91.5 0. 84 又 7 2.1 
败 YX3-250M-6 37 71 980 92 0. 86 2 7 2 串 
76 YX3-280S-6 45 86 980 92.5 0. 86 2 了 2 
7 YX3-280M-6 3 105 980 92.8 0. 86 2 了 2 
78 YX3-315S-6 7S 141 990 93. 5 0. 86 2 7 2 
79 YX3-315SM-6 90 169 990 93. 8 0. 86 2 7 2 
80 YX3-315L1-6 110 206 990 94 0. 86 2 6.7 2 
81 YX3-315L2-6 132 244 990 94.2 0. 87 2 6.7 2 
82 YX3-355M1-6 160 292 990 94. 5 0. 88 1.9 6.7 2 
83 YX3-355M2-6 200 365 990 94.7 0. 88 1.9 6.7 2 
84 YX3-355L-6 250 455 990 94.9 0. 88 6.7 2 
8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
85 YX3-801-8 0. 18 0. 88 680 1 0. 61 1.8 3.3 1.9 
86 YX3-802-8 0. 25 1 而 旧 680 54 0.61 1.8 全 1.9 
87 YX3-90S-8 0. 37 1.5 680 62 0.61 1.8 4 1.9 
88 YX3-90L-8 0. 5 2 2 700 63 0.61 1.8 4 久 
89 YX3-100L1-8 0.75 2.4 700 71 0. 67 1.8 4 2 
90 YX3-100L2-8 1.1 353 700 7 0. 69 1.8 弓 2 
91 YX3-112M-8 人 5 4.5 700 74 0.7 1.8 有 
92 YX3-132S-8 亏 汉 6 710 78 0.71 1.8 6 2 
93 YX3-132M-8 3 7.9 710 79 0.73 1.9 6 2 
94 YX3-160M1-8 4 10.2 720 81 0.73 1.9 6 电 
95 YX3-160M2-8 .4 13.6 720 83 0.74 1.9 6 2 
96 YX3-160L-8 95 所 720 85.5 0. 75 1.9 6 2 
97 YX3-180L-8 11 25. 1 730 87.5 0.75 2 6.5 2 
98 YX3-200L-8 15 34 730 88 0.76 吧 6.5 2 
99 YX3-225S-8 18. 5 40.6 740 90 0.76 2 6.6 2 
100 YX3-225M-8 2 47.4 740 90. 5 0.78 1.9 6.6 2 
101 YX3-250M-8 30 64 740 91 0.79 1.9 6.5 2 
102 YX3-280S-8 37 78 740 91.5 0.79 1.9 6.6 2 
103 YX3-280M-8 45 94 740 92 0.79 1.9 6.6 2 
104 YX3-315S-8 3 111 740 92.8 0. 81 1.8 6.6 2 
105 YX3-315M-8 75 151 740 93 0.81 1.8 6.2 2 
106 YX3-315L1-8 90 178 740 93.8 0. 82 1.8 6.4 2 
107 YX3-315L2-8 110 217 740 94 0. 82 1.8 6.4 2 
108 YX3-355M1-8 132 261 740 93.7 0. 82 1.8 6.4 2 
109 YX3-355M2-8 160 313 740 94.2 0. 82 1.8 6.4 2 
110 YX3-355L-8 200 388 740 94. 5 0. 83 1.8 6.4 2 吕 
10 极 - 同 步 转速 600rxmin 部 
则 员 YX3-315S-10 45 100 590 91.5 卫生 中 碳 02 2 分 
112 YX3-315M-10 55 121 590 92 0. 75 1.5 6.2 2 
113 YX3-315L1-10 75 162 590 9255 0.76 由 5.8 2 5 
114 YX3-315L2- 10 90 191 590 93 0.77 5 .9 2 机 
115 YX3-355M1- 10 110 230 590 四 8 0.78 1.3 6 2 实 
116 YX3-355M2- 10 132 275 590 93. 5 0.78 1.3 6 2 用 
117 YX3-355L-10 160 334 590 9315 0.78 IE 6 2 洛 
表 115 YLJ 系列 (IP21) 三 相 实心 钢 转子 电动 机 技术 数据 
中 心 高 最 大 力 抑 最 大 电流 转 时 间 防护 等 级 质量 
序号 型 全 史 村 /Nm 极 数 2 人 Imin /kg 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YLJ90-2Z2 90 2.0 吧 1.8 乌 44 2 
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( 续 ) 
中 心 高 最 大 力 珑 3 最 大 电流 | 堵 转 时 间 防护 等 级 质量 
上 中 中 
序号 办 沁 /mm /Nm 极 数 LA VZmin 卫 /kg 
2 YLJ90-372 90 3.0 2 2.6 5 44 22 
号 YLJ100-4/2 100 4.0 22 3.6 15 44 36 
4 YLJ100-6Z2 100 6.0 2 6 15 21 40 
忆 YLJ112-10Z2 112 10.0 2 9 15 21 5 
6 YLJ132- 1672 132 16.0 2 9 10 21 80 
多 YLJ160-4072 160 40.0 凡 40 乌 21 130 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
8 YLJ56-0. 274 56 0.2 4 0. 15 30 44 6 
9 YLJ63-0. 3/4 63 0.3 4 0.2 30 44 8 
10 YLJ63-0. 3/4 63 0.5 4 0. 3 30 44 8 
11 YLJ-0. 8/4 63 0.8 4 0. 5 30 44 8 
12 YLJ71-14 71 1.0 二 0.6 20 44 11 
13 YLJ71-1.6/4 71 1.6 4 0.8 20 44 11 
14 YLJ80-2/4 80 2.0 4 枚 2 5 44 16 
15 YLJ80-2. SL4 80 2 污 4 1.3 15 44 16 
16 YLJ90-3《/4 90 3.0 4 1.4 四 44 22 
17 YLJ90-4/4 90 4.0 4 2.0 六 44 22 
18 YLJ100-4/4 100 4.0 4 2.0 15 44 36 
19 YLJ100-S《4 100 5.0 4 2.5 15 44 36 
20 YLJ100- 1074 100 10.0 4 忆 15 2 40 
21 YLJ112-6/4 112 6.0 4 3.5 15 21 53 
22 YLJ112-8/4 112 8.0 4 SS) 15 21 S3 
23 YLJ112-1074 112 10. 0 4 6. 5 15 21 53 
24 YLJ132- 16/4 132 16.0 4 9 10 21 80 
25 YLJ132-25/4 132 25.0 4 12 10 21 80 
26 YLJ132-40/4 132 40.0 4 20 10 21 80 
27 YLJ160-6074 160 60.0 4 30 | 21 130 
28 YLJ160-80《4 160 80.0 4 40 乌 21 135 
29 YLJ160- 10074 160 100.0 4 50 9 21 135 
30 YLJ180- 1257/4 180 125.0 4 70 四 21 155 
31 YLJ180- 16074 180 160. 0 4 85 5 21 155 
32 YLJ180-20074 180 200.0 4 110 乌 21 160 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
33 YLJ71-1.2/6 列 本 2 6 0.6 20 44 11 
34 YLJ80-2. SA6 80 2.5 6 1.0 15 44 16 
9 YLJ90-3《6 90 3.0 6 本 3 乌 44 22 
36 YLJ90-4/6 90 4.0 6 1.5 和 44 22 
37/ YLJ100-4/6 100 4.0 6 1.8 15 44 36 
38 YLJ100-S《6 100 5.0 6 2 15 44 36 
39 YLJ100-8《6 100 8.0 6 286 15 21 40 
40 YLJ100- 10/6 100 10.0 6 4 15 21 40 
41 YLJ112-6《6 112 6.0 6 3 网 15 2 3 
第 42 YLJ112-8/6 112 8.0 6 .9 15 21 53 
4 43 YLJ112-1076 112 10.0 6 6.0 15 21 S3 
部 44 YLJ132- 16/6 132 16.0 6 也 10 21 80 
分 45 YLJ132-25/6 132 25.0 6 10 10 21 80 
电 46 YLJ132-4076 132 40.0 6 16 10 21 80 
动 47 YLJ160-60/6 160 60.0 6 2 5 21 130 
机 48 YLJ160-80Z6 160 80.0 6 3 we 21 135 
让 49 YLJ160- 100X6 160 100.0 6 45 乌 21 135 
数 50 YLJ180-125《/6 180 125. 0 6 60 5 21 155 
据 51 YLJ180- 160X6 180 160. 0 6 80 久 21 i5 
32 YLJ180-200X6 180 200.0 6 100 所 21 160 
8 极 - 同 步 转速 7530xmin 
53 YLJ71-1.278 71 1.2 8 0.7 20 44 11 
54 YLJ71-1.578 串 出 和 8 0.9 20 44 员 
59 YLJ80-2. 5/8 80 2.5 8 1.3 15 44 16 
56 YLJ90-3Z8 90 34.0 8 旺 6 包 44 22 
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( 续 ) 
己 吕 中 心 高 最 大 力 珑 3 最 大 电流 | 堵 转 时 间 防护 等 级 质量 
序号 办 沁 /mm /Nm 极 数 LA VZmin 卫 /kg 
57 YLJ100-S7A8 100 5.0 8 2 15 44 36 
58 YLJ100-6/8 100 6.0 8 2.4 15 21 40 
59 YLJ100- 1078 100 10.0 8 3 15 21 40 
60 YLJ112-6/8 112 6.0 8 3 is 21 5 
61 YLJ112-8/8 112 8.0 8 .5 15 21 53 
62 YLJ112-1078 112 10.0 8 6 15 21 3 
63 YLJ132- 16/8 132 16.0 8 6 10 21 80 
64 YLJ132-25/8 132 25.0 8 10 10 21 80 
65 YLJ132-4078 132 40.0 8 15 10 21 80 
66 YLJ160-60/8 160 60.0 8 2 包 21 130 
67 YLJ160-80Z8 160 80.0 8 35 5 21 135 
68 YLJ160- 10078 160 100.0 8 45 四 21 135 
69 YLJ180-12578 180 125.0 8 55 5 21 155 
70 YLJ180-16078 180 160.0 8 7 与 2 几 铭 
71 YLJ180-20078 180 200.0 8 90 5 21 160 
表 116 YEJ2 系列 电磁 制 动 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
满载 时 0 本 
丙 1 澡 功率 有 起 动 转 矩 | 起 动 电流 | 最 大 转 拢 
人 ARW | 生计 |， 和 | 效率 (%) | 功率 因数 | 预定 转 算 | 预定 电流 | 矣 是 转 和 
(Imin ) 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YEJ2 801-2 0. 75 1.8 2825 75.0 0. 84 2.2 6.5 2 
2 YEJ2 802-2 1.1 2.5 2825 77.0 0. 86 2.2 7.0 2.3 
马 YEJ2 90S-2 旺 S 3.4 2840 78.0 0. 85 252 7.0 轰 
二 YEJ2 90L-2 2.2 4.8 2840 80.5 0. 86 和 尖 2 7.0 2.3 
四 YEJ2 100L-2 3 6.4 2880 82.5 0. 87 2.2 7.0 253 
6 YEJ2 112M-2 4 8.2 2890 85.5 0. 87 2.2 7.0 2.3 
7 YEJ2 132S1-2 到 本 | 2900 So 0. 88 2.0 人 罗 到 
8 YEJ2 132S2-2 7. 和 15.0 2900 86.0 0.88 2.0 7.0 2.3 
9 YEJ2 160M1-2 11 21.8 2930 87.2 0. 88 2.0 7.0 213 
10 YEJ2 160M2-2 15 29. 4 2930 88.2 0. 88 2.0 7.0 2 
11 YEJ2 160L-2 18.5 5 2930 89.0 0. 89 2.0 7.0 2&2 
12 YEJ2 180M-2 22 42.2 2940 89.0 0. 89 2.0 7.0 2.2 
13 YEJ2 200L1-2 30 56.9 2950 90.0 0. 89 240 7.0 2 
14 YEJ2 200L2-2 37 69.8 2950 90. 5 0. 89 2.0 7.0 2.2 
3 YEJ2 225M-2 45 84.0 2970 91.5 0. 89 2.0 7.0 2.2 
4 极 - 同 步 转速 1300rmin 
16 YEJ2 801-4 0. 5 1.5 1390 73.0 0.76 2.4 6.0 253 
17 YEJ2 802-4 0. 75 2.0 1390 74.5 0.76 253 6.0 2.3 
18 YEJ2 90S-4 1.1 潜 1400 78.0 0.78 253 055 253 
19 YEJ2 90L-4 1.5 87 1400 79.0 0.79 2.3 6.5 2.3 
20 YEJ2 100L1-4 2 5.0 1420 81.0 0. 82 允 2 7.0 253 
21 YEJ2 100L2-4 3 6.8 1420 82.5 0.81 六 交 7.0 2.3 第 
22 YEJ2 112M-4 4 8.8 1440 84.5 0. 82 2.2 7.0 23 4 
23 YEJ2 132S-4 NS 11.6 1440 85.5 0. 84 2.2 7.0 2.3 此 
24 YEJ2 132M-4 g 15. 4 1440 87.0 0. 85 252 7.0 色 汉 
25 YEJ2 160M-4 11 22.6 1460 88.0 0. 84 2.2 7.0 2.3 5 
26 YEJ2 160L-4 15 30.0 1460 88.5 0. 85 2.2 7.0 2 机 
27 YEJ2 180M-4 18. 5 35.9 1470 91.0 0. 86 2.0 7.0 2.2 实 
28 YEJ2 180L-4 22 42. 5 1470 91.5 0. 86 2.0 7.0 2 馆 用 
29 YEJ2 200L-4 30 56.8 1470 92.2 0. 87 2.0 7.0 2.2 数 
30 YEJ2 225S-4 3 多 70. 4 1480 91.8 0. 87 1.9 7.0 2 据 
31 YEJ2 225M-4 45 84.2 1480 92.3 0. 88 1.9 7.0 2.2 
6 极 -同步 转速 1000zxmin 
32 YEJ2 90S-6 0.75 2.3 910 72.5 0.70 2.0 5.5 2.2 
33 YEJ2 90L-6 1.1 3 到 910 7 0.72 2.0 5.6 
34 YEJ2 100L-6 1.5 4.0 940 77.5 0.74 2.0 6.0 2.2 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 
满载 时 本 人 
序号 型 号 2 
MkW 效率 ( 多 ) | 功率 因数 | 额定 转 抢 | 额定 电流 | 额定 转 矩 
LA Z(Imin) 
33 YEJ2 112M-6 2 5.6 960 80. 5 0. 74 2.0 6.0 2.2 
36 YEJ2 132S-6 3 7 960 83.0 0.76 2.0 6.5 242 
37 YEJ2 132M1-6 4 9.4 960 84.0 0.77 2.0 6.5 2.2 
38 YFEJ2 132M2-6 5 12.6 970 85.3 0.78 2.0 6.5 2.0 
39 YEJ2 160M-6 了 17.0 970 86.0 0.78 2.0 6.5 2.0 
40 YEJ2 160L-6 ]11 24.6 970 87.0 0.78 2.0 6.5 2.0 
41 YEJ2 180L-6 15 31.4 970 89.5 0. 81 1.8 6.5 2.0 
42 YEJ2 200L1-6 18.5 3 970 89.8 0. 83 1.8 Si 2.0 
43 YEJ2 200L2-6 22 44.6 980 90.2 0. 83 1.8 6.5 2.0 
44 YEJ2 225M-6 30 9 980 90.2 0. 85 几 6.5 2.0 
8 极 -同步 转速 7530rxmin 

45 YEJ2 132S-8 2 忆 710 80. 5 0.71 2.0 Si 2.0 
40 YEJ2 132M-8 3 了 .也 710 82.0 0. 72 2.0 .3 2.0 
47 YEJ2 160M1-8 9.9 720 84.0 0.73 2.0 6.0 2.0 
48 YEJ2 160M2-8 S.3 13.3 720 85.0 0. 74 2.0 6.0 2.0 
49 YEJ2 160L-8 四 汪 0 720 86.0 0. 75 2.0 3 2.0 
5S0 YEJ2 180L-8 11 24. 8 730 87.5 0. 76 1.7 6.0 2.0 
51 YEJ2 200L-8 15 34. 1 730 88.0 0.77 1.8 6.0 2.0 
5S2 YEJ2 225S-8 18.5 41.3 735 89.0 0. 76 1.7 6.0 2.0 
53 YEJ2 225M-8 22 47.6 35 90.0 0.78 1.8 6.0 2.0 


表 117 YTE 系列 (IP$4) 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
祷 定 功率 | 额定 电流 | 额定 转速 电流 | 五 转 转 窃 | 最 天 转 窃 | 噪声 


效率 ( 驳 ) | 功率 因数 | 


| 豆 ! 中 写 
也 学 玫 81 | win 矣 定 电 流 | 矣 定 转让 | 定 转 和 | /dB(A) 
2 极 - 同 步 转速 3000xmin 
1 YTE-801-2 ODS 1.8 2830 了 7 0. 83 | 2 ZE 7 
2 YTE-802-2 呈 | 2. 4 2830 79.6 0. 84 7 本 .也 及 ;号 67 
沁 YTE-90S-2 并 民居 2 2840 3 3 0. 84 辽 全 多 3 2 
4 YTE-90L-2 人 4.6 2840 83.2 全 7 则 ,过 2.3 了 
可 YTE-100L-2 3 0 2860 84.6 人 5 7 2 | 可 
6 YTE-112M-2 4 7.9 2880 85S. 8 0. 88 7.5 2.2 避 和 77 
YTIER-132S1-2 后 全 1 2900 87 0. 88 久 全 = 2 过 2.53 80 
8 YTE-132S2-2 二 | 14. 5 2900 88. 1 0. 88 了 与 有 呈 必 , 有 80 
9 YTE- 160M1-2 11 2 2930 89. 4 0. 89 2 2 86 
10 YTE- 1600M2-2 15 28. 1 2930 90. 3 0. 89 有 海 .了 刀 , 入 86 
册 YITE-TI60L-2 js 34 2930 90.9 0.9 下 坟 2 2 86 
12 YTE-180M-2 本 40. 3 2940 91.3 0. 9 汉 才 2 色 芋 89 
辣 YTITE-200L1-2 30 人 ] 2950 92 0. 9 0] 包 RS 92 
14 YTE-200L2-2 37 66. 9 2950 92. 5 0. 9 二 2 3 92 
只 YIE=224M-2 45 81. 1 2970 92.9 0. 9 人 2 | 92 
16 YTE-2S0M-2 5S5 98. 8 2970 93. 2 0. 9 权 本 2 过 , 洁 93 
第 i YTE-280S-2 人 攻 二 辐 2970 93. 8 0. 9 人 过 名 网 94 
冯 18 YTE-280M-2 90 1S8. 2 2970 94. 1 0. 91 全 2 2 3 94 
分 19 YITE-31SS- 2 110 193s3 2980 da 0. 91 也 曾 | 车 : 2 90 
20 YTEFE-31SM-2 132 231 2980 94.6 0. 91 7.1 1.8 2.2 90 
后 和 了 TBE-31EE 2 160 2 2980 94. 8 0. 92 人 浊 5 2 99 
机 22 YTE-315L2-2 200 346. 2 2980 95 0. 92 下 | 1.8 全 99 
实 23 YIE-355M-2 250 431 2980 95 0. 92 了 二 | 1 6 2 103 
用 24 YTE-355L-2 315 5S43 2980 95 0. 92 汐 | 下 丰 2.2 103 
党 4 极 - 同 步 转速 1300rmin 
六 YTE-802-4 全 73 1.8 1390 79.6 1.76 6 2 .3 5S8 
2 YTE-90S-4 了 206 1390 81.4 似 R7 艺 6 久光 2 061 
2 YTE-90L-4 本 : 3. 4 1390 82.8 0. 79 6 2 3 之 全 61 
28 YTE- 100L1-4 2 4.8 1410 84.3 0. 81 6 2 了 64 
29 YTE- 100L2-4 本 6.4 1410 85. 5 0. 82 7 | 2 64 
30 YIE-1I12M-d4 4 8.4 1435 86.6 0. 82 1 | 2 65 
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( 续 ) 
订 吕 基 忆 笑 定 芒 素 | 笑 定 电流 [额定 转速 | 允 素 op ) | 功率 因数 于 电流 瑶 续 绪 抵 夏天 和 完 唆 声 
AkW 人 ALCvamin) 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 扼 | /dB(A) 
31 YTE- 132S-4 .5 11.3 1440 87.7 0. 83 尝 2.3 2.3 71 
32 YTE-132M-4 人 区 贡 | 1440 88.7 0. 84 7 芭 汉 思 汉 区 
33 YTE- 160M-4 11 21.9 1460 89.8 0. 84 7 2.2 2.3 站 
34 YTE-160L-4 阿 29. 2 1460 90. 6 0. 8 8 252 3 5 
35 YTE-180M-4 18.5 35S. 4 1470 91.2 0. 86 8 2.2 2,. 3 706 
30 YTE-180L-4 22 42 1470 91.6 0. 86 8 2 2 2 706 
37 YTE-200L-4 30 5S06. 9 1470 92.3 0. 86 7 2.2 2.3 79 
38 YTE-2255S-4 3 69 1480 92.7 0. 87 7 人 有 81 
39 YTE-22SM-4 45 83. 7 1480 93. 1 0. 87 7 2.2 2.3 81 
40 YTE-2S0M-4 Sa 102 1480 93. 5 0. 87 天 站 到 253 83 
41 YTE-280S-4 下 139 1480 94 0. 87 肥 2.2 2.3 86 
42 YTE-280M-4 90 165. 4 1480 94.2 0. 87 训 2 2 中 86 
43 YTE-31SS-4 110 199. 1 1490 94. 5 0. 88 昌 # 鸯 赂 | 2. 2 93 
44 YIE-31SM-4 132 238. 9 1490 94.7 0. 88 7 | 2.2 93 
45 YTE-31SL1-4 160 286. 3 1490 94.9 0. 89 7 2 2.2 97 
46 YTE-315L2-4 200 7 1490 95. 1 0. 89 7 | 学 二 纪 97 
47 YTE-3SSM-4 250 440. 5 1490 95. 1 0. 89 7 2.1 2.2 101 
48 YTE-355L-4 315 SS32 1 1490 95. 1 0.9 | 已 生 101 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
49 YTE-90S-6 (REA 和 910 光 SR 人 7 已 5 2 2 串 导 风 
5S0 YTE-90L-6 | 唤 | 2.9 910 78.1 0. 73 二 2 2 3 
| YTE- 100L-6 属 s 攻 汪 放 920 79.8 人 WE Sa 区 入 汕 61 
52 YTE-112M-6 2.2 :全 935 81.8 0. 76 在 2 人 . 荆 61 
和 YTE- 132S-6 3 8 960 83.3 0. 76 6 多 光 | 2 65 
54 YTE-132M1-6 4 9.3 960 84.06 0. 76 6.5 2.1 2.1 65 
5 YTE- 132M2-6 3 12 二 960 86 人 WE 和 条 2 训 号 刘 65 
5S0 YTE-160M-6 3 16. 6 970 87.2 0. 77 6.5 2 之 69 
号 史 YTE-160L-6 11 23. 8 970 88.7 0.78 6.5 也 2 可 69 
S8 YTE-180L-6 寺 30. 9 970 89.7 0. 81 7 2 . 卫 69 
5S9 YTE-200L1-6 1 SI9 970 90. 4 0. 81 风 2 2 证 73 
60 YTE-200L2-6 22 43. 8 970 90. 9 0. 83 7 2.1 2.1 73 
61 YTE-22SM-06 30 SS 980 91.7 0. 84 区 区 251 76 
82 YTE-2S0M-6 37 下 980 92.2 0. 86 演 2.1 | 70 
63 YTE-280S-6 45 85 980 92.7 0. 86 六 一 | 2 78 
64 YTE-280M-6 5S5 103. 6 980 93. 1 0. 86 7 2 2 78 
65 YTE-315S-6 高 140. 7 990 ES 辣 7 0. 86 天 2 多 80 
60 YTE-31SM-6 90 168. 3 990 94 0. 86 7 了 之 80 
67 YTE-315SL1-6 110 204. 6 990 94.3 0. 86 6.7 用 2 80 
68 YTE-315L2-6 132 242.7 990 94.6 0. 87 6.7 2 又 85 
69 YTE-3SSM1-6 160 290. 8 990 94. 8 0. 88 6.7 1.9 多 92 
70 YTE-35$SM2-6 200 363. 990 95 0. 88 人 ,了 1.9 这 92 
71 YTE-355L-6 230 453. 8 990 95 0. 88 6.7 1.9 2 92 
表 118 YWP 系列 (IP44) 宽频 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
序号 有 
人 KW 人 ALCvamin) 额定 电流 | 括 定 转 抢 | 额定 转 短 | /kg 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 

1 YWP801-2 从 7 和 1.81 2830 75 0. 84 和 党 光 尖 2 13 
汪 YWP802-2 1.1 2. 52 2830 77 0. 86 有 2.2 2 15 
名 YWP90S-2 j 攻 二 3. 44 2840 78 0. 8 这 凤 记 2 19 
4 YWP90L-2 2.2 4.74 2840 80. 5 0. 86 7 2.2Z 号 23 
包 YWP100L-2 屋 6. 39 2880 82 0. 87 也 2 2 31 
6 YWP112M-2 4 8. 17 2890 85. 5 0. 87 党 2.2 2. 3 40 
7 YWP132S1-2 SS 而 | 2900 85. 5 0. 88 汉 区 避风 | 50 
8 YWP132S2-2 7. 坟 14 2900 86.2 0. 88 有 2 2.3 60 
9 YWP160M1-2 11 21.8 2900 87.2 0. 88 几 2 98 
10 YWP160M2-2 老 29. 4 2930 88.2 0. 88 了 2 2.3 108 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


序 辟 型 号 额定 功率 | 额定 电流 转速 效率 (%) | 功率 因数 信也 流 情 相 条 二 宣王 Si 人 质量 
水 双 LA __ |ZGrminy) 额定 电流 | 额定 转 徐 | 额定 转 和 矩 | /kg 
11 YWP160L-2 18. 5 3955 2930 89 0. 89 7 2 2.2 124 
12 YWP180M-2 22 42.2 2940 89 0. 89 了 2 2 2 154 
13 YWP200L1-2 30 56. 9 2950 90 0. 89 7 2 2.2 205 
14 YWP200L2-2 37 69. 8 2950 90. 5 0. 89 了 色 田汉 214 
15 YWP225M-2 45 84 2970 91.5 0. 89 7 袜 2.2 267 
16 YWP250M-2 55 102. 6 2970 91.5 0. 89 了 包 2 2 352 
17 YWP280S-2 75 139. 2 2970 92 0. 89 ? 2 2.2 463 
18 YWP280M-2 90 166. 1 2970 9255 0. 89 7 光 22 490 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
19 YWP801-4 0. 55 芭 5] 1390 Ee 0. 76 6 2.4 光 汉 14 
20 YWP802-4 0. 75 2.01 1390 74.5 0. 76 6 2.3 2.3 16 
21 YWP90S-4 II 2 的 1400 78 0.78 6.5 2 2 18 
22 YWP90L-4 1.5 3. 65 1400 79 0. 79 6.5 世 9 2.3 20 
23 YWP100L1-4 2 5. 03 1430 81 0. 82 了 2 包 283 29 
24 YWP100L2-4 3 6. 82 1430 82.5 0. 81 2.2 2.3 33 
29 YWP112M-4 4 8.77 1440 84.5 0. 82 了 2 2 42 
26 YWP132S-4 .5 11.6 1440 85.5 0. 84 7 类 沁 2.3 58 
2 YWP132M-4 风 5 15. 4 1440 87 0. 85 了 和 勾 2 69 
28 YWP160M-4 11 22. 6 1460 88 0. 84 7 2.2 2.3 104 
29 YWP160L-4 15 30. 3 1460 88.5 0. 85 了 忆 包 2 126 
30 YWP180M-4 18. 5 35. 9 1470 91 0. 86 7 2 2.2 148 
31 YWP180L-4 22 42. 5 1470 ES 0. 86 了 勾 欢 色 160 
32 YWP200L-4 30 56. 8 1470 92.2 0. 87 7 2 2.2 212 
33 YWP225S-4 37 70 1480 91.8 0. 87 了 1.9 已 251 
34 YWP225M-4 45 84 1480 92.3 0. 88 7 1.9 2 282 
35 YWP250M-4 5 102. 5 1480 92.6 0. 88 了 多 岂 360 
36 YWP280S-4 75 139. 7 1480 92.7 0. 88 7 1.9 和 2 470 
7 YWP280M-4 90 164. 3 1480 93.5 0. 89 了 1.9 2 494 
6 极 -同步 转速 1000zmin 
38 YWP90S-6 0. 75 2825 910 7255 0.7 包 剖 凡 人 2 23 
39 YWP90L-6 1.1 3. 15 910 3.5 0.72 9 2 2.2 25 
40 YWP100L-6 版 389 多 940 7 鸡 S 0.74 6 见 加 列 28 
41 YWP112M-6 2.2 .61 940 80.5 0. 74 6 立 2.2 38 
42 YWP132S-6 3 2 960 83 0. 76 653 凡 2. 吧 SS 
43 YWP132M1-6 4 9.4 960 84 0.77 6.5 2 22 59 
44 YWP132M2-6 SS 12. 6 960 85.3 0.78 6.5 久 2 68 
45 YWP160M-6 5 17 970 86 0.78 6.5 芝 2 95 
46 YWP160L-6 11 24.6 970 87 0.78 6.5 2 2 118 
47 YWP180L-6 15 31. 4 970 89.5 0. 81 6.5 1.8 2 151 
48 YWP200L1-6 18.5 3 了 970 89.8 0. 83 6.5 1.8 2 187 
49 YWP200L2-6 22 44.6 970 90.2 0. 83 6.5 1.8 2 208 
50 YWP225M-6 30 60 980 90.2 0. 85 6.5 1 2 260 
第 51 YWP250M-6 37 72 980 90. 8 0. 86 6.5 1.8 2 335 
4 S2 YWP280S-6 45 85. 4 980 92 0. 87 6.5 1.8 多 440 
部 53 YWP280M-6 5 104. 4 980 92 0. 87 6.5 1.8 2 483 
分 8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
电 54 YWP132S-8 2.2 .81 71 80.5 0.71 959 2 2 5 
动 Sa5 YWP132M-8 3 大 隐 了 1 82 电 晤 友 SS 2 风 67 
机 56 YWP160M1-8 4 9.91 720 84 0.73 6 2 2 93 
实 S7 YWP160M2-8 的 13. 3 720 85 0.74 6 2 2 110 
息 58 YWP160L-8 人 17.7 720 86 0.75 555 2 2 128 
据 59 YWP180L-8 11 2 720 87.5 0Oa 久 6 元 2 150 
60 YWP200L-8 15 34. 1 720 88 0. 76 6 1.8 2 208 
61 YWP225S-8 18.5 41 730 89.5 0. 76 6 1 2 239 
62 YWP225SM-8 22 48 740 90 0.78 6 1.8 2 207 
63 YWP250M-8 30 63 730 90. 5 0.8 6 1.8 2 357 
64 YWP280S-8 37 78.2 740 91 0. 79 6 1.8 2 438 
65 YWP280M-8 45 93.2 740 9 ] 司 肖 0.8 6 1.8 2 515 
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表 119  _FXD 系列 高 效率 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 


悍 吕 型 号 极 数 领 定 功 率 自 定 电流 额定 转 带 效率 功率 ” 转 电流 | 最 大 转 矩 堵 转 转 和 | 联接 | 质量 
Ak 双 [人 A (Camin)| 〈 狗 ) 因数 频 定 电流 | 额定 转 矩 额定 转 矩 | 方式 /kg 
1 FXD160M2-4/6 4 13 24. 7 1480 92 0. 87 7 2.2 2 站 200 
FXD160M2-4/6 6 6 15. 9 9065 88 0. 65 7 1 站 200 
7 FXD160M3-4“6 4 1 28.2 1480 92 0. 88 区 元 4 勾 j 200 
FDI160M3-4761061 7 22 | 965 58 | 055 7 记 2 了 TY | 200 
3 FXD2-160M2-4/6| 4 13 24.4 1480 92.8 0. 87 8 1.7 2.2 4 站 200 
FXD2-160M2-4/6| 6 6 15. 9 9065 88 0. 65 8 了 每 3 站 200 
所 FXD180M1-4“A6 4 15 28.1 1480 92 0. 88 8.3 1.3 必 必 4 站 200 
FXD180M1-4/6 6 到 2 9065 89 如 55 9 有 2 GT 200 
5 FXD180M2-4/6 4 17 31. 9 1480 92 0. 88 8.3 | 2.2 4 站 214 
FXD180M2-4/6 6 9 27. 直 905 89 0. 6 9 本 2 3 站 214 
6 FXD180L1-46 4 18.5 人 1480 92 0. 88 8.3 | 属 ， 和 2 4 站 240 
EXDI80LL46 10 1 3359 95 |85|050 | 9 本 2 3Y | 240 
7 FXD180L2-4X6 4 22 41.3 1480 92 0. 89 8.3 网 2.2 4 站 200 
FXD180L2-4X6 6 11 33. 5 9065 89.5 0. 96 9 业 了 2 3 站 200 
8 FXD180L3-4X6 4 25 46.7 1480 92 0. 89 & 3 有 光 生 4 站 2 
访 D18015 76060100 | 和 95 | 5859|050 | 9 4 2 3Y | 255 
9 FXD200L-4X6 4 30 村 7 1470 92 0. 89 8.3 1 3 2.2 4 站 235 
FXD200L-4/6 6 ] 有 二 3 9065 90 0. 56 9 1.4 2 3 站 235 
10 FFXD225SS-4/6 4 3&X 75 1480 5 有 请 | 0. 90 9 有 多 4 站 235 
也 0225S5470 0 21621959 0 110 9 1 2 3Y7 | 235 
11 FXD22SM1-4/6 4 32 62.2 1480 87 0. 90 有 二 1.8 2 站 235 
FXD22S$M1-4/6 6 24 48.2 980 88 0. 86 6.5 1.4 1.8 人 234 
12 FFXD22SM2-4/6 4 让 了 必 2 1480 87 0. 90 有 1.8 忆 让 光 引 | 
EXD225M2 46|10| 2 | 5790 | 8 | 0 6065 14 | 18 入 | 2555 
13 FXD160M2-6Z8 6 11 24.2 975 90 0. 80 8 了 2.2 2 站 235 
FXD160M2-6Z8 8 未 ,二 20. 3 720 87 0. 64 7 本 了 2 人 235 
1 | DIM368 | 6 1 | 36| 95 | 9 | 08 | 8 请 王 史上 | 戎 二 5 
FXDI60M3-98 1 8 10 21 720 9 | 0600 | 7 1 7 2 AL 上 255 
15 FXD180L-6Z8 6 14 3 980 90. 3 0. 81 8 二 党 2.2 2 站 235 
FXD180L-6Z8 8 10 27.0 730 88 0. 64 7 1.7 2 人 235 
表 120 ZD、ZDY 系列 锥 形 转子 制 动 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
司 [| 
序号 型 号 功率 | 电压 上 持续 率 | 电流 | 转速 | 效率 | 功率 | 额定 0% 额 定 | 电流 颈 定 苇 和 | 疾 是 转 骨 力矩 
jp | 入 | (96) | Arevainl kg) | 因数 | 电压 时 | 电压 时 | /A | 额定 转 惩 | 额定 转 答 jN .nm 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
ZU ODSO Soilioic oo co la 2 2 7 
2 ZD12-4 0.4 380 2 本 3 1380 67 0.7 150 120 时 2 本 5 
ln 5 又 | ii 
4 ZD22-4 开 务 380 2 4 1380 74 0. 76 430 350 24 2.3 必 , 枉 20 
| 医 元 责 可 全 | 攻 5| 医 克 避 攻 天 本 | 二 | 下 王 而 古话 抽 是 而 区 古 攻 而 克 可 古 丈 0 二 下 国 本 攻 汪 尖 二 | 
6 ZD32-4 44. 5 380 2 10 1380 82 0. 83 920 745 6 2.7 2.7 64 
光 ZD41-4 7 380 25 16. 5 1400 82 0. 84 1330 1080 110 六 & 100 第 
8 ZD51-4 13 380 25 28 1400 83 0. 85 1800 1460 180 3 3 188 昌 
Zn ol 2 2 要 分 
10 ZDY12-4 0. 4 380 2 1.3 1380 67 侈 字 150 120 7 2 之 一 
11 ZDY21-4 0. 8 380 2 2 1380 人 上 79 240 190 13 2 2 一 3 
机 
表 121 JZO2 系列 杠杆 式 制 动 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 洒 
Te 增 转 电流 | 增 转 转 欠 | 空 载 抽动 和 国志 
/kW | 方式 | 电流 /A 获 率 ( 狗 ) 勒 率 因 数 额定 电流 | 额定 转 矩 | 时 间 /s 
AL(CYmin ) /Nm 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
JZ02-11-4 0.6 于 1390 了 人 多 | | 多 la 你 对 Re 
2 JZ0O2-12-4 0.8 站 1390 2. 20 74. 5 0. 72 要 1.8 0. 1 了 
3 JZ02-21.4 Ta 下 1410 | 2.96 76 | 074 可 1.8 0.1 16.8 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 
( 续 ) 
二 届 号 。。 闫 定 功 计 绕组 联 缚 -二 二 一 一 堵 转 电流 | 堵 转 转 钨 | 空 裁 抽动 六 二 本 
[KW 麻 趟 ,| 电流 /A 获 率 ( 狗 ) 勒 率 因 数 额定 电流 | 额定 转 矩 | 时 间 /s 
A(zmin) /ZN“… 

4 JZ02-22-4 1.5 站 1410 | 3.86 | 77.5 | 0.76 邓 1.8 0.1 16. 8 
5 JZ02-31-4 叉 了 1420 | 5.35 80 0.78 本 王 0.1 20 
6 JZ02-32-4 总 衬 1420 | 6.95 82 0.8 7 1.8 0.1 20 

6 极 -同步 转速 1000rxmin 

JZ02-21-6 0.8 Y 920 2.5 72.5 | 0.67 6.5 1.8 0.1 16. 8 

8 ]Z02-22-6 1.1 站 920 | 3.26 74 0. 69 6.5 和 有 16. 8 
9 JZ02-31-6 1.5 站 940 | 4.21 76 0.71 
10 JZ02-32-6 痪 页 了 珊 而 可 区 汪 汪 可 医 条 油 可 上 项 基 

8 极 -同步 转速 7530rxmin 
组 JZ02-31-8 1.1 池 720 | 3.66 71 0.64 5.5 1.8 商 | 20 
12 JZ02-32-8 1.5 站 720 | 4.87 和 0. 64 5.5 1.8 0.1 20 


表 122 ”JZ2 系列 起 重 冶金 用 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 


序号 型 号 功率 转速 电流 /A 效率 人 起 动 电流 | 起 动 转移 | 最 大 转 矩 
MkW “| Z(xYmin) 220V 380V (%%) 因数 | 额定 电流 | 额定 转移 | 额定 转 矩 
6 极 - 同 步 转速 1000rmin 
夯 基 5 勾 2 875 11.6 6.7 68.7 0.74 4 受 5 又 5 
2 | JZ2-12-6 3.5 875 16.4 9.5 71.7 0.78 4.3 交 洁 2.5 
| 2 5 885 21.6 仿 5 75 0.78 4.3 轧 5 2. 5 
4 | J]Z2-22-6 7.5 890 32 18.5 78 0.8 4.4 2.5 2.5 
到 瑟 5 向 890 区 2 大 80 0.78 5.6 2 8 又 有 
8 极 -同步 转速 730rxmin 
6 | JZ2-31-8 7.5 690 35.1 20.3 80 0.74 4.9 5 肥 3 
7 | JZ2-41-8 11 695 48.4 29 80.3 0.74 5.3 2.8 2.8 
日 ‖ 16 695 68 39.3 81.4 0.76 5.3 又 员 又 吕 
9 | JZ2-51-8 22 675 86.5 50 79.8 0.72 52 2.8 2.8 
10 | JZ2-52-8 30 675 111 64 80 0.79 号 7 2.8 2 
表 123 ”JZR2 系列 起 重 冶金 用 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 
额定 值 转子 数据 攻 二 
入 定 | 用 定 | 顿 定 | 转速 | | 最 闪 | 空 载 | 绝缘 | 温 逢 
序号 型 号 功率 | 电压 | 电流 | /0v 效率 劲 吾 绕组 联 电压 | 电流 飞轮 细 转 矩 电流 等 级 | 限 值 
区 村 司 (%) | 因数 结 方 式 人 V_ | MA YN .ml 倍数 | /人 A 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
1 网 大 ZONEO ED 下 医 02 EOIR TEST OSI 十 攻 50 
2 | JZR2-12-6 | 3.5 | 380/Y | 10.41910 | 71 10.72| 下 12o7 | 12 1147|2.5 |7.9 | EAF | 75《80 
5 而 ZK 二 医 允 帮 本 玫 几 OAE 人 全 1 人 | 故 训导 9 区 2 二 0 
4 | JZR2-22-6 | 7.5 | 380 人 YY 119%.11935 | 78 10.76| 了 |1272 | 19 13.43 12.5 |12.4| EMF | 75/80 
第 5 | JZR2-31-6 | 11 |380Y | 27 |9%50 | 81 10.76| 熙 11226133 17.353| 2.8 |16.9|EAF | 75《80 
4 8 极 - 同 步 转速 730rxmin 
号 5 二 而 7 | 司 要 串 攻 0 人 可 攻 2 到 原 00 训 27 加 仙 中 2 的 5 吕 E 同 O 帮 7 攻 0 
7 | JZR2-41-8 | 11 |380Y | 30 1705 178.510.71| 了 148 |149 113.2|12.8 |121.4|EF | 75《80 
后 8 | JZR2-42-8 | 16 |380Y | 4 1710|180 |1069|j 127 |48 121.1|28 1 31 |EF| 75《80 
机 9 | JZR2-51-8 | 22 |380Y 153 1720|185 1071|j 了 1127 163 127.9|2.8 |33.2|EF | 75《80 
实 10 | JZR2-52-8 | 30 |380Y | 6 1720|186 10.79| 下 1272 172 1368|2.8 |37.1| ERF | 75《80 
息 10 极 - 同 步 转速 600rxmin 
据 11 | JZR2-61-10 | 30 |380Y | 75 |580 | 84 10.72| 熙 1315 |131 1105.8| 2.8 |47.7| B 80 
12 | JZR2-62-10 | 45 | 380/ 丫 | 100 |580 | 87 10.78| 了 11%81145 |148 | 2.8 162.1| B 80 
13 | ]ZR2-63-10 | 60 | 380/Y | 142 | 580 |87.5 10.73 | 站 | 272 | 140 |213.6| 2.8 | 89 B 80 
14 | JZR2-71-10 | 80 380 个 | 177 | 585 | 89。 10.77| 站 |1282 1177 |387.1| 2.8 | 102 | B 80 
15 | ]ZR2-72-10 | 100 | 380/Y | 220 | 585 | 90.5 | 0.76 | 站 1354 | 176 1444.9| 2.8 | 128 | B 80 
16 | JZR2-73-10 | 125 | 380/ 沾 | 266 | 585 | 90.3 10.79| 了 1 425 | 182 1520.4| 2.8 | 144 | B 80 
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表 124 YB2 系列 低压 隔 爆 型 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 


序号 型 号 功 千 | 下 党 | 。 转速 | 增 转 转 失 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 | 效率 | 功率 | 嗓 声 
Ag | 从 | /xmin) | 笑 定 转 短 | 预定 电流 | 祯 定 转 窃 |(%) | 因数 | /dB 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YB2-631-2 0. 18 | 0.52 2720 罗汉 3 2 660.0 | 0.80 | 61 
YB2-032-2 0.25 | 0. 69 2720 2.2 5.0 2.3 68.0 | 0.81 | 61 
避 YB2-711-2 0.37 | 0.99 2760 2 过 妆 2 70.0 | 0.81 | 64 
4 YB2-712-2 0.55 | 1.38 27600 入 人 旋 3;3 2.3 730.0| 0.83 | 64 
5 YB2-801-2 0.75 | 1.83 2840 2 0.0 2 3 SOORo3 LO 
0 YB2-802-2 1.1 | 2.6 2840 .2 6.0 和 3 78.0 | 0.84 | 67 
了 YB2-90S-2 1.5 | 3.4 2850 2 7.0 2 79.0 | 0.84 | 72 
8 YB2-90L-2 2.2 | 4.8 2850 2 7.0 2.3 81.0 |0.85 | 72 
9 YB2-100L-2 习 0.2 2870 2 凡 2 83.0 | 0.88 | 76 
10 YB2-112M-2 4 8.1 2890 2.2 7.0 253 85.0 | 0.88 | 77 
11 YB2- 132S1-2 和 加 | 本 出 | 2900 2 网 岂 2 86.0 |0.88 | 80 
12 YB2- 132S2-2 7.5 | 14.8 2900 多 .3 2.3 87.0 | 0.88 | 80 
13 YB2-160M1-2 11 | 21.6 2940 2 凡 2.4 88.0 |0.88 | 86 
14 YB2-160M2-2 15 | 28.8 2940 2.2 ER 2.4 89.0 | 0.89 | 86 
15 YB2-160L-2 Ts 区 SS 2940 2 态 包 2.4 89.0 | 0.89 | 86 
16 YB2-180M-2 22 | 41.0 2950 2.0 E 和 3 90.5 | 0.90 | 89 
17 YB2-200L1-2 0 加 | 格 2 殉 2950 230 5 2.4 史册 到 0 中 国 22 
18 YB2-200L2-2 37 |67.9 2950 2.0 .5 2.4 92.0 | 0.90 | 92 
19 YB2-225M-2 45 | 82.1 2960 2.0 凡 2 92 证 LOS90I 国 22 
20 YB2-250M-2 55 |100.4 2970 2.1 久光 2.3 92.5 | 0.90 | 93 
21 YB2-280S-2 75 |134.4 2970 2.0 总 2 93.2 | 0.91 | 94 
22 YB2-280M-2 90 |1160.2 2970 2.1 力 3 2.3 93.8 | 0.91 | 94 
23 YB2-315S-2 110 |195.4 2980 1.8 凡 2 94.0 | 0.91 | 96 
24 YB2-315M-2 132 |233.2 2980 1.8 7.0 入 3 94.5 | 0.91 | 96 
2 YB2-315L1-2 160 |279.3 2980 1.8 7.0 2 94.6 | 0.92 | 99 
20 YB2-315L2-2 200 |348.4 2980 1.8 7.0 3 94.8 | 0.92 | 99 
2 YB2-355S1-2 〈185) |323. 0 2980 1.8 出 2 3 94.6 | 0.92 | 99 
28 YB2-355S2-2 (200) |348. 4 2980 1.8 7.0 2.3 94.8 | 0.92 | 99 
29 YB2-355M1-2 (220) |383. 2 2980 1.6 7.0 2.4 94.8 | 0.92 | 103 
30 YB2-355M2-2 250 |433.2 2980 1.6 7.0 2.4 95.3 | 0.92 | 103 
31 YB2-355L1-2 〈280) |1485. 2 2980 1.6 7.0 2.4 2 有 吕 到 2 下 硬 芭 3 
32 YB2-355L2-2 315 |544. 1 2980 1.6 7.0 2.4 95.6 | 0.92 | 103 
4 极 -同步 转速 1500zmin 
33 YB2-631-4 0. 12 | 0. 44 1330 2.0 4.0 2 58.0 | 0.72 | 52 
34 YB2-032-4 0.18 | 0.59 1330 2 4.0 2 6350 中 LOs/S 中 居 2 
35 YB2-711-4 0.25 | 0.78 1340 2.0 4.0 业 忆 06.0 | 0.74 | 52 
30 YB2-712-4 0.37 | 1.08 1340 沁 山 4.0 2 09.0 | 0.75 | 55 
37 YB2-801-4 0.55 | 1.57 1390 2.4 5.0 253 71.0 |0.75 | 58 
38 YB2-802-4 0 瑟 忆 吕 杷 03 1390 2.4 SR 253 SOUEOEIEEESS 
39 YB2-90S-4 1 2 1390 2.3 0.0 253 75.0 | 0.77 | 61 
40 YB-90L-4 出 匿 3 1390 2 0.0 2 78.0 |0.79 | 61 
41 YB2-100L1-4 入 却 | 5.2 1420 2.3 6.0 2.4 80.0 | 0.81 | 64 加 
42 YB2- 100L2-4 3 6.8 1420 2 6.0 2.4 82.0 | 0.82 | 64 部 
43 YB2-112M-4 4 8.8 1430 2.3 60.0 2.4 84.0 | 0.82 | 65 分 
44 YB2- 132S-4 9 区 训 加 由 6 1450 253 放出 2.4 86.0 |0.84 | 71 电 
45 YB2-132M-4 7.3 | 15.4 1450 入 .3 7.0 2.4 87.0 10.85 | 71 动 
40 YB2-160M-4 册 国 几 尼 2 1460 2 LO 2.4 88.0 | 0.85 | 75 机 
47 YB2-160L-4 15 | 30.1 1460 2. 忆 7.0 2.4 89.0 | 0.85 | 75 实 
48 YB2-180M-4 Sas) 1470 2 大 出 2 90.0 |0.85 | 76 外 
49 YB2-180L-4 22 | 43.1 1470 2.2 7.0 分 当 91.2 | 0.85 | 76 据 
50 YB2-200L-4 区 风 6 1470 2 久之 2.4 92.0 | 0.86 | 79 
51 YB2-225S-4 37 169:-9 1480 2.2 站 人 2.4 92.5 | 0.87 | 81 
2 YB2-225M-4 45 | 84.7 1480 罗 风 允 狂 2.4 2 开本 SN 
53 YB2-250M-4 55 |103.3 1480 2:2 站 人 2 2.4 93.0 | 0.87 | 83 
54 YB2-280S-4 恒 mW 1480 加 多 大 锭 2.4 93.8 | 0.87 | 86 
55 YB2-280M-4 90 1166.8 1480 2.2 下 光 2.4 94.2 | 0.87 | 86 
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( 续 ) 
序号 型 号 功 和 | 下 党 | 。 转速 | 增 转 转 失 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 | 效率 | 功率 | 嗓 志 
Ar | 从 | /xmin) | 笑 定 转 窃 | 预定 电流 | 祯 定 转 短 |(%) | 因数 | /dB 
56 YB2-315S-4 110 |198.7 1480 2.1 7.0 2.4 94.5 | 0.89 | 93 
3 YB2-315M-4 2 区 3 类 罗 1480 2 人 2.4 94.8 | 0.89 | 93 
58 YB2-315L1-4 160 |284.3 1480 | 7.0 2.4 95.0 | 0.90 | 97 
S2 YB2-315L2-4 200 |354.6 1480 2 JI 2 2582 中 O0 莉 27 
60 YB2-355S1-4 (185) |328.7 1480 2.1 7.0 2.4 95.0 | 0.90 | 97 
01 YB2-355S2-4 〈200) |354. 6 1480 2 2.4 25 到 中 到 0 国 2 
062 YB2-355-MI1-4 (220) |390. 1 1480 2.1 7.0 2.4 95.2 | 0.90 | 101 
603 YB2-355-M2-4 250 |434.2 1480 2. 1 7.0 2.4 95.5 | 0.90 | 101 
64 YB2-355L1-4 (280) |441.9 1480 2.1 7.0 2.4 95.5 | 0.90 | 101 
05 YB2-355L2-4 (So 2 1480 2 2.4 95.6 | 0.90 | 101 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
006 YB2-711-6 0. 18 | 0.67 850 让 乌 4.0 2 62.0 | 0.66 | 52 
067 YB2-712-6 0.25 | 0.88 850 1.9 4.0 公 员 63.0 | 0.68 | 52 
608 YB2-801-6 人 辐 必 ， 890 中 4.0 2 63.0 | 0.70 | 54 
69 YB2-802-6 0.55 | 1.8 890 1.9 4.0 2. 1 066.0 | 0.72 | 54 
70 YB2-90S-6 几 汪 全 避 枚 25 910 2 4.0 2 GO 人 区 二 22 国 旺 7 
71 YB2-90L-6 1 1 13.1 910 2.1 5.0 2.1 73.0 | 0.73 | 57 
和 YB2-100L-6 玫 3 | 水 学 930 2 2 76.0 |0.76 | 61 
73 YB2-112M-6 2.2. .3.6 940 二 | 5.0 么 出 79.0 | 0.76 | 65 
74 YB2- 132S-06 区 3 970 部 明 | 6.0 2.4 81.0 | 0.77 | 69 
鸡 YB2-132M1-6 4 9.4 970 2.1 6.0 2.4 83.0 | 0.78 | 69 
76 YB2-132M2-6 S 和 到 剖 25 970 2 吕 0.5 2.4 85.0 | 0.78 | 73 
77 YB2-160M-06 7.5 | 16.8 970 2.1 6.5 2.4 86.0 | 0.79 | 73 
78 YB2- 160L-6 1]1 | 24.2 970 2 0.5 2.4 7 
79 YB2-180L-6 15 | 31.6 980 人] 7.0 2.1 89.0 | 0.81 | 73 
80 YB2-200L1-6 So 训 允 6 980 2 岂 2.4 90.0 | 0.83 | 76 
81 YB2-200L2-6 22 | 44.7 980 2.22 7.0 2.4 90.0 | 0.83 | 76 
82 YB2-225M-0 0 国营 硕 6 980 2 避 | 大 2.4 92.0 | 0.86 | 76 
83 YB2-250M-6 37 | 允 :0 980 | 7.0 2.4 92.0 | 0.86 | 78 
84 YB2-280S-6 45 | 85.9 990 2 50 2.4 0 可 可是:o 吕 导 0 
85 YB2-280M-6 55 |104.7 990 2.1 7.0 2.3 92.8 | 0.86 | 80 
86 YB2-315sS-0 75 1141.7 990 2 人 2 93.5 | 0.86 | 85 
87 YB2-315M-06 90 1169.5 990 2.0 7.0 2.2 93.8 | 0.86 | 85 
88 YB2-315L1-6 110 |206.7 990 2 网 岂 2 94.0 | 0.86 | 85 
89 YB2-315L2-6 132 |244.7 990 2.0 7.0 2.2 94.2 | 0.87 | 85 
90 YB2-355S-0 160 |292.3 990 2 六 2 94.5 | 0.88 | 92 
91 YB2-355M1-6 (185) |338.0 990 2.0 7.0 委 冯 94.5 | 0.88 | 92 
92 YB2-355M2-06 200 |364.0 990 世 山 0 2 94.7 | 0.88 | 92 
93 YB2-355L1-6 (220)|1401.0 990 2.0 7.0 2:2 94.7 | 0.88 | 92 
94 YB2-355L2-0 250 |454. 3 990 2 人 0 0 2 9250 中 OOsss 可 本 22 
8 极 - 同 步 转 速 730rxmin 
95 YB2-801-8 0.18 | 0.86 650 1.8 2 52.0 | 0.61 | 52 
96 YB2-802-8 0.23 1413 650 1.8 3 1.9 55.0 | 0.61 | 52 
97 YB2-90S-8 0.37 | 1.44 070 1.8 4.0 240 03.0 | 0.62 | 56 
98 YB2-90L-8 0.55 | 2.1 6070 1.8 4.0 2.0 64.0 | 0.63 | 56 
99 YB2-100L1-8 0.75 | 2.4 0690 1.8 4.0 最 邮 OSI 
100 YB2- 100L2-8 1 323 690 1.8 4.0 2.0 73.0 | 0.69 | 59 
101 YB2-112M-8 1.5 | 4.4 6090 1.8 4.0 2 册 中 Oo 
102 YB2-132S-8 2 | 53:8 710 1.8 SS 2.2 79.0 | 0.73 | 64 
103 YB2-132M-8 引 710 1.8 3 22 81.0 | 0.73 | 64 
104 YB2-160M1-8 4 10.3 720 1.9 0.0 2 81.0 | 0.73 | 68 
105 YB2-160M2-8 SS 上司 瑟 。 720 2 0.0 2 83.0 |0.75 | 68 
100 YB2-160L-8 7.53 | 17.6 720 1.9 6.0 2.2 85.0 | 0.76 | 68 
107 YB2-180L-8 几 |2552 720 由 光 6.0 多 87.010.761 70 
108 YB2-200L-8 15 .| 33.7 730 2.0 0.5 处 汉 89.0 |0.76 | 73 
109 YB2-225S-8 18.5 | 40.0 740 22 忆 6 2 90.0 10.78 1 73 
110 YB2-225M-8 22 | 47.4 740 2.0 0.5 汪 才 90.5 | 0.78 | 73 
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( 续 ) 
序号 型 号 功 千 | 下 第 | 。 转速 | 增 转 转 失 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 | 效率 | 功率 | 嗓 声 
AiW | 和 | Z(Gvmin) | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 拓 | (%%) | 因数 | /dB 
111 YB2-2S0M-8 30 63. 4 740 1.9 6.0 之 .之 91.0 | 0.79 了 
112 YB2-280S-8 到 7 人 7 740 1.8 6.0 光志 CS 训 攻 0 7 76 
113 YB2-280M-8 45 94. 1 740 1.8 6. 5 人 92.0 | 0.79 82 
114 YB2-315S-8 与 号 于 || 吉 天 各 740 1.9 6. 3 2 92.8 | 0.81 82 
115$ YB2-31SM-8 7$ |115$S1. 3 740 1.9 6. 5 全 过 93.0 | 0.81 82 
116 YB2-315L1-8 90 1177.8 740 1.9 6.5 2 93.8 | 0.82 82 
117 YB2-31SL2-8 110 |216.8 740 1.9 6. 3 2 94.0 | 0.82 90 
118 YB2-355S-8 说 天 | 攻 s 忻 5 740 2.0 6.5 2 .94.2| 0.82 90 
119 YB2-3SSM-8 160 1313. 4 740 2.0 6. 5 2. 之 94.6 | 0.82 90 
120 YB2-355L1-8 (185) 1362. 3 740 2.0 6.5 2 94.6 | 0.82 90 
121 YR2-355SL2-8 200 |1386. 2 740 2.0 6. 5 .了 94.8 | 0.83 90 
10 极 - 同 步 转速 600xmin 
122 YB2-31SS- 10 45 99. 0 S90 外 6.0 | 92.0 | 0.75 82 
123 YB2-31SM- 10 二 写 司 | 之 让 二 5S90 国 =; 6.0 2 虽 | 多 2 汉 的 | 0 82 
124 YB2-31SL1- 10 3 162 S90 下 沪 6.0 2.1 92.0 | 0.76 82 
125 YB2-315L2- 10 90 191 S90 5 6.0 2 OO 82 
120 YB2-3SS$M1- 10 110 |229.9 5S90 二 号 号 本 | 92.0 | 0.78 90 
127 YB2-355SM2-10 132 2 5S90 旺 3 3 玉 浊 | 92.0 | 0.78 90 
128 YB2-355L1- 10 160 333 S90 外 号 5 之 ,了 92.0 | 0.78 90 
129 YB2-355L2- 10 (185)| 385 5S90 | 汪汪 2 局 | 92.0 | 0.78 90 
表 125 YA 系列 低压 增 安 型 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 (一 ) 
序号 动 号 温度 | 功率 | 电流 | 转速 | 效率 | 功率 | 起 动 转 矩 | 起 动 电流 | 最 大 转 矩 | 振动 质量 
级 别 | ZEW | /Ai| (%) | 因数 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 答 (mw (A) | Zi 
同步 转速 3000rxmin 
1 YA80L-2 TS 人 OILEESSI24S0 70 0. 84 2 6. 5 凤 1.8 了 | 1 了 
2 YA802-2 了 3 本 2.3 | 2480 学 0. 86 2.2 7.0 之 .3 1.8 71 18 
当 YA90S-2 T3 1 人 | 汪 玛 42480 78 0. 84 本 44 汕 汪 和 区 虽 1.8 汪 22 
4 YA90L-2 T3 2.2 |4.74 | 2480 | 80.5 | 0. 86 2.2 7.0 2.3 1.8 4 20 
本 YA100L-2 LS 3 6.4 | 2880 | 82.0 | 0.87 2 7.0 小 局 | 1.8 79 3 
6 YA112M-2 T3 4 8.17 | 2890 | 80.5 | 0. 87 2.2 无 三 凤 汪 1.8 79 45 
了 YA132S1-2 站 加 ) .5 | 10.7 | 2900 |85.5 | 0.88 2.0 7.0 2 1.8 83 67 
8 YA132S2-2 3 7.5 |14.3 | 2900 | 86.2 | 0.88 2.0 | 2.3 1.8 83 71 
9 YA160M2-2 T3 11 2 2930 | 87.5 | 0.9 1.8 站 入 过 2 87 118 
10 YA160L-2 用 14 28.6 | 2930 | 88.2 | 0.9 1.8 7.0 2.2 2.8 87 128 
| YA160M1-2 2 11 2 2930 | 88.0 | 0. 88 做 人 尖 澡 | 2.8 87 7 刘 
12 YA160M2-2 了 T2 14 29 2930 | 89.8 | 0. 88 2.0 7.0 2.3 2.8 87 118 
]| 击 YA160L-2 T2 18.5 | 30.5 | 2930 | 89.0 | 0. 89 县 人 罗 仙 2 2 87 150 
14 YA180M-2 了 22 42.2 | 2940 | 89.0 | 0. 89 2.0 天 和 林 2.8 92 178 
YA180M-2 2 18.5 | 34.9 | 2940 | 88.5 | 0. 91 二 人 洲 才 多 属 87 174 
16 YA200L1-2 了 2 30 5S6.9 | 2950 | 90.0 | 0. 89 0. 89 7.0 2.2 2.8 95 230 
17 YA200L2-2 T3 37 |169.8 | 2950 | 90.5 | 0. 89 0. 89 7.0 2 2 95 2350 
18 YA200L1-2 了 有 22 41.53 | 2950 | 88.5 | 0. 91 1 7.0 2.2 2.8 92 222 
19 YA200L2-2 LS 30 5S6 |」2950 | 89.5 | 0.91 RS 7.0 2 思 2.8 95 242 
20 YA225SM-2 芭 45 84 29060 | 91.0 | 0. 89 2.0 天 如 2.2 2.8 97 319 
2 YA225M-2 T3 37 |168.3 | 2960 | 90.5 | 0.91 上 3 7.0 2 2 95 310 
22 YA25S0M-2 了 3 5 103 | 2970 | 91.5 | 0. 89 2.0 7.0 2.2 四 .和 97 403 
235 YA25S0M-2 区。 45 83 2970 | 90.5 | 0.91 5 7.0 2 4.5 97 391 
24 YA280S-2 T2 7 140 | 2970 91 0. 91 1.9 二 全 袜 , 2 4.5 99 S49 
2 YA280M-2 T2 90 163 | 2970 | 92.5 | 0.91 1.9 7.0 2 4.5 99 S95 
26 YA280S-2 T2 5 99 2970 91 0. 91 下 有 7.0 2.2 4.5 97 S29 
7 YA280M-2 3 六 137 | 2970 91 0. 91 属 s; 7.0 .2 4.5 99 5S80 
同步 转速 1300rmi 
28 YA801-4 用 SS 3 0. 74 2 6.0 3 1.8 6G7 1 及; 
29 YA802-4 3 全 73 | 2.1 1400 | 74.5 | 0. 74 2.3 6.0 公有 1.8 67 18 
30 YA90S-4 几 1.1 |2.84 | 1400 | 77.5 |0.76 2 6.5 2 甬 1.8 67 29 
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( 续 ) 
序号 型 号 温度 | 功率 | 电流 转速 效率 贡 起 动 转 抢 | 起动 电 流 | 最 大 转 矩 | 振动 人 质量 
级 别 | 人 kW | MA Main| (和 ) | 因数 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 矩 YA(mm/s) (A) /kg 
31 YA90L-4 T3 1.5 |3.72 | 1400 |78.5 | 0.78 2.2 6.5 和 3 1.8 67 27 
32 YA100L1-4 站 忆 ) 2 避 荐 3 本 | 国 | 上 凸 局 25 81 0. 82 六 7.0 2.3 1.8 70 和 渔 
33 YA100L2-4 T3 ) 6.9 | 1430 | 82.5 | 0. 80 乞 光 7.0 2.3 1.8 70 38 
34 VA112M-4 站 交 ) 4 8.88 | 1440 | 84.5 | 0. 82 2 7.0 2 1.8 74 49 
35 VA132S-4 T3 S.3 |11.4 11440 |85.5 | 0.83 和 2 7.0 2.3 1.8 78 67 
30 YA132M-4 引 沁 ) 7.5 |153.2 |1440 | 87 | 0.88 本 7.0 253 1.8 78 80 
37 YA160M-4 和 3 11 22.6 | 1460 88 0. 88 2 7.0 2.3 1.8 82 124 
38 YA160L-4 T3 15 30 |1450 | 88.5 | 0. 85 罗 晶 7.0 253 1.8 82 147 
39 YA180M-4 T2 18.5 | 35.1 11470 | 91 0. 87 2.0 7.0 双 . 电 1.8 82 173 
40 YA180L-4 中 网 22 |42.5 |1470 | 90 10.87 2.0 大 0 双 2 1.8 82 197 
41 YA180L-4 T3 18.5 | 35$.7 | 1470 | 90.3 | 0. 87 1.9 7.0 及 .也 1.8 82 192 
42 YA200L-4 T2 30 |156.8 | 1470 | 92.5 | 0. 87 2.0 TAR 2 1.8 84 253 
43 YA200L-4 3 22 |42.5 | 1470 | 92 | 0.87 1.9 7.0 2.2 1.8 82 247 
44 YA225S-4 江 色 吕 例 70.4 | 1480 | 91.8 | 0. 88 1.8 7.0 252 1.8 84 305 
45 YA2253M-4 T2 45 84.5 | 1480 | 92.3 | 0. 88 1.9 7.0 2.2 1.8 84 339 
40 YA225S-4 T3 30 |157.5 | 1480 | 91.2 | 0. 87 1.9 7.0 天 2 1.8 84 298 
47 YA2253M-4 T4 37 69.8 | 1480 | 92 10.88 1.8 7.0 2 1.8 84 325 
48 YA250M-4 TS 55 |1102.5| 1480 | 92.6 | 0. 88 2.0 7.0 2 2 2.8 86 400 
49 YA250M-4 T6 45 84.5 | 1480 | 92 |10.88 了 7 7.0 2 2.8 84 390 
50 YA280S-4 1 吃 138 | 1480 | 92.7 | 0. 88 1.9 7.0 到 2 258 90 560 
S1 YA280M-4 T8 90 163 | 1480 | 93.5 | 0. 89 1.9 7.0 2.21 2.8 90 660 
52 YA280S-4 T9 55 100 | 1480 | 93 10.89 仆 7.0 2 2.8 86 640 
S3 YA280M-4 T10 73 135 | 1480 | 93 0. 90 1.7 7.0 2.2 2.8 90 Er 
同步 转速 1000rxmin 
S4 YA90S-6 T3 |0.75 | 0.26 | 910 72 |10.68 2.0 3 2.2 1.8 6 2 
写 YA90L-6 T3 | 攻 沽 上 上 吉 因 > 73 0. 70 2.0 号 3 2 1.8 65 勾 7 
5S0 YA100L-6 区 ) 1.5 | 4.1 938 |77.5 | 0.73 2.0 6.0 必 电 1.8 67 32 
急 7 YA112M-6 站 加) 252 且 | 的 2 下 940 80 |0.73 2.0 6.0 2 1.8 67 45 
S8 YA132S-6 T3 | 7.2 | 960 83 0. 7 2.0 6.5 必定 1.8 71 6 
59 YA132M1-6 T3 4 9.3 960 84 |0.78 2.0 6.5 2 1.8 71 75 
60 YA132M2-6 T3 S.3 |12.3 | 960 |85.3 | 0.78 2.0 6.5 2.2 1.8 71 84 
061 YA160M-6 T3 VS 17 970 86 |0.77 2.0 6.5 2.0 1.8 名 3 121 
62 YA160L-6 T3 11 23 970 87 0. 76 2.0 6.5 2.0 1.8 3 146 
063 YA180L-6 T3 1$ |31.41970 |88.5 | 0.81 1.8 6.5 2.0 1.8 78 186 
64 YA200L1-6 T3 18.5 | 37.7 | 970 | 89.8 | 0.83 1.8 6.5 2.0 1.8 78 239 
6065 YA200L2-6 T3 22 |44.6 1970 |90.2 |0.83 1.8 6.5 2.0 1.8 78 260 
60 YA2253M-6 下 30 |160.2 | 970 |190.2 |0.84 下 了 6.5 2.0 1.8 81 302 
67 YA250M-6 T3 37 |172.0 | 980 | 90.8 | 0.86 1.8 6.5 2.0 2.8 81 400 
68 YA280S-6 T3 45 84 980 92 |10.87 1.8 6.5 2.0 2.8 84 5333 
第 069 YA280M-6 T3 45 102 | 980 92 NEOsS7 1.8 6.5 2.0 2.8 84 590 
4 同步 转速 730rmin 
号 70 YA132S-8 T3 2 | 医 SRS 7 人 国医 SOs 证 医 人 是 7 2.0 汪 可 2.0 1.8 66 64 
71 YA132M-8 T3 ) 7.8 710 |81.5 | 0.72 2.0 S59 2.0 1.8 60 ys 
， 区 YA160M1-8 T3 4 10 720 84 |0.71 2.0 6.0 2.0 1.8 69 110 
机 人 YA160M2-8 T3 S.3 |13.3 | 720 85 0. 74 2.0 6.0 2.0 1.8 69 121 
实 74 YA160L-8 T3 DSS 二 | 轿 0 全 72 志 86 |0.74 2.0 3 习 2.0 1.8 现 147 
息 75 YA180L-8 王 3 11 23.4 | 730 |87.5 | 0.77 ].7 6.0 2.0 1.8 72 182 
据 76 YA200L-8 T3 15 |34.1 1 730 88 |0.76 1.8 6.0 2.0 1.8 加 3 290 
77 YA225S-8 3 18.5 | 41.3 | 7353 | 89.53 | 0.76 1.7 6.0 2.0 1.8 73 2706 
78 YA225M-8 T3 22 |47.6 | 735 90 |10.78 1.8 6.0 2.0 1.8 略 5 303 
79 YA225M-8 有 3 30 63 740 | 90.5 | 0. 80 2.0 6.0 2.0 2.8 78 400 
80 YA280S-8 T3 37 76 740 91 0. 79 2 6.0 2 加 78 习 2 
81 YA280M-8 T3 45 91 740 |91.7 | 0. 80 2.0 6.0 2.0 2.8 78 S78 
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表 126 YA 系列 低压 增 安 型 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 (二 ) 


功率 人 kW 电流 /A 效率 (%) 起 动 | 起 动 | 最 大 噪声 | 转动 
序号 | 开导 功率 | 转 矩 | 电流 | 转 矩 | 振动 | Zn | 惯量 | 质量 
| 医 司 荐 王 避 医 。 2 T3 | 因数 | 额定 | 额定 | 额定 /mms) 9 | 祭 不 
转 矩 | 电流 | 转 矩 En 
同步 转速 3000r/min 
由 YA315S 110 90 201 164 94 94 OnRS9j 慎 二 6 避 基 70 则 | 玫 252 司 |EE455 训 几 104 2.06 | 950 
2 YA315M 132 | 110 | 240 | 200 |194. S/[94194. 5[9410.89 116 17.0 12.2 |4.5 | 104 2.2 1000 
3 YA315L 160 | 132 | 289 | 238 |94. 8/94194. 8[94| 0.89 | 16 | 7.0 | 22 |4.5 | 109 2 1150 
4 YA355S1 185 160 | 334 | 384 194. 8/95 194. 8[95 | 0.9 | 1.4 17.0 12.2 |14.5 | 109 3.06 |1490 
己 YA355S2 别 | 人 200 册 LS5 则 IE355 避 29 避 94s87295|9458795| 区 059 司 | 国人 4 攻 7S5OUIE252 辐 | 大 4S 避 | 央 109 ssu 
6 YA355M1 | 220 | 200 | 391 | 354 95 95 0.9 11417.0 |12.2 |14.5 | 109 3.3 1630 
又 YA355M2 | 250 | 220 | 442 | 389 电 3W 电光 0 关 面 必 司 | 加 7 避 本 2 攻 2 避 加 oo 4.0 1 77 多 
8 YA355L 280 | 250 | 495 | 442 95. 5 95. 9 0.9 | 1417.0 12.2 |145 | 109 4.4 1900 
同步 转速 1300rxmin 
9 YA315S 110 90 202 | 165 | 94/[93 | 94[93 | 0.89 | 16 17.0 | 22 12.8 | 101 3.29 | 900 
10 YA315M 132 | 110 | 241 | 201 94 94 SS 中 上 吓 机 6 本 三 全 292 恒 | 医 235 吉 | 呈 [ 让 3.47 | 980 
11 YA315L 160 | 132 | 289 | 238 94.5 94.5 |10.89|116 17.0 122 12.8 | 101 4.06 |11150 
上 2 司 因 YA3s5ssl 185 160 | 334 | 289 94.5 94.5 | 0.88 | 14 | 7.0 |12.2 |2.8 | 106 7.30 |1730 
13 | YA355S2 | 200 | 185 | 361 | 332 94.5 94.5 |0.88|114 17.0 |12.2 12.8 | 106 7.86 |11820 
14 | YA355M1 | 220 | 200 | 395 | 359 器 93 OnSsS 轩 项 人 本 | 本 0 司 | 改 252 司 | 攻 255 避 怖 106 8.59 |1890 
13 | YA355SM2 | 25S0 | 220 | 449 | 393 95 9 0.89| 14 1170 1 22 2.8 | 106 9.3S9 |2090 
16 YA355L 280 | 250 | 501 | 446 5 SEEOSSO 本 2 攻克 作 避 荐 交 必 辐 医 2 副本 6 10.0 |2180 
同步 转速 1000rxmin 
17 YA315S 态 141 141 93 93 0S0 刘 加 本 6 避 攻 6 和 串 慌 22 过 辐 | 攻 2 99 3.84 | 840 
18 YA315M 90 90 158 | 158 93. 5 93.$ |0.87116 1165 | 2.2 12.8 92 4.29 | 900 
19 | YA315L1 110 | 110 | 205 | 205 94 94 人 全 丁 师 6 避 天 6s 避 天 2 之 辐 | 攻 2 92 4.82 | 980 
20 | YA315L2 132 | 132 | 231 | 231 94.5 94.5 |0.87116 1165 |22 12.8 92 .69 |1150 
2 YA355SS 160 | 160 | 297 | 297 94. 5 gd 天 鸭 50 串 着 大 23 司 攻 09 副 呈 2 2 司 医 25 吉 加 102 11.5 |1690 
22 | YA35SMI1 185 185 | 344 | 344 94.5 94.5 |0.87115 |6.53 |22 12.8 | 102 12.0 |1470 
23 | YA355M2 | 200 | 200 370 | 370 94.5 9 SEO 让 基 全 5 司 医 695 下 2 力 直 医 255 串 天 | 从 2 13.8 |1280 
24 | YA355L1 220 | 220 | 407 | 407 95 95 0.87 | 1.53 |6.3 |22 | 2.8 | 102 15.0 |1910 
23 | YA355L2 | 250 | 2530 | 462 | 462 95 95 0ss 训 | 国 本 5 澡 医 65 司 |22 司 | 医 2535 下 国 102 6 强权 忆 2 
同步 转速 730rxmin 
26 YA315S 3 Sa 加 忆 虽 | 顺 册 放 吕 2 2 5 串 本 机 6 避 攻 5 一 慌 20 司 攻 2 87 3.47 | 840 
27 YA315M 为 75 1$2 | 152 93. 0 93.0 |0.81|11.6 16.0 120 2.8 87 4.26 | 900 
28 YA315TL1 90 90 181 181 号 的 号 已 Oa 攻 6 从 司 | 攻 2 几 司 | 医 255 87 4.79 | 980 
29 | YA315L2 110 | 110 | 221 | 221 94.5 94.5 |0.8211.6 |6.0 12.0 12.8 87 S.63 |1150 
30 YA355SS 12 12 260 | 260 94. 5 4 天国 2 国 基 2 区 90 避 E2 0 医 2 5 87 12.1 |1820 
31 YA355M 160 | 160 | 313 | 315 84. 5 84.5 |0.82 | 14 160 |120 12.8 87 14.4 |1900 
32 避 吸 YASSoIil 185 185 | 363 | 363 94. 5 9453 国 LO 本 本 4 区 6 人 器 250O 司 | 医 255 87 16.7 |2100 
33 | YA355L2 | 200 | 200 | 392 | 392 94.8 94.8 |0.82114 16.0 |12.0 12.8 87 17.6 |2180 
同步 转速 600rxmin 
34 YA355SS 45 45 100 | 100 92.8 92.8 |0.75|1 14 16.0 12.0 12.8 87 3.06 | 840 
SS YA315M 3 Sa 121 121 93.0 BE 关 册 国 |07 可 国 必 2 加 | 攻 宝 网 辐 攻 25 人 加 攻关 志 87 4.34 | 900 
36 YA315L 3 75 164 | 164 92. 5 92.5 |0.73|1 14 16.0 12.0 12.8 87 5S.64 11100 
沁 YA315S 鸡 90 187 | 187 史 3S 3 国语 本 本 2 避 攻 6 人 司 人 2 人 全 2 JJ 14.3 |1690 中 
38 | YA355SMI1 110 | 110 | 229 | 229 93. 5 93.5 |0.87113 | .6.0 12.0 12.8 92 16.5 |1820 部 
59 避 NASookyI2 国共 2 下 大 ] 且 2 恒基 2 居民 二 访 5 3 IEOES 人 性 避 医 65 司 | 攻 2 有 | 攻 23 92 17.8 |1910 分 
40 | YA355L1 160 | 160 | 331 | 331 94.0 94.0 |10.87113 | .6.0 12.0 12.8 92 20.2 |12120 电 
41 YA355L2 185 185 | 381 | 381 94.0 4 0 训 丁 必 2 司 攻 650 司 250 避 医 255 99 21.9 |2230 动 
机 
表 127 ”YQS 系列 充 水 式 井 用 潜水 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 汪 
二 | 避 | 局 额定 功率 额定 电压 额定 电流 效率 六 大 | 光 电 沉 
序号 型 号 和 这 志 5 功率 因数 | 洛 
1 YQS150-3 3 380 7.9 74. 0 0. 78 7.0 
旬 YQS150-4 4 380 10. 3 0 0. 79 7.0 
3 YQS150-3. 5 .5 380 13. 7 76.0 0. 80 7.0 
4 YQS150-7.5 由 3 380 US 77.0 0. 80 7.0 
9 YQS150-9.2 9.2 380 22. 1 78.0 0. 81 7.0 
6 YQS150-11 11 380 206.3 we 0. 81 7.0 
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( 续 ) 
已 己 额定 功率 额定 电压 额定 电流 效率 本 转 电流 
序号 型号 四 语 (%) 功率 因数 稀 定 电流 
7 YQS150-13 13 380 30.9 79.0 0. 80 7.0 
8 YQS150= 15 15 380 35.6 7.0 0. 80 7.0 
9 YQS175-7.5 7.5 380 18.4 77. 5 0. 80 7.0 
10 YQS175-9.2 9.2 380 22.1 78.0 0.81 7.0 
11 YQS175-11 11 380 26.5 79.0 0.81 7.0 
六 YQS175-13 13 380 30.1 80.0 0. 82 7 
13 YQS175-15 15 380 34.5 80.0 0.82 7.0 
14 YQS175-18.5 18.5 380 42.3 80.5 0. 82 7.0 
15 YQS175-22 22 380 49.4 81.0 0. 83 7.0 
16 YQS175-25 25 380 55.8 81.0 0. 83 网 
17 YQS175-30 30 380 65. 4 83.0 0.84 7.0 
18 YQS200-4 4 380 10.1 76.0 0.79 7.0 
19 YQS200-5.5 5.5 380 13.5 77.0 0. 80 7.0 
20 YQS200-7.5 5 380 18.0 78.0 0.81 7.0 
21 YQS200-9.2 9.2 380 21.7 78.5 0. 82 7.0 
秽 YQS200-11 11 380 廿 页 79.0 0. 82 7.0 
23 YQS200-13 13 380 29.6 80.0 0. 83 7.0 
24 YQS200-15 15 380 33.8 81.0 0. 83 双 0 
25 YQS200-18.5 18.5 380 41.6 81.5 0.83 7.0 
26 YQS200-22 驱 380 48.2 82.0 0. 84 7.0 
27 YQS200-25 25 380 54. 5 82. 5 0. 84 7.0 
28 YQS200-30 30 380 65. 4 83.0 0. 84 7.0 
29 YQS200-37 37 380 79.7 84.0 0. 84 7.0 
30 YQS200-45 45 380 96.9 84.0 0. 84 6.5 
31 YQS250- 18. 5 18.5 380 41.0 82.0 0.84 7.0 
32 YQS250-22 22 380 48.0 83.0 0. 84 7.0 
33 YQS250-25 25 380 54.0 84.0 0. 84 7.0 
34 YQS250-30 30 380 64.0 84.5 0. 84 7.0 
35 YQS250-37 37 380 78.0 85.0 0. 85 7.0 
36 YQS250-45 45 380 94.0 85.5 0. 85 6.5 
37 YQS250-55 55 380 114.0 86.0 0. 85 6.5 
38 YQS250-63 63 380 131.0 86.0 0. 85 6.5 
39 YQS250-75 75 380 152. 0 87.0 0. 86 6.5 
40 YQS250-90 90 380 183.0 87.0 0. 86 6.5 
41 YQS250- 100 100 380 203.0 87.0 0.86 6.5 
表 128 YD 系列 三 相 变 极 多 速 异步 电动 机 技术 数据 
六 | 绕组 满载 时 | 本 和 名 芭 
序号 型 号 极 数 | 世 光 | 联结 | 转速 “| 电流 | 效率 | 功率 | 人 | 
方式 友 以 二 而 交 (%%) 因数 视 定 电流 额定 转 矩 额定 转 抢 到 吕 
4/2 极 - 双 速 绕组 
丽 汪 | 辐 三 友 1420 1.4 | 66 |0.74 6.5 1.5 1.8 18 
浊 2 2 |0.55| 2 站 | 2860 1.5 | 65 | 0.85 又 环 1.8 18 
4 |0.55| 和 A 1420 1.7 | 68 |0.74 6.5 1.6 1.8 19 
号 2 4 2 |0.75| 2 站 | 2860 2 66 | 0.85 7 1.8 1.8 19 
9 1430 | 2.3 | 74 |0.77 6.5 王 1.8 24 
， 和 人 勾 1 2 站 | 2850 255 72 区 到 5 了 1.9 1.8 24 
4 1.3 | 和 AA 1430 | 3.3 | 76 |0.78 6.5 1.8 1.8 29 
区 人 2 1.8 | 2 站 | 2850 4.3 | 74 |10.85 7 2 1.8 29 
用 4 11 和 人 1460 |22.3| 87 |0.86 6.5 天 到 1.8 144 
党 2 全 多 王 到 | 丰 攻 2520 二 | 区 5R 基 22 国 区 7 1.8 1.8 144 
4 忆 和 人 1430 | 48 | 78 10.81 6.5 1.7 1.8 36 
0 有 2.1 | 2Y | 2850 5.6 | 76 |0.86 7 1.9 1.8 36 
下 下 有 交 亿 | 六 1430 |5.6 | 79 |0.83 6.5 1.6 1.8 40 
0 之 3 DT 国 2551 6.7 | 77 |10.89 区 调 双 1.8 40 
4 |133|2Y| 140 |174 | 82 |0.83 6.5 1.9 1.8 43 
8 和 2 4 A 2890 8.6 | 79 |0.89 7 2 1.8 43 
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第 8 章 。 常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
绕 台 满载 时 要 员 汪 
型 号 | 极 数 | 功 刘 家 结 | - 革 运 电 这 | 关于 ee 
方式 所 动 前 | 友信 因数 有 几 | 锦 正 商 息 8 
人 
和 
0 
ES 
人 
6《4 极 - 双 速 绕组 
WE 
和 
0 
和 
0 
ES 
84 人 光 和 i 志 
和 
1 
于 站 二 全 村 计 吉 让 让 让 过 
人 
8/4 极 - 双 速 绕组 
人 
SEE 
攻关 丁 攻 汪 虹 让 亲本 二 一 醒 考 天桥 革 丁丁 
Ecoacssaae 加 
Bota4 [4 区-a6|s5[B&osl ac io Ti aa 轩 
mra4 | 六 0 as oo es 
攻读 站 
EECIESEIIEEIGEEEIGEE IN 且 
8/6 极 - 双 速 绕组 据 
人 
二 
和 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 续 ) 
| 绕组 活 狐 时 本 和 
序号 型 号 家 喜 | 刀 志 | 联结 | 转速 “| 电流 | 效率 | 功率 | 入 二 于 | 入 二 | 站 全 本 2 | 所 
方式 |/(zmin)| ZA | (%) | 因数 额定 电流 | 额定 转 和 矩 | 额定 转 抢 8 
8 1.3 | 2 站 710 4.5 | 72 |0.61 5 1.7 1.8 51 
36 区 6 |14.8| 和 950 4.8 | 78 |0.73 6 1.9 1.8 51 
8 再 9 唱 | 古 学 730 5.8 | 76 |0.62 5 1.6 1.8 63 
到 ee 6 2 公 970 6.2 | 80 |0.73 6 ji 1.8 63 
8 |26| A 730 8.2 | 78 |0.62 5 1.9 1.8 84 
38 2 6 3.7 | 2 站 970 9.4 | 82 |0.73 6 1.9 1.8 84 
8 6 公 730 17.5| 84 | 0.62 5 1.9 1.8 147 
业 se 6 | 咯 于 980 19.4| 86 |0.73 6 1.9 1.8 147 
8 |45| A 730 13.3 | 83 | 0.62 5 1.6 1.8 119 
多 了 6 6 | 2 980 14.7| 85 |0.73 6 1.9 1.8 119 
57 和 避 大 冯 730 |21.9| 84 |0.62 5 1.9 1.8 195 
竺 人 6 砚 加 本 玫 980 |24.2| 86 |0.73 6 1.9 1.8 195 
8 9 和 730 | 24.7| 85 | 0.65 5 1.8 1.8 224 
作 9 6 12 | 2 阅 980 28.3 | 86 |0.75 6 1.8 1.8 224 
12Z6 极 - 双 速 绕 组 
1l12 |3.7 | A 480 16.1| 76 |0.46 4 1.2 1.8 147 
4 6 7 2 平 970 15.8 | 85 | 0.79 6 1.4 1.8 147 
本 和 届 |E 葬 下 本 次 480 11.6| 74 |0.46 4 谎 1.8 119 
生 的 6 5 二 | 帮 尘 970 |11.9| 84 | 0.76 6 1.4 1.8 119 
1l12 |5.5 | A 490 19.6| 79 |0.54 4 1.3 1.8 224 
人 6 10 | 2 站 980 20.5| 86 |0.86 6 1.3 1.8 224 
6/472 极 -三 速 绕组 
6 |0.75| A 950 2.6 | 65 |0.65 5.5 1.8 1.8 38 
46 YD-100L-6/472 4 1.3 | 2 站 | 1450 |3.7 | 72 |0.75 6 1.6 1.8 38 
2 1.8 | A 2900 | 4.5 | 71 |10.85 7 1.6 1.8 38 
6 枉 硬 区 于 960 3.5 | 73 | 0.65 5 7 1.8 43 
47 | YD-112M-6《[4/2 4 甩 到 1450 |5.1|78 10.81 6 1.4 1.8 43 
互 5 项 250 届 | 古 素 二 区 而 到 5 甩 1.6 1.8 43 
6 1.8 | 2 闻 970 5.1 | 75 |0.71 5.5 1.4 1.8 68 
48 YD-132S-6/47/2 4 和 A 1460 |6.1 1 78 10.83 6 1.3 1.8 68 
2 3 |2?Y| ?9%0 |174|171 |0.87 了 1.7 1.8 68 
人 | 逐 2 | 交 970 6 十 厅 厅 2 5.5 1.3 1.8 78 
49 | YD-132M1-6[4/2 | 4 | 3.3|2Y| 1460 |7.5 | 80 |0.84 6 1.3 1.8 78 
之 4 汞 2910 | 88 | 76 10.91 允 1.7 1.8 78 
8/472 极 -三 速 绕 组 
8 号 于 720 3.6 | 69 |0.61 5.5 1.4 1.8 68 
50 YD-132S-8&L[472 4 和 1160 |6.1 1378 10.83 6 1.2 1.8 68 
加 5 ET0 IE7S II 医 7 了 多 也 5 68 
8 1.3 | 2 站 720 1.6 | 71 |10.61 4.5 1.5 1.8 81 
51 YD-132M-&/[472 4 |3.7 | 和 A 1460 | 8.4 1 80 10.84 6 1.3 1.8 81 
2 |45|2Y | 2910 10 | 85 |0.91 7 1.4 1.8 81 
忆 | 及 放 几 大 720 7.6 | 75 |0.59 1.5 1.4 1.8 124 
浊 52 | YD-160M-8/472 4 恒生 人 6 1.3 1.8 124 
部 加 6 和 2910 |13.2| 76 |0.91 也 1.4 1.8 124 
分 8 28 | 人 720 9.2 | 77 | 0.6 4.5 1.3 1.8 145 
电 53 YD-160L-8L472 4 7 |2Y|i 140 115.1| 83 |0.85 6 1.2 1.8 145 
动 2 9 和 2910 |18.8| 79 |0.92 邓 1.3 1.8 145 
机 8/6《4 极 -三 速 绕 组 
实 8 |0.85| 和 710 3.7 | 62 |0.56 5.5 1.7 1.8 45 
息 54 | YD-112M-8《[6X4 6 1 12Y 950 3.1 | 68 |0.73 6.5 1.3 1.8 45 
据 4 1.5 | A 1440 |3.5 | 75 |0.86 了 1.5 1.8 45 
8 下 和 | 次 730 4.1 | 68 |0.6 5 是 1.4 1.8 65 
55 YD-132S-8&/[6/4 6 5 囊 3 970 4.2 | 74 |0.73 6.5 1.3 1.8 65 
4 下 相信 1460 4 78 | 0.87 网 1.3 1.8 65 
8 1.5 | A 730 5.2 | 71 | 0.62 5.5 1.3 1.8 78 
56 | YD-132M1-8/[6[4 | 6 2 |2 半 970 5.1 | 77 |0.73 6.5 1.5 1.8 78 
东区 2 | 六 1460 | 49 | 79 |0.87 7 1.4 1.8 78 
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第 8 章 。 常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
| 绕组 油 绢 本 | 
型 号 极 数 | 区 志 | 联结 | 转 还 “| 电流 | 效率 | 功率 | 防 过 电流 | 2 | 可 二 本 25 | 成 量 
方式 |/(zmin) | /A |(%) | 因数 和 定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 抢 g 
8 1.8 | 2 站 730 6.1 | 72 |0.62 5.5 1.5 1.8 84 
YD-132M2-8[6[/4 | 6 1 26 | 和 970 6.8 | 78 |0.74 7 1.7 1.8 84 
4 3 |2Y| 1460 |65 | 80 |0.87 6.5 1.5 1.8 84 
5 玫 末 到 到 于 720 10.2 | 79 | 0.62 5 7 1.8 120 
YD-160M- 8《[6A4 6 4 公 960 9.9 | 81 |10.76 6.5 1.4 1.8 120 
国医 要 人 而 区 1 加 而 可 荐 55 司 7 甩 1.5 1.8 120 
8 |45 |2Y 720 13.8 | 80 |0.62 5.5 1.6 1.8 147 
YD-160L-87674 6 6 和 960 14.5| 83 |0.76 6.5 1.6 1.8 147 
4 |7.5|12 站 | 1440 115.6| 84 |0.87 了 1.5 1.8 147 
8 村 从 740 |20.2| 81 |1.65 6.5 ii 1.8 205 
YD-180L-8Z6Z4 6 9 号 980 |120.6| 83 | 0.8 驴 7 1.8 205 
4 12 和 人 70 | 二 串 硕 到 遇 攻 OO 李 IES 1.8 205 
12/8/《6《/4 极 - 四 速 绕组 
攀 届 | 攻 480 加 是 255 5 1.6 1.8 210 
8 5 和 A 710 16 | 79 | 0.62 6 1.5 1.8 210 
0 6 6.5 | 2 站 970 14 82 |0.88 6 1.3 1.8 210 
4 吕 | 2 和 19 | 83 |0.89 甩 1.3 1.8 210 
表 129 YCT 系列 电磁 调 速 电 动机 技术 数据 
攻 世 电动 机 功率 额定 转 抢 调 宽 范 于 转速 变化 率 喜 
序号 型 了 [kW /LN … mm /(Ymin) (加 ) 质量 /kg 
1 YCT112-4A 0. 55 3.6 1230-125 3 55 
2 YCT112-4B 0.75 4.9 1230- 125 3 55 
3 YCT132-4A 1.1 7.11 1230- 125 3 85 
4 YCT132-4B 1.5 9.72 1230- 125 3 85 
5 YCT160-4A 序 训 14.1 1250- 125 3 120 
6 YCT160-4B 3.0 19.2 1250- 125 3 120 
了 YCT180-4A 4.0 25.2 1250- 125 3 160 
8 YCT200-4A 5.5 36.1 1250- 125 3 250 
9 YCT200-4B 7.5 47.7 1250-125 3 250 
10 YCT225-4A 11 69.1 1250- 125 3 420 
11 YCT225-4B 15 94.3 1250- 125 3 420 
YCT250-4A 18.5 116 1320- 132 3 500 
YCT250-4B 22 137 1320- 132 3 500 
YCT280-4A 30 189 1320- 132 3 630 
YCT315-4A 37 232 1320- 132 3 850 
YCT315-4B 45 555 1320- 132 3 850 
YCT355-4A 55 344 1340-440 3 1700 
表 130 YC 系列 单 相 电 容 起 动 异 步 电动 机 技术 数据 
记号 型 号 功率 电流 功率 效率 转速 “| 堵 转 转 矩 | 堵 转 电流 | 最 大 转 抑 
和 AKW ]A 因数 〈%) |/Cwmin) | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 矩 第 
2 极 - 同 步 转速 3000rmin 4 
1 YC-631-2 0.90 1. 09 0. 67 56 2800 3.0 了 下 吕 部 
2 YC-632-2 1.20 1. 36 0. 69 58 2800 3.0 9 1.8 分 
3 YC-631-4 0.60 1. 23 0. 57 39 1400 3.0 5 和 电 
4 YC-632-4 0. 90 1. 64 0.58 43 1400 3.0 7 1.8 本 
5 YC-803-2 0.75 6. 68 0.75 68.0 2850 3.0 6.5 2.0 实 
6 YC-90S-2 1.1 8. 93 0. 80 70.0 2850 2.8 7.0 2.0 用 
了 YC-90L-2 1.5 11.4 0. 82 73.0 2870 屋 员 7.0 2.0 数 
8 YC-100L-2 2.2 16.5 0.82 74.0 2900 2.5 7.0 2.0 据 
9 YC-112M1-2 3.0 21.4 0. 84 76.0 2900 驻 忆 7.0 2.0 
10 YC-112M2-2 3.7 24.8 0. 86 79.0 2900 人 7.0 2.0 
4 极 -同步 转速 15300rxmin 
11 YC-711-4 0.1 1.9 0.58 48.0 1400 3.0 6.0 2.0 
六 世 0.1 又 了 0. 60 50.0 1400 3.0 2.0 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 
序号 型 号 功率 电流 功率 歼 涵 转速 “| 堵 转 转 矩 | 堵 转 电流 | 最 大 转 撼 
A 人 kW ]A 因数 《和 ) 14Cxamin) | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 矩 
13 YC-801-4 0. 25 3:52 0. 62 52.0 1400 3.0 6.0 2.0 
14 YC-802-4 0. 37 4. 69 0. 64 56.0 1400 3.0 6.0 2.0 
15 YC-80C-4 0. 55 6.0 0. 65 60. 0 1400 3.0 6.0 2.0 
16 YC-90S-4 0. 75 因 光 0.72 63.0 1400 2.8 6.5 2.0 
17 YC-90L-4 1.1 10. 4 0. 72 67.0 1420 2.8 6.5 2.0 
18 YC-100L-4 机 13.0 0.73 72.0 1440 2.8 6.5 2.0 
19 YC-112M-4 2.2 18.5 0. 74 73.0 1450 2.2 6.5 2.0 
20 YC-132S1-4 3.0 22.4 0. 80 76.0 1450 2 6.5 2.0 
21 YC-132S2-4 3:7 206.0 0. 82 79.0 1450 2.2 6.5 2.0 
表 131 YL 系列 单 相 双 值 电容 异步 电动 机 技术 数据 
序 辟 型 导 额定 功率 | 额定 电流 入 定 转速 效率 功率 因数 堵 转 电流 | 墙 转 转 和 矩 | 最 大 转 矩 
[人 KW ]A ] (min) 〈 狗 ) 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 托 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YL-711-2 0. 37 2 2800 67 0. 92 6.0 1.8 1.8 
2 YL-712-2 0. 5 3.9 2800 70 0. 92 6.0 1.8 1.8 
3 YL-801-2 0.75 Sa 2800 7 0. 92 6.0 1.8 旺 % 
4 YL-802-2 1.1 7.11 2800 74 0. 95 6.0 1.8 1.8 
习 YL-90S-2 1 9. 44 2800 76 0. 95 6.0 1.8 SS 
6 YL-90L-2 2.2 13. 67 2800 77 0. 95 6.0 1.8 1.8 
有 YL-100L-2 3.0 18.4 2800 78 0. 95 6.0 上 多 1.8 
8 YL-90S-2 1.1 7.21 1400 73 0. 95 6.0 1.8 1.8 
9 YL-90L-2 1.5 RS 1400 75 0. 95 6.0 1.8 1.8 
10 YL-100L1-2 2 13. 85 1400 76 0. 95 6.0 1.8 1.8 
11 YL-100L2-2 3.0 18. 64 1400 7 0. 95 6.0 1.8 1.8 
4 极 -同步 转速 1300r/min 
2 YL-711-4 2 2. 00 1400 62 0. 92 6.0 上 量 S Is 
13 YL-712-4 0. 37 2. 82 1400 65 0. 92 6.0 1.8 1.8 
14 YL-801-4 0. 5 3. 88 1400 70 0. 92 6.0 IES 1.8 
15 YL-802-4 0. 75 5. 1 1400 72 0. 92 6.0 1.8 1.8 
16 YL-90S-4 1.1 7 轴 吕 1400 74 0. 95 6.0 1.8 1.8 
17 YL-90L-4 1 9. 57 1400 75 0. 95 6.0 1.8 1.8 
18 YL-100L1-4 站 风 13. 85 1400 76 0. 95 6.0 IES 咯 
19 YL-100L2-4 3.0 18.2 1400 79 0. 95 6.0 1.8 1.8 
20 YL-112M-4 SR 21.6 1400 82 0. 95 6.0 1.8 1.8 
表 132 YU 系列 单 相 电 阻 起 动 异 步 电动 机 技术 数据 
序号 型 号 额定 功 | 额定 电 | 额定 电 | 额定 转速 | 效率 基 堵 转 电 | 堵 转 转 矩 最 大 转 矩 
率 /kW | 压 /V | 流 /A | Z(vmin) | (%) | 因数 | 流 /A | 额定 转 矩 额定 转 矩 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
1 YU-6312 0. 09 220 1.09 2800 56 0. 67 12 由 可 1.8 
第 双 YU-6322 0. 12 220 1.36 2800 58 0. 69 14 1.3 1.8 
4 3 YU-6332 0. 18 220 1.89 2800 60 0. 72 17 | 1.8 
部 4 YU-7112 0. 18 220 1. 89 2800 60 0. 72 17 1.3 1.8 
分 忆 YU-7122 0. 25 220 2. 40 2800 64 0. 74 2 喇 | 1.8 
电 6 YU-7132 0. 37 220 3. 36 2800 65 0. 77 30 1.1 1.8 
动 了 YU-8012 0. 37 220 3.36 2800 65 7 30 1.1 1.8 
机 8 YU-8022 0. 5 220 4. 65 2800 68 0. 79 42 1.0 1.8 
让 9 YU-8032 0. 75 220 6. 10 2800 70 0. 80 SS 0.8 1.8 
数 4 极 -同步 转速 1300r/min 
据 10 YU-6334 0. 12 220 1.88 1400 50 0. 58 14 梧 5 1.8 
11 YU-90S-4 0. 75 220 6. 09 1400 70 0. 80 5 0.8 1.8 
12 YU-90L-4 1 到 | 220 8.68 1400 72 0. 80 90 0.8 1.8 
13 YU-6314 0. 06 220 1.23 1400 39 0. S7 19 1.6 1.8 
14 YU-6324 0. 09 220 1.64 1400 43 0. 58 12 1.6 1.8 
15 YU-7114 0. 12 220 1.88 1400 50 0. 58 14 下 1.8 
16 YU-7124 0. 18 220 2. 49 1400 Se 0. 62 17 1.4 1.8 
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( 续 ) 
> 口 豆 额定 功 | 额定 电 | 额定 电 | 搞定 转速 效率 功率 | 堵 转 电 | 堵 转 转 和 矩 最 大 转 矩 
| 于” | 六 yy| 压 V | 沪 A | /wymin | (%) | 因数 | 流 /A | 矣 证 定 
忆 IXmin 0 忆 额定 转移 额定 转 抢 
17 YU-7134 | 025 | 220 | 311 1400 5 | 06 | 22 12 8 
1 YY 02 20 31 1300 5 106 | 22 1 2 8 
19 | YU08024 | 037 | 220 | 424 1400 @ | 064 | 30 1L2 8 
20 | YU0804 | 05 | 20 | 550 1300 6 06 | 刀 10 1 8 
2 | YU90S4 | 053 | 220 | 549 1400 66 | 0.69 | 4 10 1 8 
2 Yo9D 07 20 | 057 1300 二 | 硬 呈 本 大 要 10 1 8 
6 极 -同步 转速 1000rxmin 
瑟 Y0800 0019 220 330 910 本 T 1 
24 | YU8026 | 025 | 220 | 420 910 54 | 050 | 23 1L1 18 
表 133 YY 系列 单 相 电 容 运 转 异 步 电 动机 技术 数据 
序 辟 型 号 功率 电流 电压 转速 效率 功率 | 堵 转 电 | 堵 转 转 矩 最 大 转 矩 
上 双 ]A ]V Z(zmin) (和 ) 因数 | 流 /A | 额定 转 矩 额定 转 抢 
2 极 -同步 转速 3000rxmin 
Y 512 1 020 1 20 2500 5 |10590 10 0.60 [本 
2 YY-4522 16 | 026 | 220 2800 40 | 090 | 12 0.60 1 8 
3 YY 5012 1 |1038 | 20 2500 好 | 090 | 15 0.50 8 
4 YY-5022 60 | 042 | 220 2800 5 | 090 | 20 0.50 1 8 
5 YY 5612 590 | 057 | 220 2500 59 | 0 5 0.50 TS 
6 YY-5622 120 | 08L | 220 2800 60 | 092 | 35 0. 50 1 8 
7 YY 6512 180 09 | 20 2500 6 | 09 20 0.40 8 
8 YY-6322 250 | 129 | 220 2800 66 | 092 | 70 0.40 8 
5 YY7112 50 1 12 | 20 2500 0 0910 0 5 
10 | YY7122 550 | 3 88 | 220 2800 70 | 092 | 15 0. 65 17 
让 YY 8012 750 | 510 | 220 2500 7 | 09 | 20 0.35 17 
12 | YY-8022 1100 | 7.00 | 220 2800 75 | 0.95 | 30 0.33 17 
1 | YY 90S7 | 1500 | 944 | 220 28500 区 | 下 员外 此 0.30 本 
14 | YY90L2 | 2200 | 13.67 | 220 2800 77 | 0.95 | 65 0.30 17 
4 极 -同步 转速 1500rmin 
15 YY 4514 6 0.20 | 220 1400 24 1085 | 08 0. 55 1 8 
10 | YY4524 10 | 04 20 1300 二 | 起 闸 | 1.0 0 55 1 
17 YY-5014 25 | 028 | 220 1400 38 | 085 | 12 0.55 1 8 
18 | YY 5024 1 1 036 | 20 1300 1 108 | 15 0.55 TS 
19 | YY-5614 60 | 049 | 220 1400 50 | 090 | 20 0.45 1 8 
20 YYw5624 90 06 | 220 1300 5 090 | 25 0 大 8 
21 YY6314 120 | 094 | 220 1400 5 | 090 | 335 0.40 8 
2 654 180 17 | 20 1300 5 | 090 | 20 0.40 1 8 
23 YY7114 250 | 158 | 220 1400 6 | 092 | 70 0. 65 17 
2 7 50 20 | 20 1300 玖 | 052 10 0.65 到 
25 YY-8014 550 | 3 88 | 220 1400 6 | 092 | 15 0. 65 17 
26 | YY 8024 750 | 3554 | 220 1300 6 | 09 | 20 0 5 
27 | YY90S-4 1100 | 741 | 220 1400 71 | 095 | 30 0.32 17 
28 | YYw50D4 1500 | 9 8 | 220 00 | 0.30 和 第 
表 134 YCL 系列 单 相 电 容 起 动 异 步 电动 机 技术 数据 ( 一 ) 由 
额定 满载 时 堵 转 本 总 汪 司 Se 
| 基  | |  ，， 昌 
mw | 人 | (| 可 下 | 和 | 天 | 和 ES | [dB(A) | -mn 
1 YcU7iL2 | 018 18 60 1072 | 12 3.0 1 7 70 2 8 实 
2 Yi 1 02 230 6 0 1 30 二 70 28 外 
3 YCU7IL4 | 012 | 180 | 5 058 9 3.0 17 65 2.8 据 
了 Yi 0 | 2723 350 | 12 2 8 有 6 28 
5 YCL80L2 | 037 | 320 6 1077 | 5 28 17 75 2.8 
6 YL80727 | 05 | 4 6 1 07 2 2 8 下 有 亏 28 
7 YCL80L4 | 029 | 297 | 5 1 06 | 15 2.8 17 65 2.8 
5 Yi15024 0037 | 40 6 0 | 可 2 5 下 有 70 28 
9 YCL90S- 2 | 075 | 582 | 70 0.8 37 2.5 1.7 75 2.8 
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( 续 ) 
祯 定 清和 载 蛙 增 转 - 一 本 
二 治国 国 二 功率 | 电流 | 效率 | 切 率 | 电流 1 。 机 
A 关 ( 允 ) 因数 从 估 定 额定 转 抢 (A) s) 
10 YCL90L-2 1.0 8.3 72 0.8 60 2 本 网 78 2.8 
11 YCL90S-4 0. 55 SS 606 0. 69 29 由 生 j 司 允 70 2.8 
12 YCL90L-4 0. 7 6. 57 68 0. 73 37 生生 7 70 2.8 
表 135 YCL 系列 单 相 电 容 起 动 异 步 电 动机 技术 数据 (二 ) 
序号 十 功率 | 电流 | 功率 | 效率 转速 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 矩 
MAW | /人 A | 因数 | (%) | “Gavmin) | 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转 迭 
2 极 - 同 步 转速 3000xmin 
1 YCL90S-2 训 0. 95 了 3 2880 6.0 2.8 1.8 
2 YCL90L-2 二 8.9 0. 97 76.0 2900 二 2.8 1.8 
3 YCL100L-2 有 ]| 汉 必 24 0. 96 78.8 2900 6.5 3.0 1.8 
4 极 -同步 转速 1300rmin 
4 YCL90S-4 0. 75 SR 0. 93 了 1450 6.5 2.8 1.8 
号 YCL90L-4 出 | 7.8 0.9 375.0 1450 6.0 2.5 1.8 
6 YCL100L-4 攻 s| 9.3 0. 92 79.4 1450 7.0 5 1.8 
7 YCL112M-4 吧 , 归 13.6 0. 90 81.6 1450 全, 和 2.3 1.8 
8 YCL132S1-4 3 有 0. 90 432 1450 sw] | 1 攻 : 
9 YCL132S2-4 和 了 22.0 0. 90 84.9 1450 6.5 2. 1.8 
10 YCL132M1-4 时 2 本 0. 90 85.0 1460 6.5 2.0 1.8 
11 YCL132M2-4 7.5 40 0. 90 85. 5 1460 人 ,本 2 站 1.8 
表 136 YYL 系列 单 相 电容 运转 异步 电动 机 技术 数据 
额定 满载 时 堵 转 开本 玫 四 本 
ES 
人 | AAA | (| 两 数 | 从 | 祷 定 转 拭 | 笑 定 转 抵 | [dB(A) | Z(mamvs) 
1 YYL-6312 1800 荆 31 65 0. 92 生 0. 40 于 70 .区 
当 YYL-6322 250 起 9 60 0. 92 现 0. 40 人 70 2 
3 YYL-6314 120 直人 2 学 了 0. 90 3 和 0. 50 了 65 2.8 
4 YYL-6324 180 TEL47 忆 0. 90 与 0. 40 车 元 65 258 
号 YYL-7112 370 2.61 67 0. 92 10 三 3 本 了 7 .8 
6 YYL-7122 5S50 SU 68 0. 92 让 0. 3 和 和 2.8 
了 YYL-7114 250 1.94 5S9 0. 92 人 人 .35 1 65 双 . 如 
8 YYL-7124 370 2.82 61 0. 92 10 @.35 7 70 2 
9 YYL-8012 750 4. 92 70 0. 92 20 0. 32 2.8 
10 YYL-8022 1100 6.71 区 0. 95 30 人 32 有 78 2 
11 YYL-8014 5S50 4. 06 62 0. 92 15 全 35 7 70 2.8 
12 YYL-8024 750 3 本 | 68 0. 92 20 人 SG2 了 70 2 
13 YYL-90S-2 15S00 9. 03 3 0. 95 45 0. 30 1.7 83 2.8 
14 YYL-90L-2 2200 13. 08 76 0. 95 65 0. 30 7 83 2.8 
14 YYL-90S-4 1100 7. 09 71 0. 95 30 0. 32 过 73 忆 . 区 
第 16 YYL-90L-4 1500 9. 40 73 0. 95 45 0. 30 j7 78 2 
4 表 137 YLL 系列 单 相 双 值 电 容 异 步 电动 机 技术 数据 
沉 额定 | 满 裁 | 满载 
信 国 本 下 功 漳 | 于 流 | 效率 | 功率 | 堵 转 转 抵 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 | 噪声 | 。 振动 
电 因数 | 额定 转 矩 | 额定 电流 | 额定 转 矩 | /dB(A) | Z(mmvs) 
动 /内 L[A ( 双 ) 
机 1 YLL-7112 370 2. 53 67 0. 95 1.8 号 汪 1 7 1.8 
实 受 了 LIL-7122 550 3. 60 风 0. 95 1.8 汪 7 入 1.8 
息 3 YLL-7114 250 1. 94 62 0. 92 1.7 5 人 1.7 70 1.8 
据 4 YLIL-7124 370 2. 69 65 0. 92 7 人 中 70 国 
| YLL-8012 750 4.70 3 0. 95 1.8 朴 | 直子 | 1.8 
6 YLL-8022 1100 6291 5 0. 95 1 5 全 a| 网 光 鸡 [ 国 六 
演 YLL-8014 5S50 3 69 0. 92 下 入 .0 1.7 70 1.8 
8 YLL-8024 750 4. 83 站 0. 9 二 路 70 本 
9 YLL-90S-2 1500 9. 03 76 0. 95 1.8 本 . 生 罗 78 1.8 
10 YLL-90L-2 2200 13 到 0. 95 1.8 人 人 78 属 
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额定 | 满载 | 满载 | 功率 | 堵 转 转 矩 | 堵 转 电流 | 最 大 转 矩 | 噪声 振动 


型 号 本 人 B 流 效 谈 
人 | 因数 | 矣 定 转移 | 预定 电流 | 预定 转 委 | /dB(A) | /(ma/s) 


YLL90S-4 1100 | 699 | 72 | 095 17 50 1.7 73 1.8 
YL90D4 1500 | 9289 7 09 下 50 下 殉 1 
表 138 YJ 系列 罩 极 异步 电动 机 技术 数据 
空 载 性 能 负载 性 能 
二 | 烦 率 | 所 二 | 输入 | 和 葵 和 | | 输入 | 输 和 [| | 竹山 | 梳 定 
| | 晤 7 | 人 [ia 电流 | 台 率 | 2 | 电流 | 功率 | 加 妆 | ( 芝 2 、| 功率 | 塌 和 
]A | /页 ]A | / 太 NE 
1 | Y48-10AZX1 | 2207240 | 50 | 10 |0.06| 5 | 2600 |007| 7 1046| 2300 10.48|1 020 
2 | 了 48- 1082 120 6 | 10101| 4 3 100|165105| 200 105| 020 
3 | YJ48-10B72 120 60 | 16 10.135|12.5| 3400 10.16| 16 |0.55| 2500 |155| 0.60 
4 | YH8 DA | 2020 5 | 12 10005| 9 5650 1000| 10 200 |1072| 030 
5 | Y48-12AZ1 | 2207240 | 50 |125|01|125| 26000 |0.13| 16 1055| 2400 1150|1 600 
6 | 485 5252 120 6 | 2 100| 7 35 1010585105| 2400 1078 030 
7 | YJ48-12B7 120 60 |12510.16| 12 | 3350 |0.20|165|0.65| 2500 |155| 0.60 
8 | YA 22070201 5 10 0 2 20 01035159 05 2300 5 060 
Y48-16AZ1 | 2200240 | 50 |1651011|113.5| 2700 1015| 17 |1058| 2350 1195| 080 
了 345 16572 120 6 1165107| | 30 10721100 20 1 20080 
YJ48-20AZ1 | 2207240 | 50 | 20 10.145|12.5| 2800 10.155| 16 |0.56| 2400 | 20 | 080 
TYTJ48-20A71 | 207240 | 50 1 20510115|135| 250 1014| 1 1060| 200 125 100 
YJ48-20B72 120 60 | 20 1016| 13 | 340 1019| 19 |106| 2500 |21| 080 
YJ48-2082 120 60 |20510175|155| 3400 1023| 2 106| 200 120| 100 
Y]J48-30AZ1 | 2207240 | 50 |30.510.145| 15 | 2800 10.16| 20 |10.63| 2450 | 3.0 | 120 
可 48-3082 120 60 113051019| 1 300 102|1 2 1065| 200 13105 120 
Y6L10BZ1 | 2200240 | 50 |105|10121125| 2700 1013| 16 |10.56| 2400 | 2 0.80 
了 67108Z 120 6 |1051016| 0 300 1020| 7 1106 200 127 080 
YJ61-13A73 | 2207240 | 50 |13.510141145| 2700 10.18| 18 |058| 2450 | 3 1.20 
可 6 138 刀 4 120 6 11351018| 1 2650 1102 2 1052 270 133| 120 
YJ6L16A75 | 220/240 | 50 |1651018| 18 | 2750 |102| 22 106| 2500 |3.9| 150 
了 6016676 120 60 10605102 2 360 102|12 106| 2700 | 42 150 
YJ61-20AX7 | 220/240 | 50 |20.510.22| 22 | 2800 10.28| 25 |0.63| 2450 | 51 | 200 
可 6120878 120 60 12051032|1 2 | 300 103| 3 1066| 200 | 3558 200 
YJ61-25A7/9 | 2207240 | 50 |25.5|10.26| 25 | 2800 103| 30 1057| 2450 |64 | 250 
了 611256710 | 120 60 1351 03| 2 | 300 103| 3 106| 200 16068250 
YJ61-30AX11 | 220X240 | 50 |30.510.29| 33 | 2800 10.32| 37 |0.58| 2450 17.7 | 300 
可 6130B7127 120 60 15051032| 3 300 103 纯 | 和 1064 700 184 300 
YJ61-35A713 | 2207240 | 50 |355|1032| 37 | 2800 1035| 4 10.65| 2500 |10.5| 未 00 
可 61358714 120 60 13551035 | 和 | 300 1038| 5 106 2700 1103| 400 
YJ6140A715 | 2207240 | 50 |40.5|1040| 51 | 2800 1042| 60 1071| 2500 | 13 | 500 
64B716 120 60 |405103| 有 | 3500 103 | 51067 200 106 3 了 00 
表 139 G 系列 单 相 串 励 式 电动 机 技术 数据 第 
启 豆 j 晤 额定 功率 额定 电流 效率 功率 起 动 电流 起 动 转 抢 4 
省 学 型 了 / 太 ]A (%%) 因数 额定 电流 且 二 部 
人 额定 电流 额定 转 矩 分 
转速 m= 4000r[min 
i C3614 8 0 二 32 0.85 2 5 1 5 5 
2 G-3624 15 0.22 38 0.83 2.5 1.5 机 
3 全 3634 蕊 0. 32 天 0 .81 2 5 1.5 实 
4 G4514 40 0. 45 50 0.81 2.5 17 用 
5 人 424 50 0 4 弹 0.8 2 5 有 洛 
6 G-4534 90 0.91 56 0.8 2.5 17 
C5614 120 1 15 59 0.8 2 5 2 
8 G-5624 180 1.7 6 0.79 2.5 2 
9 人 5654 250 亲王 吏 0.78 2 5 
10 G-7114 370 3.32 65 0.78 2.5 2 
加 G7124 550 不 97 6 0.77 2 5 
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( 续 ) 
忆 吕 型 号 额定 功率 额定 电流 效率 功率 起 动 电流 起 动 转 拢 
7] 了 ]A (9%) 因数 额定 电流 额定 转移 
12 G-7134 750 6.7 67 0.76 2.5 
转速 w= 6000rmin 
13 G-3616 15 0.2 40 0. 86 3.5 1.8 
14 G-3626 25 0. 29 45 0.86 3.5 1.8 
15 G-3636 40 0. 42 51 0. 86 3.5 1.8 
16 G-4516 60 0. 59 54 0. 86 3.5 久光 
17 G-4526 90 0. 85 56 0. 86 3.5 2.5 
18 G-4536 120 1.08 60 0. 84 3.5 马 光 
19 G-5616 180 1.6 61 0. 84 3.5 3 
20 G-5626 250 蜀 5 63 0. 84 3.5 3 
21 G-536 370 3.08 65 0. 84 3.5 3 
22 G-7116 550 4.45 67 0. 84 3.5 3.5 
23 G-7126 750 6 68 0. 84 3.5 3.5 
转速 m= 8000r/min 
24 G-3618 25 0. 28 46 0. 88 4.5 3 
25 G-3628 40 0.4 52 0.88 4.5 3 
26 G-3638 60 0. 57 55 0. 88 4.5 3 
男 G-4518 90 0.82 57 0.88 4.5 4 
28 CG-4528 120 1.03 60 0.88 4.5 4 
29 G-4538 180 1.5 62 0.88 4.5 4 
30 G-5618 250 2. 08 64 0. 88 4.5 5 
31 G-5628 370 2.9 66 0.88 4.5 5 
32 CG-5638 550 4. 18 68 0. 88 4.5 5 
转速 m= 10000rmin 
33 G-36112 60 0. 37 53 0. 92 6 4.5 
34 G-36212 60 0. 53 56 0. 92 6 4.5 
35 G-36312 90 0.77 58 0.92 6 4.5 
36 G-45112 120 0. 99 60 0. 92 6 6 
37 CG-45212 180 1. 43 62 0. 92 6 6 
38 G-45312 250 1.93 64 0.92 6 6 
表 140 复合 稍 的 品种 、 性 能 数据 参考 表 
二 村 击 穿 电压 
序号 名 称 | 厚度 /mm 组 成 二 抗 张力 AN ALkKV 用 途 
受 级 疝 横向 常态 
聚 酯 攻 膜 绝 ,一 层 聚 酯 划 用 于 也 级 电动 
1 缘 纸 复合 稍 6520 0. 15~0. 30| 膜 、 一 层 绝缘 纸 | E | 180~330 | 120~300 | 6.5~12 | 机 槽 绝缘 、 端 部 
( 青 壳 纸 ) 层 间 绝 缘 
用 于 B 级 电动 
机 槽 绝缘 、 端 部 
国人 一 层 聚 酯 薄 人 
聚 酯 薄膜 玻 汪 层 间 绝缘 、 丐 间 
2 坑 漆 布 复合 销 ee 层 玻璃 | B |250~330 | 200~300 | 8~12 ES 
缘 。 可 用 于 湿热 
第 地 区 
昌 用 于 B 级 电动 
日 井 站 
分 聚 酯 泗 膜 取 一 层 聚 酯 薄 | 
电 3 | 酯 纤维 纸 复 |DMD |0.20~0.25| 膜 \ 两 层 聚 酯 纤 | B | 180~270 | 150~220 | 10~12 绝 缘 和 衬 热 缀 
动 合 稍 维 纸 缘 、， 可 用 主治 丘 
机 级 。 品 于 证 后 
实 地 区 
盘 聚 酯 薄膜 芳 一 层 聚 酯 汪 0， 
据 4 | 香 族 聚 酰胺 纤 | NMN |0.25~0. 30| 膜 两 层 芳香 族 | 了 >90 >70 10~11 
维 纸 复合 稍 聚 酰 胺 纤维 纸 
多 0 绝缘 和 衬 垫 绝缘 
聚 酰 亚 胺 薄 一 层 聚 酰 亚 
膜 芳 香 族 聚 酰 胺 薄膜 ,两 层 芳 同上 , 适用 于 
5 | 胶 年 维 纸 复 | NHN |0.25~0.30| 香 族 聚 醚 胺 纤 | 下 | 130~280 | 100~210 | 7-12 | 吾 级 电动 机 
合 稍 维 纸 
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表 141 ”常用 漆包线 品种 、 特 性 及 主要 用 途 参考 表 


序号 | 类别 名 称 型 号 ， 优点 缺点 主要 用 和 途 
0 和 | “适用 于 在 潮湿 或 高 
油性 漆包线 | 油性 深 包 贺 钢 线 | Q | 和 | 二 山 开 条 全 全 | 术 芝 9 吕 玫 杏 度 | 频 条 件 下 工作 的 电动 
. 耐 高 频 性 能 良 | 较 差 机 绕组 
SDH 
添 席 受 间 毁 应 力 | 适用 于 普通 及 高 速 
5 1 热 冲击 性 优 “| 容易 产生 裂纹 ( 浸 | 中 小 型 电动 机 . 微 电 机 
缩 桦 漆 包 国 铜 线 | 09- 2 耐 刮 性 优 渍 前 须 在 120 堪 | 的 绕组 和 油 浸 式 变 压 
3. 耐水 解 性 良 | 右 加 热 了 h 以 上 ,以 | 器 的 线圈 和 电器 、 仪 表 
缩 醛 漆包线 E 消除 应 力 ) 的 线圈 
习 豆 ] 上 DZ 上 QQL-1 
稍 本 潜 包 圆 外线 | 001 
簿 醛 漆 丰 扁 钙 线 | 00B 
缩 醛 漆 包 忆 个 线 | QQLB 
1 在 干燥 和 潮 人 
要 湿 条 件 下 耐 电压 击 | 。 耐 水 解 性 差 ( 用 | 已 这 各 全 工区 外 并 
聚 酯 漆 包 圆 铜 线 | QZ- 穿 性 能 优 于 密封 的 电动 机 、| 电 劲 机 绕组 \ 寺 式 变 压 
QZ-2 要 2 器 的 线圈 和 电器 、 仪 表 
2. 软化 击 穿 性 | 电器 时 需 注意 ) ”| 入 约 全 
到 酯 漆 包 丝 B | 能 优 
汉阳 深 包 国外 线 | 0 2 
聚 酯 漆 包 扁 铜 线 | QZB 
聚 酯 漆 包 扁 铝 线 | QZLB 
在 十 侣 和 油 
湿 条 件 下 耐 电压 击 | ， 在 含水 密封 系统 | ， 适 用 于 高 温 电动 机 
聚 酯 亚 胶 漆 “| QZY-1 穿 性 能 优 中 易 水 解 (用 于 密 | 和 制冷 设备 电动 机 的 
聚 栈 亚 胶 | 。 包 圆 钢 线 。 | QZY-2| 。 | 。2. 热 冲 击 性 能 良 | 封 的 电动 机 ,电器 | 绕组 , 干 式 变压器 和 电 
漆包线 3. 软化 击 穿 性 | 时 需 注意 ) 器 ,仪表 的 线圈 
能 良 
栗 坪 亚 胶 环 
包 扁 铜 线 | QZ 3 
而 热 性 优 .的 
适用 于 高 温 重负 载 
电动 机 .牵引 电动 机 、 
聚 酰 胶 酰 亚 胺 |Qxy-1 we 制冷 设备 电动 机 密封 
到 栈 胶 本 | 。 漆 包 国 钢 线 |QXY-2| | 混 半 /在下 各 式 电动 机 的 绕组 . 干 式 
亚 胶 漆包线 本 变压器 和 密封 式 电器 、 
穿 性 能 优 仪表 的 线 固 
4. 耐 化 学 药品 四 
腐蚀 性 能 优 
栗 醋 胶 栈 亚 胶 
漆 包 扁 铜 线 | QXY3 
1 而 然 性 优 1 乔 碱 性 关 
2 热 冲击 性 能 2 在 含水 密封 
软化 击 穿 性 能 优 ，| 系统 中 容易 水 解 第 
聚 酰 亚 胶 漆 “| QY-1 能 承受 短期 过 载 | ”3. 漆 膜 受 卷 绕 | ”适用 于 耐 高 温 电动 
涌 本 亚 胶 | 。 包 圆 钢 线 | QY-2 | ，，| 负荷 应 力 容 易 产 生 裂纹 | 机 和 干 式 变 电 器 区 
漆包线 3. 耐 低温 性 优 “ | (浸渍 前 应 在 
4. 耐 溶剂 及 化 | 150K 左 右 加 热 1h 5 
学 药品 腐蚀 性 能 优 | 以 上 ,以 消除 应 力 ) 入 
桶 酰 亚 胶 实 
漆 包 扁 铀 线 “| QI 复 
表 142 潜 包 圆 铜 线 常用 数据 参考 表 习 
裸 导 绝 | 允 环 | 各 导 引 [2 果 百 流 滞 包 受 最 天 外 径 70U 瑟 名 给 远 似 质 是 7CEZID) 
直径 “| 公差 ”| 截面 积 | 电阻 计算 值 0 QZ QT QZ. QQ GT 
]mm /mm ]mm2 |Z(COvkm) QXY ,QQS QXY ,QQS 
0. 020 士 0. 002 0. 00031 SS587 一 0. 035 一 ny 
0. 025 土 0. 002 0. 00049 35S574 一 0. 040 一 一 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 


( 续 ) 
裸 导 线 充 许 裸 导 线 |20%C 时 直流 漆包线 最 大 外 径 /mm 漆包线 近似 质量 (kgkmy) 
序号 | ”直径 公差 截面 积 | 电阻 计算 值 QZ .QQ 、.QY、 QZ .QQ、QY、 
Z/mm /mm /mm2 |Z(CO/km) q QXY .QQS q QXY .QQS 

3 0.030 | +0.003 | 0.00071 | 24704 一 0. 045 二 一 

4 0.040 “| +0.003 | 0.00126 | 13920 主 0. 055 一 一 
5 0. 050 “| +0.003 | 0.00196 8949 0. 065 0. 065 0. 019 0. 022 
6 0.060 “| +0.003 | 0.00283 6198 0. 075 0. 090 0.029 
7 0.070 | +0.003 | 0.00385 | ”4556 0. 085 0. 100 0. 036 0. 039 
8 0.080 “| +0.003 | 0.00503 3487 0. 095 0. 110 0. 047 0.050 

9 0.090 | +0.003 | 0.00636 | “2758 0. 105 0. 120 0. 059 0. 063 
10 | 0.100 | +0.005 | 0.00785 2237 0. 120 0. 130 0. 073 0. 076 
11 0.110 “| +0.005 | 0.00950 1846 0. 130 0. 140 0.088 0. 092 
12 | 0.120 | +0.005 | 0.01131 1551 0. 140 0. 150 0. 104 0. 108 
13 | 0.130 | +0.005 | 0.01327 1322 0. 150 0. 160 和 垃 0. 126 

14 | 0.140 | +0.005 | 0.01539 1139 0. 160 0. 170 是 0. 145 

15 | 0.150 | +0.005 | 0.01767 993 0. 170 0. 190 0. 162 0. 167 

16 | 0.160 | +0.005 | 0.0201 872 0. 180 0. 200 0. 184 0. 189 

17 | 0.170 | +0.005 | 0.0227 773 0. 190 0.210 0. 208 0.213 

18 | 0.180 | +0.005 | 0.0255 689 0. 200 0. 220 0. 233 0.237 

19 | 0.190 | +0.005 | 0.0284 618 0. 210 0. 230 0. 259 0. 264 

20 | 0.200 | +0.005 | 0.0314 558 本 0. 240 0. 287 0. 292 

21 0.210 | +0.005 | 0.0346 506 0. 235 0. 250 0. 316 0. 321 

22 | 0.230 | +0.005 | 0.0415 422 0. 255 0.280 0. 378 0.386 

23 | 0.250 | +0.005 | 0.0491 357 0. 275 0. 300 0. 446 0. 454 

24 | 0.270 | +0.010 | 0.0573 306 0.31 0. 32 3 0. 529 

25 | 0.290 | +0.010 | 0.0661 265 0. 33 0.34 0. 601 0. 608 

26 0. 31 +0. 010 | 0. 0755 232 0. 35 0. 36 0. 689 0. 693 

好 0.33 +0.010 | 0.0855 205 0. 37 0. 38 0.780 0.784 

28 0. 35 +0.010 | 0.0962 182 0. 39 0.41 0. 876 0.884 

29 0.38 +0.010 | 0.1134 155 0. 42 0.44 1.03 1.04 

30 0.41 +0.010 | 0.1320 133 0. 45 0.47 1.20 直列 

31 0.44 +0.010 | 0.1521 115 0. 49 0.50 1.38 1.39 

32 0. 47 +0.010 | 0.1735 101 大 0.53 枯 1.58 

33 0. 49 +0.010 | 0.1886 93 0. 54 0. 55 1.71 1.72 

34 0.51 +0.010 | 0.204 85.9 0. 56 0.58 1.86 本 了 

35 0. 53 +0.010 | 0.221 79.5 0. 58 0. 60 2. 00 2. 02 

36 0. 55 +0.010 | 0.238 绩 测 0. 60 0. 62 2. 16 2 

37 0. 57 +0.010 | 0.255 68.7 0. 62 0. 64 2.32 2. 34 

38 0. 59 +0.010 | 0.273 64.1 0. 64 0. 66 2.48 2. 50 

39 0. 62 +0.010 | 0.302 58. 0 0. 67 0. 69 2.73 2. 76 

40 0. 64 +0.010 | 0.322 54.5 0. 69 0.72 2.91 2. 94 

41 0. 67 +0.010 | 0.353 49.7 0.72 0.75 3. 19 3.21 

42 0. 69 +0.010 | 0.374 46.9 0.74 0.77 3.38 3.41 

43 0.72 +0.015 | 0.407 43.0 0.78 0. 80 3. 67 3. 70 

44 0.74 +0.015 | 0.430 40.7 0. 80 0. 83 3.89 3. 92 

第 45 0.77 +0.015 | 0.466 37.6 0. 83 0. 86 4.21 4. 24 
4 46 0. 80 +0.015 | 0.503 34.8 0. 86 0. 89 5 4.58 
号 47 0. 83 +0.015 | 0.541 32.4 0. 89 0. 92 4.89 4. 92 
48 0. 86 +0.015 | 0.581 30.1 0. 92 0. 95 5.25 了 27 

后 49 0. 90 +0.015 | 0.636 27.5 0. 96 0. 99 5.75 5.78 
机 50 0. 93 +0.015 | 0.679 区 班 0. 99 1.02 6. 13 6. 16 
实 51 0. 96 +0.015 | 0.724 24.2 1. 02 1. 05 6. 53 6. 56 
用 52 1.00 +0.015 | 0.785 22.4 1.07 1.11 7. 10 友和 表 
汪 53 1.04 +0. 020 | 0.850 20.6 1. 12 1. 15 7.67 到 双 
54 1.08 +0.020 | 0.916 19.1 三 1.19 8.27 8. 32 

55 1. 12 +0.020 | 0.985 17.8 1.20 1.23 8. 89 8. 94 

56 1. 16 +0.020 | 1.057 16.6 本 克 证 9.53 9. 59 

57 1.20 +0.020 | 1.131 15.5 1.28 1.31 吕 要 10.4 

58 本 交 攻克 司 克 77 14.3 1.33 1.36 面 厅 而 

59 1.30 +0.020 | 1.327 13.2 1.38 1.41 12. 0 12.1 
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( 续 ) 

裸 导 线 允许 裸 导 线 |20% 时 直流 漆包线 最 大 外 径 /mm 漆包线 近似 质量 /(kgxkm ) 

直径 公关 截面 积 | 电阻 计算 值 QZ2 QQ QIY、 QZ QQ QIY、 

Am Zi In | DA q QXY .QOS q QXY ,QQS 

1:35 土 0. 020 1.431 12.3 1. 43 1. 46 12. 9 13.0 

1.40 士 0. 020 1. 539 本 ] 1.48 故 31 13.9 14.0 

1. 45 土 0. 020 1. 651 10. 6 1. 33 1. 56 14.9 15.0 

1.50 土 0. 020 1.767 9. 93 1.58 1.61 15.9 16.0 

1.56 土 0. 020 1.911 9. 17 1. 64 1. 67 ]7.2 17.3 

1.62 士 0. 020 2. 06 8. 50 7 促 | 必 7 属 18. 5 18.6 

1.68 土 0. 025 2. 22 7.91 1.77 1.79 19.9 20. 0 

1.74 土 0. 025 2.38 AS 议 1. 83 1. 85 21.4 21.4 

1.81 土 0. 025 2.37 6. 81 1. 90 1. 93 23. 1 23.3 

1.88 士 0. 025 2.78 6.31 量 97 2. 00 25W0 5 

1. 95 土 0. 025 2. 99 5S. 87 2. 04 2. 07 20. 8 27.0 

2502 土 0. 025 2 汉 | 5. 47 22 2. 14 28.9 29.0 

2. 10 土 0. 025 3. 46 S. 06 2.20 2..23 31.2 31.3 

2.26 土 0. 030 4.01 4.37 2.36 De9 36.2 36.3 

2. 44 土 0. 030 4. 68 gw 2. 5S4 2.S7 42. 1 42.2 

表 143 ” 潜 包 扁 钢 线 常用 数据 参考 表 

标 称 尺寸 | 漆 层 最 小 | 波 灵 内 全 | 质量 “| 这 号 | ， 标 称 尺 寸 | 漆 层 最 小 | 时 多 后生 | 。 质量 

wxpxmm 厚度 /mm 全 /kg/km) wxpxmm 厚度 /mm /(kg/km ) 
0. 80x2. 00 0. 06 0. 94x2. 16 13. 36 38 0. 90x2. 36 0. 06 1. 04x2. 52 17. 74 
0. 80x2. 12 0. 06 0. 94x2.28 14. 23 39 0. 90x2. 50 0. 06 1. 04x2. 66 18. 88 
0. 80x2. 24 0. 06 0. 94x2. 40 15. 09 40 0. 90x2. 65 0. 06 1. 04x2. 81 20. 10 
0. 80x2. 36 0. 06 0. 94x2. 52 15. 97 41 0. 90x2. 80 0. 06 1. 04x2. 96 到 3 有 
0. 80x2. 50 0. 06 0. 94x2. 66 16. 99 42 0. 90x3. 00 0. 06 1.04x3. 17 22. 9 
0. 80x2. 65 0. 06 0. 94x2.81 18. 07 43 0. 90x3. 15 0. 06 1.04x3. 32 24. 17 
0. 80x2. 80 0. 06 0. 94x2. 96 19. 16 44 0. 90x3. 3 0. 06 1.04x3. 52 25. 79 
0. 80x3. 00 0. 06 0. 94x3. 17 20. 61 45 0. 90x3. 55 0. 06 1.04x3.72 57 居多 
0. 80x3. 15 0. 06 0. 94x3. S2 21. 70 46 0. 90x3. 75 0. 06 1. 04x3. 92 29. 0 
0. 80x3. 35 0. 06 0. 94x3. 52 23. 二 47 0. 90x4. 00 0. 06 1.04x4. 17 31.08 
0. 80x3. 55 0. 06 0. 94x3.72 24. 39 48 0. 90x4. 2 0. 06 1. 04x4. 42 33. ]2 
0. 80x3. 75 0. 06 0. 94x3. 92 26. 04 49 0. 90x4. 50 0. 06 1. 04x4. 67 5 史 
0. 80x4. 00 0. 06 0. 94x4. 17 27. 8 5S0 0. 90x4. 75 0. 06 1. 04x4.93 37. 19 
0. 80x4. 25 0. 06 0. 94x4. 42 29. 66 0. 90x5. 00 0. 07 1.05x5. 19 39822 
0. 80x4. 50 0. 06 0. 94x4. 67 31. 48 52 0. 90x5. 30 0. 07 1. 03xS. 49 41. 48 
0. 80x4. 75 0. 06 0. 94x4. 93 33. 29 53 0. 90x5. 60 0. 07 1. 05Sx5. 97 44. 10 
0. 80x5S. 00 0. 07 0. 9$Sx5. 19 35. 19 54 0. 90x6. 00 0. 07 1. 09Sx6. 19 47. 36 
0. 80x5. 30 0. 07 0. 95x5. 49 937 3 0. 90x6. 30 0. 07 1.05x6. 50 49. 80 
0. 80x5. 60 0. 07 0. 9Sx5. 79 39. 56 56 0. 90x6. 70 0. 07 1. 09x6. 90 5S3. 00 
0. 80x6. 00 0. 07 0. 95x6. 19 42. 38 S79 0. 90x7. 10 0. 07 1.05x7. 30 56. 31 
0. 80x6. 30 0. 07 0. 9$x6. 50 44. 36 5S8 0. 95Sx2. 00 0. 06 1. 09x2. 16 13. S2 
0. 85x2. 00 0. 06 0. 99x2. 16 14. 10 59 0. 95x2. 24 0.06 1. 09x2. 40 17. 58 第 
0. 83$x2. 24 0. 06 0. 99x2. 40 13.7S 60 0. 95Sx2. 50 0. 06 1. 09x2. 66 19. 81 4 
0. 85x2. 50 0. 06 0. 99x2. 66 j 7 六 61 0. 95x2. 80 0. 06 1. 09x2.96 22 3 部 
0. 8$x2. 80 0. 06 0. 99x2. 96 20. 06 62 0. 9Sx3. 15 0. 06 1. 09x3. 32 25. 39 分 
0. 85x3. 15 0. 06 0. 99x3. 32 22575 63 0. 95Sx3. 55 0. 06 1. 09x3.72 28. 83 电 
0. 8$x3. 55 0. 06 0. 99x3. 72 23. 82 64 0. 93x4. 00 0. 06 1. 09x4. 17 32. 69 动 
0. 85x4. 00 0. 06 0. 99x4. 17 29. 29 65 0. 95x4. 50 0. 06 1. 10x4. 67 36. 98 机 
0. 8$x4. 50 0. 06 0. 99x4. 67 33. 14 66 0. 9$x5. 00 0. 07 1. 10xS$. 19 41.27 实 
0. 85x5. 00 0. 07 1. 00x5. 19 37. 73 67 0. 95x5. 60 0. 07 1. 10x5.79 46. 42 外 
0. 85Sx5. 60 0. 07 1. 00xS. 79 41. 70 68 0. 99Sx6. 30 0. 07 1. 10x6. S0 S2. 43 据 
0. 85x6. 30 0. 07 1. 00x6. 50 47. 09 69 0. 95x7. 10 0. 07 1. 10x7. 30 59. 30 
0. 90x2. 00 0. 06 1. 04x2. 16 14. 81 70 1. 00x2. 00 0. 06 1. 14x2. 16 16. 23 
0. 90x2. 12 0. 06 1.04x2.28 15. 78 71 1. 00x2. 12 0. 06 1. 14x2. 28 17.32 
0. 90x2. 24 0. 06 1. 04x2. 40 16. 76 72 1. 00x2. 24 0. 06 1. 14x2. 40 18. 39 

1. 00x2. 36 0. 06 1. 14x2. S2 19. 48 73 1. 12x2. 00 0. 06 1.26x2. 16 18. 37 

1. 00x2. 50 0. 06 1. 14x2. 66 20. 74 74 1. 12x2. 12 0. 06 1.20x2.28 19. 99 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 绒 ) 
\ 太 本 二 \ 太 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 最 多 后 全 | 质量 “| 新 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) CXpbAmm 厚度 /mm /人 (kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 

73 1. 00x2. 65 0. 06 1. 14x2. 81 22. 10 132 1. 12x2. 24 0. 06 1.26x2. 40 20. 79 

76 1. 00x2. 80 0. 06 1. 14x2. 96 23. 45 133 1. 12x2. 36 0. 06 1.26x2. 52 22. 01 

了 7 1. 00x3. 00 0. 06 1. 14x3. 17 25. 20 134 1. 12x2. 50 0. 06 1.26x2. 66 23. 42 

78 1. 00x3. 15 0. 06 1. 14x3. 32 20. 61 | 局 网 12 基 2565 0. 06 1.260x2.81 24. 93 

79 1. 00x3. 35 0. 06 1. 14x3. S2 28. 42 136 1. 12x2. 80 0. 06 1.26x2. 96 20. 45 

80 1. 00x3. 35 0. 06 1. 14x3.72 30. 22 137 1. 12x3. 00 0. 06 1.26x3. 17 28. 47 

81 1. 00x3. 75 0. 06 1. 14x3. 92 32. 03 138 1. 12x3. 1 0. 06 1.26x3.32 29. 98 

82 1. 00x4. 00 0. 06 1. 14x4. 17 34. 29 139 xxSS 0. 06 1.26x3.S2 32. 00 

83 1. 00x4. 25 0. 06 1. 14x4. 42 30. 54 140 1. 12x3. 5 0. 06 1.26x3.72 34. 03 

84 1. 00x4. 50 0. 06 1. 14x4. 67 38. 80 141 1 网 沪 3 7 0. 06 1. 26x3. 92 306. 04 

85 1. 00x4. 75 0. 06 1. 14x4. 93 41. 06 142 1. 12x4. 00 0. 06 1.26x4. 17 38. 37 

86 1. 00x5. 00 0. 07 ]. 1SX5. 19 43. 31 143 1. 12x4. 2 和 0. 06 1.26x4. 42 41. 09 

87 1. 00x5. 30 0. 07 1. 19SxS. 49 46. 03 144 1. 12x4. S0 0. 06 1.26x4. 67 43. 61 

88 1. 00x5. 60 0. 07 机 伶 关 379 48. 73 145 1. 12x4. 75 0. 06 1. 20x4. 93 40. 13 

89 1. 00x6. 00 0. 07 1. 1$Sx6. 19 S2. 34 146 1. 12x5S. 00 0. 07 1.27x5S. 19 48. 66 

90 1. 00x6. 30 0. 07 1. 1$x6. 50 SS 147 1. 12x5. 30 0. 07 1.27X5. 49 51. 69 

91 1. 00x6. 70 0. 07 1. 19x6. 90 5S8. 66 148 1. 12x5. 60 0. 07 1.27xS.79 5S4. 72 

92 1. 00x7. 10 0. 07 1. 1$x7. 30 62. 27 149 1. 12x6. 00 0. 07 1. 27x6. 19 SS 

93 1. 00x7. 50 0. 07 1. 19Sx7. 70 63. 88 15S0 1. 12x6. 30 0. 07 1.27x6. 50 61.78 

94 1. 00x8. 00 0. 07 1. 1$Sx8. 20 70. 40 151 1. 12x6.70 0. 07 1.27x6. 90 65. 82 

95 1. 06x2. 00 0. 06 1. 20x2. 16 17. 30 1S2 1. 12x7. 10 0. 07 1.27x7. 30 69. 86 

96 1. 060x2. 24 0. 06 1.20x2. 40 19. 60 153 1. 12x7. 50 0. 07 1.27x7.70 74. 00 

97 1. 06x2. 50 0. 06 1.20x2. 66 22. 80 154 1. 12x8. 00 0. 07 1.27x8.20 79. 0 

98 1. 060x2. 80 0. 06 1. 20x2. 96 24. 94 155 1. 12x8. 50 0. 07 1.27x8.70 84. 10 

99 1. 060x3. 1 0. 06 1.20x3. 32 28. 29 156 1. 12x9. 00 0. 07 1.27x9. 20 89. 15 

100 1. 060x3. 55 0. 06 1.20x3.72 32512 157 1. 18x2. 00 0. 06 1. 32x2. 16 19. 45 

101 1. 06x4. 00 0. 06 1. 20xX4. 17 36. 42 1S8 1. 18x2. 24 0. 06 1.32x2. 40 22. 00 

102 1. 060x4. 50 0. 06 1.20x4. 67 41. 20 159 1. 18x2. 50 0. 06 1. 32x2. 66 24.77 

103 1. 06x5. 00 0. 07 1.21x5S. 19 45. 99 160 1. 18x2. 80 0. 06 1. 32x2. 96 27. 9 

104 1. 060x5. 60 0. 07 21X5379 时 7 必 / 161 1. 18x3. 15 0. 06 32X3832 31. 67 

105 1. 06x6. 30 0. 07 1.21x6.50 S8. 42 162 1. 18x3. 5 0. 06 1.32x3.72 35S. 92 

106 1. 060x7. 10 0. 07 由 2 66. 18 163 1. 18x4. 00 0. 06 1. 32x4. 27 40.71 

107 1. 06x8. 00 0. 07 1.21x8.20 74. 80 164 1. 18x4. S0 0. 06 1.32x4.67 46. 01 

108 1. 18x5. 00 0. 07 人 33X5 则 9 ss5g 165 1. 32x2. 00 0. 06 1.47x2. 16 21. 90 

109 1. 18x5. 60 0. 07 1.33x5S.79 S7.71 166 1. 32x2. 24 0. 06 1. 47x2. 40 24. 81 

110 1. 18x6. 30 0. 07 1. 33x6. 50 65. 15 167 1. 32x2. 50 0.06 1.47x2. 66 27. 90 

111 1. 18x7. 10 0. 07 1.33x7. 30 73. 65 168 1. 32x2. 80 0. 06 1. 47x2. 96 31. 46 

112 1. 18x8. 00 0. 07 1.33x8. 20 83. 24 169 1. 32x3. 15 0. 06 本 何 福 33 双 35. 61 

113 1. 18x9. 00 0. 07 1.33x9. 20 93. 96 170 1.32X3.55 0. 06 1. 47x3.72 40. 36 

114 1. 2$x2. 00 0. 06 1.40x2. 16 20. 70 171 1. 32x4. 00 0. 06 1.47x4. 17 45. 70 

115 1. 2Sx2. 12 0. 06 1. 40x2. 28 22. 00 172 1. 32x4. S0 0. 06 1.47x4. 67 5S1. 94 

116 1. 23x2. 24 0. 06 1.40x2. 40 23. 40 村 1. 32x5. 00 0. 07 1.48x5S. 19 与 绩 习 7 

浊 117 1. 2$Sx2. 36 0. 06 1. 40x2. 52 24. 7 174 1. 32x5. 60 0. 07 1.48xS.79 64. 70 
部 118 人 25x2550 0. 06 1.40x2. 66 20. 33 | 入 1. 32x6. 30 0. 07 1.48x6. 49 73. 01 
分 119 1. 2$Sx2. 65 0. 06 1. 40x2. 81 28. 02 176 1. 32x7. 10 0. 07 1.48x7. 30 82. 51 
电 120 1. 23x2. 80 0. 06 1.40x2. 96 29.70 7 1. 32x8. 00 0. 07 1.48x8.20 73. 24 
动 121 1. 2Sx3. 00 0. 06 1.40x3. 17 31. 96 178 1. 32x9. 00 0. 07 1.48x9. 20 105. 17 
机 12 2SxSglS 0. 06 1.40x3. 32 33. 65 179 1. 32x10. 0 0. 07 1.48x10. 23 117. 07 
实 123 1. 25X3. 35 0. 06 1.40x3. 52 35. 90 180 1. 40x2. 00 0. 06 1.35$x2. 16 23. 39 
息 124 25xSwo9 0. 06 1.40x3.72 38. 14 181 1. 40x2. 12 0. 06 SSK223 24. 90 
据 125 1. 2$Sx3. 75 0. 06 1. 40x3. 92 40. 39 182 1. 40x2. 24 0. 06 1. SSx2. 40 20. 41 
120 1. 2Sx4. 00 0. 06 1.40x4. 17 43. 21 183 1. 40x2. 36 0. 06 55X2552 27392 

127 1. 2$x4. 25 0. 06 1. 40x4. 42 46. 02 184 1. 40x2. S0 0. 06 1.35$x2. 66 29. 68 

128 1. 23x4. 50 0. 06 1.40x4. 67 48. 82 185 1. 40x2. 65 0. 06 SSX28S | 必 S 志 

129 1. 2$x4. 75 0. 06 1. 40x4. 93 S1. 6 186 1. 40x2. 80 0. 06 1. SSx2. 96 33. 40 

130 1. 2$x5. 00 0. 07 1.41x5. 19 56. 23 187 1. 40x3. 00 0. 06 1.55x3. 17 35. 98 

131 1. 2Sx5. 30 0. 07 1.41x5S. 49 S7. 82 188 1. 40x3. 1 0. 06 1. SSx3. 32 37. 80 
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( 绒 ) 
\ 太 本 \ 太 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 时 多 后 全 | 质量 “| 新 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CCXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) CXpbxmm 厚度 /mm / (kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 

189 1. 2Sx5. 60 0. 07 1.41xS.79 61. 21 240 1. 40x3. 35 0. 06 1. SSx3. 92 40. 38 
190 1 25x6.00 0. 07 1. 41x6. 19 65. 70 247 1. 40x3. 55 0. 06 59X3R7 色 42. 89 
191 1. 2Sx06. 30 0. 07 1.41x6.50 69. 08 248 1. 40x3. 75 0. 06 1. SSx3. 92 43. 41 

192 1. 2Sx6. 70 0. 07 1.41x06. 90 0 249 1. 40x4. 00 0. 06 1. SSx4. 17 48. 56 
193 1.2Sx7. 10 0. 07 1.41x7. 30 78. 08 2350 1. 40x4. 2 0. 06 1. SSx4. 42 S1.70 
194 1. 2$x7. 50 0. 07 1.41x7.70 82. 58 251 1. 40x4. 50 0. 06 1.55x4. 67 54. 85 
195 1. 2Sx8. 00 0. 07 1.41x8.20 88. 21 2532 1. 40x4. 75 0. 06 1. SSx4. 93 5S8. 00 
196 1. 2Sx8. 50 0. 07 1.41x8.70 93. 93 258 1. 40x5. 00 0. 07 1.56x5. 19 61. 02 
197 1. 2$x9. 00 0. 07 1.41x9. 20 99. 61 254 1. 40x5S. 30 0. 07 1. 36xS. 49 64. 92 
198 1. 2$Sx9. 50 0. 07 1.41x9.70 105. 20 255 1. 40x5. 60 0. 07 1.56x5.79 68.70 
199 1.2S$x10.0 0. 07 1.41x10. 23 110. 88 256 1. 40x6. 00 0. 07 1.36x6. 19 了 73:92 
200 1. 40x6. 30 0. 07 1.56x6. 50 77. 50 251 1. 60x3. 75 0. 06 1.75Sx3.92 Si 咱 

201 1. 40x6. 70 0. 07 1. S6x6. 90 84. 86 238 1. 60x4. 00 0. 06 1.7S$x4. 17 5S5. 69 
202 1. 40x7. 10 0. 07 1.56x7. 30 7 SiY 259 1. 60x4. 25 0. 06 1.75x4.42 5929 
203 1. 40x7. S0 0. 07 1.36x7.70 92. 65 260 1. 60x4. 50 0. 06 1.7S$x4.67 62. 88 
204 1. 40x8. 00 0. 07 1.560x8. 20 98. 94 2061 1. 60x4. 75 0. 06 1 97SxX 丽 93 66. 47 
205 1. 40x8. S0 0. 07 1.36x8.70 105. 23 262 1. 60x5. 00 0. 07 1.76xS. 19 70. 06 
206 1. 40x9. 00 0. 07 1. 56x9. 20 遇 US3 263 1. 60x5. 30 0. 07 1.76x5. 49 74. 37 
207 1. 40x9. 50 0. 07 1.S6x9. 70 117. 84 204 1. 60x53. 60 0. 07 1.76x5S.79 78. 67 
208 1. 40x10.0 0. 07 1.56x10. 23 | 124. 14 265 1. 60x6. 00 0. 07 1.76x6. 19 81. 45 
209 1. 40x10.6 0. 07 1.S6x10. 83 131.71 266 1. 60x6. 30 0. 07 1.76x6.50 88. 73 
210 1. 40x11.2 0. 07 1.56x11. 43 139. 27 207 1. 60x6. 70 0. 07 1.76x6. 90 94. 52 
211 1. S0x2. 24 0. 06 1. 65x2. 40 28. 2 2068 1. 60x7. 10 0. 07 1.76x7. 30 100. 26 
212 1. 50x2. 50 0. 06 1.65x2. 66 31. 92 269 1. 60x7. 50 0. 07 1.76x7.70 106.01 
213 1. S0x2. 80 0. 06 1. 65x2. 96 35. 96 270 1. 60x8. 00 0. 07 1.76x8.20 113. 20 
214 1. S0x3. 1 0. 06 1. 65x3. 32 40. 67 271 1. 60x8. 50 0. 07 1.76x8.70 120. 37 
215$ 1. S0x3. 5 0. 06 1. 6SX3. 72 40. 07 2/2 1. 60x9. 00 0. 07 1.76x9.20 127. 95 
216 1. 50x4. 00 0. 06 1. 65x4. 17 5213 273 1. 60x9. 50 0. 07 1.76x9.70 134. 73 
217 1. S0x4. S0 0. 06 1. 65x4. 67 S8. 87 274 1. 60x10.0 0. 07 1.76x10. 23 141.91 
218 1. 30x5. 00 0. 07 1. 65x5. 19 65. 60 2 1. 60x10.6 0. 07 1.76x10. 83 150. 49 
219 1. S0x5S. 60 0. 07 1. 65x5. 79 73. 68 270 1. 60x11. 2 0. 07 1.76x11. 43 159. 18 
220 1. 50x6. 30 0. 07 1. 65x6. 50 83. 12 2179 1. 60x11.8 0. 07 1.76x12. 03 167. 81 
221 1. S0x7. 10 0. 07 1.65x7. 30 93. 94 278 1. 60x12. 5 0. 07 1.76x12. 73 177.77 
2 1. 50x8. 00 0. 07 1.65x8. 20 106. 06 279 1. 70x2. 50 0. 06 1.85x2. 66 35. 06 
223 1. S0x9. 00 0. 07 1. 65x9. 20 119. 34 280 1. 70x2. 80 0. 05 1. 8Sx2. 96 39. 63 
224 1. 50x10.0 0. 07 1.65x10.23 | 132.98 281 1. 70x3. 15 0. 05 1. 85Sx3. 32 44. 97 
225 1. S0x11. 2 0. 07 1.6S$x11. 43 149. 17 282 1. 70x3. 55 0. 05 1.8$x3. 72 S1. 07 
226 1. 60x2. 24 0. 06 1.75Sx2. 40 30. 42 283 1. 70x4. 00 0. 05 1.85x4. 17 57. 94 
227 1. 60x2. 36 0. 06 73 区 2. 32 32. 1$ 284 1. 70x4. S0 0. 05 1. 8Sx4. 67 65. 50 
228 1. 60x2. 50 0. 06 1.7S$x2. 66 34. 16 285 1. 70x5. 00 0. 07 1.86x5. 19 73. 19 
229 1. 60x2. 65 0. 06 1.7S$x2.81 36. 31 2806 1. 70x5. 60 0. 07 1. 86xS. 79 82. 34 
230 1. 60x2. 80 0. 06 1.75$x2.96 38. 47 287 1. 70x6. 30 0. 07 1. 86x6. 50 93. 04 
231 1. 60x3. 00 0. 06 1.75$x3. 17 41. 34 288 1. 70x7. 10 0. 07 1.86x7. 30 105. 24 
25 几 1. 60x3. 15 0. 06 | 属 7S2<) 玫 43. 49 289 1. 70x8. 00 0. 07 1.86x8. 20 118. 96 
233 1. 60x3. 35 0. 06 1.7S$x3. 52 40. 36 290 1. 70x9. 00 0. 07 1.86x9. 20 134. 22 
234 1. 60x3. 55 0. 06 ] 7SX3272 49. 23 291 1.70x10. 0 0. 07 1.86x10. 23 149. 47 
235 1.70x11.2 0. 07 1.86x11. 43 167. 91 292 1. 90x3. 55 0. 06 2. 0SX3. 72 5S7. 41 

236 170X125S 0. 07 1.86x12. 73 187.77 293 1. 90x4. 00 0. 06 2. 03x4. 17 65. 08 
237 1. 80x2. S0 0. 06 1.953x2. 66 37. 30 294 1. 90x4. S0 0. 06 2. 09Sx4. 67 73. 59 
238 1]1. 80x2. 65 0. 06 1.95x2. 81 39. 72 295 1. 90x5. 00 0. 07 2. 06x5. 19 82. 10 
239 1. 80x2. 80 0. 06 1. 9Sx2. 96 42. 14 296 1. 90x5. 60 0. 07 2. 06x5.79 92. 35 
240 1. 80x3. 00 0. 06 1.95x3. 17 45. 33 297 1. 90x6. 30 0. 07 2. 06x6. 50 104. 26 
241 1. 80x3. 1 0. 06 1.93x3. 32 47. 79 298 1. 90x7. 10 0. 07 2. 06x7. 30 117. 89 
242 1. 80x3. 35 0. 06 1.95x3. 52 5S1. 01 299 1. 90x8. 00 0. 07 2. 06x8. 20 133. 22 
243 1. 80x3. 5 0. 06 1.93Sx3.72 S4. 24 300 1. 90x9. 00 0. 07 2. 00x9. 20 1S$0. 2 
244 1. 80x3. 75 0. 06 1.95x3. 92 3 27 301 1. 90x10. 00 0. 07 2. 06x10. 23 167. 27 
245 1. 80x4. 00 0. 06 1.95x4. 17 61. 50 302 1. 90x11. 20 0. 07 2. 00x11. 43 187. 91 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
V 太 V 太 
序号 |。 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 人 质量 “| 六 号 | ， 标 称 尺寸 “| 潜 层 最 小 1 
CQXpbAmm 厚度 /mm / (kg/km) CQXpbAmm 厚度 /mm 
303 1. 80x4. 25 0. 06 1.9$Sx4. 42 65S. 94 360 1. 90x12. 50 0. 07 2. 00x12. 73 
304 1. 80x4. 50 0. 06 OAX 69. 97 3061 1. 90x14. 00 0. 07 2. 060x14. 23 
305 1. 80x4. 75 0. 06 1.9S$x4.93 73. 6 362 2. 00x2. 80 0. 06 2. 16x2. 96 
306 1. 80x5S. 00 0. 07 1.96xS. 19 77.04 3063 2500x300 0. 06 OSI 光 
307 1. 80x5S. 30 0. 07 1. 96xS. 49 82. 48 3064 2. 00x3. 15 0. 06 2. 16x3. 32 
308 1. 80x5S. 60 0. 07 1.96xS. 79 87. 32 305 2.00x3. 35 0. 06 和 16x3.5$2 
309 1. 80x6. 00 0. 07 1.96x6. 19 93. 81 366 2. 00x3. S5$ 0. 06 2. 16x3. 72 
310 1. 80x6. 30 0. 07 1.96x6. S0 98. 74 3067 00xS375 0. 06 2T6X3092 
311 1. 80x6. 70 村: 1.96x6. 90 105. 11 368 2. 00x4. 00 0. 06 2. 16x4. 17 
312 1. 80x7. 10 0. 07 1. 96x7. 30 TU SG 3069 2. 00x4. 25 0. 06 ZU6x4 
313 1. 80x7. S0 人 07 1.96x7.70 118. 02 370 2. 00x4. S0 0. 06 2. 160x4. 67 
314 1. 80x8. 00 0. 07 1.96x8.20 126. 10 区 志 击 | 2500 基 7S 0. 06 2. 16x4. 93 
半 ] 有 1. 80x8. S0 0. 07 1.96x8.70 134. 25 372 2. 00xS. 00 0. 07 2. 16x5. 19 
316 1. 80x9. 00 0. 07 1.96x9. 20 2 有 93 2.00x5. 30 0. 07 2. 16xS. 49 
317 1. 80x9. S0 0. 07 1.96x9.70 1S0. 30 374 2. 00x$. 60 0. 07 2. 160x5. 79 
318 1 80xdO OO 0. 07 1.96x10. 23 158. 38 号 7 2. 00x6. 00 大 0 2. 16x6. 19 
319 1. 80x10.6 人 07 1.96x10. 83 168. 21 376 2. 00x6. 30 0. 07 2. 160x6. 50 
320 1.80x11.2 0. 07 1.96x11. 43 177. 90 史 2. 00x6. 70 0. 07 2517x6.90 
321 1.80x11.8 0. 07 1.96x12. 03 187. S2 378 2. 00x7. 10 0. 07 2 17X7, 30 
322 本 30 双 把 0. 07 1.96x123273 198. 93 379 2500x755S0O 0. 07 ZX7 9I0 
323 1. 80x13. 2 人 .07 1.96x13. 43 210. 24 380 2. 00x8. 00 0. 07 2. 17x8. 20 
324 1. 80x14. 0 0. 07 1.96x14. 23 2 381 2. 00x8. S0 人 DO DTIXSE70 
1. 90x2. 80 0. 06 2.05X2.96 44. 64 382 2. 00x9. 00 0. 07 2. 17x9. 20 
320 1..90X3. 1 0. 06 2.05X3 3 50. 60 383 2. 00x9. 50 0. 07 ZI 文史 
327 2. 00x10. 00 0. 07 2. 17x10. 23 176. 18 384 2. 24x6. 00 0. 07 2. 41x6. 19 
328 2. 00x10. 60 0. 07 DO 187. 19 385 2. 24x6. 30 0. 07 2. 41x6. S0 
329 2. 00x11. 20 0. 07 工 7 交 1 二 3 197. 96 386 2. 24x6. 70 伺 OO7 2. 41x6. 90 
330 2. 00x11. 80 人 ZU 0 208. 73 SS7 224x DOsg07 2.41x7.30 
331 2. 00x12. 50 0. 07 .TXT 73 221. 30 388 2. 24x7.50 0. 07 2. 41x7.70 
六 局 记 | 2. 00x13. 20 0. 07 2 233078 389 2524x500 0. 07 2. 41x8. 20 
本 3 2. 00x14. 00 0. 07 部 其 直 23 248. 26 390 2. 24x8. 5S0 0. 07 2. 41x8.70 
334 2. 00x15$. 00 0. 07 2 206. 12 391 2. 24x9. 00 OO08 二 二 1Xx220 
335 2. 00x16. 00 机 之 1T7XIp, 23 284. 13 392 2. 24x9. 50 人 2. 41x9.70 
336 XIS 0. 06 228x32 5S06. 79 393 224x10.00 0. 07 241x1023 
337 2. 12X3. 55 0. 06 2.28X3. 72 64. 39 394 2. 24x10. 60 0. 07 2.41x10. 83 
338 2 2x4200 0. 06 2SX 了 2593 395 号 国 到 9 0. 07 2 
339 人 X 本 50 0. 06 2.28x4. 67 82. 42 3906 2. 24x11. 80 0. 07 2.41x12. 03 
340 色 司 2XS 0 人 0. 07 2. 29x$. 19 91. 94 397 224 双 2 0507 2 
341 2. 12x5S. 60 0. 07 2. 29xXS. 79 103. 31 398 2. 24x13. 20 0. 07 2.41xX13.43 
342 色 2XGISU 0. 07 2. 29x6. 50 由 us6 399 2024x1400 0. 07 2411 23 
343 2. 12 藉 7. 10 0. 07 2. 29x7. 30 131. 79 400 2. 24x15. 00 0. 07 2. 41x15S. 23 
344 2 2XxS5 00 人 -07 2. 29x8. 20 148. 89 401 224x16500 0. 07 2 TOR2S 
洒 345 2. 12x9. 00 人 .7 2. 29x9. 20 167. 88 402 2. 36x3. 55$ 0. 06 2. S2X3. 72 
部 346 2. 12x10. 00 0. 07 2921022 186. 87 403 2. 36x4. 00 0. 006 SO 
分 347 二 工头 讶 1 2 人 0. 07 2.29x11. 43 209. 93 404 2. 36x4. 50 0. 06 2. S2X4. 67 
电 348 ZIZXT2O 人 0. 07 229x273 234. 69 405 2.36x5. 00 0. 07 25S3X5a19 
动 349 2. 12x14. 00 0. 07 2.29x14. 23 2603. 22 406 2. 36x5. 60 0. 07 2. 9S3xS. 79 
机 350 2. 12x16. 00 0. 07 2229x16.23 SQL 407 2. 36x6. 30 0. 07 35360230 
实 351 2. 24x3. 15 0. 06 2. 40x3. 32 60. 17 408 2. 36x7. 10 0. 07 2.93X7. 30 
息 352 人 24X353 0. 06 2 由 x352 4 409 2. 36x8. 00 0. 07 ZNS3XS20 
据 3 2 24x3. 55 0. 06 2.40x3. 72 68. 19 410 2. 36x9. 00 0. 07 2. S3x9. 20 
354 24X3A7S 0. 06 2. 40x3. 92 了 了 202 人 411 2. 36x10. 00 0. 07 2.53X10523 
355 2. 24x4. 00 0. 06 2. 40x4. 17 77. 21 412 2. 36x11. 20 0. 07 2.S3X1I1L.43 
356 24X 汪 225 0. 06 2. 40x4. 42 2] 413 0XH2 0 0. 07 2 
和 了 2. 24x4. 50 0. 006 2. 40x4. 67 87. 23 414 2. 36x14. 00 估 蚂 7 2.S3x14. 23 
358 7 0. 06 2. 40x4. 93 62. 28 415 2. 36x16. 00 0. 07 2.5S3x16.23 
35S9 2. 24x5. 00 0. 07 2. 41x5. 19 97. 29 416 2..SO0X3. 55 0. 06 2. 660x3.72 


第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
\ 太 本 \ 太 
序号 | ， 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 时 多 后 全 | 质量 “| 新 号 |， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CCXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) QXpbAmm 厚度 /mm ]/ (kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 

417 2. 24X5. 30 0. 07 2. 41x3. 49 103. 28 474 2. S0x3. 7 0. 06 2. 66x3. 92 79.23 
418 2. 24x5. 60 0. 07 2. 41x5.79 109. 28 475 2. 50x4. 00 0. 06 2. 66x4. 17 84. 82 
419 2. 30x4. 25 0. 06 2. 66x4. 42 90. 45 476 2. 63x14. 00 0. 07 2. 82x14. 23 327. 96 
420 2. 50x4. 50 0. 06 2. 66x4. 67 95. 99 477 | 2. 65x16. 00 0. 07 2. 82x16. 23 375. 43 
421 2. S0x4. 75 0. 06 2. 66x4.93 101. 63 478 2. 80x4. 00 0. 06 2.96x4. 17 95. S2 
422 2. 50x5. 00 0. 07 2. 67x5. 19 107. 18 479 2. 80x4. 25 0. 06 2. 96x4. 42 101.78 
423 2. S0x5. 30 0. 07 2. 67x3. 49 113. 88 480 2. 80x4. 50 0. 06 2. 96x4. 67 108. 03 
424 2. 50x5. 60 0. 07 2. 67x5.79 120. 59 481 2. 80x4. 74 0. 06 2. 96x4. 93 114.30 
425 2. S0x6. 00 0. 07 2. 67x6. 19 129. 54 482 2. 80x5. 00 0. 07 2. 97xX3. 19 120. 95 
426 2. 50x6. 30 0. 07 2. 67x6. 50 136. 25 483 2. 80x5. 30 0. 07 2. 97x5. 49 128. 06 
427 2. 30x6. 70 0. 07 2. 67x6. 90 145. 19 484 2. 80x5. 60 0. 07 2. 97xX3. 79 135. 37 
428 2. 50x7. 10 0. 07 2. 67x7. 30 154. 14 485 2. 80x6. 00 0. 07 2. 97x6. 19 145. 58 
429 2. S0x7. 50 0. 07 2. 67x7.70 163. 08 486 2. 80x6. 30 0. 07 2. 97x6. 5S0 153. 09 
430 2. 50x8. 00 0. 07 2. 67x8. 20 174. 26 487 2. 80x6. 70 0. 07 2. 97x6. 90 163. 11 
431 2. S0x8. 50 0. 07 2. 67x8.70 185. 44 488 2. 80x7. 10 0. 07 2. 97x7. 30 173. 11 
432 2. S0x9. 00 0. 07 2. 67x9. 20 1906. 63 489 2. 80x7. 50 0. 07 2. 97x7.70 183. 13 
433 2. S0x9. 50 0. 07 2. 67x9.70 207. 81 490 2. 80x8. 00 0. 07 2. 97x8. 20 195. 65 
434 | 2. 50x10. 00 0. 07 2.67x10.23 | 218.99 491 2. 80x8. 50 0. 07 2. 97x8.70 208. 16 
435 2. S0x10. 60 0. 07 2.67x10. 83 | 235. 06 492 2. 80x9. 00 0. 07 2. 97x9. 20 220. 67 
436 | 2.50x11.20 0. 07 2.67x11.43 | 247.11 493 2. 80x9. 50 0. 07 2. 97x9.70 233. 18 
437 2. 30x11. 80 0. 07 2. 67x12. 03 | 2539. 94 494 2. 80x10. 00 0. 07 2. 97x10. 23 245. 70 
438 2. S0x12. 50 0. 07 2. 67x12.73 | 275.62 495 2. 80x10. 60 0. 07 2. 97x10. 83 201. 45 
439 2. 3S0x13. 20 0. 07 2.67x13.43 | 291. 30 496 2. 80x11. 20 0. 07 2.97x11. 43 276. 50 
440 | 2.50x14. 00 0. 07 2. 67x14. 23 | 309. 22 497 | 2.80x11.80 0. 07 2. 97x12. 03 291. 53 
441 2. 30x15. 00 0. 07 2.67x13.23 | 331.61 498 2. 80x12. 50 0. 07 2. 97X12. 73 309. 07 
442 | 2.50x16.00 0. 07 2.67x16.23 | 354.01 499 | 2.80x13.20 0. 07 2. 97x13. 43 326. 61 
443 2. 65x4. 00 0. 06 2.81x4.23 90. 16 S00 2. 80x14. 00 0. 07 2. 97xX14. 23 346. 67 
444 2. 65x4. 50 0. 06 2. 81x4.67 102. 06 501 2. 80x15. 00 0. 07 2. 97x15. 23 371.73 
445 2. 63x5. 00 0. 07 2. 82x5. 19 113. 86 S02 2. 80x16. 00 0. 07 2. 97X10. 23 3906. 76 
4406 2. 65x5. 60 0. 07 区 128. 08 5S03 3. 00x4. 50 0. 06 3. 17x4. 67 116. 07 
447 2. 65x6. 30 0. 07 2. 82x6. 50 144.71 5S04 3. 00x5. 00 0. 07 3. 18x5. 10 129. 47 
448 2. 65x7. 10 0. 07 2. 82x7. 30 163. 67 505 3. 00x5. 60 0. 07 3. 18x5.79 145. 55 
449 2. 65x8. 00 0. 07 2. 82x8. 20 184. 95 506 3. 00x6. 30 0. 07 3. 18x6. 50 164. 32 
450 2. 65x9. 00 0. 07 2. 82x9.20 | 208.65 507 3. 00x7. 10 0. 07 3. 18x7. 30 185.77 
451 2. 63x10. 00 0. 07 2. 82x10. 23 | 232. 35 5S08 3. 00x8. 00 0. 07 3. 18x8. 20 209. 89 
452 | 2.65x11.20 0. 07 2.82x11.43 | 261.52 509 3. 00x9. 00 0. 07 3. 18x9. 20 236. 70 
453 2. 65x12. 50 0. 07 2. 82x12.73 | 292. 32 S10 3. 00x10. 00 0. 07 3. 18x10. 23 2063. 1 
454 | 3.00x11.20 0. 07 3. 18x11. 43 | 296.51 511 3. 35x11. 20 0. 07 3. 53x11. 43 331. 50 
455 3. 00x12. 50 0. 07 3. 18xl12.73 | 331. 42 5S12 3. 33x12. 50 0. 07 3. 53x12. 73 370. 41 
456 | 3. 00x14. 00 0. 07 3. 18x14.23 | 371.70 国医 3. 35x14. 00 0. 07 3. 53x14. 23 415. 40 
457 3. 00x16. 00 0. 07 3. 18x16. 23 | 425. 49 S14 3. 3Sx16. 00 0. 07 3. S3xX16. 23 475. 33 
458 3. 15Sx4. 50 0. 06 3.32x4. 67 122. 13 515 3. 55x5. 00 0. 07 3.73x5. 19 135. 99 
459 3. 19x4. 75 0. 06 3. 32x4. 93 129. 10 5S16 3. SSx5. 30 0. 07 3. 73x3. 49 163. 5 
460 3. 1$x5. 00 0. 07 3. 33X5. 19 136. 16 S17 3. SSx5. 60 0. 07 73 久 3 是 79 173. 01 
461 3. 19x5. 30 0. 07 3. 33x3. 49 144. 64 S18 3. SSx6. 00 0. 07 3.73x6. 19 185. 69 
462 3. 15Sx5. 60 0. 07 3. 33x5.79 153. 04 519 3. 55x6. 30 0. 07 3.73x6.50 195. 51 
463 3. 1$Sx6. 00 0. 07 3. 33x6. 19 164. 30 S20 3. SSx6. 70 0. 07 3. 73x6. 90 207. 92 
464 3. 15x6. 30 0. 07 3. 33x6. 50 j7S5 2 521 3S5X7 是 1]0 0. 07 3.73x7. 30 220. 60 
465 3. 19x6. 70 0. 07 3. 33x6. 90 184. 04 S22 3. SSx7. 50 0. 07 3.73x7.70 237. 73 
466 3. 15Sx7. 10 0. 07 3.33x7. 30 195. 30 号 2 3. 55x8. 00 0. 07 3.73x8. 20 249. 09 
467 3. 1$Sx7. 50 0. 07 3. 33x7. 70 206. 55 S24 3. SS3x8. 50 0. 07 3.73x8.70 2064. 98 
468 3. 15x8. 00 0. 07 3.33x8.20 | 220.58 25 3. 55x9. 00 0. 07 3.73x9. 20 280. 79 
469 3. 1$x8. 50 0. 07 3. 33x8.70 202. 47 5S206 3. SS$x9. 50 0. 07 3. 73x9.70 2906. 608 
470 3. 1$x9. 00 0. 07 3. 33x9. 20 248. 72 S2.7 3. SSx10. 00 0. 07 SWISSXOR28 312. 48 
471 3. 1$Sx9. 50 0. 07 3. 33x9. 70 232. 84 S28 3. SSx10. 60 0. 07 3.73x10. 83 331. 44 
472 | 3.15$x10. 00 0. 07 3.33x10. 23 | 276. 87 529 | 3.55$x11. 20 0. 07 3.73x11. 43 351. 49 
473 3. 13x10. 60 0. 07 3.33x10. 83 | 294. 60 S30 3. SSx11. 80 0. 07 3. 73x12. 03 370. 93 


573 


第 
4 
部 
分 
电 
动 
机 
实 
用 
数 
据 


第 
4 
部 
分 
电 
动 
机 
实 
用 
数 
据 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 续 ) 
\ 太 本 沪 \ 太 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 最 多 后 全 | 质量 “| 床 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 半生 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 ]mt /(kg/km) CCXpbxmm 厚度 /mm /人 (kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 

S31 3. 13Sx11. 20 0. 07 3.33x11.43 | 311.51 S88 3. 353x12. 50 0. 07 3.73x12. 73 392. 79 
532 | 3. 1$x11. 80 0. 07 3.33x12. 03 | 328. 42 589 | 3.55$x13. 20 0. 07 3.73x13. 43 415. 00 
333 3. 1$Sx12. 50 0. 07 3.33x12.73 | 348. 14 S90 3. SS$x14. 00 0. 07 3.73x14. 23 440. 37 
5S34 胃 着 3 则 5X1320 0. 07 3.33x13.43 | 367. 88 591 3. 55x15. 00 0. 07 3873X1S23 72 大 吕 
$39 3. 13Sx14. 00 0. 07 3.33x14.23 | 390. 43 5S92 3. SSx16. 00 0. 07 3.73x16. 23 5S03. 85 
536 | 3. 1$x15. 00 0. 07 3.33x15. 23 | 418.62 593 3.75x5. 60 0. 07 3. 93x5.79 180. 21 
S37 3. 1$Sx106. 00 0. 07 3.33x16. 23 | 446.75 594 3. 7$x6. 30 0. 07 3. 93x6. 50 203. 70 
538 | 3. 1$x18. 00 0. 07 3533x1823 大 SS0317 95 3. 75x7. 10 0. 07 3.93x7. 30 230. 48 
5S39 3. 3Sx5. 00 0. 07 3. S3x53. 19 145. 08 596 3. 73$x8. 00 0. 07 3. 93x8. 20 200. 55 
540 3. 35x5. 60 0. 07 3. 53x5. 79 163. 03 591 3. 75x9. 00 0. 07 3. 93x9. 20 294. 03 
5S41 3. 3$x6. 30 0. 07 3. 53x6. 50 184. 02 S98 3. 73x10. 00 0. 07 3. 93x10. 23 327. 51 
542 3. 35x7. 10 0. 07 3.S3xX7. 30 | 207. 95 599 | 3.75x11.20 0. 07 3.93x11. 43 368. 68 
S43 3. 3Sx8. 00 0. 07 3. 93x8. 20 234. 83 600 3. 73$x12. 50 0. 07 3.93x12. 73 412. 22 
544 3. 35x9. 00 0. 07 3. 53x9. 20 | 264.75 601 3.75x14. 00 0. 07 3. 93x14. 23 462. 54 
S45 3. 33Sx10. 00 0. 07 3.33Xx10. 23 194. 68 602 3. 7$x16. 00 0. 07 3. 93X106. 23 S29. 08 
546 4. 00x5. 60 0. 07 4. 18x5. 79 191.51 603 | 4.50x13.20 0. 07 4. 68x13. 43 523. 90 
S47 4. 00x6. 00 0. 07 4. 18x6. 19 205. 73 604 4. S0x14. 00 0. 07 4. 68x14. 23 5S36. 07 
548 4. 00x6. 30 0. 07 4. 18x6.50 | 216.40 605 | 4. 50x15. 00 0. 07 4. 68x15. 23 596. 28 
5S49 4. 00x6. 70 0. 07 4. 18x6. 90 230. 63 606 4. S0x16. 00 0. 07 4. 68x106. 23 636. 49 
550 4. 00x7. 10 0. 07 4. 18x7.30 | 244. 85 607 4. 75x7. 10 0. 07 4. 94x7. 30 294. 44 
5S51 4. 00x7. 5S0 0. 07 4. 18x7.70 259. 07 608 4. 7S$x8. 00 0. 07 4. 94x8.20 332. 74 
SS 色 4. 00x8. 00 0. 07 4. 18x8. 20 2706. 85 609 4. 7$x9. 00 0. 07 4. 94x9. 20 So 
S39 4. 00x8. 50 0. 07 4. 18x8.70 294. 63 610 4. 7$x10. 00 0. 07 4. 94x10. 23 417. 58 
554 4. 00x9. 00 0. 07 4. 18x9. 20 312. 41 611 4.7$x11. 20 0. 07 4.94x11. 43 468. 66 
359 4. 00x9. 5S0 0. 07 4. 18x9.70 330. 19 612 4. 7$x12. 50 0. 07 4. 94x12. 73 323. 77 
5506 4. 00x10. 00 0. 07 4. 18x10.20 | 341.98 613 4. 7$x14. 00 0. 07 4. 94x14. 23 5S87. 44 
SS7 4. 00x10. 60 0. 07 4. 18x10. 83 | 372. 24 614 4. 7$x16. 00 0. 07 4. 94x106. 23 0672. 29 
558 | 4. 00x11. 20 0. 07 4. 18x11. 43 | 393.69 615 5. 00x7. 10 0. 07 5. 19x7. 30 310. 25 
SS9 4. 00x11. 80 0. 07 4. 18x12. 03 | 415. 19 616 S. 00x7. 50 0. 07 S. 19x7.70 328. 28 
560 4. 00x12. 50 0. 07 4. 18x12.73 | 440. 16 617 5S. 00x8. 00 0. 07 S. 19x8. 20 350. 60 
5S61 4. 00x13. 20 0. 07 4. 18x13. 43 | 465. 19 618 S. 00x8. 50 0. 07 S. 19x8.70 372. 92 
562 | 4. 00x14. 00 0. 07 4. 18x14. 23 | 493.77 619 5. 00x9. 00 0. 07 5. 19x9. 20 395. 24 
5S63 4. 00x15. 00 0. 07 4. 18x15.23 | 329. 52 620 S. 00x9. 50 0. 07 S. 19x9. 70 417. 56 
564 | 4. 00x16.00 0. 07 4. 18x16. 23 | 565. 26 621 5. 00x10. 00 0. 07 5. 19x10. 23 439. 88 
5S65 4. 2$xX6. 30 0. 07 4.43x6. 50 232. 31 622 S. 00x10. 60 0. 07 S. 19x10. 83 466. 85 
566 4. 2Sx7. 10 0. 07 4.43x7.30 | 262.72 623 5. 00x11. 20 0. 07 5. 19x11. 43 493. 64 
5S67 4. 25Sx8. 00 0. 07 4. 43x8.20 296. 87 624 S. 00x11. 80 0. 07 S. 19x12. 03 S20. 42 
568 4. 25x9. 00 0. 07 4.43x9.20 | 334. 85 625 5. 00x12. 50 0. 07 5. 19x12. 73 551. 67 
S69 4. 2Sx10. 00 0. 07 4.43x10.23 | 372.92 626 S. 00x13. 20 0. 07 S. 19x13. 43 S82. 92 
570 4. 2$x11. 20 0. 07 4.43x11.43 | 418.50 627 5S. 00x14. 00 0. 07 S. 19x14. 23 618. 64 
S71 4. 2$x12. 50 0. 07 4.43x12.73 | 467.92 628 S. 00x15. 00 0. 07 S. 19x15. 23 663. 28 
572 | 4.25x14. 00 0. 07 4.43x14. 23 | 524. 87 629 | 5. 00x16.00 0. 07 5. 19x16. 23 707. 93 
S73 4. 2$x10. 00 0. 07 4.43x16.23 | 600. 84 630 S. 30x8. 00 0. 07 5S. 49x8. 20 371. 86 
5S74 4. 50x06. 30 0. 07 4. 68x6. 50 2406. 33 631 5S. 30x9. 00 0. 07 S. 49x9. 20 419. 43 
S75 4. S0x6. 70 0. 07 4. 68x6. 90 202. 41 632 S. 30x10. 00 0. 07 S. 49x10. 23 466. 64 
576 4. S0x7. 10 0. 07 4.68x7.30 | 278.52 633 5. 30x11. 20 0. 07 5.49x11. 43 523. 49 
S77 4. S0x7. 5S0 0. 07 4. 68x7.70 294. 60 634 S. 30x12. 50 0. 07 S. 49x12. 73 S84. 99 
578 4. S0x8. 00 0. 07 4.68x8.20 | 314.71 635 5. 30x14. 00 0. 07 5. 49x14. 23 655. 96 
S79 4. S0x8. 50 0. 07 4. 68x8.70 336. 86 636 5. 30x16. 00 0. 07 S. 49x16. 23 730. 58 
580 4. S0x9. 00 0. 07 4. 68x9.20 | 354. 92 637 5. 60x8. 00 0. 07 5.79x8.20 393. 27 
S81 4. S0x9. 5S0 0. 07 4. 68x9.70 375. 03 638 S. 60x8. 50 0. 07 S. 79x8.70 418. 46 
582 4. 5S0x10. 00 0. 07 4.68x10. 23 | 395.22 639 5S. 60x9. 00 0. 07 S. 79x9. 20 443. 45 
5S83 4. S0x10. 60 0. 07 4. 68x10. 83 | 419. 34 640 S. 60x9. 30 0. 07 S. 79x9.70 468. 44 
584 4. 5S0x11. 20 0. 07 4.68x11.43 | 443.47 641 S. 60x10. 00 0. 07 5S. 79x10. 23 493. 39 
5S85 4. S0x11. 80 0. 07 4.68x12.03 | 467.60 642 S. 60x10. 60 0. 07 S.79x10. 83 S23. 41 
586 | 4. 50x12. 50 0. 07 4.68x12.73 | 495.75 643 5. 60x11. 20 0. 07 5.79x11. 43 553. 40 
S87 0. 80x2. 00 0. 06 0. 94x2. 16 4. 29 644 0. 90x2. 36 0. 06 1.04x2. 92 3.67 
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( 绒 ) 
漆 和 有 各 启 洪 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 最 多 后 全 | 质量 “| 新 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 风 拓 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) CXpbAmm 厚度 /mm /kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 
645 0. 80x2. 12 0. 06 0. 94x2.28 4. S7 702 0. 90x2. 50 0. 06 1. 04x2. 66 6. 03 
646 0. 80x2. 24 0. 06 0. 94x2. 40 4. 84 703 0. 90x2. 65 0. 06 1.04x2. 81 6.41 
647 0. 80x2. 36 0. 06 0. 94x2. S2 9.12 704 0. 90x2. 80 0. 06 1. 04x2. 96 6. 79 
648 0. 80x2. 50 0. 06 0. 94x2. 66 5. 44 705 0. 90x3. 00 0. 06 1.04x3. 17 了 3 
649 0. 80x2. 65 0. 06 0. 94x2. 81 S. 79 706 0. 90x3. 1$ 0. 06 1.04x3. 32 7.69 
650 0. 80x2. 80 0. 06 0. 94x2. 96 6. 11 707 0. 90x3. 35 0. 06 1.04x3. 52 8.20 
651 0. 80x3. 00 0. 06 0. 94x3. 17 6. 58 708 0. 90x3. S5 0. 06 1.04x3.72 8.72 
652 0. 80x3. 15 0. 06 0. 94x3. 32 6. 93 709 0. 90x3. 75 0. 06 1.04x3. 92 9. 23 
633 0. 80x3. 35 0. 06 0. 94x3. S2 7.38 710 0. 90x4. 00 0. 06 1.04x4. 17 9. 83 
654 0. 80x3. 55 0. 06 0. 94x3.72 7. 83 7 0. 90x4. 25 0. 06 ]1.04x4. 42 10. 52 
655 0. 80x3. 75 0. 06 0. 94x3. 92 8. 29 712 0. 90x4. 50 0. 06 1. 04x4. 67 11. 16 
656 0. 80x4. 00 0. 06 0. 94x4. 17 8. 86 713 0. 90x4. 75 0. 06 1]1.04x4.93 11. 80 
637 0. 80x4. 25 0. 06 0. 94x4. 42 9. 43 714 0. 90x5. 00 0. 07 1. 0Sx5S. 19 12. 44 
658 0. 80x4. 50 0. 06 0. 94x4. 67 10. 00 VS 0. 90x5. 30 0. 07 1.05x5. 49 13. 16 
659 0. 80x4. 75 0. 06 0. 94x4. 93 10. 58 716 0. 90x5. 60 0. 07 1. 03xS. 79 13. 98 
660 0. 80x5. 00 0. 07 0. 95xS. 19 11. 24 717 0. 90x6. 00 0. 07 1. 0Sx6. 19 15. 01 
661 0. 80x5. 30 0. 07 0. 9Sx5. 49 11.77 718 0. 90x6. 30 0. 07 1. 0Sx6. 49 15.78 
662 0. 80x5. 60 0. 07 0. 95x5.79 12. 63 719 0. 90x6. 70 0. 07 1.05x6. 89 16. 81 
603 0. 80x6. 00 0. 07 0. 9$Sx6. 19 13. 47 720 0. 90x7. 10 0. 07 1.05Sx7. 30 17. 83 
664 0. 80x6. 30 0. 07 0. 95x6. 49 13. 96 721 0. 95x2. 00 0. 06 1. 09x2. 16 4.96 
665 0. 8$x2. 00 0. 06 0. 99x2. 16 4. 92 了 22 0. 93x2. 24 0. 06 1. 09x2. 40 .61 
666 0. 8Sx2. 24 0. 06 0. 99x2. 40 4.91 7 了 23 0. 9Sx2. 50 0. 06 1. 09x2. 66 6.31 
667 0. 8$x2. 50 0. 06 0. 99x2. 66 5399 724 0. 9Sx2. 80 0. 06 1. 09x2. 96 7. 12 
668 0. 85x2. 80 0. 06 0. 99x2. 96 6. 26 25 0. 95x3. 15 0. 06 1. 09x3.32 8.07 
669 0. 8$x3. 15 0. 06 0. 99x3. 32 7. 11 726 0. 93x3. 95 0. 06 1. 09x3. 72 9. 1 
670 0. 85Sx3. 55 0. 06 0. 99x3.72 8. 08 52 0. 95x4. 00 0. 06 1.09x4. 17 10. 37 
671 0. 8$x4. 00 0. 06 0. 99x8. 17 9. 17 728 0. 9Sx4. 50 0. 06 1. 09x4. 67 11.72 
672 0. 85x4. 50 0. 06 0. 99x4. 67 10. 39 729 0. 95x5. 00 0. 07 1. 10x5. 19 13. 07 
673 0. 85$x5. 00 0. 07 1. 00xS. 19 11. 68 730 0. 99Sx5. 60 0. 07 1. 10xS. 79 14. 69 
674 0. 8$x5. 60 0. 07 1. 00x5. 79 ie 届 | 雹 731 0. 95Sx6. 30 0. 07 1. 10x6. 49 16. 59 
675 0. 85Sx6. 30 0. 07 1. 00x6. 49 14. 85 732 0. 95x7. 10 0. 07 1. 10x7. 30 18. 75 
676 0. 90x2. 00 0. 06 1.04x2. 16 4. 74 39 1. 00x2. 00 0. 06 1. 14x2. 16 5. 18 
677 0. 90x2. 12 0. 06 1. 04x2. 28 S. 04 734 1. 00x2. 12 0. 06 1. 14x2.28 .5S2 
0678 0. 90x2. 24 0. 06 1. 04x2. 40 加 735 1. 00x2. 24 0. 06 1. 14x2. 40 5S. 86 
679 1. 00x2. 36 0. 06 1. 14x2. 92 6. 20 736 1. 12x2. 00 0. 06 1.26x2. 16 S. 84 
680 1. 00x2. 50 0. 06 1. 14x2. 68 6. 60 TV 困 |2x22 0. 06 1.26x2.28 6. 22 
681 1. 00x2. 65 0. 06 1. 14x2. 81 7. 02 738 1. 12x2. 24 0. 06 1.26x2. 40 6. S9 
682 1. 00x2. 80 0. 06 1. 14x2. 96 7. 45 739 1. 12x2. 36 0. 06 1. 26x2. 52 6. 98 
683 1. 00x3. 00 0. 06 1. 14x3. 17 8. 02 740 1. 12x2. 50 0. 06 1.26x2. 606 7.42 
684 1. 00x3. 15 0. 06 1. 14x3. 32 8. 44 741 1. 12x2. 65 0. 06 1.26x2.81 7.89 
685 1. 00x3. 35 0. 06 1. 14x3. 52 9. 01 742 1. 12x2. 80 0. 06 1.26x2. 96 8. 37 
686 1. 00x3. 55 0. 06 1. 14x3.72 罗 是 5 人 743 1. 12x3. 00 0. 06 1.26x3. 17 9. 00 
687 1. 00x3. 75 0. 06 1. 14x3. 92 10. 14 744 1. 12x3. 1 0. 06 1.26x3.32 9. 48 
0688 1. 00x4. 00 0. 06 1. 14x4. 17 10. 86 745 人 LI2x3 凤 5 0. 06 1.26x3. 52 10. 11 
689 1. 00x4. 25 0. 06 1. 14x4. 42 11. 5S6 746 1. 12x3. 5 0. 06 1.26x3.72 10. 74 
690 1. 00x4. 50 0. 06 1. 14x4. 67 12. 28 747 站 忆 党 37 0. 06 1.26x3. 92 旧 必 7 
691 1. 00x4. 75 0. 06 1. 14x4. 93 12. 98 748 1. 12x4. 00 0. 06 1.26x4. 17 12. 17 
692 1. 00x5. 00 0. 07 ]1. 19X5. 19 13. 69 749 1. 12x4. 2 0. 06 1.26x4. 42 忆 2595 
693 1. 00x5. 30 0. 07 1. 19xS. 49 14. 5 730 1. 12x4. S0 0. 06 1.26x4.67 13. 75 
694 1. 00x5. 60 0. 07 1. 1$Sx5. 79 15. 40 751 ]1. 12x4. 75 0. 06 1.26x4. 93 14. 53 
695 1. 00x6. 00 0. 07 1. 1Sx6. 19 16. 53 了 92 1. 12x5. 00 0. 07 1.27x5S. 19 15. 33 
696 1. 00x6. 30 0. 07 1. 1$Sx6. 49 17. 38 753 1. 12x5. 30 0. 07 1.27x5. 49 16. 23 
697 1. 00x6. 70 0. 07 1. 19x6. 89 18. 92 734 1. 12x5. 60 0. 07 1.27xS.79 17. 22 
698 1. 00x7. 10 0. 07 1. 1$x7. 30 19. 65 g55 1. 12x6. 00 0. 07 1.27x06. 19 18. 48 
699 1. 00x7. 50 0. 07 1. 1$Sx7. 70 20. 79 756 1. 12x6. 30 0. 07 1.27x6. 49 19. 43 
700 1. 00x8. 00 0. 07 1. 19x8. 20 2252 57 1. 12x6. 70 0. 06 1.27x6. 89 20. 07 
701 1. 00x2. 00 0. 06 1.20x2. 16 5. 50 758 1. 12x7. 10 0. 06 1.27x7.30 21. 97 
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电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 续 ) 
攻 误 漆 包 局 发 0 滚 包 局 纤 
序号 | 。 标 称 尺 寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 后 全 | 质量 “| 新 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CXbAmm 厚度 /mm / (kg/km) CXpbAmm 厚度 /mm / (kg/km) 
4xBvmm 4xBAmm 
759 1. 06x2. 24 0. 06 1. 20x2. 40 6. 23 816 1. 12x7. 50 0. 06 1.27x7.70 23. 25 
760 1. 06x2. 50 0. 06 1. 20x2. 66 7. 00 817 1. 12x8. 00 0. 06 1.27x8. 20 24. 83 
761 1. 06x2. 80 0. 06 1. 20x2. 92 7. 90 818 1. 12x8. 50 0. 06 1.27x8.70 26. 41 
762 1. 06x3. 15 0. 06 1.20x3.32 8. 95 819 1. 12x9. 00 0. 06 1.27x9. 20 27. 99 
763 1. 06x3. 5$ 0. 06 1.20x3.72 10. 16 820 1. 18x2. 00 0. 06 1.32x2. 16 6. 17 
764 1. 06x4. 00 0. 06 1.20x4. 17 11. 51 821 1. 18x2. 24 0. 06 1.32x2. 40 6.97 
765 1. 06x4. 50 0. 06 1.20x4. 67 13. 01 822 1. 18x2. 50 0. 06 1.32x2. 66 7.84 
766 1. 06x5. 00 0. 07 1.21x5. 19 14. 51 823 1. 18x2. 80 0. 06 1.32x2. 96 8.83 
767 1. 06xS. 60 0. 07 1.21x5.79 16. 31 824 1. 18x3. 15 0. 06 1.32x3. 32 10. 00 
768 1. 06x6. 30 0. 07 1.21x6.49 18. 41 825 1. 18x3. 55 0. 06 人 32X3472 2 
769 1. 06x7. 10 0. 07 1.21x7.30 20. 86 826 1. 18x4. 00 0. 06 1.32x4. 17 12. 82 
770 1. 06x8. 00 0. 07 1.21x8.20 2a55 827 1. 18x4. 50 0. 06 1.32x4.67 14. 48 
771 1. 18xS. 00 0. 07 1.33x5. 19 16. 14 828 1. 32x2. 00 0. 06 1. 47x2. 16 6. 95 
7 人 1. 18x5. 60 0. 07 1.33x5.79 18. 14 829 1. 32x2. 24 0. 06 1. 47x2. 40 本 385 
773 1. 18x6. 30 0. 07 1.33x6. 49 20. 46 830 1. 32x2. 50 0. 06 1. 47x2. 66 8. 80 
774 1. 18x7. 10 0. 07 1.33x7. 30 23. 16 831 1. 32x2. 80 0. 06 1. 47x2. 96 9.91 
775 1. 18x8. 00 0. 07 1.33x8. 20 26. 10 832 1. 32x3. 15 0. 06 1. 47x3. 32 11.21 
776 1. 18x9. 00 0. 07 1.33x9. 20 29. 42 833 傅 32X3 屿 5 0. 06 27 12.68 
3597 1. 2$Sx2. 00 0. 06 1. 40x2. 16 6. 56 834 1. 32x4. 00 0. 06 1. 47x4. 17 14. 35 
778 本 25xX22 0. 06 1. 40x2.28 6. 98 835 1. 32x4. 50 0. 06 ]1. 47x4. 67 16. 20 
779 1. 2Sx2. 24 0. 06 1. 40x2. 40 7. 40 836 1. 32x5. 00 0. 07 1. 48x5S. 19 18. 65 
780 1. 25x2. 36 0. 06 1. 40x2. 52 7. 82 837 1. 32x5. 60 0. 07 1.48x5.79 20. 28 
781 1. 2$Sx2. 50 0. 06 1. 40x2. 66 8. 30 838 1. 32x6. 30 0. 07 1. 48x6. 49 22. 86 
782 1. 2$Sx2. 65 0. 06 1. 40x2. 81 8. 84 839 1. 32x7. 10 0. 07 1. 48x7. 30 25. 82 
783 1. 2Sx2. 80 0. 06 1. 40x2. 96 9. 37 840 1. 32x8. 00 0. 07 1. 48x8. 20 29. 18 
784 1. 25$x3. 00 0. 06 1. 40x3. 17 10. 07 841 1. 32x9. 00 0. 07 1. 48x9. 20 32E82 
785 1. 2$x3. 15 0. 06 1. 40x3. 32 10. 60 842 1. 32x10.0 0. 07 1.48x10.2 36. 53 
786 1. 2$x3. 35 0. 06 1.40x3. 52 11. 31 843 1. 40x2. 00 0. 06 1.55x2. 16 加 39 
787 1. 2$Sx3. 5$ 0. 06 1. 40x3.72 12. 00 844 1. 40x2. 12 0. 06 1. SSx2. 28 7. 86 
788 伍 25X3W75 0. 06 1. 40x3. 92 12. 71 845 1. 40x2. 24 0. 06 1.55x2. 40 8.33 
789 1. 2$x4. 00 0. 06 1. 40x4. 17 13. 59 846 1. 40x2. 36 0. 06 1. SSx2. 52 8. 80 
790 1. 25$x4. 25 0. 06 1. 40x4. 42 14. 46 847 1. 40x2. 50 0. 06 1. SSx2. 66 5 
791 1. 2$Sx4. 50 0. 06 1. 40x4. 67 15. 34 848 1. 40x2. 65 0. 06 1.55x2. 81 9. 94 
792 25X3475 0. 06 1. 40x4. 93 16. 22 849 1. 40x2. 80 0. 06 1.55x2. 96 【0 二 
793 1. 2Sx5. 00 0. 07 1.41x5. 19 17. 63 850 1. 40x3. 00 0. 06 1. SSx3. 17 11.31 
794 1. 2Sx5. 30 0. 07 1. 41x5. 49 18. 15 851 1. 40x3. 15 0. 06 1.55x3. 32 11. 90 
795 1. 2$SxS. 60 0. 07 1. 41x5.79 19. 21 852 1. 40x3. 35 0. 06 1. SSx3. 52 12. 68 
796 1. 2$x6. 00 0. 07 1.41x6. 19 20. 61 853 1]1. 40x3. 55 0. 06 1.55x3.72 13. 46 
797 1. 2$Sx6. 30 0. 07 1. 41x6. 49 21. 66 854 1. 40x3. 75 0. 06 1. SSx3. 92 14. 34 
798 1. 25x6. 70 0. 07 1.41x6. 89 23. 07 855 1. 40x4. 00 0. 06 1.55x4. 17 临 到 3 
799 1. 2$Sx7. 10 0. 07 1. 41x7. 30 24. 47 856 1. 40x4. 25 0. 06 1. SSx4. 42 16. 20 
第 800 1. 2$x7. 50 0. 07 1.41x7.70 25. 88 857 1. 40x4. 50 0. 06 1. SSx4. 67 17. 18 
801 1. 2Sx8. 00 0. 07 1.41x8.20 27. 64 858 1. 40x4. 75 0. 06 1. SSx4. 93 18. 16 
4 
部 802 1. 2Sx8. 50 0. 07 1.41x8.70 29. 39 859 1. 40x5. 30 0. 07 1.56x5. 49 20. 32 
803 1. 2$Sx9. 00 0. 07 1. 41x9.20 31. 16 860 1. 40xS. 60 0. 07 1.S6x5.79 21. 50 
分 
804 1. 2$x9. 50 0. 07 1. 41x9.70 32. 91 861 1. 40x6. 00 0. 07 1.56x6. 19 22. 06 
电 
动 805 1. 2$Sx10. 00 0. 07 1.41x10.2 34. 68 862 1. 40x6. 30 0. 07 1.S6x6. 49 24. 23 
机 806 1. 40x6. 70 0. 07 1.56x6. 89 25. 81 863 1. 60x4. 00 0. 06 1.75Sx4. 17 17. 41 
实 807 1. 40x7. 10 0. 07 1. 56x7. 30 27. 37 864 1. 60x4. 25 0. 06 1.75Sx4. 42 18. 53 
司 808 1. 40x7. 50 0. 07 1.56x7.70 28. 95 865 1. 60x4. 50 0. 06 1.75x4.67 19. 64 
据 809 1. 40x7. 00 0. 07 1.S6x8. 20 30. 91 866 1. 60x4. 75 0. 06 1.75Sx4.93 20. 76 
810 1. 40x8. 50 0. 07 1.56x8.70 32. 87 867 1. 60x5. 00 0. 07 1.76x5. 19 21. 87 
811 1. 40x8. 00 0. 07 1.S6x9. 20 35. 33 868 1. 60x5. 30 0. 07 1.76x5S. 49 23. 21 
812 1. 40x9. 50 0. 07 1.56x9.70 36. 68 869 1. 60x5. 60 0. 07 1.76x5.79 24. 54 
813 1. 40x10. 00 0. 07 1.S6x10.2 38. 64 870 1. 60x6. 00 0. 07 1.76x6. 19 26. 34 
814 1. 40x10.6 0. 07 1.56x10. 83 41. 00 871 1. 60x6. 30 0. 07 1.76x6.49 27. 67 
815 1.40x11.2 0. 07 1.56x11. 43 43. 36 872 1. 60x6. 70 0. 07 1.76x6. 89 29. 47 


第 8 章 ”常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 绒 ) 
漆 和 有 各 启 并 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 最 多 后 年 |。 质量 “| 新 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) CQXpbAmm 厚度 /mm /kg/km) 
4xBALmm 4xBAmm 
873 1. S0x2. 24 0. 06 1. 65x2. 40 8. 95 930 1. 60x7. 10 0. 07 1.76x7. 30 31. 2 
874 1. 50x2. 50 0. 06 1.65x2.68 10. 03 931 1. 60x7. 50 0. 07 1.76x7.70 33. 03 
875 1. S0x2. 80 0. 06 1. 65x2. 96 11. 29 932 1. 60x8. 00 0. 07 1.76x8.20 33. 20 
876 1. S0x3. 1 0. 06 1. 65x3. 32 12. 76 933 1. 60x8. 50 0. 07 1.76x8.70 37. 48 
877 1. S0x3. 55 0. 06 1. 65x3.72 14. 44 934 1. 60x9. 00 0. 07 1.76x9.20 39.71 
878 1. 50x4. 00 0. 06 1.65x4. 17 16. 32 935 1. 60x9. 50 0. 07 1.76x9.70 42. 44 
879 1. S0x4. 50 0. 06 1. 65x4. 67 18. 41 936 1. 60x10. 00 0. 07 1.76x10.2 44. 17 
880 1. 50x5. 00 0. 07 1.66x5. 19 20. 51 937 1. 60x10.6 0. 07 1.76x10. 83 46. 64 
881 1. S0x3. 60 0. 07 1. 66xS. 79 23. 02 938 1. 60x11. 2 0. 07 1.76x11. 43 49. 38 
882 1. 50x6. 30 0. 07 1.66x6. 49 2 939 1. 60x11.8 0. 07 1.76x12. 03 52. 06 
883 1. S0x7. 10 0. 07 1. 60x7. 30 29. 32 940 1. 60x12. 5 0. 07 1.76x12. 73 S5. 07 
884 1. 50x8. 00 0. 07 1.66x8. 20 33. 08 941 1. 70x2. 50 0. 06 1.85x2. 66 10. 99 
885 1. S0x9. 00 0. 07 1. 660x9. 20 37. 27 942 1. 70x2. 80 0. 06 1. 8$x2. 96 12. 41 
886 1. 30x10. 00 0. 07 1. 60x10. 2 41. 28 943 由 六 志 二 | 的 0. 06 1. 8S$x3. 32 14. 07 
887 1.S0x11. 2 0. 07 1.66x11. 43 46. 31 944 1. 70x3. 55 0. 06 1. 8Sx3.72 15. 96 
888 1. 60x2. 24 0. 06 1.7S$x2. 40 全 S7 945 1. 70x4. 00 0. 06 1. 85x4. 17 18. 10 
889 1. 60x2. 36 0. 06 直 73SX2.32 10. 10 946 1. 70x4. S0 0. 06 1. 85Sx4. 67 20. 45 
890 1. 60x2. 50 0. 06 1.75x2.66 10. 73 947 1. 70x5. 00 0. 07 1.86x5. 19 22582 
891 1. 60x2. 65 0. 06 1.7S$x2.81 11. 40 948 1. 70x5. 60 0. 07 1. 86xS. 79 25. 6 
892 1. 60x2. 80 0. 06 1.75x2. 96 2S07 949 1. 70x6. 30 0. 07 1.86x6. 49 28. 98 
893 1. 60x3. 00 0. 06 1.7S$x3. 17 12. 96 950 1. 70x7. 10 0. 07 1. 86x7. 30 32. 70 
894 1. 60x3. 15 0. 06 7SX3432 13. 63 951 1. 70x8. 00 0. 07 1.86x8.20 37. 01 
895 1. 60x3. 35 0. 06 1.7S$x3. 32 14. 51 952 1. 70x9. 00 0. 07 1.86x9. 20 41.74 
896 1. 60x3. 55 0. 06 7Sx372 15. 41 953 1. 70x10. 00 0. 07 1.86x10.2 46. 47 
897 1. 60x3. 75 0. 06 1.75$x3. 92 16. 30 954 1.70x11.2 0. 07 1.86x11. 43 S2. 09 
898 1.70x12.5 0. 07 1.86x12. 73 25 955 1. 90x4. 00 0. 06 2. 05x4. 17 20. 28 
899 1. 80x2. S0 0. 06 1.9Sx2. 66 11. 69 956 1. 90x4. 50 0. 06 2. 09Sx4. 67 22. 91 
900 1]1. 80x2. 65 0. 06 1.95x2. 81 12. 43 951 1. 90x5. 00 0. 07 2. 06x5. 19 25. 54 
901 1. 80x2. 80 0. 06 1. 95Sx2. 96 13. 19 958 1. 90x5. 60 0. 07 2. 06x5. 79 28.72 
902 1. 80x3. 00 0. 06 1.95X3. 17 14. 18 959 1. 90x6. 30 0. 07 2. 060x6. 49 32. 40 
903 1. 80x3. 15 0. 06 1.9$x3. 32 14. 94 960 1. 90x7. 10 0. 07 2. 06x7. 30 36. 61 
904 1. 80x3. 35 0. 06 1.95x3. 52 15. 93 961 1. 90x8. 00 0. 07 2. 06x8. 20 41. 36 
905 1. 80x3. 5 0. 06 1.93x3.72 16. 93 962 1. 90x9. 00 0. 07 2. 06x9. 20 46. 03 
906 1. 80x3. 75 0. 06 1.95x3. 92 17. 93 963 1. 90x10. 00 0. 07 2. 06x10.2 51. 89 
907 1. 80x4. 00 0. 06 1.95x4. 17 19. 18 964 1. 90x11. 2 0. 07 2. 06x11. 43 S8. 21 
908 1. 80x4. 25 0. 06 1.95x4. 42 20. 43 965 1. 90x12.5 0. 07 2. 06x12. 73 65. 05 
909 1. 80x4. S0 0. 06 1.9$x4. 67 21. 068 966 1. 90x14. 00 0. 07 2. 00x14. 23 72. 90 
910 1]1. 80x4. 75 0. 06 1]1. 95x4. 93 22. 94 967 2. 00x2. 80 0. 06 2. 16x2. 96 14.73 
911475| 1. 80x5S. 00 0. 07 1. 96xS. 19 24. 18 968 2. 00x3. 00 0. 06 2. 16x3. 17 15. 10 
912 1. 80x5. 30 0. 07 1.96x5.49 25. 68 969 2. 00x3. 15 0. 06 2. 16x3. 32 16. 66 
913 1. 80x5. 60 0. 07 1.96xS.79 27. 18 970 2. 00x3. 35 0. 06 2. 16x3. 2 17.77 
914 1. 80x6. 00 0. 07 1.96x6. 19 29. 19 971 2. 00x3. 55 0. 06 2. 16x3.72 18. 88 
915 1. 80x6. 30 0. 07 1. 96x6. 49 30. 71 972 2. 00x3. 75 0. 06 2. 16x3. 92 19. 99 四 
916 1. 80x6.70 0. 07 1. 90x6. 89 32. 69 973 2. 00x4. 00 0. 06 2. 16x4. 17 DIS7 部 
917 1. 80x7. 10 0. 07 1. 90x7. 30 34. 68 974 2. 00x4. 25 0. 06 2. 16x4. 42 22. 70 分 
918 1. 80x7. 50 0. 07 1.96x7.70 36. 69 975 2. 00x4. 50 0. 06 2. 16x4. 67 24. 14 电 
919 1. 80x8. 00 0. 07 1. 96x8. 20 39. 19 976 2. 00x4. 75 0. 06 2. 16x4. 93 23. 52 动 
920 1. 80x8. 50 0. 07 1. 90x8.70 41.71 977 2. 00x5S. 00 0. 07 2. 17x5. 19 206. 91 机 
921 1. 80x9. 00 0. 07 1. 96x9. 20 44. 18 978 2. 00x5. 30 0. 07 2. 17xX3. 49 28. S8 实 
922 1. 80x9. 50 0. 07 1.96x9.70 46. 68 979 2. 00x5. 60 0. 07 2817xSa79 30. 24 外 
923 1. 80x10. 00 0. 07 1.96x10. 20 49. 19 980 2. 00x6. 00 0. 07 2. 17x6. 19 32. 40 据 
924 1. 80x10.6 0. 07 1.96x10. 83 532 19 981 2. 00x6. 30 0. 07 2. 17x06. 49 34. 12 
925 1. 80x11. 2 0. 07 1.96x11. 43 S5. 14 982 2. 00x6. 70 0. 07 2. 17x6. 89 306. 33 
926 1. 80x11.8 0. 07 1.96x12. 03 58. 06 983 2. 00x7. 10 0. 07 2. 17x7. 30 SS 
927 1. 80x12. 5 0. 07 1.96x12. 73 61. 66 984 2. 00x7. 50 0. 07 2. 17x7.70 40. 76 
928 1. 80x13.2 0. 07 1.96x13. 43 65. 16 985 2. 00x8. 00 0. 07 2. 17x8. 20 43. 53 
929 1.80x14.0 0. 07 1.96x14. 23 69. 16 986 2. 00x8. 50 0. 07 2. 17x8.70 406. 30 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手册 
( 绒 ) 
\ 太 本 汪 \ 太 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 时 多 后生 | 质量 “| 床 号 |， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm /(kg/km) CCXpbAmm 厚度 /mm /人 (kg/km) 
4xBAmm 4xBAmm 
987 1. 90x2. 80 0. 06 2. 09x2. 96 13. 95 1044 2. 00x9. 00 0. 07 2. 17x9. 20 49. 07 
988 1. 90x3. 15 0. 06 2. 05x3. 32 15. 80 1045 2. 00x9. 50 0. 07 2. 17x9.70 51. 84 
989 1. 90x3. 5 0. 06 2. 09x3. 72 17. 90 1046 | 2. 00x10. 00 0. 07 2. 17x10. 20 5S4. 601 
990 2. 00x10. 60 0. 07 2. 17x10. 83 57.98 1047 2. 24x6. 30 0. 07 2.41x6.49 38. 23 
991 2. 00x11. 20 0. 07 2. 17x11. 43 61. 31 1048 2. 24x6.70 0. 07 2.41x6. 89 40. 72 
992 2. 00x11. 80 0. 07 2. 17x12. 03 6064. 64 1049 2. 24x7. 10 0. 07 2. 41x7. 30 43. 17 
993 2. 00x12. 50 0. 07 2. 17x12. 73 68. 93 1050 2. 24x7. 30 0. 06 2. 41x7.70 435. 60 
994 2. 00x13. 20 0. 07 2. 17x13. 43 72533 1051 2. 24x8. 00 0. 06 2.41x8.20 48. 75 
995 2. 00x14. 00 0. 07 2. 17x14. 23 76. 89 1052 2. 24x8. 50 0. 06 2. 41x8.70 S1. 84 
996 2. 00x15. 00 0. 07 2 有 喝 3 82. 35 1053 2. 24x9. 00 0. 06 2.41x9. 20 54. 93 
997 2. 00x16. 00 0. 07 2. 17x106. 23 87. 97 1054 2. 24x9. 50 0. 06 2. 41x9.70 5S8. 02 
998 2| 几 49 恒 加 0. 06 2.28x3. 32 17. 70 1055 | 2. 24x10. 20 0. 06 2.41x10. 20 61. 12 
999 2. 12x3. 5 0. 06 2.28x3.72 20. 65 1056 | 2.24x10. 83 0. 06 2.41x10. 83 64. 91 
1000 2. 12x4. 00 0. 06 2.28x4. 17 22. 74 1057 | 2.24x11. 43 0. 06 2.41x11. 43 68. 64 
1001 2. 12x4. 50 0. 06 2.28x4. 67 25. 62 10538 | 2.24x12.03 0. 06 2.41x12. 03 72. 35 
1002 2. 12x5S. 00 0. 07 2. 29x5. 19 28. 56 10539 | 2. 24X12. 73 0. 06 2. 41x12. 73 76.71 
1003 2. 12x5. 60 0. 07 2. 29x3.79 32. 07 1060 | 2.24x13. 43 0. 06 2.41x13. 43 81. 05 
1004 2. 12x6. 30 0. 07 2. 29x6. 49 36. 15 1061 2. 24x14. 00 0. 07 2.41x14. 23 86. 00 
1005 2. 12x7. 10 0. 07 2. 29x7. 30 40. 86 1062 | 2.24x15. 00 0. 07 2. 41x15S. 23 92. 20 
1006 | 2. 12x8.00 0. 07 2. 29x8. 20 46. 14 1063 | 2. 24x16. 00 0. 07 2.41x16. 23 98. 39 
1007 2. 12x9. 00 0. 07 2. 29x9. 20 5S2. 00 1064 | 2.24x17. 00 0. 07 2. 41x17. 23 104. 60 
1008 | 2. 12x10. 00 0. 07 2.29x10. 20 本 名 7 1065 | 2. 24x18. 00 0. 07 2. 41x18. 23 110. 79 
1009 | 2. 12x11.20 0. 07 2.29x11. 43 64. 97 1066 2. 36x3. 5 0. 06 2. 42X3. 72 21. 86 
1010 j 2. 12x12. 50 0. 07 29xX2S 72. 62 1067 2. 36x4. 00 0. 06 2. S2x4. 17 24. 79 
1011 2. 12x14. 00 0. 07 2.29x14. 23 81. 44 1068 2. 36x4. 50 0. 06 2. 32x4. 67 28. 04 
1012 | 2. 12x16. 00 0. 06 2. 29x16. 23 93. 18 1069 | 2. 36x5. 00 0. 07 2. 53x5. 19 31. 30 
1013 2. 24x3. 15 0. 06 2. 40x3. 32 18. 74 1070 2. 36x5. 60 0. 07 2. 3x3. 79 35. 21 
1014 2. 24x3. 35 0. 06 2. 40x3. S2 19. 97 1071 2. 36x6. 30 0. 07 2. 33x6. 49 39. 76 
1015 2. 24x3. 55 0. 06 2. 40x3. 72 21. 21 1072 2. 36x7. 10 0. 07 2. 53x7. 30 44. 98 
10106 24124X33575 0. 06 2. 40x3. 92 22. 45 1073 2. 36x8. 00 0. 07 2.33x8. 20 50. 82 
1017 2. 24x4. 00 0. 06 2. 40x4. 17 23. 99 1074 2. 36x9. 00 0. 07 2. S3x9. 20 37.39 
1018 | 2. 24x4. 25 0. 06 2. 40x4. 42 25. 54 1075 | 2. 36x10. 00 0. 07 2. 53x10. 20 63. 85 
1019 2. 24x4. 50 0. 06 2. 40x4. 67 27. 09 1076 | 2. 36x11. 20 0. 07 2.S3x11. 43 72. 04 
1020 2. 24X4. 75 0. 06 2. 40x4.93 28. 65 1077 | 2. 36x12. 50 0. 07 2 全 | 因 廊 人 80. 51 
1021 2. 24x5. 00 0. 07 2. 41x53. 19 30. 19 1078 | 2. 36x14. 00 0. 07 2.33Xx14. 23 90. 29 
1022 | 2.24x5.30 0. 07 2. 41Xx5. 49 32. 04 1079 | 2. 36x16. 00 0. 07 2. 533x16. 23 103. 33 
1023 2. 24x5. 60 0. 07 2.41x35.79 33. 89 1080 | 2. 36x18. 00 0. 07 2. 953x18. 23 116.78 
1024 | 2.24x6. 00 0. 07 2.41x6. 19 36. 38 1081 2. 50x3. 55 0. 06 2. 66x3.72 23922 
1025 2.50x3.75 0. 06 2. 660x3. 92 24. 60 1082 2. 63x9. 00 0. 07 2. 82x9. 20 64. 42 
1020 2. S0x4. 00 0. 06 2. 66x4. 17 26. 32 1083 | 2. 65x10. 00 0. 07 2. 82x10. 20 MI 风 了 7 
1027 2. S0x4. 25 0. 06 2. 66x4. 42 28. 06 1084 | 2. 6S$x11. 20 0. 07 2. 82x11. 43 80. 91 
1028 | 2. 50x4. 50 0. 06 2. 66x4. 67 29. 76 1085 | 2. 6$x12. 50 0. 07 2. 82x12. 73 90. 39 
浊 1029 2. 30x4. 7 0. 06 2. 66x4. 93 31. 50 1086 | 2. 6$Sx14. 00 0. 07 2. 82x14. 43 101. 3$ 
部 1030 2. S0x5. 00 0. 07 2. 67x5. 19 33. 21 1087 | 2. 65x16. 00 0. 07 2. 82x10. 23 115. 96 
分 1031 2. S0x5. 30 0. 07 2. 67x5. 49 35. 27 1088 | 2. 6$Sx18. 00 0. 07 2. 82x18. 23 130. 33 
电 1032 | 2. 50x5. 60 0. 07 2. 67x5.79 37. 34 1089 | 2. 80x4. 00 0. 06 2. 96x4. 17 29. 60 
动 1033 2. S0x6. 00 0. 07 2. 67x6. 19 40. 10 1090 2. 80x4. 25 0. 06 2. 96x4. 42 31. 53 
机 1034 | 2. 50x6. 30 0. 07 2. 67x6. 49 42. 16 1091 2. 80x4. 50 0. 06 2. 96x4. 67 33. 45 
实 1035 2. S0x6. 70 0. 07 2. 67x6. 89 44. 91 1092 2. 80x4. 75 0. 06 2. 96x4.93 35. 38 
息 1036 | 2. 50x7. 10 0. 07 2. 67x7. 30 47. 67 1093 2. 80x5. 00 0. 07 2. 97x5. 19 37. 30 
据 1037 2. S0x7. 30 0. 07 2. 67x7.70 5S0. 42 1094 2. 80x5. 30 0. 07 2. 97X3. 49 39. 60 
1038 2. S0x8. 00 0. 07 2. 07x8.20 SS 1095 2. 80x5. 60 0. 07 2897X3SRE79 41.91 
1039 2. S0x8. 30 0. 07 2. 67x8.70 S7. 31 1096 2. 80x6. 00 0. 07 2. 97x6. 19 435. 00 
1040 | 2. 50x9. 00 0. 07 2. 67x9. 20 60. 76 1097 | 2. 80x6. 30 0. 07 2. 97x6. 49 47. 30 
1041 2. S0x9. 50 0. 07 2. 67x9.70 64. 20 1098 2. 80x6. 70 0. 07 2. 97x6. 89 5S0. 39 
1042 | 2. 50x10. 00 0. 07 2.67x10.20 | 67.65 1099 | 2.80x7. 10 0. 07 2. 97x7. 30 53. 43 
1043 | 2. S0x10. 60 0. 07 2.67X10. 83 72. 17 1100 2. 80x7. 50 0. 07 2. 97x7.70 5S0. 5 


第 8 章 。 常用 电动 机 技术 数据 及 修理 材料 数据 


( 续 ) 
V 太 太 
标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 人 质量 “| 这 号 | ， 标 称 尺寸 “| 潜 层 最 小 1 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm 人 /(kg/km) CXpbxmm 厚度 /mm /人 (kg/km) 
1101 凡人 X 直 1 20 0. 07 2.67X11. 43 76. 92 115S8 2. 80x8. 00 0. 07 2. 97x8. 20 60. 40 
1102 2.S0x11.80 0. 07 267 双 习 93 80. 45 115S9 2.80x8.50 0. 07 2. 97x8.70 64. 24 
1103 2. S0x12. S0 可 .7 双 . 丰 71 73 85S. 28 1160 2. 80x9. 00 0. 07 2. 97x9. 20 68. 09 
1104 25S0xX13220 0. 07 20713s 90. 11 1161 2. 80x9. S0 人 OF .97x970 7194 
1105 2. S0x14. 00 0. 07 2.D7X14. 23 95S. 63 1162 2. 80x10. 00 人 大妈 7 2. 97x10. 20 了 3 
1106 2. S0x15S. 00 0. 07 GOT 102. 92 1163 2. 80x10. 60 0. 07 2. 97x10. 83 80. 84 
1107 2. S0x16. 00 0. 07 2. 07xX16. 23 109. 42 1164 2. 80x11. 20 0. 07 2. 97x11. 43 85S. 48 
1108 2050XL7OO 0. 07 20107 关 和 723 LO 3 1165 2. 80x11. 80 0. 07 2097X12503 90. 09 
1109 2. S0x18. 00 机: 人 2. 67x18. 23 123. 21 1166 2. 80x12. 50 0. 07 2.97X12. 73 95S. 48 
1110 2.65x4.00 0. 06 258TxTX 27. 96 1167 2580xd43-20 007 ODS 100. 87 
1111 2. 65X4. 50 0. 06 2. 81x4. 67 31. 62 1168 2. 80x14. 00 0. 07 .97X14. 23 107. 04 
证 肥 2065XS2OO 0. 07 2. 82x5S. 19 5 1169 2. 80x15. 00 0. 07 2.97 本 23 1 二 未 
1113 2.65XS.60 0. 07 2..82X5, 79 39. 62 1170 2. 80x16. 00 0. 07 2. 97x16. 23 122. 44 
1114 2. 6$Sx6. 30 0. 07 2. 82x6. 49 47S 1171 2. 80x17. 00 0. 07 2 OK 130. 14 
1115$ 了 ,5X7. 10O 0. 07 2 82X7,. 30 3 1172 2. 80x18. 00 0. 07 2. 97x18. 23 | 
1116 2. 69$x8. 00 0. 07 282X820 5 区 | US SO0X4SSO 0. 006 SI7x4067 35. 91 
1117 3. 00xS. 00 人 人 7 3. 18x5S. 19 40. 03 1174 3. 1$Sx17. 00 0. 07 3. 33x17. 23 146. 39 
1118 3. 00xS. 60 0. 07 3 本 5xX527 44. 97 17s 3.15x18.00 0. 07 339XS 2 155. 04 
1119 3. 00x6. 30 0. 07 3. 18x6. 49 5S0. 47 1176 3. 3$Sx5. 00 0. 07 3 二 44. 80 
1120 3. 00x7. 10 0. 07 3018x7230 9733 TI77 3. 3SxS. 60 0. 07 35.53x5: 79 S0.31 
1121 3. 00x8. 00 全 .7 3. 18x8. 20 64. 74 1178 3. 3$Sx6. 30 0. 07 3. S3x6. 49 S6. 75 
人 222 3. 00x9. 00 0. 07 3. 18x9. 20 72. 98 1179 SS5X91LO 性 WO 3.53X37. 3 人 64. 10 
1123 3. 00x10. 00 0. 07 3. 18x10. 20 81. 22 1180 3. 3$Sx8. 00 0. 07 3. 3S3x8.20 2 
1124 3.00xl11.20 0. 07 SS 91. 60 1181 3. 3$Sx9. 00 0. 07 3553xXo020 81. 53 
1124 3. 00x12. S0 0. 07 3. 18x12. 73 102. 33 1182 3. 3$Sx10. 00 0. 07 3.53X1U 20 90. 72 
1126 3. 00x14. 00 0. 07 3.18x14. 23 二 1183 5 六 0. 07 Se 102. 29 
1127 3. 00x16. 00 0. 07 3. 18x16. 23 131. 30 1184 3. 3$x12. S0 伺 :OO7 和 53 光 12 73 122. 43 
1128 3. 00x18. 00 0. 07 3 的 X18 223 147.72 1185 3. 35X14.00 0. 07 SS 2 128. 03 
1129 3. 1$Sx4. 50 0. 06 3. 32x4. 67 3 王 1186 3. 3Sx16. 00 0. 07 3. S3x16. 23 146. 42 
1130 攻 辣 匠 总 0 风 hl 0. 06 3. 32x4. 93 39. 91 1187 3435xXlos0O0 机 SS 164. 80 
1131 3. 1$Sx5S. 00 0. 07 3. 33x5S. 19 42. 07 1188 3. SSx5. 00 0. 07 3. 73x5S. 19 二 7 5 
所 32 3.15x5.30 0. 07 3533xX5219 44. 68 1189 3.55x3.30 OO8 3. 73xS.49 50. 46 
1133 3 15XS 60 WO 3 33XS5.79 47. 25 1190 3. SSx5. 60 仆人 了 7 3,. 73XS，79 53,. 3 
1134 3 人 OO 0. 07 3. 33X6. 19 0072 1191 SS55XGOO 0. 07 3.73X6. 19 人 
1135 3. 1$Sx6. 30 0. 07 3. 33x6. 49 5S3. 46 1192 3. SSx6. 30 0. 07 3. 73x6. 49 60. 20 
1136 3515X670 0. 07 3. 33x6. 89 08977 1193 3.55X6. 70 0. 07 3. 73x06. 89 64. 07 
1137 3 5 村 :电光 3. 33x7. 30 60. 23 1194 3. SSx7. 10 0. 07 3 73X7. 3 人 67. 95 
1138 号 有 站 0. 07 3533X7 7 93. 69 1195 3555x750 3507 3573x7. 70 3 2 
1139 3. 1$Sx8. 00 0. 07 3. 33x8. 20 68. 00 1196 3. SSx8. 00 0. 07 3.73X8. 20 76. 70 
1140 区 人 0. 07 33XS700 2200 1197 SSS 关 SS0 0. 07 3.73XAI0 人 
1141 3. 1$Sx9. 00 0. 07 3. 33XD9, 2 人 706. 64 1198 3. SSx9. 00 0. 07 3. 73x9. 20 86. 43 
1142 有 9X 电 5 直 人 07 3. 33x9. 70 80. 98 1199 3. SSx9. 50 0. 07 3 73x9.70 91. 30 
1143 3. 1$Sx10. 00 人 .07 3. 33x10. 20 84. 98 1200 3. SSx10. 00 0. 07 3.73x10. 20 96. 14 加 
1144 号 XIODOOO 0. 07 3. 33xX10. 83 90. 99 1201 355S5X1OO0 人 DA 3.73x10. 83 101. S4 部 
1145 1x11. 20 0. 07 有 96. 18 1202 3. SS$x11. 20 0. 07 3.73x11. 43 108. 39 分 
1146 3045SX 则 SO 0. 07 3s33x1 903 101. 38 1203 3.S5xll1.80 0. 07 32573x12503 隐语 和 列 电 
1147 3. 1$Sx12. 50 0. 07 3.33X12.73 107. 39 1204 3. SSx12. 50 0. 07 3 73X12. 73 121. 04 动 
1148 外 交 融 322 收 0. 07 3533x13we 区 训 | 1205 3 2 0. 07 7 127. 88 机 
1149 3. 1$Sx14. 00 人 7 3. 33x14. 23 120. 42 1206 3. SSx14. 00 0. 07 3.73x14. 23 135. 64 实 
TS0 SS 0 95207 92 129. 08 1207 3235xXJS 00 0. 07 35793X45 23 Jonasg 外 
1151 3. 1$Sx16. 00 0. 07 3 33 关 1 23 137. 68 1208 3. SS$x16. 00 0. 07 3.73x16. 23 二 二 工人 据 
11S2 区 证 OO 0. 07 3 交 下 2 164. 83 1209 5 文部 人 0. 07 不 3X2I230 80. 93 
115S3 3. SSx18. 00 0. 07 3.73x18. 23 174. 56 1210 4. 2Sx8. 00 0. 07 4. 43x8. 20 91. 40 
115S4 75XSUO0 0. 07 .93xXS07S SR 1211 4. 2Sx9. 00 0. 07 4. 43x9. 20 103. 04 
1155 3 5 区 而 ,3 人 0 和 3. 93X6. 49 2 7 1212 4. 2Sx10. 00 伺 习 7 4. 43xXx10. 20 114.75 
115S6 XI 0. 07 3:93x7. 30 70. 96 1213 站 0. 07 4. 43x11. 43 125.71 
TS 3. 7$x06. 00 0. 07 3. 93x8. 20 80. 18 1214 4. 2Sx12. S0 0. 07 4. 43x12. 73 143. 8 


电动 机 绕组 维修 “实用 彩 图 与 技术 数据 速 查 手 册 
( 绒 ) 
\ 太 \ 太 
序号 | 。 标 称 尺 十 “| 漆 层 最 小 | 时 多 后 全 |。 质量 “| 订 号 | ， 标 称 尺寸 “| 漆 层 最 小 | 最 多 周全 | 。 质量 
CQXpbAmm 厚度 /mm / (kg/km) CQXpbAmm 厚度 /mm /人 (kg/kmy) 
4xBAmm 4xBAmm 
1215$ 3. 73$x9. 00 0. 07 3. 93x9. 20 90. 44 1265 | 4.2S$x14. 00 0. 07 4.43x14. 23 161. 30 
1216 | 3.75Sx10. 00 0. 07 3. 93x10. 20 100.71 1266 | 4.25x16. 00 0. 07 4. 43x106. 23 184. 57 
1217 | 3.7Sx11. 20 0. 07 3.93x11. 43 112. 61 1267 | 4. 2S$x18. 00 0. 07 4.43x18. 23 207. 8$ 
1218 | 3.7Sx12. 20 0. 07 3.93x12.73 | 126.90 | 1268 | 4.50x6.30 0. 07 4. 68x6. 49 75. 89 
1219 | 3.7Sx14. 00 0. 07 3.93x14. 23 142. 37 12069 4. S0x6. 70 0. 07 4. 68x6. 89 80. 81 
1220 | 3.75Sx16. 00 0. 07 3. 93x16. 23 162. 41 1270 4. 50x7. 10 0. 07 4. 68x7. 30 85. 70 
1221 3. 73x18. 00 0. 07 3. 93x18. 23 183. 45 1271 4. S0x7. 50 0. 07 4. 68x7.70 90. 69 
1222 | 4. 00x5. 60 0. 07 4. 18x5. 79 58. 18 1272 | 4.50x8.00 0. 07 4. 68x8. 20 96. 84 
1223 4. 00x6. 00 0. 07 4. 18x6. 19 062. 60 1273 4. S0x8. 50 0. 07 4. 68x8.70 103. 00 
1224 4. 00x6. 30 0. 07 4. 18x6. 49 65. 74 1274 4. 5S0x9. 00 0. 07 4. 68x9. 20 111.28 
1]225 4. 00x6. 70 0. 07 4. 18x6. 89 70. 06 1275 4. S0x9. 50 0. 07 4. 68x9. 70 115. 31 
1220 4. 00x7. 10 0. 07 4. 18x7. 30 74. 38 1276 | 4. 50x10. 00 0. 07 4.68x10. 20 || 属 s 
1227 4. 00x7. 50 0. 07 4. 18x7.70 78. 68 1277 | 4.S$0x10. 60 0. 07 4. 68x10. 83 128. 94 
1228 | 4. 00x8.00 0. 07 4. 18x8. 20 84. 10 1278 | 4. 50x11. 20 0. 07 4.68x11. 43 136. 32 
1229 4. 00x8. S0 0. 07 4. 18x8.70 89. 50 1279 | 4.S0x11. 80 0. 07 4. 68x12. 03 143.71 
1230 4. 00x9. 00 0. 07 4. 18x9. 20 94. 90 1280 | 4. 5S0x12. 50 0. 07 4. 68x12. 73 152. 33 
1231 4. 00x9. 50 0. 07 4. 18x9.70 100. 30 1281 4. S0x13. 20 0. 07 4. 68x13. 43 160. 95 
1232 | 4. 00x10. 00 0. 07 4. 18x10. 20 105.71 1282 | 4. 5S0x14. 00 0. 07 4. 68x14. 23 170. 80 
1233 | 4. 00x10. 60 0. 07 4. 18x10. 83 114. 69 1283 | 4. S0x15. 00 0. 07 4. 68x15. 23 183. 11 
1234 | 4. 00x11. 20 0. 07 4. 18x11. 43 121. 26 1284 | 4. 50x16. 00 0. 07 4. 68x106. 23 1953. 42 
1235 | 4. 00x11. 80 0. 07 4. 18x12. 03 127. 88 1285 | 4. 5S0x17. 00 0. 07 4. 68x17. 23 207. 73 
1236 | 4. 00x12. 50 0. 07 4.18x12.73 | 135.49 ||1286 | 4.50x18. 00 0. 07 4. 68x18. 23 220. 05 
1237 | 4. 00x13. 20 0. 07 4. 18x13. 43 143. 16 1287 4. 7S$x7. 10 0. 07 4. 94x7.30 90. 65 
1238 | 4. 00x14. 00 0. 07 4. 18x14. 23 151. 90 1288 4. 75$x8. 00 0. 07 4. 94x8. 20 102. 47 
1239 | 4. 00x15. 00 0. 07 4. 18x15. 23 162. 85 1289 4. 7S$x9. 00 0. 07 4. 94x9.20 115. 43 
1240 | 4. 00x16. 00 0. 07 4. 18x16. 23 So 1290 | 4.75Sx10. 00 0. 07 4. 94x10. 20 127. 69 
1241 4. 00x17. 00 0. 07 4. 18x17. 23 184.73 1291 4.7S$x11. 20 0. 07 4.94x11. 43 144. 1$ 
1242 | 4. 00x18. 00 0. 07 4.18x18.23 | 195.65 | 1292 | 4.75x12. 50 0. 07 4.94x12. 73 160. 95 
1243 4. 2Sx6. 30 0. 07 4. 43Xx6. 49 71. 60 1293 | 4.7Sx14. 00 0. 07 4. 94x14. 23 180. 47 
1244 | 4.75Sx16. 00 0. 07 4.94x16.23 | 206. 42 1294 | 5. 30x10. 00 0. 07 5S. 49x10. 20 243. 38 
1245 | 4.7Sx18. 00 0. 07 4.94x18.23 | 232. 36 1295 | 35. 30x11. 20 0. 07 S. 49x11. 43 160. 79 
1240 5. 00x7. 10 0. 07 S. 19x7. 30 95. 48 1296 | 5. 30x12. 50 0. 07 5S. 49x12. 73 由 9 人 
1247 S. 00x7. 50 0. 07 S. 19x7.70 101. 11 1297 | 5$. 30x14. 00 0. 07 S. 49x14. 23 201. 25 
1248 | 5S. 00x8.00 0. 07 5. 19x8. 20 103.59 || 1298 | 5. 30x16. 00 0. 07 5. 49x16. 23 230. 15 
1249 S. 00x8. 50 0. 07 S. 19x8.70 114.75$ 1299 | 5$. 30x18. 00 0. 07 S. 49x18. 23 259. 21 
1250 | 5S. 00x9. 00 0. 07 5S. 19x9. 20 121.57 || 1300 | 5.60x8.00 0. 07 5. 79x8. 20 120. 84 
1251 S. 00x9. 50 0. 07 S. 19x9. 70 128. 39 1301 S. 60x8. 50 0. 07 S. 79x8.70 128. 67 
1252 | 5. 00x10. 00 0. 07 5. 19x10.20 | 135.21 | 1302 | 5.60x9.00 0. 07 5.79x9.20 136. 30 
1233 | $. 00x10. 60 0. 07 S. 19x10. 83 143. 58 1303 | $. 60x19. 50 0. 07 S. 79x9.70 143. 93 
1254 | 5. 00x11. 20 0. 07 5. 19x11. 43 jS 训 属 7 光 1304 | 5. 60x10. 00 0. 07 5S. 79x10. 20 1 
1235 | 5$. 00x11. 80 0. 07 S. 19x12. 03 1$9. 95 1305 | 5$. 60x10. 60 0. 07 S. 79x10. 83 160.71 
1256 | 5. 00x12. 50 0. 07 5. 19x12.73 | 172.60 | 1306 | 5. 60x11. 20 0. 07 5.79x11. 43 169. 87 
浊 1237 | 5$. 00x13. 20 0. 07 S. 19x13. 43 179. 05 1307 | 5$. 60x11. 80 0. 07 S. 79x12. 03 179. 03 
部 1258 | 3. 00x14. 00 0. 07 S. 19x14. 23 189. 97 1308 | 5. 60x12. 50 0. 07 79X2O7S 189. 73 
分 1259 | 35. 00x15S. 00 0. 07 S. 19x13.23 | 203.61 1309 | 5$. 60x13. 20 0. 07 S. 79x13. 43 200. 39 
电 1260 | 5. 00x16. 00 0. 07 5. 19x16.23 | 217.26 | 1310 | 5. 60x14. 00 0. 07 5.79x14. 23 212. 59 
动 1261 S. 00x17. 00 0. 07 S. 19x17. 23 | 230. 90 1311 S. 60x15. 00 0. 07 S. 79x15S. 23 2271.85 
机 1262 | 35. 00x18. 00 0. 07 5. 19x18. 23 | 244. 56 1312 | 5. 60x16. 00 0. 07 5. 79x16. 23 243. 10 
实 1203 S. 30x8. 00 0. 07 5S. 49x8. 20 214. 31 1313 | S$. 60x17. 00 0. 07 S.79x17. 23 238. 95 
息 1264 | 5. 30x9. 00 0. 07 5.49x9.20 | 229.02 ||1314 | 5. 60x18. 00 0. 07 5.79x18. 23 273. 84 
据 
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